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DESCRIPCION
Detergente con un derivado de celulosa que tiene poder de despegado de la suciedad y es activo en el algodén

La presente invencién se refiere a la utilizacion de determinados derivados de celulosa, que tienen poder de despe-
gar la suciedad, para intensificar la capacidad limpiadora de los detergentes provistos de blanqueantes durante el
lavado de materiales textiles, en especial de aquellos, que estan formados por algodén o contienen algodon, asi
como a los detergentes y productos de limpieza que contienen blanqueantes y que ademas contienen estos deriva-
dos de celulosa que son capaces de despegar la suciedad.

Aparte de los componentes imprescindibles para el proceso de lavado, como son los tensioactivos y los materiales
de soporte (builder), los detergentes contienen por lo general otros componentes, que pueden agruparse en el
término de auxiliares de lavado y que abarcan, por tanto, los distintos grupos de sustancias activas, como los regu-
ladores de espumacion, los inhibidores del agrisado, los blanqueantes, los activadores de blanqueo y los inhibidores
de transferencia de color. Pertenecen también a estos auxiliares las sustancias que confieren a las fibras textiles
propiedades repelentes de la suciedad vy, si estan presentes durante el proceso de lavado, intensifican la capacidad
de despegado de la suciedad que tienen los demas componentes del detergente. Lo mismo se aplica también 16gi-
camente a los productos de limpieza para superficies duras. Estas sustancias que tienen poder de despegado de la
suciedad se denominan a menudo sustancias activas despegantes de la suciedad (“soil release”) o por su capacidad
de conferir a las superficies tratadas, por ejemplo las fibras, de capacidad repelente de la suciedad se denominan
también sustancias repelentes de la suciedad (“soil repellents”). Por ejemplo, por la patente americana US-4 136 038
se conoce por ejemplo la capacidad de despegado de la suciedad que tiene la metilcelulosa. En la solicitud de
patente europea EP 0 213 729 se describe la reduccién de la redeposicion cuando se emplean detergentes que
contienen una combinacién de jabdn y de tensioactivo no idnico con alquil-hidroxialquil-celulosa. Por la solicitud de
patente europea EP 0 213 730 se conocen productos de tratamiento textil, que contienen tensioactivos cationicos y
éteres de celulosa no ionicos con valores HLB (= equilibrio hidréfilo-lipofilo) entre 3,1 y 3,8. En la patente americana
US-4 000 093 se describen detergentes que contienen del 0,1 % en peso al 3 % en peso de alquil-celulosa,
hidroxialquil-celulosa o alquil-hidroxialquil-celulosa y del 5 % en peso al 50 % en peso de tensioactivo, dicho compo-
nente tensioactivo esta formado fundamentalmente por un sulfato de alquilo de C4¢ a C13 y contiene hasta un 5 % en
peso de sulfato de alquilo C14 y menos del 5 % en peso de sulfato de alquilo con restos alquilo C1s y superiores. En
la patente americana US 4 174305 se describen detergentes, que contienen del 0,1 % en peso al 3 % en peso de
alquil-celulosa, hidroxialquil-celulosa o alquil-hidroxialquil-celulosa y del 5 % en peso al 50 % en peso de tensioacti-
vo, dicho componente tensioactivo esta formado sustancialmente por bencenosulfonato de alquilo C1o a C12 y lleva
menos del 5 % en peso de alquilbencenosulfonato con restos alquilo C+3 y superiores. La patente europea EP 0 271
312 se refiere a ingredientes activos capaces de despegar la suciedad, entre ellos los éteres de alquilo de la celulo-
sa y los éteres de hidroxialquilo de la celulosa (con DS de 1,5 a 2,7 y pesos moleculares de 2000 a 100000), por
ejemplo la metilcelulosa y etilcelulosa, que deberan utilizarse junto con los blanqueantes peroxigenados en una
proporcion ponderal (referida al contenido de oxigeno activo del blanqueante) de 10:1 a 1:10. La solicitud de patente
europea EP 0 634 481 se refiere a un detergente, que contiene un percabonato alcalino y uno o varios derivados de
celulosa no idnicos. Se publican de forma explicita entre los ultimos solamente la hidroxietilcelulosa, hidroxipropilce-

lulosa y metilcelulosa y, en el contexto de los ejemplos, la metil-hidroxietilcelulosa Tylose® MH50, la hidroxipropil-

metilcelulosa Methocel® F4M y la hidroxibutil-metilcelulosa. Por la patente europea EP 0 948 591 B1 se conoce un
detergente en forma liquida o granulada, que confiere a los textiles y tejidos, que se lavan con él, ventajas en el
aspecto textil, por ejemplo una reduccién de la formacion de bolas/pelusilla, una accién contra la palidez del color,
una mejor resistencia a la abrasion y/o una mayor suavidad, y que contiene del 1 al 80 % en peso de tensioactivo,
del 1 al 80 % en peso de sustancias soporte (builder) organicas o inorganicas, del 0,1 al 80 % en peso de un éter de
celulosa no iénico modificado con grupos hidréfobos, que tiene un peso molecular de 10000 a 2000000, dicha modi-
ficacion consiste en la presencia de unidades eventualmente oligomerizadas (grado de oligomerizacién hasta 20) de
éter de 6xido de etileno o éter de 6xido de 2-propileno y sustituyentes alquilo Cg 24 y los sustituyentes alquilo deberan
estar presentes en cantidades del 0,1 al 5 % en peso, porcentaje referido al material éter de celulosa.

Un detergente provisto de blanqueante y un derivado de celulosa con capacidad de despegado de la suciedad,
activo en el algodon, se conoce por el documento WO 2004/069972.

Por su similitud quimica con las fibras de poliéster en los materiales textiles fabricados con este material, los copo-
liésteres, que contienen unidades acido carboxilico, unidades alquilenglicol y unidades polialquilenglicol, son ingre-
dientes activos especialmente eficaces y capaces de despegar la suciedad. Los copoliésteres de este tipo, capaces
de despegar la suciedad, asi como su utilizacion en los detergentes son conocidos desde hace mucho tiempo.

Por ejemplo, en el documento de publicacién de patente alemana DT 16 17 141 se describe un procedimiento de
lavado en el que se utilizan copolimeros de poli(tereftalato de etileno)-polioxietilenglicol. EI documento de publicacion
de patente alemana DT 22 00 911 se refiere a detergentes, que contienen un tensioactivo no iénico y un polimero
mixto de polioxietilenglicol y poli(tereftalato de etileno). En el documento de publicaciéon de patente alemana DT 22
53 063 se mencionan productos de apresto (acabado) textil, que contienen un copolimero de un acido dicarboxilico
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dibasico y un alquilen- o cicloalquilenpoliglicol y eventualmente un alquilen- o cicloalquilenglicol. Los polimeros de
tereftalato de etileno y tereftalato de poli(éxido de etileno), en los que las unidades polietilenglicol tienen pesos
moleculares de 750 a 5000 y la proporcidon molar entre el tereftalato de etileno y el tereftalato de poli(dxido de etile-
no) se sitda entre 50:50 y 90:10, y su utilizacion en detergentes se han descrito en la patente alemana DE 28 57
292. Los polimeros de tereftalato de etileno y tereftalato de poli(6xido de etileno) que tienen un peso molecular de
15000 a 50 000, cuyas unidades polietilenglicol tienen pesos moleculares de 1000 a 10000 y la proporcién molar
entre el tereftalato de etileno y el tereftalato de poli(6xido de etileno) se situa entre 2:1 y 6:1, pueden utilizarse en los
detergentes segun la patente alemana DE 33 24 258. La patente europea EP 066 944 se refiere a productos de
tratamiento textil, que contienen un copoliéster de etilenglicol, polietilenglicol, acido dicarboxilico aromatico y acido
dicarboxilico aromatico sulfonado en determinadas proporciones molares. Por la patente europea EP 185 427 se
conocen poliésteres cerrados con grupos terminales metilo o etilo que tienen unidades tereftalato de etileno y/o de
propileno y unidades tereftalato de poli(6xido de etileno) y detergentes, que contienen polimeros de este tipo que
despegan la suciedad (soil release). La patente europea EP 241 984 se refiere a un poliéster, que ademas de los
grupos 6xido de etileno y las unidades acido tereftalico contiene unidades etileno sustituido y unidades glicerina. Por
la patente europea EP 241 985 se conocen poliésteres, que aparte de los grupos oxido de etileno y las unidades
acido tereftalico contienen ademés 1,2-propileno, 1,2-butileno y/o 3-metoxi-1,2-propileno asi como unidades glicerina
y estan cerrados con grupos terminales alquilo de C4 a C4. La patente europea EP 253 567 se refiere a polimeros
que despegan la suciedad (soil release) que tienen un peso molecular de 900 a 9000 y estan formados por tereftala-
to de etileno y tereftalato de poli(dxido de etileno), cuyas unidades polietilenglicol tienen pesos moleculares de 300 a
3000 y la proporcion molar entre el tereftalato de etileno y el tereftalato de poli(dxido de etileno) se sitta entre 0,6 y
0,95. Por la solicitud de patente europea EP 272 033 se conocen poliésteres con unidades poli(tereftalato de propi-
leno) y poli(tereftalato de 6xido de etileno), que por lo menos en parte estan cerrados con grupos terminales que son
restos alquilo o acilo C14. En la patente europea EP 274 907 se describen poliésteres de despegado de suciedad
(soil release) que contienen grupos tereftalato cerrados con grupos terminales sulfoetilo. En la solicitud de patente
europea EP 357 280 se describe la obtencion por sulfonacion de los grupos terminales insaturados de los poliéste-
res de despegado de la suciedad (soil release), provistos de unidades tereftalato, alquilenglicol y poliglicol C24. En la
solicitud de patente alemana DE 26 55 551 se describe la reacciéon de estos poliésteres con polimeros provistos de
grupos isocianato y la utilizacion de los polimeros resultantes contra la redeposicion de la suciedad durante el lavado
de fibras sintéticas. Por la patente alemana DE 28 46 984 se conocen detergentes que, como polimero capaz de
despegar la suciedad, contienen un producto de reaccion de un poliéster con un prepolimero que contiene grupos
isocianato terminales, que se obtiene a partir de un diisocianato y un macrodiol no idnico hidrdfilo.

Los polimeros conocidos por el amplio estado de la técnica tienen el inconveniente de que en el caso de los textiles,
que no estan formados por poliéster o por lo menos no estan formados de modo predominante por poliéster, no
tienen eficacia o si la tienen es insuficiente. Una gran parte de los textiles actuales esta formada por algodén o
tejidos mezcla de algoddn y poliéster, de modo que existe demanda de ingrediente activos mas capaces de despe-
gar la suciedad en especial en el caso de suciedades grasas sobre dichos textiles. Ademas, estos ingredientes
activos capaces de despegar la suciedad tienen no solo que ser estables en presencia de los blanqueantes, que
normalmente estan presentes en los detergentes, sino también tienen que desplegar una eficacia especialmente
buena en tales productos provistos de blanqueantes y, de modo ideal, deberian incluso mejorar la eficacia del blan-
queante o por lo menos no mermarla.

Ahora se ha encontrado de modo sorprendente que esta objetivo se puede alcanzar con la utilizacién de determina-
dos derivados de celulosa modificados con grupos carboxialquilo inferior.

Es objeto de la invencién la utilizacién de un derivado de celulosa capaz de despegar la suciedad, que puede obte-
nerse por alquilaciéon y carboxilacion de la celulosa, para intensificar la capacidad limpiadora de los detergentes
durante el lavado de materiales textiles, que estan formados por algodén o contienen algodoén, dicho derivado de
celulosa contiene en promedio de 0,4 a 2,7 grupos alquilo y de 0,001 a 0,3 grupos carboxialquilo por cada unidad de
monoémero anhidroglicosa.

Otro objeto de la invencion es un procedimiento de lavado de textiles, en el que se utiliza un detergente y un deriva-
do de celulosa capaz de despegar la suciedad en cuestion, que puede obtenerse por alquilacién y carboxialquilacion
de la celulosa. Este procedimiento puede ejecutarse manualmente o con preferencia mediante una maquina lavado-
ra doméstica convencional. Para ello es posible utilizar el detergente, que en especial contiene un blanqueante, y el
derivado de celulosa capaz de despegar la suciedad de modo simultaneo o sucesivo. La utilizacion simultanea
puede realizarse con ventaja especial empleando un detergente, que contenga el derivado de celulosa capaz de
despegar la suciedad.

La accion intensificadora de la capacidad de lavado de los derivados de celulosa empleados segun la invencion es
especialmente notoria cuando se utilizan de modo repetitivo, es decir, en especial para la eliminacién de suciedades
de los materiales textiles en cuestidon, que ya se han lavado y/o tratado posteriormente en presencia del derivado de
celulosa, antes de que quedaran manchados con la suciedad. En relacién al tratamiento posterior hay que notar que
el aspecto positivo mencionado puede conseguirse también con un procedimiento de lavado, en el que el material
textil después del proceso de lavado propiamente dicho, que se realiza con un detergente que puede contener un
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derivado de celulosa ya mencionado, pero que en este caso puede incluso no contenerlo, se pone en contacto con
un producto de tratamiento final, por ejemplo en el contexto de un paso de suavizado, en el que se aplica un deriva-
do de celulosa a utilizar segun la invencion. También cuando se actia de este modo se obtiene en el siguiente
proceso de lavado, incluso cuando se desee utilizar un detergente que no tenga el derivado de celulosa menciona-
do, el efecto intensificador de la capacidad de lavado de los derivados de celulosa empleados segun la invencion.
Este es netamente superior al que puede obtenerse empleando un derivado de celulosa que tenga un grado de
carboxialquilacion mas elevado.

Los derivados preferidos de celulosa son aquellos, que estan alquilados con grupos de C1 a C+o, en especial con
grupo de C4 a C;3 y ademas llevan grupos carboxialquilo de C1 a C1o, en especial grupos carboxialquilo de C1a Cs y
con preferencia especial grupos carboxialquilo C, o C3 (los numeros de C indicados se refieren exclusivamente al
alquilo y no incluyen el atomo de C del grupo carboxi). Como es sabido, estos pueden obtenerse por reaccion de la
celulosa con los agentes alquilantes correspondientes, por ejemplo halogenuros de alquilo o sulfatos de alquilo, y
posterior reaccion con los acidos halogenoalquilcarboxilicos correspondientes, por ejemplo el acido cloroacético, el
acido 3-cloropropidnico y/o el acido 4-clorobutanoico. En una forma preferida de ejecucion de la invencion, el deriva-
do de celulosa contiene en promedio de 0,5 a 2,5, en especial de 1 a 2 grupos alquilo y de 0,002 a 0,2, en especial
de 0,005 a 0,1 grupos carboxialquilo por cada unidad de monémero anhidroglicosa. El peso molecular promedio de
los derivados de celulosa empleados segun la invencién se sitia con preferencia entre 10000 D y 150000 D, en
especial entre 40000 D y 120000 D y con preferencia especial entre 70000 D y 110000 D. La determinacion del
grado de polimerizacion o del peso molecular del derivado de celulosa capaz de despegar la suciedad se basa en la
determinacién del indice de viscosidad limite de soluciones acuosas suficientemente diluidas, empleando un vis-
cosimetro capilar de Ubbelohde (capilar Oc). Utilizando una constante [H. Staudinger y F. Reinecke, “Uber Moleku-
largewichtsbestimmung an Celluloseethern”, Liebigs Annalen der Chemie 535, 47 (1938)] y un factor de correccion
[F. Rodriguez y L.A. Goettler, “The Flow of Moderately Concentrated Polymer Solutions in Water”, Transactions of
the Society of Rheology VIIl, 3 17 (1964)] se puede calcular el grado de grado de polimerizaciéon y también el peso
molecular correspondiente tomando en consideracion los grados de sustitucion (DS y MS).

Tal como se ha descrito, los derivados de celulosa empleados segun la invencién pueden obtenerse por un método
sencillo y son inocuos en sentido ecolégico y toxicolégico. Conducen a un despegado significativamente mejor de las
suciedades en especial grasas y cosméticas sobre algodén o sobre tejidos que contienen algodén que el que se
consigue hasta el presente empleando los compuestos ya conocidos para este fin. Por otro lado, para el mismo
poder de despegado de grasas se pueden ahorrar cantidades importantes de tensioactivos.

La utilizacion segun la invencion puede realizarse en el contexto de un proceso de lavado, de modo que el derivado
de celulosa se afiade a un bafio que contiene detergente o con preferencia se incorpora el derivado de celulosa al
bafio como ingrediente de un detergente.

La utilizacion segun la invencion puede realizarse en el contexto de un proceso de tratamiento final de la colada, de
modo que el derivado de celulosa se afiade por separado al bafio de suavizado, que se efectiia después del proceso
de lavado realizado en especial con un detergente provisto de blanqueante, o bien se introduce como ingrediente del
producto de tratamiento final de la colada, en especial de un suavizante. En este aspecto de la invencion, el deter-
gente mencionado puede contener eventualmente un derivado de celulosa a emplear segun la invencién, pero
también es posible que no lo contenga.

Los detergentes, que contienen un derivado de celulosa a emplear segun la invencion o que pueden utilizarse junto
con este en el procedimiento de la invencién, pueden contener todos los demas ingredientes habituales de tales
productos, que no interaccionen negativamente con el derivado de celulosa esencial segun la invencion. El derivado
de celulosa se incorpora al detergente con preferencia en cantidades del 0,1 % en peso al 2 % en peso, en especial
del 0,5 % en peso al 1 % en peso.

Ahora se ha encontrado de modo sorprendente que estos derivados de celulosa, que tienen las propiedades antes
descritas, influyen positivamente en la accién de otros ingredientes de determinados detergentes y productos de
limpieza y que, viceversa, la accién del derivado de celulosa que despega la suciedad y es activo en el algodén se
intensifica adicionalmente con otros ingredientes activos determinados del detergente. Estos efectos aparecen en
especial en el caso de los blanqueantes, de los ingredientes activos enzimaticos, en especial de las proteasas y
lipasas, en el caso de las sustancias soporte (builder) inorganicas y/u organicas solubles en agua, en especial en las
basadas en hidratos de carbono oxidados o en policarboxilatos poliméricos, en el caso de tensioactivos aniénicos
sintéticos de tipo sulfato y sulfonato y en el caso de los inhibidores de transferencia de color, por ejemplo los polime-
ros o los copolimeros de vinilpirrolidona, vinilpiridina o vinilimidazol o de las correspondientes polibetainas, por este
motivo es preferido el uso por lo menos de uno de los ingredientes activos adicionales mencionados junto con los
derivados de celulosa a emplear segun la invencion.

Un producto, que contiene un derivado de celulosa a emplear segun la invencién o que se emplea junto con este o
que se emplea en el procedimiento de la invencion, contiene con preferencia blanqueantes de base peroxigenada,
en especial en cantidades del 5 % en peso al 70 % en peso, y eventualmente un activador de blanqueo, en especial
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en cantidades del 2 % en peso al 10 % en peso. Los blanqueantes que se toman en consideraciéon son con prefe-
rencia los compuestos peroxigenados empleados habitualmente en los detergentes, por ejemplo los acidos percar-
boxilicos, por ejemplo el peracido dodecanodicarboxilico, el acido ftaloilaminoperoxicaproico, el peréxido de hidrége-
no, los perboratos alcalinos, que pueden estar presentes en forma tetra- o monohidratada, el percarbonato, el perpi-
rofosfato y persilicato, que normalmente se presentan en forma de sales alcalinas, en especial en forma de sales
sédicas. Los detergentes provistos del derivado de celulosa a emplear segun la invencion contienen estos blanque-
antes con preferencia en cantidades de hasta el 25 % en peso, en especial hasta el 15 % en peso y con preferencia
especial del 5 % en peso al 15 % en peso, porcentajes referidos al peso total del producto, utilizandose en especial
el percarbonato. El componente eventualmente presente en los activadores de blanqueo abarca los compuestos N-
acilados u O-acilados empleados habitualmente, por ejemplo alquilenodiaminas multiaciladas, en especial la tetraa-
cetiletilenodiamina, glicolurilos acilados, en especial tetraacetilglicolurilo, hidantoinas N-aciladas, hidrazidas, triazo-
les, urazoles, dicetopiperazinas, sulfurilamidas y cianuratos, también los anhidridos de acidos carboxilicos, en espe-
cial el anhidrido ftalico, los ésteres de acidos carboxilicos, en especial el isononanoil-fenolsulfonato sédico, y los
derivados acilados de azulcares, en especial la pentaacetilglucosa, también los derivados nitrilo catiénicos, por
ejemplo las sales de trimetilamonio del acetonitrilo. Como ya es sabido, los activadores de blanqueo pueden recu-
brirse con sustancias de forro o bien pueden granularse para evitar las interacciones con los compuestos peracidos
durante el almacenaje, siendo especialmente preferida la tetraacetiletiienodiamina granulada con carboximetilcelulo-
sa, que tiene un tamafo medio de grano de 0,01 mm a 0,8 mm, que puede fabricarse por ejemplo con arreglo al
procedimiento descrito en la patente europea EP 37 026, la 1,5-diacetil-2,4-dioxohexahidro-1,3,5-triazina, que puede
fabricarse con arreglo al procedimiento descrito en la patente alemana DD 255884 y/o el acetonitrilo de trialquilamo-
nio especialmente preferido formulado (confeccionado) en forma de particulas con arreglo a los procedimientos
descritos en las solicitudes de patente internacional WO 00/50553, WO 00/50556, WO 02/12425, WO 02/12426 o
WO 02/26927. Los detergentes contienen estos activadores de blanqueo con preferencia en cantidades de hasta el
8 % en peso, en especial del 2 % en peso al 6 % en peso, porcentajes referidos al peso total del producto.

En una forma preferida de ejecucion, el producto (agente) de la invencion, empleado segun la invencion o empleado
en el procedimiento de la invencién, contiene un tensioactivo no iénico elegido entre los poliglicdsidos alquilgrasos,
los polialcoxilatos alquilgrasos, en especial los etoxilatos y/o lo propoxilatos alquilgrasos, las polihidroxiamidas de
acidos grasos y/o los productos de etoxilacion y/o de propoxilacién de aminas alquilgrasas, los dioles vecinales, los
ésteres de alquilo de acidos grasos y/o las amidas de acidos grasos asi como sus mezclas, en especial en cantida-
des del 2 % en peso al 25 % en peso.

Otra forma de ejecucion de estos productos incluye la presencia de un tensioactivo anidnico sintético del tipo sulfato
y/o sulfonato, en especial los sulfatos de alquilgraso, los éteres sulfatos de alquilgraso, los ésteres de acidos sulfo-
grasos y/o las disales de acidos sulfograsos, en especial en una cantidad del 2 % en peso al 25 % en peso. El
tensioactivo anionico se elige con preferencia entre los alquil- o alquenilsulfatos y/o los alquil- o alqueniletersulfatos,
en los que el grupo alquilo o alquenilo tiene de 8 a 22 atomos de C, en especial de 12 a 18 atomos de C. Normal-
mente no se trata de sustancias individuales, sino de mezclas o porciones de sustancias. Entre ellas son preferidas
aquellas, cuya porcion de compuestos con restos de cadena larga de 16 a 18 4tomos de C se sitia en mas del 20 %
en peso.

Pertenecen a los tensioactivos no idnicos en cuestion los alcoxilatos, en especial los etoxilatos y/o propoxilatos de
alcoholes lineales de 10 a 22 atomos de C, con preferencia de 12 a 18 atomos de C, saturados, mono- o poliinsatu-
rados, lineales o ramificados. El grado de alcoxilacion de los alcoholes se situa por lo general entre 1 y 20, con
preferencia entre 3 y 10. Pueden obtenerse como ya es sabido por reaccién de los alcoholes correspondientes con
los 6xidos de alquileno correspondientes. Son idéneos en especial los derivados de alcoholes grasos, aunque para
la sintesis de los alcoxilatos pueden utilizarse también sus isémeros de cadena ramificada, en especial los denomi-
nados oxoalcoholes. Pueden utilizarse por tanto los alcoxilatos, en especial los etoxilatos de alcoholes primarios con
restos lineales, en especial con restos dodecilo, tetradecilo, hexadecilo u octadecilo y sus mezclas. Pueden utilizarse
ademas los correspondientes productos de alcoxilacién de alquilaminas, los dioles vecinas y las amidas de acidos
carboxilicos, que, en lo relativo a sus restos alquilo, equivalen a los alcoholes mencionados. Se toman también en
consideracion los productos de insercion de 6xido de etileno y/o de 6xido de propileno en ésteres de alquilo de
acidos grasos, que pueden obtenerse con arreglo al procedimiento indicado en la solicitud de patente internacional
WO 90/13533, asi como las polihidroxiamidas de acidos grasos, que pueden obtenerse con arreglo al procedimiento
descrito en las patentes americanas US 1 985424, US 2 016 962 y US 2 703 798 y en la solicitud de patente interna-
cional WO 92/06984. Los llamados alquilpoliglicésidos idoneos para la incorporacion a los productos (agentes) de la
invencion son compuestos de la formula general (G)nOR12, en la que R" significa un resto alquilo o alquenilo de 8 a
22 atomos de C, G es una unidad glicosa y n es un numero de 1 a 10. Estos compuestos y su obtencion se descri-
ben por ejemplo en las solicitudes de patente europea EP 92 355, EP 301 298, EP 357 969 y EP 362 671 o en la
patente americana US 3 547 828. El componente glicésido (G), es un oligdbmero o polimero de monémeros de
aldosa o cetosa de origen natural, a los que pertenecen en especial la glucosa, manosa, fructosa, galactosa, talosa,
gulosa, altrosa, alosa, idosa, ribosa, arabinosa, xilosa y lixosa. Los oligdmeros formados por estos monémeros
unidos mediante enlaces glicosidicos se caracterizan por el tipo de azucar que contienen y también por su numero,
es decir, por el grado de oligomerizacién. El grado de oligomerizacion n adopta en general valores fraccionarios,
dado que es una magnitud obtenida por andlisis; se sitla entre los valores de 1 a 10, los glicésidos empleados con
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preferencia tienen un valor n de 1,5, en especial entre 1,2 y 1,4. El médulo monomeérico preferido es la glucosa, ya
que se halla disponible sin problemas. El resto alquilo o alquenilo R' de los glicosidos procede también con prefe-
rencia de derivados facilmente accesibles de materias primas renovables, en especial de alcoholes grasos, aunque
sus isémeros de cadena ramificada, en especial los llamados oxoalcoholes, también pueden utilizarse para la obten-
cion de glicdsidos utilizables. Pueden utilizarse, pues, en especial los alcoholes primarios que tengan restos octilo,
decilo, dodecilo, tetradecilo, hexadecilo u octadecilo lineales y sus mezclas. Los alquilglicésidos especialmente
preferidos contienen un resto de acido graso de coco, es decir, mezclas formadas esencialmente por R" = dodecilo
y R" = tetradecilo.

El tensioactivo no idnico esta presente en los productos (agentes), que contienen una sustancia activa “soil release”
empleada segun la invencion, se emplea segun la invencion o se emplea en el procedimiento de la invencién con
preferencia en cantidades del 1 % en peso al 30 % en peso, en especial del 1 % en peso al 25 % en peso, las canti-
dades de la zona superior de estos intervalos se aplican con preferencia en los detergentes liquidos, mientras que
en los detergentes divididos en particulas se aplican cantidades menores, por ejemplo hasta el 5 % en peso.

Los productos pueden contener en su lugar o de modo adicional otros tensioactivos, con preferencia tensioactivos
anionicos sintéticos del tipo sulfato o sulfonato, por ejemplo alquilbencenosulfonatos, en cantidades con preferencia
no superiores al 20 % en peso, en especial del 0,1 % en peso al 18 % en peso, porcentajes referidos al peso total
del producto. Como tensioactivos anidnicos sintéticos especialmente indicados para el uso en tales productos cabe
mencionar los alquil- y/o alquenilsulfatos que tienen de 8 a 22 atomos de C, que llevan como contracatiéon un ion
alcalino, amono, o amonio sustituido por alquilo o hidroxialquilo. Son preferidos los derivados de alcoholes grasos
que tienen en especial de 12 a 18 atomos de C y sus analogos de cadena ramificada, también llamados oxoalco-
holes. Los alquil- y alquenilsulfatos pueden obtenerse como ya se sabido por reaccion del correspondiente compo-
nente alcohol con un reactivo sulfatante habitual, en especial con trioxido de azufre o con el acido clorosulfénico y
posterior neutralizacion con bases alcalinas, amoénicas 0 amonicas sustituidas por alquilo o por hidroxialquilo. Perte-
necen también a los tensioactivos utilizables de tipo sulfato los productos de alcoxilacion sulfatados de los alcoholes
mencionados, también llamados etersulfatos. Estos etersulfatos contienen con preferencia de 2 a 30, en especial de
4 a 10 grupos etilenglicol por molécula. Pertenecen a los tensioactivos anidnicos apropiados de tipo sulfonato los a-
sulfoésteres que pueden obtenerse por reaccion de ésteres de acidos grasos con triéxido de azufre y posterior
neutralizacion, en especial los productos de sulfonacion derivados de acidos grasos de 8 a 22 atomos de C, con
preferencia de 12 a 18 atomos de C y alcoholes lineales de 1 a 6 atomos de C, con preferencia de 1 a 4 atomos de
C, asi como los acidos sulfograsos resultantes de la saponificacion formal de los mismos.

Como ingredientes tensioactivos facultativos adicionales se toman en consideracion los jabones, siendo apropiados
los jabones de acidos grasos saturados, por ejemplo las sales de los acidos laurico, acido miristico, acido palmitico o
acido estearico, asi como los jabones derivados de las mezclas de acidos grasos naturales, por ejemplo de los
acidos grasos de coco, de palmiste o de sebo. Son preferidas en especial aquellas mezclas de jabones que contie-
nen del 50% en peso al 100 % en peso de jabones de acidos grasos C1>-C1g saturados y hasta el 50 % en peso de
jabones de &cido oleico. Los jabones estan presentes con preferencia en una cantidad del 0,1 % en peso al 5 % en
peso. Pero en especial en los productos liquidos, que contienen un polimero que puede utilizarse segun la inven-
cion, pueden estar presentes también cantidades mayores de jabones, que por lo general pueden llegar hasta el 20
% en peso.

Si se desea, los productos pueden contener también betainas y/o tensioactivos catiénicos, que, si estan presentes,
se emplean con preferencia en cantidades del 0,5 % en peso al 7 % en peso. Entre ellos son especialmente preferi-
dos los “esterquats” que se describen a continuacion.

En otra forma de ejecucion, el producto contiene una sustancia soporte (builder) soluble en agua y/o insoluble en
agua, elegido en especial entre los alumosilicatos alcalinos, los silicatos alcalinos cristalinos que tiene un médulo
superior a 1, los policarboxilatos mondémeros, los policarboxilatos polimeros y sus mezclas, en especial en cantida-
des del 2,5 % en peso al 60 % en peso.

El producto contiene con preferencia del 20 % en peso al 55 % en peso de sustancias soporte (builder) organicas y/o
inorganicas, solubles en agua y/o insolubles en agua. Pertenecen a las sustancias soporte (builder) organicas solu-
bles en agua en especial las del grupo de los acidos policarboxilicos, en especial el acido citrico y los &cidos de
azucar, asi como los acidos (poli)carboxilicos polimeros, en especial los policarboxilatos de la solicitud de patente
internacional WO 93/16110 que pueden obtenerse por oxidacion de polisacaridos, los acidos acrilicos polimeros, los
acidos metacrilicos, los acidos maleicos y los polimeros mixtos de los mismos, que pueden contener también inco-
poradas por polimerizacion pequefas cantidades sustancias polimerizables sin grupos funcionales acido carboxilico.

El peso molecular relativo de los homopolimeros de acidos carboxilicos insaturados se sitia en general entre 5000 y
200000, el de los copolimeros entre 2000 y 200000, con preferencia entre 50000 y 120000, referidos a los acidos
libres. Un copolimero especialmente preferido de acido acrilico-acido maleico tiene un peso molecular relativo de
50000 a 100000. Los compuestos idoneos, aunque menos preferidos, de este grupo son los copolimeros de acido
acrilico o de acido metacrilico con éteres vinilicos, por ejemplo éteres de vinilmetilo, ésteres vinilicos, etileno, propi-
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leno y estireno, en los que la porcién del acido es por lo menos del 50 % en peso. Como sustancias soporte (builder)
organicas solubles en agua pueden utilizarse también terpolimeros, que como mondmeros contienen dos acidos
carboxilicos y/o sus sales asi como, en calidad de tercer mondmero, alcohol vinilico y/o un derivado de alcohol
vinilico o un hidrato de carbono. El primer monémero acido o su sal se deriva de un acido carboxilico C3-Cg insatura-
do monoetilénico y con preferencia de un acido monocarboxilico C3-C4, en especial del acido (met)acrilico. El se-
gundo mondmero &cido o su sal puede ser un derivado de un acido dicarboxilico C4-Cs, siendo especialmente prefe-
rido el acido maleico. La tercera unidad monomérica esta formada en este caso por el alcohol vinilico y/o con prefe-
rencia un alcohol vinilico esterificado. Son especialmente preferidos los derivados de alcohol vinilico que son ésteres
de acidos carboxilicos de cadena corta, por ejemplo de acidos carboxilicos C1-C4, con alcohol vinilico. Los terpolime-
ros preferidos contienen en tal caso del 60 % en peso al 95 % en peso, en especial del 70 % en peso al 90 % en
peso de acido (met)acrilico o de (met)acrilato, con preferencia especial acido acrilico o acrilato y acido maleico o
maleato asi como del 5 % en peso al 40 % en peso, con preferencia del 10 % en peso al 30 % en peso de alcohol
vinilico y/o acetato de vinilo. Son muy especialmente preferidos los terpolimeros, cuya proporcién ponderal entre
acido (met)acrilico o (met)acrilato y acido maleico o maleato se sitta entre 1: 1y 4: 1, con preferencia entre 2:1y 3:1
y en especial 2:1 y 2,5:1. Las cantidades y las proporciones ponderales se refieren a los acidos. El segundo mono-
mero acido o su sal puede ser también un derivado de un acido alilsulfénico, que esté sustituido en posicién 2 por un
resto alquilo, con preferencia por un resto alquilo C1-C4, 0 un resto aromatico derivado del benceno o de derivados
de benceno. Los terpolimeros preferidos contienen del 40 % en peso al 60 % en peso, en especial del 45 al 55 % en
peso de acido (met)acrilico o de (met)acrilato, con preferencia especial de acido acrilico o de acrilato, del 10 % en
peso al 30 % en peso, con preferencia del 15 % en peso al 25 % en peso de acido metalilsulfénico o de metalilsulfo-
nato y como tercer monémero del 15 % en peso al 40 % en peso, con preferencia del 20 % en peso al 40 % en peso
de un hidrato de carbono. Este hidrato de carbono puede ser por ejemplo un mono-, di-, oligo- o polisacarido, siendo
preferidos los mono-, di- u oligosacaridos, es especialmente preferida la sacarosa. Con el uso del tercer monémero
se insertan en el polimero probablemente puntos de rotura nominales, que propician la buena biodegradabilidad del
polimero. Estos terpolimeros pueden obtenerse en especial con arreglo a procedimientos que se han descrito en la
patente alemana DE 42 21 381 y en la solicitud de patente alemana DE 43 00 772 y presentan en general un peso
molecular relativo entre 1000 y 200000, con preferencia entre 200 y 50000 y en especial entre 3000 y 10000. Pue-
den utilizarse para ajustar los productos liquidos, con preferencia en forma de soluciones acuosas del 30 al 50 por
ciento en peso. Todos los acidos policarboxilicos mencionados se emplean por lo general en forma de sus sales
solubles en agua, en especial en forma de sus sales alcalinas.

Las sustancias soporte (builder) orgéanicas de este tipo estén presentes con preferencia en cantidades de hasta el 40
% en peso, en especial hasta el 25 % en peso y con preferencia especial del 1 % en peso al 5 % en peso. Las
cantidades proximas al limite superior mencionado se emplean con preferencia en los productos pastosos o liquidos,
en especial acuosos.

Como materiales soporte o portadores (builder) inorganicos solubles en agua se toman en consideracion en especial
los alumosilicatos alcalinos, cristalinos o amorfos, en cantidades de hasta el 50 % en peso, con preferencia en una
cantidad no superior al 40 % en peso y en agentes liquidos en especial en una cantidad del 1 % en peso al 5 % en
peso. Entre ellos son preferidos los alumosilicatos sédicos cristalinos en una calidad para lavado de ropa, en espe-
cial la zeolita NaA y eventualmente NaX. Las cantidades proximas a los limites superiores mencionados se emplean
con preferencia en los agentes solidos, divididos en particulas. Los alumosilicatos no presentan en especial particu-
las de tamarfio superior a 30 um y estan formados con preferencia por lo menos en un 80 % en peso por particulas
de un tamafo inferior a 10 ym. Su capacidad de fijacién del calcio, que puede determinarse con arreglo a la patente
alemana DE 24 12 837, se sitia normalmente en el intervalo comprendido entre 100 y 200 mg de CaO por gramo.
Los sustitutos o sustitutos parciales apropiados del alumosilicato antes mencionado son los silicatos alcalinos crista-
linos, que pueden presentarse solos o en forma de mezclas con silicatos amorfos. Los silicatos alcalinos que pueden
utilizarse en los agentes de la invencion en calidad de materiales de soporte (builder) tienen con preferencia una
relacion molar entre el 6xido alcalino y el SiO; inferior 0,95, en especial de 1:1,1 a 1:12 y pueden presentarse en
forma cristalina o amorfa. Son silicatos alcalinos preferidos los silicatos sodicos, en especial los silicatos sodicos
amorfos, que tienen una proporcién molar Na2O:SiO, de 1:2 a 1:2,8. Estos silicatos alcalinos amorfos son productos

comerciales que se suministran por ejemplo con el nombre de Portil®. Los que tienen una proporcion molar
Na,0:SiO, de 1:1,9 a 1:2,8 pueden obtenerse con arreglo al procedimiento descrito en la solicitud de patente euro-
pea EP 0 425 427. Como silicatos cristalinos, que pueden estar presentes solos o en forma de mezcla con silicatos
amorfos, se emplean con preferencia los silicatos laminares de la férmula general Na;SixOx+1 - YH20, en la que X,
también llamado médulo, es un nimero de 1,9 a 22, con preferencia de 1,9 a 4, e “y” es un numero de 0 a 33, aun-
que los valores especialmente preferidos de x son 2, 3 6 4. Los silicatos laminares cristalinos de esta formula gene-
ral se han descrito por ejemplo en la solicitud de patente europea EP 0 164 514. Los silicatos laminares cristalinos
preferidos son aquellos, en los que x de la anterior férmula general adopta un valor de 2 6 3. Son preferidos en
especial no solo los disilicatos sddicos 3 sino también los & (NaxSi.Os - yH20), dichos disilicatos sédicos R pueden
obtenerse por ejemplo con arreglo al procedimiento descrito en la solicitud de patente internacional WO 91/08171.
Los silicatos sodicos 6 tienen un modulo de 1,9 a 3,2 y pueden obtenerse con arreglo a las solicitudes de patente
japonesa JP 04/238 809 ¢ JP 04/260 610. Pueden utilizarse también en los agentes de la invencion los silicatos
alcalinos cristalinos, practicamente anhidros, de la anterior formula general, en la que x es un niumero de 1,9 a 2,1,
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que pueden fabricarse a partir de los silicatos alcalinos amorfos por el método descrito en las solicitudes de patente
europea EP 0 548 599, EP 0 502 325 y EP 0 452 428. En otra forma preferida de ejecucién de los agentes de la
invenciéon se emplea un silicato laminar sodico cristalino, que tiene un médulo de 2 a 3, que puede fabricarse por el
procedimiento de la solicitud de patente europea EP 0 436 835 a partir de arena y carbonato sédico (sosa). En otra
forma preferida de ejecucion de los agentes (productos) de la invencién se utilizan silicatos sédicos cristalinos de un
mddulo comprendido entre 1,9 y 3,5, que pueden obtenerse por el procedimiento descrito en la patente europeas EP
0 164 552 y/o en la solicitud de patente europea EP 0 294 753, que contienen un derivado de celulosa empleado
segun la invencion. Su contenido de silicatos alcalinos se situa con preferencia entre el 1 % en peso y el 50 % en
peso y en especial entre el 5 % en peso y el 35 % en peso, porcentajes referidos a la sustancia activa anhidra. La
proporcion ponderal entre el alumosilicato y el silicato, referido en cada caso a las sustancias activas anhidras, se
sitia entonces con preferencia entre 4:1 y 10:1. En los productos, que contienen silicatos alcalinos no solo amorfos,
sino también cristalinos, la proporcién ponderal entre el silicato alcalino amorfo y el silicato alcalino cristalino se
situara con preferencia entre 1:2 'y 2:1 y en especial entre 1:1y 2:1.

Ademas de las sustancias soporte (builder) inorganicas mencionadas, los productos, que contienen el derivado de
celulosa a emplear segun la invencion, podran contener otras sustancias inorganicas solubles en agua o insolubles
en agua junto con dicho derivado o bien podran utilizarse en el procedimiento de la invencion.

En este contexto son apropiados los carbonatos alcalinos, los hidrogenocarbonatos alcalinos y los sulfatos alcalinos
asi como sus mezclas. Este material inorganico adicional puede estar presente en cantidades de hasta el 70 % en
peso.

Los productos (agentes) pueden contener ademas otros ingredientes habituales en los detergentes y productos de
limpieza. Pertenecen a estos ingredientes facultativos en especial las enzimas, los estabilizadores enzimaticos, los
secuestrantes de metales pesados, por ejemplo los acidos aminopolicarboxilicos, los acidos aminohidroxipolicarboxi-
licos, los acidos polifosfénicos y/o los acidos aminopolifosfénicos, los inhibidores de espumacion, por ejemplo los
organopolisiloxanos o las parafinas, los disolventes y los blanqueantes 6pticos, por ejemplo los derivados del acido
estilbenodisulfénico. Los productos (agentes), que contienen un derivado de celulosa empleado segun la invencion,
contendran con preferencia hasta un 1 % en peso, en especial del 0,01 % en peso al 0,5 % en peso de blanquean-
tes opticos, en especial compuestos del grupo del acido 4,4’-bis-(2,4,6-triamino-s-triazinil)-estilbeno-2,2’-disulfénico
sustituido, hasta el 5 % en peso, en especial del 0,1 % en peso al 2 % en peso de secuestrantes de metales pesa-
dos, en especial de &cidos aminoalquilenofosfonicos y sus sales y hasta un 2 % en peso, en especial del 0,1 % en
peso al 1 % en peso de inhibidores de espumacion, los porcentajes se refieren en cada caso al peso total del pro-
ducto.

Aparte del agua, los disolventes, que pueden utilizarse en especial en los productos liquidos, son con preferencia
aquellos que son miscibles en agua. Pertenecen a ellos los alcoholes inferiores, por ejemplo el etanol, propanol, iso-
propanol y los isomeros del butanol, la glicerina, los glicoles inferiores, por ejemplo el etilen- y el propilenglicol, y los
éteres derivados de los grupos de compuestos mencionados. En los productos liquidos de este tipo, los derivados
de celulosa empleados segun la invencién estan presentes por lo general disueltos o en suspension.

Las enzimas eventualmente presentes se elige con preferencia entre el grupo formado por las proteasas, amilasas,
lipasas, celulasas, hemicelulasas, oxidasas, peroxidasas o mezclas de las mismas. Se toma en consideracion la
proteasa obtenida de microorganismos, por ejemplo bacterias u hongos. Como ya es sabido, puede obtenerse por
procesos de fermentacién de microorganismos idoneos, que se han descrito por ejemplo en los documentos de
publicacién de patente alemana DE 19 40 488, DE 20 44161, DE 21 01 803 y DE 21 21 397, las patentes america-
nas US 3 623 957 y US 4 264 738, la solicitud de patente europea EP 006 638 y la solicitud de patente internacional
WO 91/02792. Las proteasas son productos comerciales que se suministran por ejemplo con los nombres de

BLAP®, Savinase®, Esperase®, Maxatase®, Optimase®, Alcalase®, Durazym® o) Maxapem®. La lipasa utilizable
puede obtenerse de la Humicola lanuginosa, por ejemplo del modo descrito en las solicitudes de patente europea EP
258 068, EP 305 216 y EP 341 947, de especies de bacilos, por ejemplo del modo descrito en la solicitud de patente
internacional WO 91/16422 o en la solicitud de patente europea EP 384 717, de especies de Pseudomonas, por
ejemplo del modo descrito en las solicitudes de patente europea EP 468 102, EP 385 401, EP 375 102, EP 334 462,
EP 331 376, EP 330 641, EP 214761, EP 218272 o EP 204 284 o en la solicitud de patente internacional WO
90/10695, de especies de fusario, por ejemplo del modo descrito en la solicitud de patente europea EP 130 064, de
especies de Rhizopus, por ejemplo del modo descrito en la solicitud de patente europea EP 117 553 o de especies
de Aspergillus, por ejemplo del modo descrito en la solicitud de patente europea EP 167 309. Son lipasas idéneas
por ejemplo las que se suministran con los nombres comerciales de Lipolase®, Lipozym®, Lipomax®, Lipex®,
Amano®-Lipase, Toyo-Jozo®-Lipase, Meito®-Lipase y Diosynth®-Lipase. Son amilasas idéneas por ejemplo las que
se suministran con los nombres comerciales de Maxamyl®, Termamyl®, Duramyl® y Purafect® OxAm. La celulasa
utilizable puede ser una enzima obtenida de bacterias u hongos, cuyo pH éptimo de actividad se situa entre el inter-
valo ligeramente acido y ligeramente basico, entre 6 y 9,5. Estas celulasas ya son conocidas por los documentos de
publicacion de patente alemana DE 31 17 250, DE 32 07 825, DE 32 07 847, DE 33 22 950 o las solicitudes de
patente europea EP 265 832, EP 269 977, EP 270 974, EP 273 125 y EP 339 550 y las solicitudes de patente inter-
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nacional WO 95/02675 y WO 97/14804 y se suministran con los nombres comerciales de CeIquyme®, Carezyme® y
Ecostone®.

Entre los estabilizadores enzimaticos habituales, eventualmente presentes en especial en los productos liquidos, se
encuentran los aminoalcoholes, por ejemplo la mono-, di-, trietanol- y -propanol-amina y sus mezclas, los acidos
carboxilicos inferiores, por ejemplo los conocidos por ejemplo por las solicitudes de patente europea EP 376 705 y
EP 378 261, el acido bérico o los boratos alcalinos, las combinaciones de acido bérico-acido carboxilico, conocidas
por ejemplo por la solicitud de patente europea EP 451 921, los ésteres de acido borico, por ejemplo los conocidos
por la solicitud de patente internacional WO 93/11215 o por la solicitud de patente europea EP 511 456, los deriva-
dos de acido bdrico, por ejemplo los conocidos por la solicitud de patente europea EP 583 536, las sales calcicas,
por ejemplo la combinacion de Ca-acido féormico conocida por la patente europea EP 28 865, las sales magnésicas,
por ejemplo las conocidas por la solicitud de patente europea EP 378 262 y/o los reductores azufrados, por ejemplo
los conocidos por las solicitudes de patente europea EP 080 748 o EP 080 223.

Pertenecen a los inhibidores apropiados de espumacioén los jabones de cadena larga, en especial los jabones de
acido behénico, las amidas de acidos grasos, las parafinas, las ceras, las ceras microcristalinas, los organopolisi-
loxanos y sus mezclas, que ademas pueden contener acido silicico microfino, eventualmente silanizado o hidrofuga-
do de otras maneras. Para el uso en los productos divididos en particulas, dichos inhibidores de espumacion suelen
estar fijados con preferencia sobre sustancias soporte granuladas, solubles en agua, descritas por ejemplo en la
publicacion de patente alemana DE 34 36 194, en las solicitudes de patente europea EP 262 588, EP 301 414, EP
309 931 o en la patente europea EP 150 386.

En una forma preferida de ejecucion, el producto, al que se incorpora el derivado de celulosa a emplear segun la
invencion, esta dividido en particulas y contiene hasta el 25 % en peso, en especial del 5 % en peso al 20 % en peso
de blanqueantes, en especial un percarbonato alcalino, hasta el 15 % en peso, en especial del 1 % en peso al 10 %
en peso de un activador de blanqueo, del 20 % en peso al 55 % en peso de sustancias soporte (builder) inorganicas,
hasta el 10 % en peso, en especial del 2 % en peso al 8 % en peso de sustancias soporte organicas solubles en
agua, del 10 % en peso al 25 % en peso de un tensioactivo aniénico sintético, del 1 % en peso al 5 % en peso de un
tensioactivo no ionico y hasta el 25 % en peso, en especial del 0,1 % en peso al 25 % en peso de sales inorganicas,
en especial de carbonato alcalino y/o hidrogenocarbonato alcalino.

En otra forma preferida de ejecucion, el producto, al que se incorpora el derivado de celulosa a emplear segun la
invencion, es liquido y contiene del 10 % en peso al 25 % en peso, en especial del 12 % en peso al 22,5 % en peso
de un tensioactivo no iénico, del 2 % en peso al 10 % en peso, en especial del 2,5 % en peso al 8 % en peso de un
tensioactivo anidnico sintético, del 3 % en peso al 15 % en peso, en especial del 4,5 % en peso al 12,5 % en peso
de jabdn, del 0,5 % en peso al 5 % en peso, en especial del 1 % en peso al 4 % en peso de una sustancia soporte
(builder) organica, en especial un policarboxilato, por ejemplo citrato, hasta el 1,5 % en peso, en especial del 0,1 %
en peso al 1 % en peso de un secuestrante de metales pesados, por ejemplo un fosfonato, y ademas de la enzima
eventualmente presente, un estabilizador enzimatico, un colorante y/o una fragancia, contiene agua y/o un disolven-
te miscible con agua.

Es también posible la utilizacion de una combinacién de los derivados de celulosa capaces de despegar la suciedad
y activos en el algodén con un polimero, formado por un acido dicarboxilico y un diol eventualmente polimero, capaz
de despegar la suciedad y activo en el poliéster, para intensificar la capacidad limpiadora de los detergentes provis-
tos de blanqueantes durante el proceso de lavado de materiales textiles. También en el contexto de los productos de
la invencion y del procedimiento de la invencion son posibles las combinaciones de dichos derivados de celulosa
capaces de despegar la suciedad y activos en el algoddn con un polimero capaz de despegar la suciedad y activo
en el poliéster.

Pertenecen a los polimeros capaces de despegar la suciedad, ya conocidos por ser activos en el poliéster y que
pueden utilizarse adicionalmente con los derivados de celulosa esenciales de esta invencion, los copoliésteres de
acidos dicarboxilicos, por ejemplo acido adipico, acido ftalico o acido tereftalico, con dioles, por ejemplo con etilen-
glicol o propilenglicol, o con polidioles, por ejemplo con polietilenglicol o polipropilenglicol. Pertenecen a los poliéste-
res, capaces de despegar la suciedad y que se utilizan con preferencia, aquellos que pueden obtenerse formalmente
por esterificacion de dos unidades mondmeras, el primer monémero es un acido dicarboxilico HOOC-Ph-COOH y el
segundo monomero es un diol HO-(CHR”-)aOH, que puede presentarse también en forma de diol polimero H-(O-
(CHR”-)a)bOH. Ph significa un resto o-, m- o p-fenileno, que puede llevar de 1 a 4 sustituyentes elegidos entre restos
alquilo de 1 a 22 atomos de C, grupos acido sulfonico, grupos carboxilo y sus mezclas, R significa hidrogeno, un
resto alquilo de 1 a 22 atomos de C y sus mezclas, “a” es un nimero de 2 a 6 y b es un nimero de 1 a 300. En los
poliésteres asi obtenidos estan presentes no solo unidades de diol mondémero -O-(CHR”-)aO-, sino también unida-
des de diol polimero -(O-(CHR”-)a)bO-. La proporcién molar entre las unidades de diol monémero y las unidades de
diol polimero se sitta con preferencia entre 100:1 y 1:100, en especial entre 10:1 y 1:10. En las unidades de diol
polimero, el grado de polimerizacion b se sitia con preferencia entre 4 y 200, en especial entre 12 y 140. El peso
molecular, o el peso molecular promedio o el maximo de la distribucion de pesos moleculares de los poliésteres
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preferidos capaces de despegar la suciedad se situa entre 250 y 100 000, en especial entre 500 y 50 000. El acido
basado en el resto Ph se elige con preferencia entre el acido tereftalico, acido isoftalico, acido ftalico, acido trimeliti-
co, acido melitico, los isémeros del acido sulfoftalico, del acido sulfoisoftalico y del acido sulfotereftalico y sus mez-
clas. En el supuesto de que los grupos acido no formen parte del enlace éster del polimero, entonces estaran con
preferencia en forma de sal, en especial de sal alcalina o aménica. Entre ellas son especialmente preferidas las
sales sddicas y potasicas. Si se desea, en lugar del monémero HOOC-Ph-COOH pueden estar presentes en el
poliéster capaz de despegar la suciedad pequefias porciones, en especial no superiores al 10 % molar referido a la
cantidad del Ph del significado anterior, de otros acidos, que tengan por lo menos dos grupos carboxilo. Pertenecen
a ellos por ejemplo los acidos alquileno- y alquenilenodicarboxilicos, como son el acido malonico, acido succinico,
acido fumarico, acido maleico, acido glutarico, acido adipico, acido pimélico, acido subérico, acido azelaico y acido
sebacico. Pertenecen a los dioles HO-(CHR”-)aOH preferidos aquellos, en los que R" significa hidrégeno y “a” es
un numero de 2 a 6 y aquellos, en los que “a” tiene el valor 2 y R" se elige entre hidrégeno y los restos alquilo que
tienen de 1 a 10 atomos de C, en especial de 1 a 3. Entre los dioles mencionados en ultimo lugar son especialmente
preferidos los de la férmula HOCH,-CHR''-OH, en la que R" tiene el significado definido antes. Son ejemplos de
componentes diol el etilenglicol, 1,2-propilenglicol, 1,3-propilenglicol, 1,4-butanodiol, 1,5-pentanodiol, 1,6-hexanodiol,
1,8-octanodiol, 1,2-decanodiol, 1,2-dodecanodiol y neopentilglicol. Entre los dioles polimeros es especialmente
preferido el polietilenglicol de un peso molecular medio comprendido entre 1000 y 6000.

Si se desea, los poliésteres de la composicion descrita previamente pueden estar cerrados con grupos terminales,
tomandose en consideracién como grupos terminales los grupos alquilo de 1 a 22 atomos de C y los ésteres de
acidos monocarboxilicos. Los grupos terminales unidos mediante un enlace éster pueden basarse en acidos alquil-,
alquenil- y arilmonocarboxilicos de 5 a 32 atomos de C, en especial de 5 a 18 atomos de C. Pertenecen a ellos el
acido valerianico, acido caproico, acido enantico, acido caprilico, acido pelargénico, acido caprico, acido undecanoi-
co, acido undecenoico, acido laurico, acido lauroleinico, acido tridecanoico, acido miristico, acido miristolénico, acido
pentadecanoico, acido palmitico, acido estearico, acido petroselinico, acido petroselaidinico, acido oleico, acido
linoleico, acido linolaidinico, acido linolénico, acido eleoestearico, acido araquico, acido gadolénico, acido araquido-
nico, acido behénico, acido erucico, acido brasidico, acido clupanodénico, acido lignocérico, acido cerotinico, acido
melisico, acido benzoico, que puede llevar de 1 a 5 sustituyentes que totalizan hasta 25 atomos de C, en especial de
1 a 12 atomos de C, por ejemplo el acido tert-butilbenzoico. Los grupos terminales pueden basarse también en acido
hidroximonocarboxilicos de 5 a 22 atomos de C, a los que pertenecen por ejemplo el acido hidroxivalerianico, acido
hidroxicaproico, acido ricinoleico, sus productos de hidrogenacion, el acido hidroxiestearico asi como el acido o-, m-
y p-hidroxibenzoico. Los acidos hidroximonocarboxilicos pueden a su vez estar unidos entre si a través de su grupo
hidroxilo o de su grupo carboxilo y, de este modo, estar presentes varias veces en un grupo terminal. El nimero de
unidades acido hidroximonocarboxilico por grupo final, es decir, el grado de oligomerizacion, se situara entre 1 y 50,
en especial entre 1 y 10. En una forma preferida de ejecucion de la invencion se emplean polimeros de tereftalato de
etileno y tereftalato de poli(6xido de etileno), en los que las unidades polietilenglicol tienen pesos moleculares de 750
a 5000 y la proporcién molar entre el tereftalato de etileno y el tereftalato de poli(6xido de etileno) se sitta entre
50:50 y 90:10, en combinacion con los derivados de celulosa.

Los polimeros capaces de despegar la suciedad son con preferencia solubles en agua, entendiéndose por el término
“soluble en agua” una solubilidad por lo menos de 0,01 g, con preferencia por lo menos de 0,1 g de polimero por litro
de agua a temperatura ambiente y un pH de 8. Pero, los polimeros empleados con preferencia tienen en estas
condiciones una solubilidad por lo menos de 1 g por litro, en especial por lo menos de 10 g por litro.

Los productos preferidos de tratamiento final de la colada, que contienen un derivado de celulosa a emplear segun la
invencioén, contendran como sustancia activa suavizante un compuesto llamado “esterquat”, es decir, un éster cua-
ternario de acido carboxilico y aminoalcohol. Se trata de compuestos ya conocidos, que pueden obtenerse por
métodos especificos de la quimica organica sintética. En este contexto se remite a la solicitud de patente internacio-
nal WO 91/01295, segun el cual se esterifica parcialmente la trietanolamina con acidos grasos en presencia de acido
hipofosforoso, se hace burbujear aire a su través y a continuacion se cuaterniza con sulfato de dimetilo o con éxido
de etileno. Por la patente alemana DE 43 08 794 se conoce ademas un procedimiento para la obtenciéon de ester-
quats sdlidos, en el que se realiza la cuaternizacion de los ésteres de trietanolamina en presencia de dispersadores
apropiado, con preferencia alcoholes grasos. Se encontraran informaciones generales sobre este tema por ejemplo
en R. Puchta y col., en Tens. Surf. Det. 30, 186, 1993; M. Brock, en Tens. Surf. Det. 30, 394, 1993; R. Lagerman y
col., en J. Am. Oil Chem. Soc. 71, 97, 1994 y en I. Shapiro, en Cosm. Toil. 109, 77, 1994.

Los esterquats preferidos en los productos son sales ésteres de trietanolamina de acidos grasos cuaternizadas, que
se ajustan a la formula (1),
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R4
|
[R’CO-(OCH-CH2),OCH,CH2-N"-CH>CH-0-(CH,CH:0),R?] X ()

| 5
CHQCHQO(CH}CH:O)pR‘)

en la que R’ CO S|gn|f|ca un resto acilo de 6 a 22 atomos de carbono, R? y R® con independencia entre si significan
hidrégeno o R'cO, R* significa un resto alquilo de 1 a 4 atomos de carbono o un grupo (CH>.CH20)qH, m, ny p en
suma significan el numero 0 o numeros de 1 a 12, q significa un numero de 1 a 12 y X significa un anidn que equili-
bra la carga, por ejemplo un halogenuro, un alquilsulfato o un alquilfosfato. Son ejemplos tipicos de esterquats, que
pueden utilizarse en el sentido de la invencidn, los productos basados en el acido caproico, acido caprilico, acido
caprico, acido laurico, acido miristico, acido palmitico, acido isoestearico, acido estearico, acido oleico, acido elaidi-
co, acido araquico, acido behénico y acido erucico, asi como sus mezclas industriales (técnicas), que se forman por
ejemplo durante la disociacion a presion de grasas y aceites naturales. Se emplean con preferencia los acidos
grasos de coco Cqz/1g técnicos, en especial los acidos grasos de palma o de sebo C1g/1s parcialmente hidrogenados y
los acidos grasos C+g/1s ricos en acido elaidinico. Para la obtencidn de los ésteres cuaternizados pueden utilizarse
los acidos grasos vy la trietanolamina por lo general en una proporcion molar de 1,1:1 a 3:1. En lo referente a las
propiedades técnicas de aplicacion de los esterquats ha demostrado ser especialmente ventajosa una proporcion de
uso de 1,2:1 a 2,2:1, con preferencia de 1,5:1 a 1,9:1. Los esterquats empleados con preferencia son mezclas técni-
cas de mono-, di- y triésteres, que tienen un grado de esterificacion medio de 1,5 a 1,9 y se derivan de los acidos
grasos de sebo o de palma Cig/1s industriales (indice de yodo de 0 a 40). Las sales ésteres de trietanolamina de
acidos grasos cuaternlzadas de la formula (1), en la que en la que R'CO significa un resto acilo de 6 a 22 atomos de
carbono, R? significa R'CO y R® significa hidrogeno, R* significa un resto metilo, m, n'y p significan el nmero 0 y X
significa metilsulfato, han demostrado ser especialmente ventajosas.

Ademas de las sales ésteres de trietanolamina de acidos carboxilicos cuaternizadas se toman también en conside-
racion como esterquats las sales ésteres de acidos dicarboxilicos de las dietanolalquilaminas de la formula (1I),

R4

I
[R'CO-(OCH>CH2),OCH,CH>-N"-CH>CH-0-(CH.CH-0),R’] X’ a1

|

3

R\.

en la que R'co significa un resto acilo de 6 a 22 atomos de carbono, R? significa hidrégeno o R'co, R* y R® con
independencia entre si significan restos alquilo de 1 a 4 atomos de carbono, m y n en suma significan el nimero 0 o
nimeros de 1 a 12 y X significa un anién que equilibra la carga, por ejemplo un halogenuro, un alquilsulfato o un
alquilfosfato.

Finalmente, otro grupo de esterquats apropiados es el formado por las sales ésteres cuaternizadas de acidos car-
boxilicos con las 1,2-dihidroxipropildialquilaminas de la formula (lll),

R® O-(CH,CH-0),,0CR'

| l
[R*-N"-CH>CHCH>0-(CH-CH»0),R’] X | 1))

|
R

i

en la que R'co significa un resto acilo de 6 a 22 4tomos de carbono, R? significa hidrégeno o R'cO, R* R® y R’ con
independencia entre si significan restos alquilo de 1 a 4 atomos de carbono, m y n en suma significan el nimero 0 o
numeros de 1 a 12 y X significa un aniéon que equilibra la carga, por ejemplo un halogenuro, un alquilsulfato o un
alquilfosfato.

En lo relativo a la eleccién de los acidos grasos preferidos y del grado de esterificacién 6ptimo rigen los datos men-
cionados a titulo ilustrativo para la formula (1), que se aplican en el mismo sentido a los esterquats de las formulas
(1) y (1l). Normalmente los esterquats son productos comerciales que se suministran en forma de soluciones alcoh6-
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licas del 50 al 90 por ciento en peso, que pueden diluirse con agua sin problema, siendo los disolventes alcohdlicos
habituales el etanol, el propanol y el isopropanol.

Los esterquats se emplean con preferencia en cantidades del 5 % en peso al 25 % en peso, en especial del 8 % en
peso al 20 % en peso, porcentajes referidos en cada caso al producto empleado para el tratamiento de la colada. Si
se desea, los productos para el tratamiento de la colada empleados segun la invencion pueden contener ademas los
ingredientes detergentes mencionados previamente, en el supuesto de que no interaccionen de modo imprevisible-
mente negativo con el esterquat. Tal producto sera con preferencia un producto liquido acuoso.

Ejemplos

Ejemplo 1

Por simple mezclado de los ingredientes se fabrica un detergente liquido (V1) que contiene:

ABS 10 % en peso
FAEOS 5 % en peso
Ci2147 EO 10 % en peso
acidos grasos Ciz/1s 5 % en peso
glicerina 5 % en peso
citrato Na 3 % en peso
proteasa/amilasa/celulasa 1 % en peso
Tinopal® DMS-X 0,2 % en peso
agua, hasta completar el 100 % en peso

a) blanqueante 6ptico, fabricante: Ciba

y detergentes, que por lo demas tienen la misma composicion y reduciendo la cantidad de agua se fabrican con un 1
% en peso de metil-carboxipropilcelulosa con un grado medio de metilacion de 1,90 y con un grado medio de car-
boxialquilacion de 0,01 (W1), con un 1 % en peso de metil-carboxietilcelulosa con un grado medio de metilacion de
1,90 y con un grado medio de carboxialquilacién de 0,09 (W2) o con un 1 % en peso de metil-carboxietilcelulosa con
un grado medio de metilacion de 1,56 y con un grado medio de carboxialquilacién de 0,03 (W2). Los éteres de
celulosa empleados se obtienen por reaccion de la celulosa con clorometano y después con el 4cido cloroalcanoico
correspondiente. Sus pesos moleculares se sitian en torno a 78000 D. Los tejidos de algodon se tratan del modo
siguiente:

lavadora: Miele W 918 Novotronic®

capacidad lavado primario: programa normal de lavado
temperatura del agua: 40°C

volumen del bafio: 151

dureza del agua: 16°dH

colada cargada: 3,5 kg de ropa limpia

determinacion: 3 veces

Los tejidos sin suciedad se lavan tres veces con el detergente a probar en cada caso en las condiciones recién
indicadas y se secan después de cada lavado. Después del lavado previo triple se ensucian los tejidos manualmente
con las siguientes suciedades estandar:

0,10 g de barra de labios
0,10 g de betun negro para calzado

Los tejidos sucios se miden con un aparato Minolta® CR 200 y después se dejan en reposo a t.amb. durante 7 dias.
Después se grapan los tejidos sucios sobre toallas y se lavan en las condiciones indicadas previamente.

Se secan los tejidos y se miden de nuevo con un aparato Minolta CR 200. Se obtienen los siguientes resultados de
lavado (valores dde):

Tabla 1
barra de labios betun negro para calzado
V1 65,1 51,0
W1 77,6 57,6
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W2 77,4 57,2

W3 72,9 54,2

Se observa que los detergentes, que llevan el derivado de celulosa a emplear segun la invencion (W1, W2 y W3),
tienen una capacidad de lavado mucho mejor que el producto que no lo lleva (V1).

Ejemplo 2

Del modo descrito en el ejemplo 1 se realizan pruebas de lavado, en las que se emplea ahora un detergente dividido
en particulas V2, que contiene:

ABS 11 % en peso
Ci3ns 7 EO 3 % en peso
carbonato sédico 20 % en peso
hidrogenocarbonato sédico 5 % en peso
sulfato sédico 25 % en peso
silicato sédico 5 % en peso
percarbonato sodico 13 % en peso
TAED 5 % en peso
poliacrilato Na 4,5 % en peso
enzima %) 3,5 % en peso
agua, hasta completar el 100 % en peso

a) combinacioén granulada de proteasa, amilasa y celulasa,

y detergentes, que por lo demas tienen la misma composicion y reduciendo la cantidad de sulfato sédico se fabrican
con un 1 % en peso de metil-carboxipropilcelulosa con un grado medio de metilacion de 1,90 y con un grado medio
de carboxialquilacion de 0,01 (W4), con un 1 % en peso de metil-carboxietilcelulosa con un grado medio de metila-
cion de 1,90 y con un grado medio de carboxialquilacion de 0,09 (W5) o con un 1 % en peso de metil-
carboxietilcelulosa con un grado medio de metilacién de 1,56 y con un grado medio de carboxialquilacién de 0,03
(W6). Se obtienen los siguientes resultados de lavado (valores dde):

Tabla 2
barra de labios betun negro para calzado
V2 59,4 46,9
w4 74,2 54,4
W5 75,0 52,3
W6 75,4 52,7

También aqui se observa que los detergentes, que llevan el derivado de celulosa a emplear segun la invencion (W4,
W5 y W6), tienen una capacidad de lavado mucho mejor que el producto que no lo lleva (V2).
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REIVINDICACIONES

1. Uso de un derivado de celulosa capaz de despegar la suciedad, obtenido por alquilacién y carboxialquilacion de la
celulosa, para intensificar la potencia limpiadora de los detergentes durante el lavado de materiales textiles, forma-
dos por algodén o que contienen algodén, dicho derivado de celulosa contiene en promedio de 0,4 a 2,7 grupos
alquilo y de 0,001 a 0,3 grupos carboxialquilo por cada unidad de monémero anhidroglicosa.

2. Uso segun la reivindicacion 1, caracterizado porque los materiales textiles ya se han lavado previamente y/o se
han tratado en presencia del derivado de celulosa, antes de mancharse con la suciedad.

3. Uso segun la reivindicacién 1, caracterizado porque el derivado de celulosa se emplea en combinacién con un
polimero capaz de despegar la suciedad, activo en poliéster, formado por un acido dicarboxilico y un diol eventual-
mente polimérico.

4. Uso segun una de las reivindicaciones de 1 a 3, caracterizado porque el derivado de celulosa esta alquilado con
grupos de C1 a C1o, en especial con grupos de Cq a C4 y lleva ademas grupos carboxilaquilo de C1 a C1o, en especial
grupos carboxialquilo de C1 a Ca.

5. Uso segun una de las reivindicaciones de 1 a 4, caracterizado porque el derivado de celulosa contiene en prome-
dio de 0,5 a 2,5 grupos alquilo, en especial 1 6 2 y de 0,002 a 0,2 grupos carboxialquilo, en especial de 0,005 a 0,1
por cada unidad de monémero anhidroglicosa.

6. Uso segun una de las reivindicaciones de 1 a 5, caracterizado porque el peso molecular medio del derivado de
celulosa se situa entre 10000 D y 150000 D, en especial entre 40000 D y 120000 D y con preferencia especial entre
70000 D y 110000 D.

7. Uso segun una de las reivindicaciones de 1 a 6, caracterizado porque en el detergentes contiene del 5 % en peso
al 70 % en peso de blanqueante de base peroxigenada y eventualmente un activador de blanqueo, en especial en
cantidades comprendidas entre el 2 % en peso y el 10 % en peso.

8. Procedimiento de lavado de materiales textiles, formados por algodén o que contienen algodoén, en el que se
emplea un detergente y un derivado de celulosa capaz de despegar la suciedad, que se obtiene por alquilacion y
carboxialquilacion de la celulosa, dicho derivado de celulosa contiene en promedio de 0,4 a 2,7 grupos alquilo y de
0,001 a 0,3 grupos carboxialquilo por cada unidad de monédmero anhidroglicosa.

9. Procedimiento segun la reivindicacion 8, caracterizado porque el material textil después del proceso de lavado
propiamente dicho, que se realiza con un detergente provisto en especial de blanqueante, se pone en contacto con
un producto de tratamiento final, que contiene el derivado de celulosa.

10. Procedimiento segun la reivindicacion 9, caracterizado porque se emplea un producto de tratamiento final de la
colada, que contiene el derivado de celulosa capaz de despegar la suciedad y un esterquat.

11. Procedimiento segun la reivindicacién 10, caracterizado porque el producto contiene el esterquat en cantidades
del 5 % en peso al 25 % en peso, en especial del 8 % en peso al 20 % en peso.

12. Procedimiento segun una de las reivindicaciones de 8 a 11, caracterizado porque el producto contiene el deriva-
do de celulosa en cantidades del 0,1 % en peso al 2 % en peso, en especial del 0,5 % en peso al 1 % en peso.
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