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DESCRIPCION
Método para producir un dispositivo suministrador para el montaje de botellas de agua
Campo técnico

La presente invencion se refiere a un método para la fabricacion de un dispositivo suministrador para el montaje de
botellas de agua y mas particularmente a un método para producir tal dispositivo para suministrar agua mediante el
montaje de una botella de agua que tiene un tapon doble en un dispensador de agua.

El documento EP-A-1 314 686 da a conocer un dispensador de agua de ese tipo.
Antecedentes técnicos

En general, una botella de agua se monta sobre la parte superior de un dispensador de agua con la botella de agua
boca abajo. Sobre la parte superior del dispensador de agua esta dispuesto un dispositivo de suministro de montaje de
botellas de agua para sujetar la botella de agua. El dispositivo de suministro para el montaje de botellas de agua incluye
un tubo de suministro que se inserta en la entrada de la botella de agua para suministrar agua de la botella al
dispensador de agua.

Dado que se ha de poner la botella de agua boca abajo para montarla sobre el dispensador de agua, el usuario puede
derramar agua al montar la botella de agua sobre el dispensador de agua. Para superar esta deficiencia del dispensador
de agua se ha presentado una botella con un tapén doble.

El tap6n doble incluye un tapdn exterior para tapar el cuello de la botella de agua y un tapon interior para tapar un tubo
formado en el centro del tap6on doble. Cuando la botella de agua con el tapén doble se monta boca abajo sobre la parte
superior del dispensador de agua, el tubo de suministro de agua empuja el tapdn interior hacia el interior de la botella de
agua y se inserta en un tubo formado en el centro del tapdn. Por lo tanto, el tubo de suministro de agua se inserta en la
botella de agua sin que se derrame agua.

Dado que el extremo superior del tubo de suministro de agua se cierra por el tapon interior mientras éste es insertado en
la botella de agua, en el lado del tubo de suministro de agua se forma una entrada de agua para que penetre el tubo de
suministro de agua.

Para formar la entrada de agua en el lado del tubo de suministro de agua que penetra en dicho lado, el dispositivo
suministrador para el montaje de botellas de agua se produce independientemente de un tubo de suministro de agua
utilizando un molde con un nucleo deslizante que actda en direccion horizontal. Después de producir por separado el
dispositivo suministrador para el montaje de botellas de agua y el tubo de suministro de agua, éstos se ensamblan entre
si.

Tal como se describe mas arriba, el dispositivo suministrador para el montaje de botellas de agua se produce a través
de procesos complicados y pesados en los que se utiliza un molde con un nicleo deslizante que actia en direccion
transversal para producir un tubo de suministro de agua, se forma una entrada de agua que penetra en el lado del tubo
de suministro de agua, y se ensambla el tubo de suministro de agua con la unidad de montaje de botellas de agua.

Después de formar el dispositivo suministrador para el montaje de botellas de agua utilizando el molde con el nicleo
deslizante que actla en la direccion horizontal, se produce el tubo de suministro de agua, se forma la entrada en el lado
del tubo de suministro de agua y se ensambla el tubo de suministro de agua con el dispositivo suministrador para el
montaje de botellas de agua. Estos procesos complicados y pesados aumentan los costes de produccion
correspondientes.

El nacleo deslizante del molde, que actda en la direccién horizontal, produce una marca en la superficie lateral del tubo
de suministro de agua en la direccién horizontal. Dado que el tap6n exterior de la botella de agua actiia en una direccion
longitudinal que es vertical con respecto a la marca producida en la direccién horizontal, el tapdn exterior de la botella de
agua se puede deteriorar o romper cuando la botella de agua se monta sobre el dispensador de agua. Las parte
separadas del tapdn exterior pueden entrar en el agua suministrada a un usuario a través del tubo de suministro de
agua.

Ademas, el ensamblaje del dispositivo suministrador para el montaje de botellas de agua con el tubo de suministro de
agua, que se producen por separado, requiere mucho tiempo, las partes pueden resultar dafiadas durante el montaje
del dispositivo suministrador para el montaje de botellas de agua con el tubo de suministro de agua, y se pueden
producir fugas de agua porque el dispositivo suministrador no esta ensamblado de forma hermética con el tubo de
suministro de agua.
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Descripcion de lainvencion
Problema técnico

Por consiguiente, un objeto de la presente invencion consiste en proporcionar un método para producir de forma integral
un dispositivo suministrador para el montaje de botellas de agua sin utilizar ningin molde con nucleo deslizante.

Mas abajo se describen otros objetos y ventajas de la presente invencion y se identifican mediante realizaciones
preferentes de la presente invencién. Ademas, los objetos y ventajas de la presente invencién se pueden materializar a
través de los medios y combinaciones expuestos en las reivindicaciones adjuntas.

Solucién técnica

De acuerdo con un aspecto de la presente invencion se proporciona un método para producir un dispositivo
suministrador para el montaje de botellas de agua que permite montar una botella de agua con un tapén doble, que
tiene un tapon interior y un tapén exterior, sobre un dispensador de agua con la botella de agua boca abajo. El método
incluye los pasos consistentes en: a) formar integralmente una unidad de montaje de botellas de agua, un tubo de
suministro de agua y una barra de soporte utilizando un molde superior y un molde inferior, de modo que la unidad de
montaje de botellas de agua se configura en forma de un embudo que tiene una parte superior ancha y una parte
inferior estrecha e incluye un elemento circunferencial en una parte superior del mismo; para sostener la botella de
agua, el tubo de suministro de agua se extiende desde el centro de la parte inferior de la unidad de montaje de botellas
de agua hacia una parte superior y tiene un extremo superior insertado en una entrada de la botella de agua, y una
entrada formada en un lado de la parte superior para suministrar agua en sentido descendente, y la barra de soporte se
extiende desde el centro superior del tubo de suministro de agua hacia la parte superior y tiene un diametro menor que
el diametro interior del tubo de suministro de agua; y b) conectar una unidad de fijacién de tapon a la barra de soporte,
unidad de fijacion de tap6n que esta configurada con forma semicircular para permitir la insercion del tapdn interior de la
botella de agua en la misma y que incluye un agujero pasante formado en el centro en direccion vertical para alojar la
barra de soporte.

En el paso a) se pueden formar integramente unas placas de guia, estando dispuesta cada placa de guia en una parte
superior del tubo de suministro de agua y extendiéndose la misma desde una pared interior del tubo de suministro de
agua hacia el centro en forma de una placa, estando conectadas entre si las partes superiores de las placas de guia y
estando inclinadas las placas de guia hacia una pared interior del tubo de suministro de agua en direccion a la parte
inferior.

En el paso b), la unidad de fijacion de tapdn se puede ensamblar con la barra de soporte mediante unién térmica.
A continuacion se describen realizaciones preferentes de la presente invencion con referencia a los dibujos adjuntos.

Por consiguiente, la realizacién presentada en esta descripcién y los dibujos adjuntos solo es un ejemplo de la
realizacion preferente de la presente invencion. Los expertos en la técnica entenderan que se pueden realizar cambios y
modificaciones sin salirse del alcance definido en las reivindicaciones adjuntas.

La invencidn se refiere a un método de acuerdo con la reivindicacion 1.
Efectos ventajosos

En el método para producir un dispositivo suministrador para el montaje de botellas de agua de acuerdo con la presente
invencion, el dispositivo de montaje de botellas de agua se produce integramente sin utilizar ningdn molde con un
ndcleo deslizante que actda en direccion horizontal. Por consiguiente, el proceso de fabricacion se simplifica y se
pueden reducir los costes de produccion.

Dado que no se utiliza el nicleo deslizante que actda en la direccion horizontal, se puede evitar el deterioro de un tapon
exterior que actla en direccion vertical.

Ademas, el dispositivo suministrador para el montaje de botellas de agua se produce de forma integral de acuerdo con
la presente invencion. Por lo tanto, el dispositivo suministrador es muy firme y es muy dificil que se deteriore debido a un
mal proceso de ensamblaje. Como el dispositivo suministrador esta formado de forma integral, no se pueden producir
fugas de agua en el mismo. Por otro lado, una placa de guia configurada en el tubo de suministro de agua permite que
el agua y el aire fluyan suavemente. Por consiguiente, el dispositivo suministrador para el montaje de botellas de agua
puede suministrar agua al usuario sin interrupcion.

Breve descripcion de los dibujos

Estos y otros objetos y caracteristicas de la presente invencion se evidenciaran en la siguiente descripcion de las
realizaciones preferente con referencia a los dibujos adjuntos, en los que:
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la Figura 1 es un diagrama de flujo que ilustra un método para producir un dispositivo suministrador para el montaje de
botellas de agua de acuerdo con una realizacion de la presente invencion;

la Figura 2 es una vista en perspectiva de un dispositivo suministrador para el montaje de botellas de agua producido
mediante el método mostrado en la Figura 1;

la Figura 3 es una vista de despiece en perspectiva del dispositivo de suministrador mostrado en la Figura 2;
la Figura 4 es una vista en seccion transversal del dispositivo suministrador mostrado en la Figura 2; y

la Figura 5 es una vista en seccion transversal de un dispositivo suministrador para el montaje de botellas de agua con
una botella de agua montada en la parte superior de un dispensador de agua.

Realizacién preferente de la invencion

La Figura 1 es un diagrama de flujo que ilustra un método para producir un dispositivo suministrador para el montaje de
botellas de agua de acuerdo con una realizacion de la presente invencion; la Figura 2 es una vista en perspectiva de un
dispositivo suministrador producido mediante el método mostrado en la Figura 1; la Figura 3 es una vista de despiece en
perspectiva del dispositivo suministrador mostrado en la Figura 2; la Figura 4 es una vista en seccion transversal del
dispositivo suministrador mostrado en la Figura 2; y la Figura 5 es una vista en seccion transversal de un dispositivo
suministrador con una botella de agua montada en la parte superior de un dispensador de agua.

Con referencia a las Figuras 1 a 5, el método de produccién de un dispositivo suministrador para el montaje de botellas
de acuerdo con la presente invencién incluye una etapa de conformacion del cuerpo y una etapa de ensamblaje de la
unidad de fijacion de tapén.

En primer lugar se describe la etapa de conformacion del cuerpo S100 en la que se forma integramente el cuerpo del
dispositivo de suministro de montaje de botellas de agua 100 utilizando un molde superior y un molde inferior sin ndcleo
deslizante.

El cuerpo incluye una unidad de montaje de botellas de agua 110 y un tubo de suministro de agua 120.

La unidad de montaje de botellas de agua 110 esta configurada en forma de un embudo que tiene una parte superior
ancha y una parte inferior estrecha. La unidad de montaje de botellas de agua 110 tiene un elemento circunferencial en
una parte superior de la misma para sostener la botella de agua 200.

El tubo de suministro de agua 120 se extiende desde el centro de la parte inferior de la unidad de montaje de botellas de
agua 110 hacia su parte superior. Por consiguiente, cuando la botella de agua 200 se monta sobre la unidad de montaje
de botellas de agua 110, el tubo de suministro de agua 120 se inserta en la entrada de la botella de agua 200.

Cuando el tubo de suministro de agua 120 se inserta en la entrada de la botella de agua 200, un tapén interior (no
mostrado) de la botella de agua 120 cierra la parte superior del tubo de suministro de agua 120 y el agua entra a través
de una entrada 121 formada en el lado de la parte superior del tubo de suministro de agua 120.

Cuando el agua entra a través de la entrada 121 y fluye hacia la parte inferior del tubo de suministro de agua 120, al
mismo tiempo se suministra aire a la botella de agua 200 a través del tubo de suministro de agua 120. Dado que el agua
fluye en direccion opuesta al aire, el agua no puede fluir suavemente hacia la parte inferior.

Por ello es preferible configurar al menos una de las placas de guia 123 dentro del tubo de suministro de agua 120, para
gue el agua fluya suavemente.

Las placas de guia 123 estan dispuestas en el interior de la parte superior del tubo de suministro de agua 120 y se
extienden desde la pared interior del tubo de suministro de agua 120 hasta el centro en forma de una placa. Las placas
de guia 123 estan conectadas por la parte superior e inclinadas hacia la pared interior del tubo de suministro de agua
120 en direccién a la parte inferior.

Si se disponen cuatro placas de guia 123, el tubo de suministro de agua 120 se divide en cuatro partes por las placas de
guia 123 y los flujos de agua y aire también se dividen en cuatro partes. Por lo tanto, el agua y el aire fluyen suavemente
sin chocar entre si.

Dado que estan inclinadas hacia la pared lateral interior en direccion a la parte inferior, las placas de guia 123 guian el
agua hacia la pared lateral interior del tubo de suministro de agua 120.

Por consiguiente, el agua fluye a lo largo de la pared lateral interior hacia la parte inferior, y el aire fluye a través de un
espacio formado en el centro del tubo de suministro de agua 120. A consecuencia de ello, el agua y el aire fluyen
suavemente sin perturbarse entre si en la parte inferior del tubo de suministro de agua 120.

A continuacién se describe la etapa de ensamblaje de la unidad de fijacion de tapdn S200, en el curso de la cual una
unidad de fijacion de tapdn 130 se conecta con una barra de soporte 122.
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La barra de soporte 122 se extiende desde el centro superior del tubo de suministro de agua 120 hacia la parte superior
y tiene un diametro menor que el diametro interior del tubo de suministro de agua 120.

Es preferible formar la barra de soporte 122 integramente con la unidad de montaje de botellas de agua 120 y el tubo de
suministro de agua 120 en la etapa de formacion del cuerpo S100.

La unidad de fijacién de tapon 130 esta configurada con forma semicircular para permitir la insercién de un tapén interior
(no mostrado) de la botella de agua 200 e incluye un agujero pasante 131 formado en el centro en direccion vertical. Por
consiguiente, la barra de soporte 122 se conecta insertandola en dicho agujero.

La barra de soporte 122 tiene una longitud suficiente para penetrar en la unidad de fijacion de tapén 130 y sobresalir
hacia la parte superior de la misma. La parte sobresaliente de la barra de soporte 122 se fija a la unidad de fijacién de
tapon 130 mediante unién térmica.

En este contexto es preferible que el diametro interior del agujero pasante 131 formado en la unidad de fijacién de tapén
130 pueda aumentar en direccion a la parte superior como el agujero pasante 131. Por consiguiente, si la parte
sobresaliente de la barra de soporte 122 se une térmicamente, se endurece con un diametro que aumenta hacia la parte
superior como el agujero pasante 131.

Las formas del agujero pasante 131 y la barra de soporte 122 hacen que la unidad de fijacion de tapon 130 se ensamble
firmemente con la barra de soporte 122.

Tal como se indica mas arriba, aunque la presente invencion ha sido descrita e ilustrada con referencia a realizaciones
preferentes y dibujos, se ha de entender que los expertos en la técnica pueden realizar diversas modificaciones y
variaciones de la presente invencion sin salirse del alcance de la misma tal como se define en las reivindicaciones
adjuntas.
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REIVINDICACIONES

Método para fabricar un dispositivo suministrador para el montaje de botellas de agua (100) que permite montar
una botella de agua (200) con un tapén doble, que tiene un tapoén interior y un tapon exterior, sobre un
dispensador de agua con la botella de agua (200) boca abajo, que incluye las etapas consistentes en:

a) formar integralmente una unidad de montaje de botellas de agua (110), un tubo de suministro de
agua (120) y una barra de soporte (122) utilizando un molde superior y un molde inferior, de modo que
la unidad de montaje de botellas de agua (110) se configura en forma de un embudo que tiene una
parte superior ancha y una parte inferior estrecha e incluye un elemento circunferencial en una parte
superior del mismo para sostener la botella de agua (200), extendiéndose el tubo de suministro de
agua (120) desde el centro de la parte inferior de la unidad de montaje de botellas de agua (110) hacia
una parte superior y estando un extremo superior insertado en una entrada de la botella de agua
(200), y una entrada (121) formada en un lado de la parte superior para suministrar agua en sentido
descendente, y extendiéndose la barra de soporte (122) desde el centro superior del tubo de
suministro de agua (120) hacia la parte superior y presentando un diametro menor que el didmetro
interior del tubo de suministro de agua (120); y

b) conectar una unidad de fijacién de tapén (130) a la barra de soporte (122), unidad de fijacion de
tapon (130) que esta configurada con forma semiesférica para permitir la inserciéon en la botella del
tapon interior de la botella de agua (200) y que incluye un agujero pasante (131) formado en el centro
en direccion vertical para alojar la barra de soporte (122).

Método segun la reivindicacion 1, en el que la etapa a) se forman integramente unas placas de guia (123),
estando dispuesta cada placa de guia (123) en una parte superior del tubo de suministro de agua (120) y
extendiéndose la misma desde una pared interior del tubo de suministro de agua (120) hacia el centro en forma
de una placa, estando conectadas entre si las partes superiores de las placas de guia (123) y estando
inclinadas las placas de guia (123) hacia una pared interior del tubo de suministro de agua (120) en direccién a
la parte inferior.

Método segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 y 2, en el que, en el paso b), la unidad de fijacién de
tapon (130) se puede ensamblar con la barra de soporte (122) mediante unién térmica.
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