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DESCRIPCION 

Maquina de envasado 

OBJETIVO DE LA INVENCION  

El objetivo de esta invenciOn es una maquina de envasado que permita el intercambio de moldes o herramientas 

utilizadas en la formacion de envases disefiados contener distintos productos. 

Debido a su especial configuraciOn, la maquina de envasado esta provista de un molde o intercambiador de 

10 herramientas que puede almacenar varias de ellas, independientemente de sus dimensiones. 

Ademas, el intercambiador de la maquina de envasado retira y suministra las herramientas o moldes de la estaciOn 

de trabajo de manera continua. 

15 ANTECEDENTES DE LA INVENCION  

En el estado de la tecnica se conocen maquinas de envasado que presentan por lo menos una estaciOn de 

termoformado y una estacion de sellado para formar envases, cuyo interior sirve para contener distintos productos. 

20 En la patente europea con numero de publicaciOn EP1234765 para un dispositivo de cambio rapido para una 

maquina de termoformado profundo se encuentra una de dicha invenciOn anterior. 

 

 

 

 

D icha patente consiste de una estac iOn de te rmoformado que perm ite la formac i6n de una primera lam ina de 

cavidades di ferentes para contener p roductos, y una estaci6n de sel lado quo perm ite la formacion de los c ierres del 

25 envase mediante una lam ina adic ional . 

Estas estaciones de termoformado y sel lado p roporcionan herram ientas o moldes quo quedan situados por encima o 

por debajo de la lam ina para formar un envase o la lam ina que se uti l iza para e l sel lado del m ismo . 

30 Ademas , dicha maquina de envasado esta p rovista tambien de unos medios de transfe rencia que permiten 

desplazar las he rram ientas o moldes anteriores desde la estacion de sel lado y la estacion de termoformado para 

sustitu i r los por otros en el caso de quo los requ isitos del producto a envasar hayan variado. 

Estos med ios de transferencia se encuentran dispuestos a la m isma altu ra que las herram ientas o moldes uti l izados 

35 en cada una de las estaciones de trabajo , de manera quo son sustitu idos en unos almacenes adyacentes a dichos 

medios de transfe rencia y, por lo tanto, a d ichas estaciones de trabajo . 

S i n embargo, la maqu ina anterior p resenta el i nconven iente de quo en casos en los que se uti l izan moldes 

extremadamente altos , estos almacenes adyacentes son solo adecuados para contener un n timero l imitado de 

40 moldes, 2 6 3 como mucho, cuando hay ocasiones en las que la m isma maqu ina es capaz de trabajar con dife rentes

ti pos de moldes para adapta rse a d i fe rentes tipos de p roductos . 

Ademas , los med ios de transfe rencia de la maqu ina mencionada anteriormente requ ie ren real izar por lo menos dos 

movim ientos , uno hacia e l almacen que I leva la herram ienta o molde que se ha de sustitu i r, que generalmente es 

45 horizontal , segu ido de un movim iento vertica l para alojar la he rram ienta o molde que se ha de sustitu i r en el 

receptacu lo disenado para este fi n . A estos movim ientos hay quo ariadi r los movimientos antagOn icos de recogida y 

t ransporte a la estacion de trabajo de la nueva herram ienta o molde . 

Todos estos i nconvenientes l im itan la capacidad de p roduccion de la maqu ina en te rm inos del nO rnero de 

50 herram ientas o moldes que pueden i nte rcambiarse, ya quo hay periodos de tiempo muerto considerablemente 

la rgos, inconven ientes que se soluc ionan con la i nvencion quo se describe a conti nuaciOn . 

La referenc ia DE 36 05 864 C l describe una maquina de envasado con u na estaciOn de embutic i6n , una estaciOn de 

I lenado , una estaciOn de cubrim iento, y una estac iOn de corte , las cuales quedan todas colocadas en l ima. La 

55 estaciOn de embutic iOn comprende una herram ienta gi ratoria que i nc l uye varios moldes. Dependiendo de la forma a 

embuti r , la herram ienta g i ra en una posic ion tal que el molde correspondiente es activo en el proceso . 

La referenc ia DE 1 00 22 269 A l se refiere a un aparato para p rocesos de termoformado . E l aparato comprende una 

mesa g i ratoria con un conjunto de herram ientas i nfe rio res y, adernas, un d i spositivo de herram ienta gi ratoria quo 

60 proporc iona herramientas superiores . 
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La referencia EP 1048573 Al describe un dispositivo de soporte para dispositivos de herramienta. De este modo, el 

suministro de dispositivos de herramienta giratoria puede sostener un conjunto de herramientas, el cual se coloca a 

lo largo del proceso. Dependiendo del proceso, la herramienta requerida puede girar en una estaci6n de trabajo. 

5 A la vista de los inconvenientes descritos anteriormente y la tecnica anterior citada, el objetivo tecnico de la presente 

invenciOn es disponer una maquina de envasado con tales medios que permitan un suministro y almacenamiento 

economic° y eficaz de herramientas o moldes. 

Este objetivo puede solucionarse con las caracteristicas tecnicas de la reivindicacion 1. Las realizaciones preferidas 

10 de la invenciOn son proporcionadas junto con las caracteristicas tecnicas de las reivindicaciones dependientes. 

DESCRIPCION DE LA INVENCION  

Esta invenciOn se refiere a una maquina de envasado que permite intercambiar los moldes o herramientas que se 

15 utilizan para la formaciOn de envases que sirven para contener diferentes productos. 

La mdquina de envasado esta provista de por lo menos una estaci6n de termoformado y una estaci6n de sellado 

que permite la formaci6n del espacio necesario para contener el producto en una primera lamina y el sellado del 

recipiente formado por una segunda lamina, respectivamente. 

20 

Por lo menos una de las estaciones de trabajo anteriores esta provista de un intercambiador de herramientas o 

moldes dispuesto por encima o por debajo de la zona en la cual estd dispuesta la lamina, para conformar la base del 

recipiente o bien su tapa o cubierta. 

25 Este intercambiador esta provisto de un grupo de herramientas o moldes dispuestos en cualquier momento dado a lo 

largo de los medios de transferencia continua que estan diseriados para posicionar la herramienta o molde que se 

requiere en cada operacion que se Ileva a cabo en la estaciOn de trabajo correspondiente. 

De esta manera, las herramientas o moldes quedan integrados en los medios de transferencia continua de manera 

30 que no es necesario recogerlos o devolverlos al almacdn adyacente a las estaciones de trabajo para fines de 

almacenamiento, ya que la herramienta o molde que se requiere para cada operacion se dispone en los medios de 

transferencia continua en todo momento. 

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

35 

Esta memoria descriptiva se acomparia por un conjunto de dibujos que ilustran una realizacion preferida de la 

invencion, pero que no es de ningun modo limitativa. 

La figura 1 muestra una vista en perspectiva de la maquina de envasado objeto de esta invenciOn. 

40 La figura 2 muestra una vista vertical de la maquina de envasado objeto de esta invencion. 

La figura 3 muestra un diagrama de la disposiciOn de las herramientas o moldes en el intercambiador. 

REALIZACION PREFERIDA DE LA INVENCION  

45 A la luz de la descripcion anterior, la presente invencion se refiere a una maquina de envasado que permite 

intercambiar el molde o las herramientas que se utilizan en la formaciOn de envases para diferentes productos. 

En este ejemplo de una realizaciOn preferida, la maquina de envasado se utiliza para envasar alimentos y esta 

provista de un alimentador de la pelicula o lamina inferior (1) del recipiente que permite, mediante termoformado, la 

50 formacion de la cavidad o cavidades que alojardn los productos. 

La pelibula o lamina inferior (1) del envase se suministra a traves de una bobina (1.1) que transporta la pelicula o 

lamina (1) mediante unos rodillos (2.1) y unos medios de arrastre (no mostrados) controlados mediante una pantalla 

tdctil (2.2), hacia una guia inferior (2.3) situada entre dos semi-moldes (3.1, 3.2) de una estacion de termoformado 

55 (4). Todos estos elementos quedan integrados en el bastidor (2) de la maquina de envasado. 

Esta estacion de termoformado (4) comprende un semi-molde inferior (3.1) integrado en un intercambiador (5) que 

esta provisto de un conjunto de herramientas o moldes (3) dispuestos a lo largo de unos medios de transferencia 

continua (5.1) que estan disenados para posicionar el semi-molde (3.1) requerido en cualquier momento en la 

60 estacion de termoformado (4). 

3 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Este intercambiador (5) este dispuesto debajo de la pelicula o lamina inferior (1) con un semi-molde superior (3.2) 

dispuesto por encima de la pelicula (1) que coopera con el semi-molde inferior (3.1) para el termoformado del 

envase. 

5 Con el fin de simplificar las figuras, no se ha representado un intercambiador con medios de transferencia continua 

en el cual van integrados los semi-moldes superiores (3.2), sin embargo, podria aplicarse la misma disposicion 

inferior a la parte superior de la maquina de envasado respecto a la pelicula (1). 

De acuerdo con la invencion, los medios de transferencia continua (5.1) del (de los) intercambiador (es) (5) 

10 describen una trayectoria cerrada, preferiblemente rectangular. 

Ademas, los medios de transferencia continua (5.1) estan formados por respectivas correas dentadas o cadenas 

simetricas respecto a un plano vertical. 

15 Las correas dentadas o cadenas se acoplan en cada uno de sus vertices a unas poleas (2.4) que se activan a traves 

de unos medios de activaciOn externos (no mostrados). Las poleas (2.4) giran alrededor de un perno (2.5) que pasa 

a traves de su centro y queda anclado al bastidor de la maquina (2). 

Los moldes (3) ester) articulados en unas correas dentadas o poleas por medio de unas tiras laterales (5.2) de 

20 manera que presentan a lo la rgo de todo el movim iento, deb ido a los med ios de transfe rencia (5 . 1 ) , la d i sposiciOn 

que ocuparan en la correspond iente estac iOn (4) . 

Las figu ras 1 y 2 muestran una d isposici6n de sem i -moldes, m ientras que la figu ra 3 muestra una confi gu rac i6n con 

dobles semi -moldes en varios tamafios. 

25 

La maqu ina de envasado este provi sta de una estaciOn de se l lado (no mostrada) que perm ite la soldedu re de una 

pel icu la o lam ina superior que se mueve a lo largo de una gu ra superior (2 .6) hacia la pel icu la o lam ina i nfe rior ( 1 ) 

formada en la estacion de termoformado (4) y que cumple la fund& de tapa o cubierta del rec ip iente . Esta estaciOn 

de sel lado no se muestra en las figu ras , si n embargo, puede presentar una configured& sim i lar a la estaci6n de 

30 termoformado, con medios de transfe rencia cont i nua tanto en la parte superior como en la parte i nferior respecto a 

d icha pel icu la o lam ina superior . 

La natu ra leza esencia l de esta i nvencion no se ye alte rada por variaciones en materiales, fo rma , tamalio o 

d isposic iOn de los e lementos componentes que se describen de una manera no l im itativa, lo cual es sufic iente para 

35 que un expert() p roceda a su reproduccion . 
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REIVINDICACIONES 

1. Maquina de envasado que comprende por lo menos un intercambiador (5) de herramientas o moldes (3) dispuesto 

por encima o por debajo de la zona donde se encuentra dispuesta la pelicula o lamina (1), que sirve para dar forma 

5 a la base de un envase o la tapa o cubierta del mismo, en una o varies estaciones de trabajo (4), en la quo por lo 

menos un intercambiador (5) este provisto de un grupo de herramientas o moldes (3) dispuestos en cualquier 

momento a lo largo de unos medios de transferencia continua (5.1) que estan diseriados para posicionar la 

herramienta o molde (3) requerido para cada operacion que se Ileva a cabo en la correspondiente estaciOn de 

trabajo (4), 

10 

15 

caracterizada por el hecho de que 

los medios de transferencia continua (5.1) del intercambiador (5) describen una trayectoria cerrada con un grupo de 

vertices. 

2. Maquina de envasado segun la reivindicacion 1, caracterizada por el hecho de que los medios de transferencia 

continua (5.1) estan formados por respectivas correas dentadas o cadenas simetricas respecto a un piano vertical.  
 

 
 

 3. Maquina de envasado segun la reivindicaciOn 2, caracterizada por el hecho de quo las correas dentadas o 

20 cadenas se acoplan en cada uno de sus vertices a unas poleas (2.4) que se activan a traves de unos medios de 

activacion externos. 

4. Maquina de envasado segun la reivindicacion 2, caracterizada por el hecho de quo los moldes (3) estan 

articulados en unas correas dentadas o poleas a traves de unas tiras laterales (5.2) de manera que se presentan a lo 

25 largo de todo el movimiento, debido los medios de transferencia (5.1), la disposiciOn que ocuparan en la 

correspondiente estaciOn (4) 

5. Maquina de envasado segOn cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por el hecho de quo la 

maquina de envasado este provista de una pelicula o lamina inferior (1) del envase a formar, que se suministra a 

30 traves de una bobina (1.1) quo, por medio de unos rodillos (2.1) y unos medios de arrastre, se Ileva hacia una gula 

inferior (2.3) situada entre dos semi-moldes (3.1, 3.2) de una estaci6n de termoformado (4). 

6. Maquina de envasado segun la reivindicaciOn 5, caracterizada por el hecho de quo esta estaci6n de termoformado 

(4) comprende un semi-molde inferior (3.1) que este integrado en un intercambiador (5) dispuesto por debajo de la 

35 pelicula o lamina inferior (1) y que este provisto de un grupo de herramientas o moldes (3.1) dispuestos a lo largo de 

unos medios de transferencia continua (5,1) quo estan diseriados para posicionar el semi-molde (3.1) requerido en 

cualquier momento dado en la estacion de termoformado (4) con un semi-molde superior (3.2) dispuesto por encima 

de la pelfcula (1) quo coopera con el semi-molde inferior (3.1) para termoformar el envase. 

40 7. Maquina de envasado segim la reivindicaciOn 6, caracterizada por el hecho de que este provista de una estacion 

de sellado, quo permite solder una pelfcula o lamina superior la cual se mueve a traves de una gula superior (2.6) 

hacia la pelicula o lamina inferior (1) formada en la estaci6n de termoformado (4) y quo realize las funciones de tapa 

o cubierta del recipiente. 

45 8. Maquina de envasado segUn la reivindicaciOn 7, caracterizada por el hecho de quo la estacion de sellado presenta 

una configuracion similar a la estaci6n de termoformado (4), con medios de transferencia continua (5.1) por lo menos 

en la parte inferior respecto a dicha pelfcula o lamina superior. 

5 
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