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DESCRIPCION 

Dispositivo tensor 

La invenciOn se refiere a un dispositivo tensor que puede usarse, por ejemplo, para tensar una cinta transportadora 

sin fin en sistemas de agarre autornaticos, segun el preambulo de la reivindicaciOn 1, tal como se conoce por el 

5 documento EP 1 986 941 Al. 

Un sistema de agarre automatic° con una cinta transportadora se desprende por ejemplo del documento EP 1 986 

941 Al. Este sistema de agarre dispone de una placa rigida que se desliza debajo de un objeto que va a 

transportarse, blando o delicado. Para evitar, a este respecto, una deformacion del objeto, alrededor de la placa se 

coloca una cinta transportadora. Cuando se desliza la placa debajo del objeto, la cinta transportadora se mueve con 

10 respecto a la placa, pero no con respecto al objeto. De esta manera se evita un rozamiento entre el objeto y la placa 

transportadora.  

En cuanto a la cinta transportadora hay dos variantes distintas en el documento EP 1 986 941 B1. En una variante, 

la cinta transportadora esta pretensada. Sin embargo, a este respecto, es necesario que los dos extremos de la cinta 

transportadora esten sujetos en distintos puntos en el sistema de agarre, y que un dispositivo tensor se agarre a un 

15 extremo de la cinta transportadora. En la otra variante, la cinta transportadora esta cerrada para dar una cinta 

transportadora sin fin alrededor de la placa de agarre. En esta forma de realizacion no esta previsto, sin embargo, 

ningun dispositivo tensor, dado que no esta presente ningLin extremo libre de la cinta transportadora, en el que 

pudiera agarrarse un dispositivo tensor. 

El objetivo de la presente invencion es prover un dispositivo tensor tambien para una cinta transportadora sin fin, 

20 particularmente en cuanto a un uso en un sistema de agarre. 

Este objetivo se soluciona mediante un dispositivo tensor con las caracteristicas de la reivindicacion 1 o mediante un 

sistema de agarre con las caracteristicas de la reivindicaciOn 13. La invenciOn especifica adernas tambien un 

procedimiento para fabricar un dispositivo tensor de este tipo con las caracteristicas de la reivindicacion 14. Ciertos 

perfeccionamientos ventajosos de la invenciOn estan indicados en las reivindicaciones dependientes. 

25 El dispositivo tensor segun la invenciOn presenta dos bordes tensores, alrededor de los cuales puede desviarse la 

cinta transportadora, y al menos una seccion de resorte configurada en una sola pieza con los bordes tensores y 

dispuesta entre los dos bordes tensores. Debido a ello resultan igualmente varias ventajas: 

a diferencia del dispositivo tensor convencional, el dispositivo tensor segiin la invenciOn actila no sOlo sobre 

un extremo de una cinta transportadora, sino sobre los dos bordes tensores en dos zonas distintas de la 

30 cinta transportadora. Por consiguiente se tensa de manera mas uniforme la cinta transportadora. 

El dispositivo tensor esta dispuesto on el interior de la cinta transportadora sin fin, de modo quo el 

dispositivo tensor segun la invenciOn necesita un espacio estructural comparativamente pequerio. 

Mediante el tensado de la cinta transportadora se evitan tambien en caso de una cinta transportadora sin fin 

pandeos o abombamientos. En lugar de eso, esta a disposiciOn una superficie de transporte plana. 

35 La fuerza tensora ejercida por el dispositivo tensor puede ser tan fuerte quo los objetos que van a 

transportarse solo se soportan por la cinta transportadora tensada, de modo quo puede suprimirse una 

placa de agarre adicional como en el estado de la tecnica. 

Mediante la configuraci6n en una sola pieza de los bordes tensores con la al menos una secciOn de resorte 

puede limpiarse especialmente bien el dispositivo tensor, de modo que puede usarse de manera destacada 

40 tambien en zonas criticas de higiene tal como en caso de un transporte de alimentos. 

Para alcanzar una distribuci6n especialmente buena de las fuerzas tensoras, pueden preverse no solo una sino dos 

secciones de resorte. 

Ademas pueden evitarse fuerzas tensoras no homogeneas, cuando las secciones de resorte existentes estan 

distribuidas simetricamente a traves del dispositivo tensor en una direcci6n de manera paralela a los bordes 

45 tensores. Por ejemplo podria preverse en un primer extremo de los bordes tensores una primera secciOn de resorte 

y en un extremo opuesto de los bordes tensores una segunda secci6n de resorte. 

En una variante de realizaciOn preferente esta configurada una seccion de resorte en forma de omega, para poder 

aplicar fuerzas elasticas suficientemente altas a traves de una distancia comparativamente corta. 

Como alternativa a ello podria configurarse una secciOn de resorte en forma de S, en forma de Z o en forma de 

50 doble S, correspondiendo esta Ultima a una forma en la que dos secciones on forma de S se encuentran de manera 

invertida especularmente entre si. 
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Es conveniente que entre los dos bordes tensores esten previstos dos topes de sobreextensi6n que puedan 

establecer contacto entre si. De esta manera se evita que las secciones de resorte se deformen en caso de carga 

demasiado fuerte en la zona plastica. 

Los topes de sobreextension pueden tener por ejemplo una distancia de 3 a 12 mm uno de otro, preferentemente de 

5 4 a 8 mm. 

Un tope de sobreextension puede estar unido mediante una seccion en forma de place y/o mediante travesarios con 

el borde tensor colindante. La configuraciOn mediante travesarios tiene, a este respecto, la ventaja de que se 

requiere menos material, de modo que se vuelve mas ligero el dispositivo tensor. 

Los topes de sobreextensi6n pueden preverse tambien en forma de dedos que se enganchan unos en otros. 

10 El dispositivo tensor debe cumplir requisitos que se oponen mutuamente. Por un lado debe ser suficientemente 

estable para poder transmitir las fuerzas elasticas en los bordes tensores a la cinta transportadora. Por otro lado, el 

material del dispositivo tensor debe ser suficientemente elastic° (de manera condicionada por la configuraci6n de  

una sole pieza de las secciones de resorte con los bordes tensores) para poder generar fuerzas elasticas adecuadas   
 

 
en las secciones de resorte. Es conveniente cumplir estos requisitos cuando el mOdulo de elasticidad del material del  

15 dispositivo tensor se encuentra on el intervalo de 2.500 MPa a 3.200 MPa. 

Preferentemente, el dispositivo tensor este fabricado de un plastic°, dado quo los plasticos pueden ser 

simultaneamente tanto ligeros, como buenos para limpiar y pueden presentar edemas un mOdulo de elesticided 

adecuado. Como material para el dispositivo tensor son especialmente adecuados polioximetileno (POM) y/o 

polietileno (PE). A este respecto, el POM ofrece la ventaja de estar permitido para el contacto con alimentos en 

20 variantes con un indice de fusi6n de c6mo maxim° 50 gramos/10 minutos, de modo quo el dispositivo tensor 

configurado con el mismo puede usarse tambien on el campo alimentario. 

Cuando los bordes tensores, la al menos una secciOn de resorte y eventualmente los topes de sobreextension tienen 

un espesor de material continuamente constante, puede fabricarse de manera especialmente estable y sencilla el 

dispositivo tensor seg6n la invenciOn, dado quo este puede fabricarse, por ejemplo, a partir de una place corniin. 

25 El espesor de material puede ascender, a este respecto, por ejemplo a de 2 a 5 mm. 

En una variante de realized& puede encajarse tin elemento de apoyo en el dispositivo tensor. Este elemento de 

apoyo puede servir como punto de giro y gura para el dispositivo tensor y la cinta transportadora prevista en el 

mismo. La capacidad de encajar permite prover un elemento de apoyo de otro material quo en la zona restante del 

dispositivo tensor y desmontar el elemento de apoyo para fines de limpieza. 

30 La invencirin se refiere tambien a un sistema de agarre con una cinta transportadora para alojar o transporter 

productos, por ejemplo alimentos, y con un dispositivo tensor del tipo descrito anteriormente. Este sistema de agarre 

tiene la ventaja de ofrecer una extension uniforme de la cinta transportadora, sin quo estuviera previsto un 

dispositivo tensor quo sobresaliera por la cinta transportadora. 

El sistema de agarre puede mejorarse adicionalmente haciendo quo un elemento de gura para el dispositivo tensor 

35 (por ejemplo una barra de gula) este sujeto con tensiOn del resorte en un soporte. De esta manera puede separarse 

facilmente el elemento de gura con el dispositivo tensor y puede intercambiarse, mientras este sujeto 

simultaneamente en el funcionamiento del sistema de agarre de manera fiable. 

La invencion se refiere tambien a un procedimiento para fabricar tin dispositivo tensor para una cinta transportadora 

sin fin, en el quo se separan de una place zonas predeterminadas, de modo quo la place conserve dos bordes 

40 tensores, alrededor de los cuales puede desviarse la cinta transportadora, y al menos una seccion de resorte 

configurada en una sole pieza con los bordes tensores y dispuesta entre los dos bordes tensores. El procedimiento 

tiene la ventaja de quo mediante el uso de una place como pieza de trabajo se garantiza desde el principio un 

espesor de material uniforme. La separacion de las zonas predeterminadas puede realizarse mediante troquelado o 

mediante corte, por ejemplo con tin rayo laser o con un chorro de agua. Como alternative seria concebible tambien 

45 tin moldeo por inyecciOn del dispositivo tensor. 

A continued& se explican en mas detalle ejemplos de realized& ventajosos de la invenciOn por medio de tin 

dibujo. En particular muestran: 

la figura 1 una vista on perspective de un sistema de agarre segun la invencion, 

la figura 2 una vista lateral del sistema de agarre segi'm la invenciOn en estado abierto, 

50 la figura 3 una vista lateral del sistema de agarre on caso de brazos de agarre que van a moverse uno con 

respecto a otro, 

la figura 4 un primer ejemplo de realized& de un dispositivo tensor seg6n la invenciOn, 
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la figura 5 un segundo ejemplo de realizacion de un dispositivo tensor segun la invencion y 

la figura 6 un dispositivo tensor segOn la invenciOn con una cinta transportadora. 

Los componentes iguales estan dotados en las figuras generalmente de iguales numeros de referencia. 

La figura 1 muestra en vista en perspectiva un sistema de agarre 1 segun la invencion. Puede usarse para captar y 

5 transportar productos, por ejemplo alimentos. 

El sistema de agarre 1 dispone de un cuerpo central 2. El suministro electric° y eventualmente el de aire comprimido 

del sistema de agarre 1 se realiza a trues de una conexi6n 3 en el lado superior del cuerpo central 2. Cuando el 

sistema de agarre 1 se acciona electricamente, en el cuerpo central 2 esta dispuesto un electromotor. 

En dos lados opuestos del cuerpo central 2 se encuentra respectivamente un brazo giratorio 4, 5. El respectivo brazo 

10 giratorio 4, 5 esta unido a traves de brazos salientes 6 y barras de guia 7 con el cuerpo central 2. Las barras de gula 

7 pueden extenderse a traves del cuerpo central 2 desde un brazo giratorio 4 hasta el otro brazo giratorio 5. 

A lo largo de las barras de guia 7 puede moverse de manera lineal respectivamente un mecanismo de deslizamiento 

8 entre el cuerpo central 2 y un brazo giratorio 4, 5. El mecanismo de deslizamiento 8 dispone para este fin de 

aberturas 9 a twos de las cuales se extienden las barras de guia 7. 

15 En cada uno de los dos extremos laterales de un mecanismo de deslizamiento 8 esta previsto respectivamente un 

brazo portador 10, cuya forma se deduce claramente de la figura 3. El brazo portador 10 se extiende por el 

mecanismo de deslizamiento 8 inicialmente en una primera semi& hacia abajo, antes de quo discurra de manera 

inclinada una segunda semi& del brazo portador 10. En el extremo inferior de cada brazo portador 10 se encuentra 

una cabeza 11 con un alojamiento 12 para un elemento de apoyo 13, cuya funciOn se explicard mas adelante. 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 
 

20 El sistema de agarre 1 dispone de dos cintas transportadoras sin fin 14 de un tejido lavable, conforme a la FDA,  

 

particularmente un tejido de filtro. Las cintas transportadoras 14 pueden moverse una hacia la otra o desplazarse  

 

una de otra mediante el movimiento del dispositivo de agarre 8, para deslizarse debajo de un objeto quo va a  

transportarse o para liberar este objeto de nuevo. Cada cinta transportadora 14 se extiende alrededor de un  

dispositivo tensor 15 segun la invencion, generalmente en forma de placa. Este dispositivo tensor 15 dispone de un 

25 borde tensor anterior y uno posterior 16, alrededor de los cuales se desvia respectivamente la cinta transportadora  

 •
 

 
14. Los dos bordes tensores 16 se extienden de manera paralela uno con respecto a otro y de manera perpendicular  

a la direcci6n de movimiento del mecanismo de deslizamiento 8 a lo largo de las barras de guia 7. Los bordes 

tensores 16 pueden estar redondeados, por ejemplo de forma semicircular, para reducir el desgaste de la cinta  
transportadora 14 on los bordes tensores 16.

 •
 •  4  

 

30 Con la cinta transportadora 14 esta unida una escotadura 17, quo se extiende por toda la anchura de la cinta 

transportadora 14 y esta abierta en ambos lados. A traves de la escotadura 17 se extiende un elemento de 

posicionamiento 18 configurado como barra de posicionamiento. Con sus extremos 19 ensanchados se extiende el 

elemento de posicionamiento 18 a travas de un soporte 20 orientado verticalmente quo esta previsto lateralmente en 

cada uno de los dos extremos de un brazo giratorio 4, 5. El soporte 20 presenta una ranura de sujecion 21, cuyo 

35 extremo superior 22 esta agrandado. Particularmente, el extremo superior 22 de la ranura de sujeciOn 21 es tan 

grande quo el extremo agrandado 19 del elemento de posicionamiento 18 puede moverse a traves de este extremo 

superior 22, mientras quo por el contrario es mas ancho quo la zona restante de la ranura de sujeciOn 21 quo se 

encuentra por debajo del extremo superior 22. 

Un brazo de resorte 23 esta configurado en una sola pieza con el soporte 20 configurado por ejemplo de acero 

40 inoxidable, quo se extiende on la ranura de sujeci6n. Este brazo de resorte 23 se mueve cuando se coloca el 

elemento de posicionamiento 18 on la ranura de sujeciOn 21. Mediante la presiOn del elemento de posicionamiento 

18 on una pared de la ranura de sujeciOn 21 proporciona el brazo de resorte 23, on el funcionamiento del sistema de 

agarre 1, un posicionamiento seguro del elemento de posicionamiento 18, que por su patio la escotadura 17 de la 

cinta transportadora 14 quo lo rodea en una posiciOn definida entre los dos soportes 20. 

45 La figura 2 muestra el sistema de agarre 1 en una posiciOn on la quo los dos mecanismos de deslizamiento 8 se 

desplazaron a lo largo de las barras de guia 7 a su posiciOn distanciada al maxim° del cuerpo central 2. Por 

consiguiente, el sistema de agarre esta abierto y esta preparado para alojar un objeto 24 que va a transportarse quo 

se encuentra en una superficie de depOsito 25. La altura de los elementos de posicionamiento 18 con respecto a la 

superficie de deposit° 25 esta predeterminada por el sistema de agarre 1, particularmente por la longitud de la 

50 ranura de sujeciOn 21 en el soporte 20. El elemento de apoyo 13 se encuentra a una altura mas baja sobre la 

superficie de dep6sito 25 quo el elemento de posicionamiento 18. En la posicion abierta mostrada en la figura 2 del 

sistema de agarre 1, los elementos de apoyo 13 ocupan la distancia horizontal minima con respecto a los elementos 

de posicionamiento 18. Debido a estas condiciones geometricas, el angulo a entre la cinta transportadora 14 y la 

superficie de dep6sito 25 es maxim° con aproximadamente 15 grados on esta posicion. 

55 La figura 3 muestra el sistema de agarre 1 en una posici6n en la quo los mecanismos de deslizamiento 8 se 

desplazaron hacia el cuerpo central 2. En caso de este movimiento se deslizan los dispositivos tensores 15 y las 
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cintas transportadoras 14 debajo del objeto 24 que va a transportarse. Este objeto 24 se porta ahora por el ramal 

superior de la respectiva cinta transportadora 14. Durante el movimiento de los mecanismos de deslizamiento 8 se 

mueve la cinta transportadora 14 alrededor del respectivo dispositivo tensor 15, dado que se retiene la escotadura 

17 unida con la misma en el elemento de posicionamiento 18. De esta manera se minimizan el movimiento relativo y 

5 con ello el rozamiento entre la cinta transportadora 14 y el objeto 24. En la posiciOn cerrada mostrada en la figura 3 

del sistema de agarre 1, los elementos de apoyo 13 tienen en direcciOn horizontal una distancia mayor desde los 

elementos de posicionamiento 18 que en la posicion abierta. Por consiguiente, el dngulo a entre la cinta 

transportadora 14 y la superficie de depOsito 25 es rids pequerio que el de la posicion abierta mostrada en la figura 

2. En la posicion cerrada del sistema de agarre 1, el dngulo a asciende tan solo a aproximadamente 6 grados. 

10 La figura 4 muestra un primer ejemplo de realizaciOn de un dispositivo tensor 15, alrededor del cual se encuentra la 

cinta transportadora 14. El dispositivo tensor 15 esta fabricado de un material en forma de placa, por ejemplo de 

POM, mediante la separaciOn de secciones determinadas. Por consiguiente tiene por todas partes un espesor 

constante de por ejemplo tres milfmetros. 

En los dos lados longitudinales del dispositivo tensor 15 se encuentran dos bordes tensores 16 paralelos uno con 

15 respecto a otro, alrededor de los cuales se desvfa la cinta transportadora 14. Los bordes tensores 16 pueden estar 

redondeados particularmente para reducir el desgaste de la cinta transportadora. Entre los dos bordes tensores 16 

se encuentran dos secciones de resorte 26 que estan configuradas en una sola pieza con las zonas restantes del 

dispositivo tensor 15. Las secciones de resorte respectivamente estan configuradas aproximadamente en forma de 

omega. Todo el dispositivo tensor 15 es axialmente simetrico con respecto a un eje central 27. Por consiguiente, las 

20 dos secciones de resorte 26 estan dispuestas simetricamente en una direcciOn de manera paralela a los bordes 

tensores 16 y con ello de manera perpendicular al eje central 27. 

En la figura 4 se encuentra el dispositivo tensor 15 en su posicion distendida. En una direccion de tensado S, es 

decir en una direcci6n a lo largo del eje central 27, sin embargo pueden moverse los dos bordes tensores 16 uno 

hacia el otro. A este respecto se comprimen las secciones de resorte 26, de modo que ejercen una fuerza eldstica 

25 dirigida hacia fuera en los dos bordes tensores 16. Esta fuerza eldstica es proporcional al desplazamiento de los dos 

bordes tensores 16 uno hacia el otro. 

De manera central entre las dos secciones de resorte 26 se encuentran dos topes de sobreextension 28 que pueden 

establecer contacto entre sf. Estos topes de sobreextensiOn 28 tienen uno del otro una distancia de 

aproximadamente 3 a 12 mm. Una vez quo se haya superado esta distancia en caso de desplazamiento de los dos 

30 bordes tensores 16 uno hacia el otro, entran en contacto los dos topes de sobreextension 28 entre sf, de modo que 

impiden un movimiento posterior de los bordes tensores 16 uno hacia el otro. De esta manera se garantiza que las 

secciones de resorte 26 se deformen sOlo en su zona eldstica, sin embargo no de manera pldstica. 

Cada uno de los dos topes de sobreextensiOn 28 esta asignado, por consiguiente, a uno de los dos bordes tensores 

16. Los topes de sobreextensiOn 28 esta unidos con los dos bordes tensores 16 a traves de almas 29, entre las que 

35 se encuentran aberturas 30. Sin embargo, estas aberturas 30 podrfan suprimirse tambien, de modo que los topes de 

sobreextensiOn 28 estarfan unidos mediante secciones en forma de placa con los respectivos bordes tensores 16. 

En los dos lados cortos del dispositivo tensor 15 esta encajado respectivamente un elemento de apoyo 13. Para este 

fin esta unido el elemento de apoyo 13 con un soporte 31 que puede colocarse on una abertura adecuada en el 

dispositivo tensor 15. El elemento de apoyo 13 puede estar configurado en una sola pieza con el soporte 31, por 

40 ejemplo de un metal. El propio elemento de apoyo 13 tiene una secciOn transversal aproximadamente rectangular 

con lados longitudinales redondeados. La seccion transversal rectangular permite colocar el elemento de apoyo 13 

desde arriba en el alojamiento 12 en la cabeza 11 del brazo portador 10, sin embargo sOlo en una posicion en la quo 

la seccion transversal rectangular del elemento de apoyo 13 esta alineada en direcciOn longitudinal del alojamiento 

12. A continuaciOn se gira el dispositivo tensor 15 con el elemento de apoyo 13 unido a el a la posiciOn mostrada en 

45 las figuras 2 y 3. En esta posicion puede girarse el elemento de apoyo 13, sin embargo, aun en la zona inferior del 

alojamiento 12, cuando los mecanismos de deslizamiento 8 se desplazan a lo largo de las barras de gufa 7. El 

elemento de apoyo 13 ya no puede separarse, sin embargo, hacia arriba del alojamiento 12. 

La figura 5 muestra otro ejemplo de realizaciOn de un dispositivo tensor 15. En este ejemplo de realizaciOn, las 

secciones de resorte 26' ya no estan configuradas en forma de omega, sino en forma de doble S, encontrandose las 

50 dos secciones en forma de S de las secciones de resorte 26' de manera invertida entre sf. 

Otra diferencia con respecto al ejemplo de realizaciOn segiin la figura 4 consiste en quo los dos topes de 

sobreextension 28' presentan respectivamente varios dedos 32 quo encajan en correspondientes escotaduras 32 en 

la seccion opuesta del dispositivo tensor 15. Un tope de sobreextension 28' presenta dos dedos 32, mientras que el 

otro tope de sobreextension 28' presenta tres dedos 33 y dos escotaduras 33 entre los mismos para alojar los dedos 

55 32 del otro tope de sobreextensiOn 28'. En este ejemplo de realizaciOn estan unidos los topes de sobreextensiOn 28' 

mediante secciones en forma de placa 34 con los bordes tensores 16 asignados respectivamente, dado quo estan 

suprimidas las aberturas 30. Entre los dedos 32 y la base opuesta de la escotadura 33 asciende la distancia a entre 

3 y 12 mm, por ejemplo entre 4 y 8 mm. Una vez que se haya superado esta distancia, los dos bordes tensores 16 

ya no pueden moverse posteriormente uno hacia el otro. 
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Otra diferencia con respecto al ejemplo de realizacion segOn la figura 4 consiste en que en el ejemplo de realizacion 

del dispositivo tensor 15 segun la figura 5, los soportes 31 estan configurados como bridas laterales en una sola 

pieza con la zona restante del dispositivo tensor 15. Mediante placas de fijacion 35 y remaches o tornillos 36 se fijan 

los elementos de apoyo 13 a las bridas de sujecion 31. 

5 La figura 6 muestra el dispositivo tensor 15 segun la invencion 15 con una cinta transportadora sin fin 14, colocada 

en los bordes tensores 16. En la cinta transportadora 14 esta prevista una escotadura tubular 17, a traves de la cual 

puede extenderse el elemento de posicionamiento 18. La longitud de la cinta transportadora 14 corresponde 

aproximadamente al doble de la distancia entre los dos bordes tensores 16, de modo que la cinta transportadora 14 

se coloca facilmente a travas del dispositivo tensor 15 con tension. De esta manera se consigue una superficie lisa, 

10 plana de la cinta transportadora 14. La anchura de la cinta transportadora 14 es aproximadamente menor que la 

distancia entre los dos soportes 31 para los elementos de apoyo 13, para que no tenga lugar en los soportes 31 

ningun desgaste de la cinta transportadora 14. 

El dispositivo tensor 15 segun la invencion puede fabricarse separandose zonas adecuadas de una pieza de trabajo 

por ejemplo rectangular, en forma de placa para obtener las formas mostradas en las figuras 4 0 5 del dispositivo 

15 tensor 15. La separaciOn de las zonas puede realizarse mediante una troqueladora o mediante un corte adecuado, 

por ejemplo por medio de un laser o chorro de agua. 

Partiendo de los ejemplos de realizacion representados, el sistema de agarre 1 segOn la invenciOn 1 y el dispositivo 

tensor 15 segim la invenciOn pueden modificarse en multiples aspectos. Por ejemplo, pueden materializarse las 

diferencias de los dos dispositivos tensores 15 mostrados en las figuras 4 y 5 tambien independientemente entre si. 

20 Las secciones de resorte 26 pueden tener tambien otra forma, por ejemplo forma de S o forma de Z. En caso de los 

topes de sobreextensiOn 28' con varios dedos 32 pueden preverse tambien mas o menos dedos que los 

representados en la figura 5. 
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REIVINDICACIONES 

1. Dispositivo tensor (15) para una cinta transportadora sin fin (14) de un sistema de agarre, presentando el 

dispositivo tensor (15) dos bordes tensores (16), alrededor de los cuales puede desviarse la cinta transportadora 

(14), y at menos una secciOn de resorte (26, 26'), caracterizado porque la semi& de resorte (26, 26') esta 

5 configurada en una sola pieza con los bordes tensores (16) y esta dispuesta entre los dos bordes tensores (16). 

2. Dispositivo tensor segan la reivindicacion 1, en el que estan previstas dos secciones de resorte (26, 26'). 

3. Dispositivo tensor segan una de las reivindicaciones anteriores, en el que las secciones de resorte (26, 26') 

existentes estan distribuidas simetricamente en una direcciOn de manera paralela a los bordes tensores (16). 

4. Dispositivo tensor segan una de las reivindicaciones anteriores, en el que una secci6n de resorte (26) esta 

10 configurada en forma de omega. 

5. Dispositivo tensor segan una de las reivindicaciones anteriores, en el que una semi& de resorte (26') esta 

configurada en forma de S, en forma de doble S o en forma de Z. 

6. Dispositivo tensor segan una de las reivindicaciones anteriores, en el que entre los dos bordes tensores (16) estan 

previstos dos topes de sobreextension (28, 28') que pueden estar en contacto entre si. 

15 7. Dispositivo tensor segun la reivindicaciOn 6, en el que los topes de sobreextension (28, 28') tienen una distancia 

de 3 a 12 mm uno de otro, preferentemente de 4 a 8 mm. 

8. Dispositivo tensor segun una de las reivindicaciones 6 6 7, en el que un tope de sobreextensiOn (28, 28') esta 

unido mediante una secciOn en forma de placa (34) y/o mediante travesanos (29) con el borde tensor colindante 

(16). 

20 9. Dispositivo tensor segan una de las reivindicaciones anteriores, estando fabricado el dispositivo tensor (15) de un 

plastic°. 

10. Dispositivo tensor segan una de las reivindicaciones anteriores, en el que los bordes tensores (16), la al menos 

una secciOn de resorte (26, 26') y eventualmente los topes de sobreextensiOn (28, 28') tienen un espesor de material 

continuamente constante. 

25 11. Dispositivo tensor segun la reivindicacion 10, en el que el espesor de material asciende a de 2 mm a 5 mm. 

12. Dispositivo tensor segun una de las reivindicaciones anteriores, en el que un elemento de apoyo (13) puede 

encajarse en el dispositivo tensor (15). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

13. Sistema de agarre (1) con una cinta transportadora (14) para alojar o transportar productos (24) y con un

dispositivo tensor (15) segan una de las reivindicaciones anteriores. •

30 14. Procedimiento para fabricar un dispositivo tensor (15) para una cinta transportadora sin fin (14) de un sistema de 

agarre, en el que se separan de una placa zonas predeterminadas, de modo que la placa conserva dos bordes 

tensores (16), alrededor de los cuales puede desviarse la cinta transportadora (14), y al menos una secci6n de 

resorte (26, 26') configurada en una sola pieza con los bordes tensores (16) y dispuesta entre los dos bordes 

tensores (16). 
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