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DESCRIPCION 

Dispositivo y procedimiento para la mezcla de bebidas 

La presente invenciOn se refiere a un dispositivo y un procedimiento para la mezcla de bebidas. 

Para la mezcla de bebidas, tales como por ejemplo un zumo o una limonada, bien sea varios componentes de la 

5 respective formula son afiadidos en forma individualmente dosificada al agua, o un componente de base 

prefabricado, tal como por ejemplo un concentrado de bebida o un jarabe, es mezclado con agua, a fin de ajustar la 

concentracion deseada de los componentes en el producto final. 

En este contexto, en base al estado actual de la tecnica, por ejemplo segiin se describe en Blum'. S., Fischer S.: 

"Handbuch der Rilltechnik", Behr's Verlag, Hamburg, 2004, es conocido el procedimiento de ariadir una bebida

10 mezclada acabada a una unidad de tratamiento termico y almacenarla en un tanque intermedio esteril antes de su  
 

 

envasado. Entre el tanque intermedio esteril y la entrada de la tuberia de tratamiento termico puede estar provista  
 

una tuberia de retorno, la cual sin embargo se puede utilizer solamente para ariadir producto termicamente tratado a 

la bebida mezclada acabada, por ejemplo para hacer que el producto fluya en un circuito cerrado durante una 

interrupci6n en el transcurso de la producci6n. Otros dispositivos y procedimientos se conocen de los documentos 

15 GB A 2404 371 y EPA 0512 393. •  

Durante un cambio entre diferentes productos o una parada prolongada en la produccion, el producto presente en el 

sistema de tuberia tiene que ser drenado y/o expulsado de la tuberia mediante agua. En particular la porcion de 

producto expulsada de esa manera tendra que ser desechada entonces. Esto no resulta econOmico con frecuentes 

cambios de producto o en la fabricaciOn de pequerias cantidades, en lo relacionado con los costes tanto de 

20 producci6n como de las aguas residuales. 

Por lo tanto, existe la necesidad de un dispositivo y un procedimiento mejorados en este aspecto. 

 

 

 

 

 

 

La tarea planteada se resuelve un dispositivo con las caracteristicas mencionadas en la reivindicaciOn 1. Con un

tanque colector para recoger una fase de mezcla acuosa, la cual contiene los componentes de formulacion  
 

 
requeridos para mezclar la bebida, y que tiene un mayor contenido de agua que la bebida mezclada, es posible  

25 reunir cualesquiera partes proporcionales del producto previamente mezclado, por ejemplo durante el lavado de 

secciones de tuberia y dep6sitos de tratamiento, o en la recoleccion de producto final que no ha sido debidamente 

esterilizado o envasado. En una tuberia de producto para la preparaciOn de un concentrado, el cual contiene los  

componentes de formulacion requeridos para mezclar la bebida y que tiene un menor contenido de agua que la
  

bebida mezclada, el concentrado y la fase de mezcla pueden mezclarse en una proporciOn de mezcla  
 

30 predeterminada para formar la bebida. El concentrado preferiblemente es el resultado de una primera mezcla  
preparative, en la que los componentes de la bebida, exceptuando el contenido de agua, ya estan presentes en la  

misma relaciOn de mezcla como en el producto final. Por consiguiente, el dispositivo de acuerdo con la presente
 invencion sirve para la mezcla definitive mediante el ajuste del contenido de agua deseado de la bebida. Para esta 

finalidad se provee un sistema de medici6n para medir la concentraciOn de un componente caracteristico de la fase 

35 de mezcla, asi como una tuberia de adiciOn de mezcla unida al tanque colector y a la tuberia de producto para 

ariadir la fase de mezcla al concentrado. En la tuberia de adici6n de mezcla se provee un sistema de dosificaci6n 

para ajustar la relacion de mezcla volumetrica de la fase de mezcla y del concentrado. De esta manera, el flujo 

volumetric° ariadido de la fase de mezcla puede ser adaptado a lo requerido en cada caso. El dispositivo comprende 

preferiblemente por lo menos una tuberia para el retorno de una parte de bebida mezclada ya acabada. 

40 Preferiblemente, en el tanque colector se encuentra provista una tuberia de circulaciOn para permitir la circulacion de 

la fase de mezcla. De esta manera se pueden reducir las variaciones temporales de la concentraci6n de la fase de 

mezcla. 

Preferiblemente, el dispositivo de medicion este dispuesto de tal manera que puede medir la concentraci6n en la 

fase de mezcla circulante. Con esto es posible una determinacion particularmente precisa de la concentracion. 

45 Preferiblemente, el dispositivo de acuerdo con la presente invencion comprende edemas un sistema de medicion en 

el lado de entrada para medir la concentracien del componente caracteristico del concentrado y/o un sistema de 

medicion en el lado de salida para medir la concentraciOn del componente caracteristico en la bebida mezclada 

acabada. Con ello es posible precisar y actualizar el control de la dosificacion de la fase de mezcla. 

Preferiblemente, el dispositivo de acuerdo con la presente invenciOn comprende edemas un sistema de regulacion 

50 para regular el sistema de dosificacion basado en un valor de concentracion determinado por el sistema de medici6n 

on el lado de entrada y/o en el lado de salida. Con esto es posible automatizar la dosificacion y ajustarla de una 

manera particularmente precisa a los cambios en las condiciones de funcionamiento. 

Preferiblemente, el dispositivo de acuerdo con la presente invenciOn comprende edemas una tuberia de retorno para 

retornar la bebida mezclada acabada desde la tuberia de producto al tanque colector. De esta manera es posible 

55 reutilizar de un modo sencillo el producto quo se encuentra presente en el sistema de tuberia. 
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Preferiblemente, el dispositivo de acuerdo con la presente invenciOn comprende ademds una tuberia de retorno para 

retornar la bebida mezclada acabada y tratada termicamente desde un tanque intermedio at tanque colector. De esta 

manera es posible reutilizar tambien la bebida que ya ha sido tratada. 

Preferiblemente, el dispositivo de acuerdo con la presente invencion comprende ademds un sistema de recogida que 

5 se puede conectar at tanque colector para recoger y retornar la bebida mezclada acabada y envasada en botellas u 

otros recipientes similares. De esta manera es posible aumentar el grado de reutilizacion del producto acabado. 

El objetivo planteado se resuelve ademds con un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 9. La bebida es 

mezclada por adicion de la fase de mezcla al concentrado, ajustandose la relacion de mezcla volumetrica de la fase 

de mezcla y del concentrado en funciOn de la concentracion medida en la fase de mezcla, a fin de ajustar la 

10 concentraciOn del componente caracteristico en la bebida mezclada a un determinado valor objetivo. •
 

Preferiblemente, un flujo volumetrico de la fase de mezcla afiadida se adapta a un flujo volumetrico del concentrado  
 

incorporado. Este tipo de dosificacion se puede ajustar facilmente a traves de caudalimetros y mediante dispositivos  

dosificadores. 

Preferiblemente, ademds se ariade agua para ajustar el valor objetivo. De esta manera es posible ajustar el valor 

15 objetivo con mayor flexibilidad, incluso si la fase de mezcla tiene una concentraciOn demasiado alta o esta agotada. 
 

 

 

 
 

Preferiblemente, la bebida mezclada acabada se retorna desde un tanque intermedio estdril y/o desde un tanque  

colector para el vaciado de recipientes Ilenos a la fase de mezcla. De esta manera es posible retornar de forma 

particularmente eficiente el producto ya mezclado. 

Preferiblemente, la concentracion medida es un valor de contenido de azucar, en particular un valor de Brix. De esta 

20 manera es posible aplicar un procedimiento de medicion estandarizado para un gran n6mero de bebidas que 

contienen azucar. 

 

 

 

 

Preferiblemente, adernds se mide la concentraciOn del componente caracteristico on el concentrado de la bebida y/o

la concentraciOn del componente caracteristico en la bebida mezclada acabada. De esta manera es posible regular 
 

la dosificaciOn de forma particularmente exacta. •  

25 Preferiblemente, el concentrado y la fase de mezcla se re6nen como corrientes de dosificaci6n de flujo continuo 

durante la mezcla de la bebida. Esta clase de alimentaciOn continua de los componentes a ser dosificados durante la 

mezcla, que por ejemplo tambien podrian incluir una corriente de dosificacion de agua, hace posible un flujo continuo 

del producto y un procesamiento adicional continuo de la bebida. 

Una forma de realizaciOn preferida de la presente invencion se representa en los dibujos. Se muestran: 

30 Fig. 1 un esquema de un dispositivo de acuerdo con la presente invenciOn; 

Figs. Zia 2F estados de funcionamiento seleccionados del dispositivo de la Fig. 1. 

Seg6n se puede apreciar en la Fig. 1, una forma de realizaciOn del dispositivo 1 de acuerdo con la invenciOn para la 

mezcla de una bebida 3 comprende un tanque colector 5 para recoger una fase de mezcla 7 quo esencialmente es 

una diluciOn de la bebida 3 mezclada acabada. La fase de mezcla 7 es una mezcla formada por al menos dos de los 

35 siguientes componentes: A) un concentrado de bebida 9 premezclado, que ya contiene todos los componentes de la 

formula en una composiciOn definida y representa un componente fundamental para la mezcla de la bebida 3; B) 

bebida 3' mezclada acabada y termicamente tratada, quo por ejemplo se almacena de forma intermedia en un 

tanque intermedio, en particular un tanque intermedio esteril 11, antes del envasado de la bebida; C) bebida 3" 

mezclada acabada, que ya hal:4a estado envasada en botellas y por ejemplo se recoge en un tanque de recogida 13 

40 para su almacenamiento intermedio; y D) agua 15, quo tanto despuds de un cambio de producto o una parada de 

produccion puede ser alimentada desde el sistema de tuberia del dispositivo 1 en forma de agua de producto, pero 

tambien en forma de agua adicionada, al tanque colector 5. 

El tormino "concentrado de bebida 9" se refiere a un producto intermedio mezclado on un paso de producciOn 

separado, no representado, que corresponde a la bebida 3 mezclada acabada excepto por su contenido de agua. 

45 Por lo tanto, todos los componentes de la formula a ser incluidos en la mezcla, exceptuando el contenido de agua, 

ya estan presentes en el concentrado de bebida 9 en la misma relaciOn quo debe toner en el producto final. El 

contenido de agua, o dicho de otra manera, la concentraciOn de la bebida 3 se indica prefetiblemente a traves de 

una magnitud objetivo caracteristica, tat como la concentraciOn de un componente caracteristico de la bebida 3 o de 

un correspondiente grupo de sustancias o de un componente caracteristico apropiado. 

50 En la mezcla de bebidas 3 azucaradas, tales como por ejemplo zumos, limonadas o jarabes, la concentraciOn KA de 

la bebida mezclada 3, la concentracion KM de la fase de mezcla 7 y la concentraciOn KK del concentrado 9 

preferiblemente se indican como contenido en azikar, en particular como un valor de Brix. Las concentraciones KA, 

KM y KK a ser tomadas en cuenta on la mezcla y vigiladas a traves de los correspondientes sistemas de mediciOn, 

tambien se podrian caracterizar, sin embargo, en base a otros componentes, sustancias contenidas o parametros. 
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El procedimiento de acuerdo con la presente invenciOn puede ser realizado de una manera particularmente 

ventajosa si la concentraciOn KA, KM, KK del componente caracteristico, preferiblemente el contenido de azucar, en 

particular el valor de Brix del concentrado 9, es mayor por un 2% a 25% que el respectivo valor de la bebida 3 

mezclada acabada. 

5 La concentraciOn KM del componente caracteristico, tal como por ejemplo el contenido en azucar, en la fase de 

mezcla 7 puede variar dependiendo del respectivo estado de funcionamiento del dispositivo 1 de acuerdo con la 

presente invenciOn. Begun se muestra en la Fig. 1, en el tanque colector 5 este provista una tuberia de circulaciOn 

17 y un sistema de medici6n 19 para medir la concentraci6n KM. Mediante la circulaciOn de la fase de mezcla 7 a 

traves de una bomba no ilustrada se minimizan las variaciones temporales de la concentraciOn KM y se asegura que 

10 la concentraci6n KM de la fase de mezcla 7 introducida en el concentrado 9 para la mezcla de la bebida 3 tenga un 

valor conocido y se pueda usar como magnitud inicial para controlar la mezcla. 
 

 

 

El dispositivo 1 comprende adernas una tuberia de producto 21 para suministrar el concentrado 9, para mezclar la  

bebida 3 y para transportar la bebida 3 mezclada acabada a otras unidades de tratamiento subsiguientes, tales 

como el tanque de alimentaciOn 23 representado a titulo de ejemplo en una unidad de abastecimiento de medios y 

15 un intercambiador de calor 24 subsiguiente para el tratamiento termico de la bebida 3. La direccion de flujo se indica  

respectivamente mediante flechas. La salida del tanque colector 5 este conectada con la tuberia de producto 21 a  
 

traves de una tuberia de adicion de mezcla 25, en la que este provisto un medidor de flujo 27 y un sistema  
 

dosificador 29, por ejemplo una valvula reguladora, para ajustar el flujo volumetric° VM de la fase de mezcla 7. El 

flujo volumetric° VM de la fase de mezcla 7 es una magnitud inicial para controlar la mezcla de la bebida y 

20 dependiendo de la concentraciOn medida KM de la fase de mezcla 7 y dado el caso de otras magnitudes iniciales,  
 

especificamente el flujo volumetric° VK y la concentraci6n KK del concentrado 9 aiiadido, se ajusta de tal manera  

que la bebida 3 preferiblemente queda mezclada y acabada despues de introducir la fase de mezcla 7 en la corriente  
 

del concentrado 9, es decir que la bebida 3 queda ajustada en el valor objetivo de la concentraciOn KA despues de  

introducir la fase de mezcla 7. •  
 

25 Begun se muestra adicionalmente en la Fig. 1, la tuberia de producto 21 comprende un sistema de mediciOn 31 en el  
 

lado de entrada para medir la concentraci6n KK del concentrado 9, asi como un sistema de medicion 33 en el lado
  

 

de salida para medir la concentraciOn KA de la bebida 3 mezclada acabada . En caso de requerirse, la misma sirve 

como magnitud controlada para la mezcla de la bebida 3.  
 
 

Adicionalmente, en la direcciOn de flujo delante del dispositivo de mediciOn 33 en el lado de salida este provista una  

30 tuberia de adiciOn de agua 35 para la entrada de agua 15, tal como agua de producto o agua fresca, en la tuberia de   
producto 21. En la tuberia de adiciOn de agua 35 este provisto un medidor de flujo 37 y un dispositivo dosificador 39, 

tal como por ejemplo una valvula reguladora, para ajustar la corriente volumetrica VW de agua 15 que entra en la  
 

tuberia de producto 21. La tuberia de adici6n de agua 35 sirve para ajustar o corregir la concentraci6n KA cuando 

ello se requiera, en particular cuando esto no sea posible solamente a traves de la adici6n de la fase de mezcla 7.  

35 Este es el caso, por ejemplo, con una concentraciOn KM de la fase de mezcla 7 demasiado alta para una mezcla 

correcta, o durante la mezcla de la bebida 3 con el tanque colector 5 vacio. Aqui no tiene importancia si la tuberia de 

adicion de agua 35 este dispuesta en la direccion de flujo delante o detras de la tuberia de adiciOn de mezcla 25. 

Con linea punteada se indica una tuberia de suministro de agua opcional 36 para el tanque colector 5. 

En el lado de salida, en la tuberia de producto 21 se encuentra provisto adicionalmente un dispositivo dosificador o 

40 de cierre 41 asi como una primera tuberia de retorno 43 para retornar la bebida 3 mezclada acabada o para dirigir 

agua de producto 15 al tanque colector 5. 

Para retornar la bebida 3 mezclada acabada y termicamente tratada desde el tanque intermedio esteril 11 hacia el 

tanque colector 5, se encuentra provista una segunda tuberia de retorno 45, la cual puede desembocar, por ejemplo, 

en la tuberia de producto 21. Para hacer posible una circulacion de producto del tanque intermedio esteril 11 al 

45 tanque colector 5 incluso sin incluir la tuberia de producto 21, preferiblemente se provee una tercera tuberia de 

retorno 46 que comunica el tanque intermedio esteril 11 directamente con la primera tuberia de retomo 43 o el 

tanque colector 5. En caso de requerirse, con las tuberias de retorno tambien seria posible, por ejemplo, un retorno 

de la bebida 3' termicamente tratada desde el tanque intermedio esteril 11 a la entrada de la unidad de tratamiento 

23, 24. 

50 Las figuras 2A a 2F ilustran el procedimiento de acuerdo con la presente invencion mediante corrientes de liquid° en 

estados de funcionamiento seleccionados del dispositivo 1 de acuerdo con la presente invencion. Para simplificar,  

aqui se han omitido componentes individuales previamente descritos del dispositivo 1. 

La Fig. 2A muestra un estado de funcionamiento destinado a la expulsion de agua de producto 15, que Ilena el 

sistema de tuberia del dispositivo 1 entre distintas fases de produccion y en un cambio de producto, antes de 

55 mezclar la bebida 3. Para ello, el concentrado 9 que Ilega a Waves de la tuberia de producto 21 se mezcla con agua 

15 de la tuberia de adici6n de agua 35 en la tuberia de producto 21 y se ajusta en un valor objetivo KA, de tal 

manera que la tuberia de producto 21 en el lado de salida se Ilena con la bebida 3 mezclada acabada hasta una 

unidad de tratamiento, tal como el tanque de alimentaciOn 23 y el intercambiador termico 24. El agua de producto 15 

es empujada aqui al tanque colector 5. De forma complementaria a los dispositivos de medici6n 31 y 33, para este 
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fin se puede proveer un dispositivo de medicion 47 para medir el componente de bebida caracteristico, tal como el 

valor de Brix, en la entrada del tanque colector 5. 

La Fig. 2B muestra un estado durante la introducci6n de la bebida 3 mezclada acabada en la unidad de tratamiento 

subsiguiente, en este caso el tanque de alimentaciOn 23 y el intercambiador termico 24. El concentrado 9 y el agua 

5 15 se mezclan de la manera previamente descritas y se conducen a traves de la unidad de tratamiento 23, 24, hasta 

que el sistema de tuberia que Ileva el producto queda rellenado con la debida mezclada acabada 3 y la bebida 3' 

termicamente tratada hasta la entrada al tanque intermedio esteril 11. Aqui el agua de producto 15 es expulsada y 

conducida al tanque colector 5. 

La Fig. 2C muestra una primera fase de produccion, en donde la fase de mezcla 7 del tanque colector 5 se mezcla 

10 con el concentrado 9. Opcionalmente se puede ariadir agua 15 de la tuberia de agua 35, segun se indica aqui en 

Ilnea punteada, a fin de ajustar la concentracion objetivo KA en el dispositivo de mediciOn 33 en el lado de salida. 

Para simplificar, el sistema de medicion 19 se muestra aqui sin el circuito de circulaciOn. 

La Fig. 20 muestra una segunda fase de producci6n, en la que por ejemplo el contenido de botellas Ilenadas en 

forma defectuosa es conducido desde el tanque de recogida 13 al tanque colector 5. Debido a esta introduccion de 

15 bebida 3" mezclada acabada en la fase de mezcla 7 se mod ifica la concentraciOn KM de la fase de mezcla 7 en 

comparaciOn con la primera fase de producci6n. De manera correspondiente, el flujo volumetric° VM de la fase de 

mezcla 7 ariadida es adaptado a la concentracion KM respectivamente medida por el dispositivo de medic ion 19, y si 

se requiere, segun se indica con lima punteada, se anade agua 15 para ajustar la concentraci6n KA en el lado de 

salida de la tuberia de producto 21. 

20 La Fig. 2E muestra una tercera fase de producciOn con el tanque colector 5 vacio, despues de haberse agotado la 

fase de mezcla 7. En este caso, la concentraciOn KA sOlo se ajusta mediante la adiciOn de agua 15 de la tuberia de 

agua 35 al concentrado 9. 

Begun se ilustra adicionalmente en las Figs. 2C a 2E, la bebida 3 mezclada acabada es conducida de forma 

respectivamente continua a la unidad de tratamiento 23, 24 y al tanque intermedio esteril 11 subsiguiente. La mezcla 

25 de la bebida 3 se Ileva a cabo preferiblemente de forma continua, pudiendo adaptarse el flujo volumetric° de la fase 

de mezcla 7 ariadida y/o del agua 15 constantemente a las concentraciones medidas KK y KM, asi como al flujo 

volumetric° VK del concentrado 9. En consecuencia es posible una reutilizaciOn de la fase de mezcla 7 durante el 

funcionamiento, sin tener qua interrumpir el proceso de mezcla de la bebida 3. Para el control de la bebida 3' tratada, 

antes del tanque de almacenamiento intermedio esteril 11 puede proveerse otro dispositivo de medicion 49 para 

30 medir la concentraciOn del valor caracteristico KA, tal como el valor de Brix. 

La Fig. 2F muestra un estado al final de la produccion, despues de que el sistema de tuberia del dispositivo 1 ha 

sido lavado nuevamente con agua 15, a fin de remover de las tuberias los residuos del concentrado 9 y de la bebida 

3 mezclada acabada , recoger los residuos en el tanque colector 5 y reutilizarlos posteriormente en una nueva 

producciOn. Los residuos de bebida recogidos en el tanque colector 5 son conducidos a un dep6sito de 

35 almacenamiento 51 y pueden volver a ariadirse a la fase de mezcla 7 durante la produccion de un nuevo lote de 

p rod ucto. 

Por lo tanto, el dispositivo de acuerdo con la invenciOn y el procedimiento conforme a la invenciOn hacen posible un 

retorno substancialmente completo de la bebida ya mezclada y acabada 3 al circuito de producto, de tal manera que 

se pueden reducir las perdidas debido al cambio de producto o por interrupciones de la produccion, sobre todo 

40 cuando se trata del envasado de pequerias cantidades. 

En particular, en la fase de mezcla 7 se pueden recoger partes de la bebida 3 mezclada acabada , del concentrado 

premezclado o de la materia prima 9 y del agua 15 durante la introducciOn del concentrado 9 en el sistema de 

tuberia, durante la expulsion de la bebida 3 mezclada acabada y de la bebida termicamente tratada 3', durante el 

retorno de bebida 3  no esterilizada suficientemente, al final de la producci6n, durante un cambio de producciOn y en 

45 la reutilizaciOn de bebida 3" ya envasada. 

Aqui resulta obvio que no necesariamente se tienen que agotar todas las posibilidades de retorno. Por ejemplo, 

puede estar provisto solamente un retorno desde la tuberia de producto 21 y/o desde el tanque de almacenamiento 

intermedio esteril 11. Lo decisivo es que la bebida 3, 3', 3" ya mezclada previamente pueda ser reciclada 

nuevamente al circuito de producci6n, en donde la combinaciOn de un componente fundamental 9 con una mayor 

50 concentracion que la del producto final 3, 3, 3" con la fase de mezcla diluida 7 del producto final 3, 3, 3" se Ileva a 

cabo en una relaciOn de mezcla apropiada. 
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REIVINDICACIONES 

1. Un dispositivo (1) para la mezcla de una bebida (3), en particular con retorno de una parte de la bebida (3, 3, 3") 

mezclada acabada, con: 

- un tanque colector (5) para recoger una fase de mezcla acuosa (7), en la que estan contenidos los componentes 

5 de formula requeridos para la mezcla de la bebida (3) y que tiene un mayor contenido de agua que la bebida (3) 

mezclada acabada; 

- una tuberia de producto (21) para: suministrar un concentrado (9), en el cual ester' contenidos los componentes de 

formula requeridos para la mezcla de la bebida (3) y que tiene un menor contenido de agua que la bebida (3) 

mezclada acabada; y para conducir la bebida (3) mezclada acabada; 

10 - un dispositivo de medici6n (19) para medir la concentracion (KM) de un componente caracteristico de la fase de  

mezcla (7); y 

- una tuberia de adici6n de mezcla (25) conectada con el tanque colector (5) y la tuberia de producto (21) para 

atiadir la fase de mezcla (7) al concentrado (9), estando dispuesto en la tuberia de adiciOn de mezcla un dispositivo 

dosificador (29) para ajustar la relaciOn de mezcla volumetrica de la fase de mezcla (7) y del concentrado (9). 

15 2. Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque en el tanque colector (5) se encuentra 

provista una tuberia de circulacion (17) para hacer circular la fase de mezcla (7). 

3. Un dispositivo de acuerdo con la reivindicaciOn 2, caracterizado porque el dispositivo de mediciOn (19) este 

dispuesto de tal manera quo puede medir la concentraciOn (KM) en la fase de mezcla circulante (7). 

4. Un dispositivo de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones 1 a 3, con edemas un dispositivo de mediciOn 

20 (31) en el lado de entrada para medir la concentraciOn (KK) del componente caracteristico del concentrado (9) y/o 

con edemas un dispositivo de medicion (33) en el lado de salida para medir la concentraciOn (KA) del componente 

caracteristico de la bebida (3) mezclada acabada. 

5. Un dispositivo de acuerdo con la reivindicaciOn 4, con edemas un dispositivo de regulaciOn para regular el 

dispositivo dosificador (29) basado en un valor de concentraci6n (KK, KA) del componente caracteristico  

25 determinado por el dispositivo de medicion on el lado de entrada y/o on el lado de salida (31, 33). 

6. Un dispositivo de acuerdo con alguna de las reivindicaciones 1 a 5, con edemas una tuberia de retorno (43) para 

retornar bebida (3) mezclada acabada desde la tuberia de producto (21) al tanque colector (5). 

7. Un dispositivo de acuerdo con alguna de las reivindicaciones 1 a 6, con edemas una tuberia de retorno (45, 46) 

para retornar bebida (3') mezclada acabada y termicamente tratada desde un tanque de almacenamiento intermedio 

30 esteril (11) al tanque colector (5). 

8. Un dispositivo de acuerdo con alguna de las reivindicaciones 1 a 7, con edemas un dispositivo de recogida (13) 

conectable al tanque colector (5) para recoger y retornar bebida (3") mezclada acabada y envasada en botellas o 

recipientes similares. 

9. Un procedimiento para mezclar una bebida (3), en particular mediante el uso de una parte retornada de bebida (3, 

35 3', 3") mezclada acabada, con los siguientes pasos: 

a) recoger una fase de mezcla acuosa (7) en la quo se encuentran contenidos los componentes de fOrmula 

requeridos para la mezcla de la bebida (3) y que tiene un mayor contenido de agua que la bebida a ser mezclada 

(3); 
b) suministrar un concentrado (9) on el que se encuentran contenidos los componentes de fOrmula requeridos para 

40 la mezcla de la bebida y que tiene un menor contenido de agua que la bebida (3) a ser mezclada; 

c) medir la concentracion (KM) de un componente caracteristico de la fase de mezcla (7); y 

d) mezclar la bebida (3) mediante la adicion de la fase de mezcla (7) al concentrado (9), ajustandose la relacion de 

mezcla volumetrica de la fase de mezcla y del concentrado en la concentracion (KM) medida en el paso c), para 

ajustar la concentraci6n (KA) del componente caracteristico en la bebida (3) mezclada acabada en un valor objetivo. 

45 10. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicaciOn 9, en el que el paso d) un flujo volumetric° (VM) de la fase de 

mezcla ariadida (7) se adapta a un flujo volumetric° (VK) del concentrado suministrado (9). 

11. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicaciOn 9 6 10, en el que en el paso d) ademas se afiade agua (15) 

para ajustar el valor objetivo en la bebida (3) mezclada acabada. 

12. Un procedimiento de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones 9 a 11, en el que en el paso a) se hace 

50 retornar bebida (3', 3") mezclada acabada desde un tanque de almacenamiento intermedio esteril (11) y/o desde un 

tanque de recogida (13) para el vaciado de recipientes Ilenos a la fase de mezcla (7). 

13. Un procedimiento de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones 9 a 12, en el quo la concentracion (KM) 

medida en el paso c) es un contenido de azkar, en particular un valor de Brix. 

14. Un procedimiento de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones 9 a 13, on el quo adicionalmente se mide 
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la concentraci6n (KK) del componente caracteristico en el concentrado de bebida y/o la concentraci6n (KA) del 

componente caracteristico en la bebida (3) mezclada y acabada en el paso d). 

15. Un procedimiento de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones 9 a 14, caracterizado porque el 

concentrado (9) y la fase de mezcla (7) durante la mezcla de la bebida (3) se reCinen en forma de corrientes de 

5 dosificaci6n de flujo continuo. 
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