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DESCRIPCION
Herramienta para la mecanizacion de extraccion de virutas y armazon basico para la misma.

Campo técnico de la invencién

En un primer aspecto, esta invencién esta relacionada con un armazoén basico para una herramienta que tiene por
objeto la extraccion de virutas y del tipo que comprende una insercion de corte reemplazable y un armazoén bésico,
el cual incluye una pieza de fijacién posterior, un frontal, una pieza de soporte que tiene un asiento de inserciéon en
donde se coloca la insercion de corte, asi como también una pieza de apriete de la fijacion situada sobre la pieza de
soporte asi como también con un espacio de separacion desde las otras dos piezas por medio de dos huecos y
conectada al resto del armazon basico por medio de una junta realizada en la forma de al menos una porcién de
material resiliente elastico y que tiene un eje alrededor, en donde la pieza de apriete y sujecién es pivotable con el
fin de que por medio de un dedo frontal sea capaz de presionar la insercion de corte contra el asiento de la
inserciéon, en donde la pieza de fijacion comprende un canal interno para el suministro de un fluido en la direccion
hacia delante a través del armazén basico.

En un segundo aspecto, la invencién esta relacionada también con una herramienta para la mecanizacion de la
extraccion de virutas.

La invencion es aplicable en su totalidad y ventajosa en relacion con las herramientas de torneado.
Técnica anterior

Las herramientas de torneado del tipo anteriormente mencionado se utilizan usualmente para las piezas de trabajo
de mecanizacién de metal, preferiblemente para la separacion, ranurado y torneado de perfiles. Para las
mencionadas operaciones, es deseable el uso de inserciones de corte delgadas en todo lo posible, con el fin de
generar unas ranuras lo mas delgadas posible, minimizando las perdidas de material y el consumo de energia. Esto
significa que la parte frontal de la parte de soporte bajo la insercién de corte, asi como también el dedo frontal de la
pieza de apriete por encima de la insercion de corte, tiene que estar disefiado lo mas delgado posible o bien tan
delgado que pueda acomodarse en la ranura de la pieza de trabajo hendida por la insercién de corte. En la practica,
por tanto, las porciones frontales del soporte y las piezas de apriete son de la forma de unas cuchillas, incluso
aunque las porciones traseras de las piezas puedan tener un grosor en incremento sucesivo con el fin de
proporcionar una estabilidad optima de la insercion de corte.

Como consecuencia por una parte del hecho de que las porciones frontales del soporte y las piezas de apriete
tienen que ser delgadas, y por otra parte el hecho de que la pieza de apriete movible esta exclusivamente conectada
al resto del armazon béasico por medio de una porcion de un material resiliente elastico que sirve como una junta
para la pieza de apriete, surgen una serie de dificultades en la refrigeracion de la insercién de corte de una forma
eficiente. asi pues, el enfriamiento de las herramientas conocidas previamente del tipo en cuestion se ha realizado
de una forma ineficiente y casi provisional, con mas precisién por los medios de dos conductos de tuberias
enrutadas desde la pieza de fijacién posterior del armazén basico (o bien un sujetador de la herramienta con el
mismo), situado en forma externa al armazon basico, y terminando en salidas situadas lejos de la insercién de corte.
De hecho, un conducto superior para el enfriamiento del corte desde unas bocas superiores aproximadamente en
forma enrasada con el lado superior de la pieza de apriete, mientras que se mantiene un conducto que tiene por
objeto el enfriamiento de la insercion desde las bocas inferiores en un punto situado aproximadamente a mitad del
trayecto entre la insercion de corte y el lado inferior de la pieza de soporte. Con el fin de mejorar el enfriamiento de
la insercién de corte, y ademas para evitar la necesidad de conductos de tuberias externas que exigen espacio libre
gue crean problemas, se han hecho intentos para la formacién de conductos de enfriamiento por medio de liquidos
en la forma de canales internos en el armazén basico apropiado. No obstante, estos intentos han tenido un éxito
limitado porque los canales internos tienen una seccion transversal suficiente que realmente se han realizado en la
parte de soporte integrada en forma rigida con la parte de la fijacién, pero no en la pieza de apriete movible
pivotalmente, la cual con la excepcion de la junta delgada elastica estd separada de la pieza de fijacién asi como
también de la via de la pieza de soporte por medio de espacios libres abiertos. En otras palabras, solo previamente
se ha hecho posible en la préactica el poder proporcionar un infra-enfriamiento de las inserciones de corte por medio
de unos canales internos con liquido de refrigeracion, pero no el sobre-enfriamiento.

Debera destacarse que el enfriamiento de las herramientas previamente conocidas se ha realizado utilizando
grandes cantidades de liquido a baja presion rellenado (aproximadamente una presion de 10 bares), a pesar del
desarrollo de la técnica de enfriamiento dentro del &rea de la mecanizacién del corte, incrementandose en la
direccion de la utilizacion del liquido a alta presién. Asi pues, se han disefiado numerosas herramientas
recientemente para la extraccién de virutas para las presiones de refrigeracion con liquido dentro del rango de 400 -
1000 bares o superior. El documento EP 1524053 expone una herramienta con un armazon basico de acuerdo con
el predmbulo de la reivindicacion 1.
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Objetos y caracteristicas de la invencion

La presente invencion tiene por objeto el obviar los inconvenientes antes mencionados de las herramientas de corte
conocidas previamente, en particular las herramientas en particular, y proporcionando una herramienta mejorada. Un
objeto primario es proporcionar una herramienta que tenga la capacidad de enfriamiento de la insercion de corte de
una forma eficiente no solo desde la parte inferior sino en particular también desde arriba, sin que la herramienta
necesite que esté cubierta con tuberias de conductos internos para el liquido de enfriamiento. Un objeto adicional es
proporcionar una herramienta que tenga la capacidad de enfriar el lado superior de la insercién de corte por los
medios de una chorro de liquido de alta presién, el cual tenga una precision precisa con respecto al punto de
impacto contra la insercion de corte. En particular, la invencién esté dirigida a poder permitir la formacién de una
denominada cufia hidraulica parcialmente rota entre la superficie de las virutas de la insercién de corte y las virutas
parcialmente rotas expulsadas, en donde el efecto de enfriamiento del chorro de liquido puede ser de interés
secundario en comparacion con el efecto de la rotura de las virutas. Un objeto paralelo de la invenciéon es
proporcionar una evacuacion de las virutas mejorada durante el ranurado o la separacién por parte de la
herramienta. Incluso un objeto de la invencién es proporcionar una herramienta cuya formacion de virutas no pueda
afectar en la capacidad de la pieza de apriete para fijar de forma estable la insercion de corte en el asiento de la
insercién. En otras palabras, un liquido o un fluido de alta presion debera ser introducible en la pieza de apriete, sin
afectar negativamente a la junta delicada entre la pieza de apriete y el resto del armazdén bésico.

De acuerdo con la invencion, al menos el objeto primario se consigue por las caracteristicas definidas en la
reivindicacion 1. Las realizaciones preferidas de la herramienta de acuerdo con la invencién estan ademas definidas
en las reivindicaciones dependientes 2-13.

Sumario de la invencién

La idea de la invencion es conducir un liquido o fluido, en particular un liquido a alta presion, dentro de la pieza de
apriete movible pivotalmente de la herramienta por medio de una seccion de canal que esté total o parcialmente
alojada en un puente, que se forma al igual que la junta en el material apropiado en el armazoén bésico, y que cruza
0 puentea uno de los dos espacios libres, mas precisamente en un punto separado del eje de la junta alrededor de la
pieza de apriete que es la pieza de apriete pivotable. Mediante el suministro de un canal dentro de la pieza de
apriete y conectando la misma dentro de la pieza de apriete con canal tradicional en la pieza de fijacion por medio de
un puente que al menos sea algo mas grueso o rigido que la porcién del material que forma la junta de la pieza de
apriete, el sistema del canal en su totalidad puede recibir una seccién transversal que sea suficientemente grande
para poder alimentar las cantidades apropiadas del liquido del dedo frontal de la pieza de apriete y ademas hacia la
insercién de corte. Por el hecho de que el puente de acuerdo con la invencion esta colocado a gran distancia desde
el dedo de la pieza de apriete y que se le da un ancho limitado, el materiales el puente puede estar bajo tension en
forma suficiente para permitir que la pieza de apriete pueda moverse en la corta distancia (unas pocas décimas de
milimetro) necesaria para amordazar la estabilidad de la insercion de corte.

Breve descripcién de los dibujos adjuntos

En los dibujos:

La figura 1 es una vista en perspectiva de una herramienta de acuerdo con la invencion realizada en la forma de una
herramienta de torneado,

La figura 2 es una vista en perspectiva en seccién de la misma herramienta,

La figura 3 es una vista en planta desde la parte superior de la herramienta,

La figura 4 es una seccidn longitudinal a través de la seccion A-A en la figura 3,
La figura 5 es una secciodn transversal B-B en la figura 3,

La figura 6 es una vista en perspectiva en seccion parcial que muestra una realizacién alternativa de la herramienta
de acuerdo con la invencion,

La figura 7 es una vista en perspectiva analoga que muestra una tercera realizacion alternativa de la herramienta, y
La figura 8 es una seccion transversal correspondiente a la figura 5 a través de la herramienta de la figura 7.

Descripcion detallada de las realizaciones preferidas de la invencién

La herramienta de torneado mostrada en las figuras 1-5, que en la practica puede utilizarse para la separacion,
ranurado y torneado de perfiles, comprende dos componentes principales: un armazén principal que esta designado
en su totalidad por 1, y la insercién 2 de corte reemplazable. En este caso, la insercién de corte 2 tiene una forma
bésica alargada y es indexable en dos posiciones por la inclusion de un par de bordes 3 de corte circulares, los
cuales estan formados sobre unas porciones de material redondas que tienen una forma coénica descendente. La
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porcién 4 intermedia plana de la insercién de corte, que se extiende entre los dos extremos opuestos, tiene un
grosor que es menor que el diametro de los bordes de corte 3.

En la forma adecuada, la insercién de corte 2 se fabrica a partir del carburo cementado o bien otro material duro y
resistente al desgaste, mientras que el armazon bésico 1 se fabrica a partir de acero o bien un material equivalente
del tipo que tiene al menos una cierta elasticidad inherente.

El armazon basico 1 incluye una pieza de fijacion posterior 5, una pieza frontal 6 de soporte, y una pieza de apriete 7
situada por encima de la pieza de soporte 6 y en frente de la pieza de fijacion 5. En principio, el espacio libre 8
substancialmente horizontal separa la pieza de apriete 7 de la pieza de soporte 6, mientras que un segundo espacio
libre 9 vertical separa la pieza de apriete de la pieza de fijacion 5. En la pieza de fijacion 5, en este caso existe
incluido un collar rigido frontal 10, asi como también un miembro macho dirigido hacia atrds 11 insertable en un
asentamiento cooperativo en la herramienta de mecanizacién o en un fijador de la herramienta. En este caso, el
miembro macho 11 esté incluido en un acoplamiento del tipo que esta disponible comercialmente bajo la marca
registrada de COROMANT CAPTO®. Dentro de la pieza de fijacion 5, se forma un sistema de canales en donde un
liquido de enfriamiento de alta presion puede ser suministrado por medio de una o mas entradas 12. Uno de los
mencionados canales esta indicado por medio de lineas de trazos en 13 de la figura 2 (véase también la figura 4).

Tal como se muestra en la figura 1, las porciones posteriores de la pieza de soporte 6 asi como también la pieza de
apriete 7 son claramente anchas y rigidas. No obstante, por estar delimitadas por superficies de limitacion concavas
14, 15, las piezas son coénicas en la direccion hacia delante. Con mas precision, la pieza de soporte 6 termina en una
porcién 16 similar a una hoja que tiene una altura comparativamente grande (como consecuencia de que el lado
inferior de la pieza de soporte 6 es esencialmente paralela a la ranura 8). La pieza de apriete 7 es cénica no solo en
el plano horizontal, sino también en el plano vertical debido a la presencia de una superficie limitante 17 en
pendiente hacia abajo/delante, con el fin de terminar con un dedo 18 en forma de cufia. El mencionado dedo tiene el
fin de amordazar la insercién de corte 2 contra un asiento de insercion 19 en la pieza de soporte 6.

El espacio libre vertical 9 esta delimitado por una superficie inferior 20 y dos superficies 21, 22 verticales opuestas
(véase también la figura 4). El espacio libre horizontal 8, a su vez, esta delimitado por una superficie 23 terminal
interna, asi como también por las superficies 24, 25 de limitacién superior e inferior. Las superficies ultimamente
mencionadas son adecuadamente planas y mutuamente paralelas, en donde la superficie 23 extrema interna es
recta (por ejemplo, plana) y que se extiende entre las superficies laterales opuestas concavas del armazoén basico.
Mas precisamente, la superficie extrema 23 se extiende perpendicularmente al plano RP (véase la figura 2) de
referencia, que divide la herramienta en dos idénticas, aunque son mitades invertidas especularmente. Tal como se
ha mostrado en la figura 1, el espacio libre horizontal 8 se extiende a una distancia por debajo de la superficie
inferior 20 en el espacio vertical 9. De una forma tal que las superficies 20, 24 delimitan una porcién 26 de material
comparativamente fino, que tiene una forma de seccidén transversal generalmente rectangular. Debido a la
elasticidad inherente del acero o material del armazon basico, la mencionada porcion 26 llega a ser flexible y
resiliente, y puede servir como una junta alrededor de la cual la pieza de apriete 7 puede girar. En la figura 2, la
seccion C-C designa un eje substancialmente central a través de la porcion de material 26, y esta orientado
perpendicularmente al plano de referencia RP. En un aspecto geométrico, el eje C-C es la junta alrededor de la cual
la pieza 7 de apriete puede pivotar.

En este caso, el pivotado de la pieza de apriete esta provisto para un elemento de apriete en la forma de un tornillo,
mas precisamente un tornillo de tensado 27, construido y empotrado en el armazon basico. Ademas del cabezal
27a, el mencionado tornillo incluye un véastago cilindrico 27b que tiene una rosca macho 30. La pieza principal del
vastago 27b se extiende a través de un agujero pasante en la pieza de soporte 6, la rosca macho 30 en el extremo
libre del vastago que esta en acoplamiento con una rosca hembra en el agujero 31 de apertura hacia abajo en la
pieza de apriete 7.

En cuanto a la herramienta mostrada aqui descrita, la misma es conocida previamente en todos sus aspectos. Un
problema en las herramientas del tipo en cuestion es que la porcion 26 del material resiliente elastico, que debera
servir como una junta para la pieza de apriete, no puede dimensionarse en forma demasiado rigida, puesto que la
misma llegaria a ser comparativamente rigida. En la practica, la porcién del material en cuestion no ha sido por tanto
capaz de acomodar ningun canal que tenga un area de la seccion transversal suficiente, para un suministro de
liquido de enfriamiento aceptable, particularmente si el canal tiene que orientarse en angulo con respecto a las
superficies planas que delimitan la porcion del material.

Lo nuevo y caracteristico de la herramienta de acuerdo con la invencién es que se forma el puente 28 en uno de los
espacios libres que delimitan la pieza de apriete 7 del resto del armazén basico. En el ejemplo conocido, el puente
28 esta formado en el espacio libre vertical 9 y se extiende entre las dos superficies de limitacion laterales 21, 22 del
mismo, teniendo el puente el fin de permitir la conexion del canal 13 con un canal incorporado en la pieza de apriete
7, el cual en su totalidad esta designado por 32. Tal como se ilustra en las figuras 2 y 4, el mencionado canal 32
incluye dos conductos rectos 33, 34, los cuales se comunican mutuamente y que estan orientados en angulo entre
si. Mas precisamente, los dos conductos divergen desde el punto de conexién con un angulo obtuso, el cual en el
ejemplo asciende a aproximadamente 120°. En un extremo exterior, el conducto 33 esta cerrado por medio de un
tapon 35. El conducto 34 se extiende hasta una abertura de salida 36 en el dedo 18 de la pieza de apriete, y que
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incluye como en este caso una boquilla 37 de alta presion mediante la cual puede dirigirse un chorro de liquido fino
de alta presion, con alta precision en el angulo deseado, y con un punto de impacto deseado contra el borde 3 de
corte activo de la insercion de corte.

Con referencia a la figura 4, debera destacarse que el conducto 33 incluido en el canal 32 en la practica es una
extension del conducto recto que forma o esté incluido en el canal 13, en donde las secciones del canal 13, 33 se
transforman entre si por medio de una seccion corta del canal 38 situado dentro del mencionado puente 28. En la
practica, las secciones del canal 13, 38, 33 se conforman en la forma adecuada por medio de una Unica operacion
de taladrado.

Tal como se ilustra en las figuras 1, 2 y 4, el espacio libre vertical 9 es considerablemente mas ancho que el espacio
libre 8 (en este caso 5 veces mas ancho). En la realizacién preferida mostrada, el puente 28 esta colocado
centralmente en el espacio libre 9 de forma que el plano de referencia RP divida el puente en dos mitades similares.
En los lados opuestos del puente 28, en el ejemplo de acuerdo con las figuras 1-5, se forman unos espacios huecos
39. Lo mismo se extiende en forma continua entre la superficie inferior 20 del espacio libre 9, y la parte de la
superficie limitante superior 24 del espacio libre 8 que conecta con la superficie extrema posterior 23 del espacio
libre 8. En la préactica, los mencionados espacios libres huecos 39 se producen mediante el taladrado. De tal forma
gue la junta elastica de la pieza de apriete se formara con dos membranas 26 separadas entre si a lo largo del eje C-
C y no separadas axialmente solo entre si, sino también desde el puente 28 situado centralmente. Cuando la pieza
de apriete 7 pivote alrededor del eje C-C (por medio del tornillo de apriete 27), las membranas 26 se doblaran al
mismo tiempo conforme el material en la parte superior del puente 28 se ponga en tension. En esta conexion,
debera subrayarse que la distancia que necesita el dedo 28 para moverse es muy limitada con el fin de amordazar
fiablemente la insercion de corte 2. En la practica, es por tanto suficiente que el dedo esté presionado en una
distancia aproximada de 0,2 mm. Debido a que el tornillo de apriete 27 esta situado a una distancia
comparativamente grande desde el eje C-C, el mismo sometera a la pieza de apriete a una fuerza de tensado
dirigida hacia abajo con una accién de palanca, lo cual es suficiente para reflexionar el material en las membranas
26 en todo momento en que el material en la parte superior del puente 28 sea tensado hasta un valor suficiente para
permitir el movimiento de pivotado. Debido a que el puente esta situado en la inmediata proximidad del eje C-C, la
mencionada tension no necesita que sea mayor de algunas centésimas de milimetro.

Se hace ahora referencia a la figura 6, la cual ilustra una realizacion alternativa de la herramienta en donde el
tornillo de presion 40 se utiliza como un elemento de apriete para la pieza de apriete 7. Una rosca macho del tornillo
se encuentra en acoplamiento con una rosca hembra 41 en un agujero 42 a través de la porcién superior de la pieza
de apriete 7, en donde un extremo posterior del tornillo esta presionado contra la superficie 21 en el collar 10 de la
pieza de fijacién. Con el apriete del tornillo, la pieza de apriete estard sometida a una fuerza de compresion que
obligue al dedo 18 a estar presionado contra la insercion de corte.

En la realizacién mostrada en las figuras 7 y 8, los conductos o los espacios huecos adyacentes al puente 28 han
sido eliminados. De forma tal que existe una porcién 26 de junta continua a lo largo del ancho total del espacio libre
8 en la seccién en cuestidn, en donde el puente 28 es de la forma de una porcion de material que esté integrado con
la porcion de la junta 26, y que se proyecta dentro del espacio libre 9 en la direccion ascendente desde la porcién de
la junta. también en este caso, el puente genera parcialmente una tension cuando la porcién de la junta se
deflexiona para permitir el pivotamiento de la pieza de apriete.

Ventajas de la invencién

Una ventaja fundamental de la herramienta de acuerdo con la invencién es que un liquido o fluido de enfriamiento
puede suministrarse internamente en la pieza de apriete con el fin de formar un chorro en el dedo frontal, cuyo
chorro con una alta precisién y con una alta presion, puede estar dirigido hacia la porciéon marginal de la insercion de
corte con un angulo deseado con respecto a la misma. La solucién descrita es particularmente ventajosa cuando el
liquido de alta presion se tiene que aplicar a la insercion de corte, porque una boquilla de alta presién puede
montarse centralmente por detras del borde corte y con un angulo deseado con respecto al mismo. Ademas de ello,
la necesidad de los conductos de liquido externos queda totalmente eliminada, porque los canales necesarios
discurren internamente a través del armazén basico sin estar expuestos, incluso en los dos espacios libres que
delimitan la pieza de apriete. Incluso la herramienta puede fabricarse utilizando unos métodos sencillos de
mecanizacion de extraccion de virutas que han sido bien probados. En consecuencia, el puente para la transicion de
los canales y el espacio libre periférico pueden producirse por el torneado y taladrado del contorno. ademés de ello,
los canales pueden proporcionarse por los medios de conductos rectos taladrados, al lado de los cuales el espacio
libre que le falta un puente puede realizarse mediante la rectificacion lineal, por ejemplo utilizando una herramienta
de corte o una cuchilla.

Modificaciones posibles de la invencién.

Es posible colocar el puente de los canales también en el espacio libre horizontal que separa la pieza de apriete de
la parte de soporte. ademas de ello, el disefio del puente de los canales con respecto a la forma asi como a las
dimensiones puede variarse dentro de unos amplios limites, conjuntamente con el disefio y la posicion de los
canales dentro del armazén bésico. Por ejemplo, el conducto del canal recto por medio del puente se extiende
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dentro de la pieza de fijacion posterior, podria orientarse con un angulo mas abrupto que el conducto mostrado en
los ejemplos de la realizacion. Podria realizarse un angulo abrupto en particular si el puente se sitla en la ranura
horizontal en lugar de la ranura en vertical.

Ademas de ello, la invencion es aplicable a tales herramientas en donde el armazén basico incluye mas de una
pieza de apriete, por ejemplo, dos piezas de apriete opuestas diametralmente para la fijacion de cada insercion de
corte, las cuales se sitlen en asientos de insercién opuestos en una pieza de soporte comun.

Ademas de ello, se subraya que la seccion intermedia corta del canal que discurre por medio del espacio libre podra
hacerse parcialmente en un puente, parcialmente en la junta. De una forma tal que el puente podra reducirse al
minimo.
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REIVINDICACIONES

1. Un armazon bésico para herramientas para la mecanizacion de la extraccion de virutas, que comprende una
pieza de fijacion posterior (5), una pieza de soporte frontal (6) que tiene un asiento de insercion (19), asi como
también una pieza de apriete (7) situada sobre la pieza de soporte (6) asi como también separadas de las otras dos
piezas por medio de dos espacios libres (8, 9) y conectadas al resto del armazon basico por medio de una junta (26)
fabricadas en la forma de al menos una porcion de material elastico resiliente, y teniendo un eje (C-C) alrededor del
cual la pieza de apriete es pivotable, en donde la pieza de fijacion comprende un canal interno (13) para el
suministro de un fluido en la direccion hacia delante a través del armazén basico, caracterizado porque el
mencionado canal (13) se extiende dentro de un segundo canal (32) dentro de la pieza de apriete por medio de una
seccion del canal (38) que esta total o parcialmente alojado en un puente (28), el cual al igual que la junta (26) esta
formado del material del armazén basico, y en donde puentea uno de los dos espacios libres.

2. Un armazon bésico de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque el puente (28) esta localizado en
el espacio libre (9) que separa la pieza de apriete (7) de la pieza de fijacion (5).

3. Un armazon bésico de acuerdo con la reivindicaciéon 1 ¢ 2, caracterizado porque el puente (28) esta colocado
centralmente en medio entre los extremos opuestos del espacio libre (9).

4.  Un armazoén basico de acuerdo con la reivindicacion 2 6 3, caracterizado porque en los lados opuestos del
puente (28), los espacios huecos (39) estdn formados extendiéndose de forma continua entre los dos espacios
libres (8, 9) y separando el puente (28) con respecto a dos membranas (26) separadas entre si axialmente, las
cuales conjuntamente forman la junta alrededor de la cual la pieza de apriete es pivotable.

5. Un armazon basico de acuerdo con la reivindicacién 4, caracterizado porque los espacios huecos (39) son
conductos cilindricos (39).

6. Un armazon basico de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el segundo
canal (32) incluye dos conductos rectos de mutua comunicacion (33, 34), los cuales estan orientados en angulo
entre si, un primer conducto discurre en la extensién de un conducto recto incluido en el primer canal (13) en la pieza
de fijacion (5), y que estd enchufado en un extremo libre, mientras que el segundo conducto (34) se extiende desde
el primero (33) hacia una boca (36) en el dedo (18) de la pieza de apriete.

7. Un armazon basico de acuerdo con la reivindicacion 6, caracterizado porque una boquilla de alta presion (37)
esta dispuesta en la boca (36) del segundo conducto (34).

8. Un armazon basico de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la
pieza de apriete (7) es pivotable por los medios de un elemento de apriete (27, 40) incorporados en el armazon
basico.

9. Un armazoén basico de acuerdo con la reivindicacion 8, caracterizado porque el elemento de apriete es un
tornillo de tension (27).

10. Un armazén basico de acuerdo con la reivindicacion 9, caracterizado porque el tornillo de tensibn comprende
(27) un cabezal (28) y un vastago (29), el cual estd montado en un agujero pasante (6), que incluye una rosca
macho (30) que esta en acoplamiento con una rosca hembra en una agujero abierto hacia abajo (31) en la pieza de
apriete (7).

11. Un armazon bésico de acuerdo con la reivindicacion 8, caracterizado porque el elemento de apriete es un
tornillo de presion (40).

12. Un armazon bésico de acuerdo con la reivindicacion 11, caracterizado porque el tornillo de presiéon (40)
comprende una rosca macho que estd en acoplamiento con una rosca hembra (41) en un agujero pasante (42) en
una parte superior de la pieza de apriete (7), y porque un extremo del mismo esta presionado contra la pieza de
fijacién (5).

13. Un armazén basico de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el
espacio libre (9) que separa la parte de apriete (7) de la parte de fijacion (5) es mas ancha que el espacio libre (8)
gue separa la pieza de apriete de la pieza de soporte (6), y porque la porcion de material (26) que constituye la junta
estd delimitada entre una superficie inferior (20) en el espacio primeramente mencionado (9) y una superficie
limitante superior (24) que delimita el otro espacio libre (8).

14. Una herramienta para la mecanizacion de la extraccion de virutas, que comprende una insercion (2) de corte
reemplazable y un armazon bésico (1) de acuerdo con la reivindicacion 1, que incluye una pieza de fijacion posterior
(5), una pieza de soporte frontal (6) que tiene un asiento de insercién (19) en donde la insercién de corte esta
colocada, asi como también una pieza de apriete (7) situada sobre la pieza de soporte asi como también separada
de las otras dos piezas por medio de dos espacios libres (8, 9) y conectados con el resto del armazoén basico por
medio de una junta (26) hecha en la forma de al menos una porcidon de material elasticamente resiliente, y teniendo
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un eje (C-C) alrededor del cual la pieza de apriete es pivotable con el fin de mediante un dedo (18) frontal, sea capaz
de presionar la insercion de corte (2) contra el asiento de insercion (19), en donde la parte de fijacion posterior (5)
comprende un canal interno (13) para poder alimentar un fluido en la direccion hacia delante a través del armazon
bésico, caracterizada porque el mencionado canal (13) se extiende dentro de un segundo canal (32) dentro de la
pieza de apriete (7), por medio de una seccion del canal (38) que esta total o parcialmente alojada en un puente
(28), que al igual que la junta, esta formada por el material del armazoén basico, y que puentea uno de los dos
espacios libres (8, 9).
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