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DESCRIPCION
Herramienta de separacion de tubos

[0001] La invencion se refiere a una herramienta de separacion de tubos segun el preambulo de la reivindicacion
1, que se basa en el documento DE 32 16 935.

[0002] Se conoce una herramienta de separacion de tubos que esta constituida por dos partes de herramienta que
pueden girar una contra otra alrededor de un eje. El eje de giro se encuentra en la zona por debajo de los ejes de
rodillos de apoyo accionados, asi como el eje de giro de la rueda cortante. La parte de la parte de herramienta que
soporta la rueda cortante estd doblada hacia la otra parte de herramienta. Debido a ello puede usarse esta
herramienta de separacion de tubos sélo para diametros de tubo proporcionalmente pequefios.

[0003] La invencion se basa en el objetivo de configurar la herramienta de separacion de tubos genérica de modo
gue pueda usarse para la separacion de tubos con los mas diversos diametros.

[0004] Este objetivo se soluciona mediante una herramienta de separacion de tubos segun la invencion con las
caracteristicas de la reivindicacion 1.

[0005] En caso de la herramienta de separacién de tubos segun la invencion, el eje de giro en la posicidn basica
de las dos partes de herramienta se encuentra en la zona por encima de los ejes de los rodillos de apoyo. Debido a
ello pueden usarse entre las dos partes de herramienta tubos con diametro pequefio, pero también con diametro
grande y pueden separarse con la rueda cortante de forma fiable.

[0006] En caso de una configuracion que corresponde a la reivindicacion 5, el eje de giro esta colocado de modo
gue, independientemente del diametro del tubo que va a separarse, la zona de contacto entre la rueda cortante y el
tubo se encuentra al menos aproximadamente en un plano que se extiende entre los ejes de los rodillos de apoyo en
el lado de la parte de cojinete, que discurre perpendicularmente a un plano que contiene los ejes de los rodillos de
apoyo en el lado de la parte de cojinete. Debido a ello se consigue que, en caso del proceso de separacion, el tubo
se presione de manera fija contra los rodillos de apoyo en el lado de cojinete. Debido a ello se garantiza un corte de
separacion correcto.

[0007] Otras caracteristicas de la invencion resultan de las otras reivindicaciones, de la descripcion y de los
dibujos.

[0008] La invencién se explica en mas detalle por medio de un ejemplo de realizacion representado en los dibujos.
Muestran

la figura 1 en representacion en perspectiva, una herramienta de separacion de tubos segun la invencion,
la figura 2 la herramienta de separacion de tubos segun la invencién segun la figura 1 en vista lateral,

la figura 3 un corte a través del accionamiento para una rueda cortante de la herramienta de separacion de tubos
segun la invencion,

la figura 4 en representacion ampliada y en vista lateral, las proporciones de fuerza en caso de la separacion de
un tubo con diametro grande,

la figura 5 en una representacién que corresponde a la figura 4, las proporciones de fuerza en caso de la
separacion de un tubo con didmetro pequefio,

la figura 6 en representacion en perspectiva, una rueda dentada conica que se une con la rueda cortante de la
herramienta de separacion de tubos segun la invencién.

[0009] La herramienta de separacion de tubos es una herramienta eléctrica que puede portarse y manejarse de
manera comoda. La herramienta de separacién de tubos tiene dos partes de herramienta 2 y 3 unidas entre si de
manera giratoria mediante un eje 1. La parte de herramienta 2 tiene una carcasa 4 que esta constituida
ventajosamente por dos partes de la carcasa 5, 6 que estan unidas entre si de manera que pueden soltarse
mediante tornillos 7. Las partes de la carcasa 5, 6 se extienden en el ejemplo de realizacion por toda la longitud de la
carcasa 4 y estan configuradas ventajosamente de manera axialmente simétrica una con respecto a la otra. También
es posible configurar la carcasa 4 por partes de las carcasas individuales que se encuentran una detras de la otra en
direccién longitudinal, que igualmente estan unidas entre si preferentemente de manera que pueden soltarse.

[0010] La carcasa 4 tiene una zona de carcasa 8 estrecha en el lado de extremo, en la que se encuentra el
sistema electronico (no representado). En el extremo libre de la zona de carcasa 8 estd conectado un conducto de
conexion alared 9.
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[0011] La zona de carcasa 8 se convierte en una zona de carcasa 10 mas ancha y mas alta, en la que esta alojado
un motor de accionamiento 11, preferentemente un motor eléctrico. En la figura 3 esta representado el motor de
accionamiento 11 sélo de manera esquematica.

[0012] A la zona de carcasa 10 se agrega por su lado una zona de carcasa 12 de mayor anchura y espesor, en la
gue esta alojado un engranaje reductor 13. A través e este engranaje 13 esta unido el motor 11 con una rueda
cortante 14, con la que se separa un tubo 15. La rueda cortante 14 esta alojada en un saliente de la carcasa cénico
16 que sobresale en el lado de la zona de carcasa 12 opuesto a la zona de carcasa 8. Ventajosamente, el saliente
de la carcasa 16 esta configurado formando una pieza con la zona de carcasa 12.

[0013] En caso de uso se sujeta la herramienta de separacion de tubos en la zona de carcasa 8. Dado que tiene
una gran distancia desde el eje de giro 1, el usuario de la herramienta de separacion de tubos puede ejercer, por
consiguiente, fuerzas muy altas en caso del proceso de separacion en el tubo 15 que va a separarse. La zona de
carcasa 8 esta configurada en cuanto a la anchura y altura de modo que pueda agarrarse con la mano de manera
comoda. La parte 17 de la zona de carcasa 8 dirigida a la parte de herramienta 3 esta configurada como saliente e
impide que la mano en caso de trabajar con la herramienta de separacién de tubos se deslice por descuido de la
zona de carcasa 8. Dado que las zonas de carcasa 8, 10, 12 y el saliente de la carcasa 16 estan dispuestos
axialmente uno detras de otro, la carcasa 4 tiene una forma muy delgada.

[0014] EIl engranaje reductor 13 esta configurado de manera muy compacta, de modo que puede alojarse en una
zona de carcasa 12 proporcionalmente estrecha. El engranaje reductor 13 puede presentar basicamente cualquier
configuracion de engranaje. Unicamente debe reducir el alto namero de revoluciones del arbol del motor 18 al
nimero de revoluciones de la rueda cortante 14. En el ejemplo de realizacion, el engranaje reductor 13 tiene un
engranaje planetario 19 de varias etapas con el que esta unido de forma propulsora el arbol del motor 18 con un
arbol de accionamiento 20. Este esta apoyado de manera giratoria en la zona de carcasa 12 por medio de al menos
un cojinete 21, preferentemente un rodamiento y porta en el extremo libre una rueda dentada conica 22 que engrana
con una rueda dentada conica 23 que esta unida con la rueda cortante 14 de manera fija frente al giro. Se asienta en
un eje 24 que se extiende perpendicularmente al arbol del motor 18 y esta dispuesto en el saliente de la carcasa 16.
El borde cortante 25 de la rueda cortante 14 se cubre por la mayor parte de su perimetro por una pared protectora
26, de modo que sélo se encuentra libre la parte del borde cortante 25 con la que se separa el tubo 15. La pared
protectora 26 esta configurada ventajosamente formando una pieza con la pared de la zona de carcasa 12.

[0015] La parte de herramienta 3 tiene un soporte 27 con una parte de la base 28, desde la que sale un apoyo 29.
Este esta configurado en el extremo libre superior en forma de horquilla y tiene dos lados 30, 31 (figura 1), entre los
gue sobresale el saliente de la carcasa 16. El saliente de la carcasa 16 esta en contacto con superficies laterales
planas con los lados internos dirigidos uno a otro de los lados 30, 31. Debido a ello es posible una conduccién eficaz
de la parte de herramienta 2 durante el proceso de separacion, de modo que se consigue un corte de separacion
limpio. El eje de giro 1 se extiende por los lados 30, 31 y el saliente de la carcasa 16. El apoyo 29 se encuentra por
debajo de un angulo obtuso con respecto a la parte de la base 28. Debido a ello es posible poder separar con la
herramienta de separacion de tubos, a pesar de su configuracién compacta, también tubos de diametro mayor. El
eje de giro 1 se forma por un perno enchufable que se introduce mediante los lados de horquilla 30, 31 y el saliente
de la carcasa 16 y se asegura axialmente con anillos de seguridad.

[0016] Al apoyo 29 se conecta una parte de cojinete 32 que sobresale hacia la parte de herramienta 2 a través de
la parte de la base 28. Tal y como muestra la figura 2, la parte de cojinete 32 y la parte de la base 28 tienen lado
frontal 33 comun, a través del cual sobresale perpendicularmente una parte de apoyo 34. Tiene seccion transversal
circular en el ejemplo de realizacion y se forma mediante un tubo o una barra. La seccién transversal circular tiene la
ventaja de que la parte de apoyo 34 puede agarrarse de manera comoda por el usuario de la herramienta de
separacion de tubos. Las dos partes de herramienta 2, 3 son aproximadamente igual de largas ventajosamente.

[0017] En la parte de cojinete 32 estan colocados de manera libremente giratoria al menos dos rodillos de apoyo
35, 36 que se encuentran distanciados uno junto al otro (figura 4). Los rodillos de apoyo 35, 36 sobresalen
levemente a través de la parte de cojinete 32 tanto que el tubo 15 que va a separarse puede apoyarse en ellos de
forma fiable. Segun en cada caso la anchura de la parte de cojinete 32 pueden estar dispuestos también dos o mas
rodillos de apoyo 35, 36 uno detras del otro en el eje 37, 38.

[0018] EIl apoyo 29 esta dotado con al menos otro rodillo de apoyo 39 que se asienta de manera libremente
giratoria en un eje 40. Segun en cada caso la anchura del apoyo 29, dos o mas rodillos de apoyo 39 también
pueden estar dispuestos en el eje 40 uno detras de otro. El eje 40 se encuentra paralelo a los ejes 37, 38, en los
cuales se asientan igualmente de manera libremente giratoria los rodillos de apoyo 35, 36. Mientras que los ejes
37, 38 se encuentran a la misma altura, el eje 40 esta dispuesto en la zona por encima de los ejes 37, 38. El
rodillo de apoyo 39 sobresale a través del lado externo 41 del apoyo 29 dirigido a la parte de cojinete 32.
Ventajosamente, todos los rodillos de apoyo 35, 36, 39 tienen el mismo diametro. Tal y como muestra la figura 4,
el rodillo de apoyo 39 sobresale mas a través del lado externo 41 que los rodillos de apoyo 35, 36 a través de la
parte de cojinete 32.
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[0019] En la zona entre los rodillos de apoyo 35, 36, la parte de cojinete 32 esta dotada de una cavidad 42. Esta se
extiende hacia aproximadamente la altura de los ejes 37, 38. La cavidad 42 esta configurada de modo que los
rodillos de apoyo 35, 36 sobresalen también a través del borde de la cavidad 42. Debido a ello es posible separar
tubos 15 también de diametro muy pequefio. Su diametro debe ser s6lo mayor que la distancia mas pequefia entre
los dos rodillos de apoyo 35, 36. Entonces puede apoyarse también este pequefio tubo ain en los rodillos de apoyo
35, 36 en caso del proceso de separacion, sin que llegue a entrar en contacto con la parte de cojinete 32.

[0020] Para separar un tubo 15 se hace girar hacia arriba la parte de herramienta 2 alrededor del eje 1 tanto que
el tubo 15 puede colocarse en los rodillos de apoyo 35, 36. En la figura 4 esta representado un tubo 15 de diametro
mayor que se separara con la herramienta de separacion de tubos. Este tubo 15 tiene un diametro tal que no sélo se
apoya en los rodillos de apoyo 35, 36, sino que esta en contacto también con el rodillo de apoyo 39. Tras introducir
el tubo 15 se hace girar la parte de herramienta 2 alrededor del eje 1 hacia la parte de herramienta 3, hasta que la
rueda cortante 14 llega a entrar en contacto con el tubo 15. La parte de herramienta 2 esta configurada y dispuesta
con respecto a la parte de herramienta 3 de modo que la zona de contacto 43 entre la rueda cortante 14 y el tubo 15
se encuentra en un plano axial 44 del tubo 15 que se extiende preferentemente de manera centrada entre los dos
rodillos de apoyo 35, 36. La rueda cortante 14 se acciona de manea giratoria en la representacion segun la figura 4
en el sentido horario. Debido a ello no aparece s6lo una componente de fuerza en direccion radial, sino también en
direccién tangencial, que oprime al tubo 15 hacia el apoyo 29. La fuerza 45 resultante que actla por consiguiente
sobre el tubo 15 conduce a que el tubo 45 en caso del proceso de separacion se oprima hacia el rodillo de apoyo 39.

[0021] El plano axial 44 que contiene la zona de contacto 43 entre la rueda cortante 14 y el tubo 15 tiene distancia
reducida desde el plano axial 47 que contiene el eje de giro 46 de la rueda cortante 14. Este plano axial 47 se
encuentra en el lado del plano axial 44 del tubo 15 dirigido al apoyo 29. Esta disposicion de los dos planos axiales
44, 47 conduce igualmente a que el tubo 15 se presione durante el proceso de separacion contra el rodillo de apoyo
39 y debido a ello se apoya de forma fiable.

[0022] El eje de giro 1 se encuentra en la zona por encima de los ejes 37, 38, 40 para los rodillos de apoyo 35, 36,
39 que pueden girar libremente. Debido a ello pueden separarse con la herramienta de separacion de tubos
compacta sin problemas tubos con didmetros mayores. A ello contribuye que al menos el lado externo 41 de la parte
de apoyo 29 se encuentre por debajo de un angulo obtuso con respecto al plano que contiene los ejes 37, 38 de los
rodillos de apoyo 35, 36. El angulo de inclinacion del lado externo 41 puede encontrarse por ejemplo entre 110° y
130°. A este respecto, el apoyo 29 es tan largo que la parte de herramienta 2 puede girarse alrededor del eje 1 hacia
arriba con respecto a la parte de herramienta 3 tanto que pueden separarse tubos de diametro mayor con la rueda
cortante 14 correctamente.

[0023] La distancia del eje de giro 1 de los rodillos de apoyo 35, 36, 39 se selecciona de modo que por un lado se
captan piezas de didmetro grande por la rueda cortante 14, sin embargo de modo que también pueden separarse de
forma fiable tubos de didmetro pequefio. El apoyo 29 discurre en el ejemplo de realizacion por su longitud de manera
recta. Es posible que el eje de giro 1 esté previsto en una zona de extremo del apoyo 29 doblada por ejemplo
verticalmente.

[0024] El eje de giro 1 entre las dos partes de herramienta 2, 3 esta dispuesto de modo que la zona de contacto 43
entre la rueda cortante 14 y el tubo 15, independientemente del diametro del tubo 15, se encuentra en un plano axial
44 del tubo 15 que se extiende entre los dos rodillos de apoyo 35, 36 o sus ejes 37, 38. Debido a ello se consigue
particularmente que, en caso del proceso de separacion, la presion de avance que se ejerce por la rueda cortante 14
accionada por la rueda giratoria en caso de giro de la parte de herramienta 2 actta en la zona entre los dos rodillos
de apoyo 35, 36 de modo que el tubo 15 se presiona, en caso del proceso de separacion, de manera fija contra los
dos rodillos de apoyo 35, 36.

[0025] Si no se introduce en la herramienta de separacion de tubos ningin tubo 15, entonces puede girarse la
parte de herramienta 2 con respecto a la parte de herramienta 3 alrededor del eje 1 tanto hasta que las dos partes
de herramienta 2, 3 se encuentran una en la otra. En esta posicidn basica, el eje de giro 1 se encuentra en la zona
por encima del eje de giro 46 de la rueda cortante 14, con respecto a la capa segun la figura 4.

[0026] La figura 4 muestra otro caso de aplicacién a modo de ejemplo, en el que se separa un tubo 15 de diametro
pequefio mediante la rueda cortante 14. Debido al diametro pequefio, el tubo 14 estd apoyado ahora en los rodillos
de apoyo 35, 36. La fuerza resultante ejercida por la rueda cortante 14 en caso del proceso de separacion sobre le
tubo 15 actla en la zona entre los dos ejes 37, 38 para los rodillos de apoyo 35, 36. Debido a ello se consigue que el
tubo 15 en caso del proceso de separacion no se aleje rodando de los rodillos de apoyo 35, 36 hacia el apoyo 29. En
caso de la separacion de un tubo 15 de didmetro mayor, la fuerza resultante que actta sobre el tubo actia en la
zona entre el eje 40 del rodillo de apoyo 39 y el eje 37 para el rodillo de apoyo 35 (figura 4). El rodillo de apoyo 39
del apoyo 29 proporciona en este caso de la manera descrita que el tubo 15 en caso del proceso de separacion se
apoye de forma fiable y no se aleje presionando de los rodillos de apoyo 35, 36. En caso de la separacion del tubo
15 de diametro pequefio, el eje de giro 1 se encuentra en la zona por encima del eje de giro 46 de la rueda cortante
14,
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[0027] Si el tubo 15 tiene un didmetro mayor que en caso del ejemplo de realizacion segun la figura 4, es posible
que el tubo en caso del proceso de separacion se apoye tal solo en los rodillos de apoyo 36 y 39, mientras el tubo
esté distanciado del rodillo de apoyo 35. También en este caso se apoya correctamente el tubo 15 en caso del
proceso de separacion.

[0028] Para facilitar el manejo de la herramienta de separacion de tubos en caso del proceso de separacion, un
conmutador 48 para conectar y desconectar el motor de accionamiento 11 se encuentra sobre la superficie de la
zona de carcasa 8 (figura 1). Dado que la zona de carcasa 8 sirve como zona de agarre, el conmutador 48 puede
accionarse de manera comoda.

[0029] Durante el proceso de separacion, la herramienta de separacién de tubos estd4 apoyada preferentemente
con su parte de la base 28 en una base, tal como en el suelo, una mesa o similares. Debido a ello puede aplicarse
en caso del proceso de separacion una fuerza suficientemente alta en la parte de herramienta 2. Debido a la parte
de apoyo 34 es también posible sujetar en la mano la herramienta de separacion de tubos durante el proceso de
separacion.

[0030] Dado que la rueda cortante 14 esta prevista en la parte de herramienta 2 y los rodillos de apoyo 35, 36, 39
estan previstos en la otra parte de herramienta 3, se garantiza una separacion del tubo 15 de forma fiable. El tubo 15
se gira mediante la rueda cortante 14 accionada de manera giratoria en caso del proceso de separacién mediante
rozamiento. Dado que los rodillos de apoyo 35, 36, 39 pueden girar libremente en los ejes 37, 38, 40, se separa el
tubo 15 mediante la rueda cortante 14 sin problemas durante el proceso de separacion, de modo que el tubo puede
separarse correctamente. Con el engranaje planetario 19 de varias etapas preferente puede conseguirse en caso de
configuracién compacta del engranaje reductor 13 una reduccién suficiente. En relacion con la etapa de engranaje
22, 23 conectada posteriormente se acciona la rueda cortante 14 con el nimero de revoluciones necesario.

[0031] La parte de carcasa 17 de la carcasa 4 que sobresale hacia la parte de herramienta 3 garantiza en caso del
proceso de separacion también una proteccion frente al atascamiento del dedo entre las dos partes de herramienta 2
y 3. Cuando la parte de carcasa 17 saliente entra en contacto con la parte de apoyo 34 de la parte de herramienta 3,
queda un espacio libre 49 suficiente (figura 2) en la zona entre la zona de carcasa 8 y la parte de apoyo 34.

[0032] La rueda dentada conica 23 esta dotada de una abertura de paso central 50 (figura 6) cuya pared 51
presenta un perfil. Este esta configurado en el ejemplo de realizacion de modo que estan previstas elevaciones 52
parcialmente circulares en la seccion transversal uniformemente distribuidas por el perimetro de la pared 51.

[0033] La rueda cortante 14 estda dotada de un saliente axial hueco 53 (figura 3) cuya pared externa esta
configurada de manera complementaria a la pared interna 51 de la abertura de paso 50 de la rueda dentada conica
23. Debido a ello puede unirse la rueda dentada conica 23 mediante un proceso de introduccion sencillo en direccion
del giro con arrastre de forma con la rueda cortante 14 o su saliente 53. Mediante esta configuracion de rueda
cortante 14 y rueda dentada conica 23 es posible un montaje sencillo y una unién enchufable sencilla entre las dos
partes.

[0034] La pared 51 de la abertura de paso 50 de la rueda dentada cénica 23 puede presentar cualquier otro perfil
adecuado légicamente de manera diferente del ejemplo de realizacién representado en la figura 6. El saliente 53 de
la rueda cortante 14 presenta entonces un correspondiente perfil exterior complementario.
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REIVINDICACIONES

1. Herramienta de separacion de tubos con dos partes de herramienta (2, 3) que pueden girar una contra otra hacia una
posicion basica, en la que las partes de herramienta (2, 3) estan giradas una contra otra sin capa intermedia de un tubo
gue va a separarse (15) y se encuentran una sobre otra, de las cuales una parte de herramienta (2) presenta la rueda
cortante (14) y la otra parte de herramienta (3) presenta de manera proxima a su extremo libre un apoyo (29) que sale
de una parte de la base (28) y rodillos de apoyo (35, 36, 39) dispuestos en una parte de cojinete (32) para el tubo (15)
gue va a separarse, que estan colocados de manera giratoria en ejes (37, 38, 40), en la que el eje de giro (1) entre el
extremo de las dos partes de herramienta (2, 3) en la posicién basica se encuentra en la zona por encima de los ejes
(37, 38, 40) de los rodillos de apoyo (35, 36, 39), en la que una parte de herramienta (2) tiene una carcasa (4) en la que
esta alojado un motor de accionamiento (11) y esta colocada de manera giratoria la rueda cortante (14) que puede
accionarse de manera giratoria con el motor de accionamiento (11), en la que la rueda cortante (14) se encuentra en la
zona entre el eje de giro (1) y el motor de accionamiento (11) en la carcasa (4), en la que la carcasa (4) forma un
elemento de agarre en caso del proceso de separacion, y en la que la rueda cortante (14) acciona al tubo (15) en caso
del proceso de separacion de manera giratoria alrededor de su eje, caracterizada por que al menos el lado externo
(41) del apoyo (29) dirigido a los rodillos de apoyo (35, 36) se encuentra por debajo de un angulo obtuso con respecto a
un plano que contiene los ejes (37, 38) de los rodillos de apoyo (35, 36), y por que el apoyo (29) esta dotado de al
menos otro rodillo de apoyo (39) que se asienta de manera libremente giratoria en un eje (40).

2. Herramienta de separacién de tubos segun la reivindicacion 1,
caracterizada por que dos ejes (37, 38) para los rodillos de apoyo (35, 36) se encuentran a la misma altura
distanciados uno al lado del otro.

3. Herramienta de separacion de tubos segun una de las reivindicaciones 1 a 2,
caracterizada por que el rodillo de apoyo (39) previsto en el apoyo (29) sobresale a través del lado externo (41) del
apoyo (29) més que los otros rodillos de apoyo (35, 36) a través de la parte de cojinete (32).

4. Herramienta de separacion de tubos segln una de las reivindicaciones 1 a 3,

caracterizada por que la distancia entre el eje (40) del rodillo de apoyo (39) en el lado del apoyo y los ejes (37, 38)
de los rodillos de apoyo (35, 36) en el lado de la parte de cojinete es mas pequefia que la distancia entre el eje (40)
del rodillo de apoyo (39) en el lado de apoyo y el eje de giro (1).

5. Herramienta de separacion de tubos segun una de las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizada por que el eje de giro (1) entre las partes de herramienta (2, 3) esta dispuesto de modo que,
independientemente del diametro del tubo (15), la zona de contacto (43) entre la rueda cortante (14) y el tubo (15) se
encuentra al menos aproximadamente en un plano vertical (44) que se extiende entre los ejes (37, 38) de los rodillos
de apoyo (35, 36) en el lado de la parte de cojinete, que discurre perpendicularmente a un plano que contiene los
ejes (37, 38) de los rodillos de apoyo (35, 36) en el lado de la parte de cojinete.

6. Herramienta de separacion de tubos segin una de las reivindicaciones 1 a 5,

caracterizada por que el eje de giro (46) de la rueda cortante (14) en la posicién basica de las partes de
herramienta (2, 3) se encuentra en la zona entre el eje de giro (1) y los ejes (37, 38, 40) de los rodillos de apoyo (35,
36, 39).

7. Herramienta de separacién de tubos segun una de las reivindicaciones 1 a 6,
caracterizada por que el apoyo (29) esta configurado en el extremo libre en forma de horquilla, y por que la parte
de herramienta (2) encaja entre lados (30, 31) del apoyo (29).

8. Herramienta de separacion de tubos segun una de las reivindicaciones 1 a 7,
caracterizada por que el eje de giro (1) es un perno enchufable sujetado de manera que puede soltarse en el apoyo
(29).

9. Herramienta de separacién de tubos segun una de las reivindicaciones 1 a 8,
caracterizada por que un borde cortante (25) de la rueda cortante (14) esta cubierto por la mayor parte de su
perimetro.

10. Herramienta de separacion de tubos segun una de las reivindicaciones 1 a 9,
caracterizada por que en la carcasa (4) se encuentra el motor de accionamiento (11) entre un engranaje (13) y un
sistema electrénico.

11. Herramienta de separacion de tubos segun una de las reivindicaciones 1 a 10,
caracterizada por que la altura y/o la anchura de la carcasa (4) disminuye gradualmente desde la rueda cortante
(14).

12. Herramienta de separacion de tubos segun la reivindicacion 10 u 11,
caracterizada por que la carcasa (4) encaja con un saliente de la carcasa (16) entre los lados (30, 31) del apoyo
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(29), que esta conducido en los lados internos dirigidos uno a otro de los lados (30, 31) del apoyo (29) en caso de
giro de la parte de herramienta (2).

13. Herramienta de separacion de tubos segun una de las reivindicaciones 1 a 12,
caracterizada por que la rueda cortante (14) esta unida en direccién circunferencial con arrastre de forma con una
rueda dentada (23) configurada ventajosamente como rueda dentada cénica.

14. Herramienta de separacion de tubos segun la reivindicacion 13,

caracterizada por que la rueda dentada (23) presenta una abertura (50) cuya pared (51) esta dotada de un perfil
(52) y por que la rueda cortante (14) esta dotada de un contraperfil en el lado externo adaptado al perfil (52) de la
rueda dentada (23) y presenta un saliente axial (53) que sobresale en la abertura (50) de la rueda dentada (23).
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