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DESCRIPCION
Procedimiento de decoracién de un frasco de perfume y que comprende el tratamiento con laser de un revestimiento

La presente invencion se refiere a un procedimiento de decoracion de frasco de perfume que presenta una forma o una
configuracién compleja, que no puede asimilarse a una, o descomponerse en, forma geométrica convencional conocida,
como por ejemplo un plano, un cilindro, una esfera, un cono, etc. Evidentemente, el campo de aplicacién de la presente
invencion es el de la fabricacion y la decoracion de frascos, y mas particularmente de frascos de perfume,
preferiblemente realizados en vidrio.

Ya se conoce en la técnica anterior marcar el exterior de los frascos de vidrio con un haz laser. Por otra parte, también
se conoce aplicar revestimientos en frascos de vidrio. Existen diversos tipos de revestimiento conocidos, como por
ejemplo barnices, lacas, etc. En general, estos revestimientos estan situados sobre la superficie externa del frasco, muy
raramente sobre la superficie interna. No obstante, en este ultimo caso, el perfume no entra en contacto directo con el
revestimiento interno, por motivos de extraccion y/o de liberacion de componentes en el perfume que podrian
deteriorarlo e incluso hacerlo peligroso. También se conoce en la técnica anterior tratar posteriormente el revestimiento
aplicado en el frasco de perfume. Se conoce entre otros los tratamientos térmicos que permiten endurecer determinados
revestimientos.

La presente invencién tiene como objetivo mejorar los procedimientos de decoracién ya conocidos de la técnica anterior,
particularmente en lo que se refiere a la segunda etapa de tratamiento posterior del revestimiento.

Para conseguir este objetivo, la presente invencién propone un procedimiento de decoracién de un frasco de perfume
que tienen una pared que presenta una superficie exterior y una superficie interior, teniendo al menos una de estas
superficies una forma compleja en relieve, comprendiendo el procedimiento al menos una etapa de aplicacion de un
revestimiento en al menos una parte de una de las superficies de forma compleja, comprendiendo el procedimiento una
etapa posterior de tratamiento de dicho revestimiento, siendo dicha etapa de tratamiento una etapa de marcado que
utiliza un haz laser, caracterizado porque el haz laser (F) esta focalizado en el interior del revestimiento para modificar el
aspecto del revestimiento sin retirarlo.

Ventajosamente, la primera etapa de aplicacion comprende al menos una etapa entre el lacado, el barnizado, el
tratamiento de espejeado, la sinterizacion, la pulverizacion, el recubrimiento, la metalizacion en vacio, los depositos de
vapor quimicos o fisicos de 6xidos metalicos, los depésitos de plasma, los depositos sol-gel, los depdsitos de polvos
minerales.

Segln una caracteristica interesante de la presente invencién que puede ponerse en practica en cualquier tipo de frasco
de perfume, el haz laser atraviesa la pared para tratar un revestimiento en la superficie interior. En otras palabras, no es
necesario hacer penetrar el laser en el interior del frasco de perfume a través de su abertura estrechada. El laser actia
asi desde el exterior del frasco a través del espesor de pared hasta la superficie interior.

Puede evidentemente utilizarse cualquier tipo de laser en el marco del procedimiento de decoracién de la presente
invencion, pero ha resultado que el laser fibrado (o de fibra) ofrece los mejores resultados, tanto en cuanto a precision
del haz como a manejabilidad del laser. También puede utilizarse un laser Yag, y preferiblemente un laser Yag fibrado.
El laser dopado con iterbio se preferira para la sinterizacion.

Seglin otro aspecto ventajoso de la presente invencion, el haz laser se desplaza con respecto al frasco con objeto de
recorrer la forma compleja del revestimiento, presentando el haz laser un punto de focalizacién (o foco) que puede
desplazarse en un intervalo de profundidad que puede ser de hasta 70 mm.

Ventajosamente, el haz laser se desplaza con respecto al frasco con objeto de recorrer la forma compleja del
revestimiento, estando producido el haz laser mediante un laser que tiene un punto de focalizacién regulable
automaticamente en funcién de la distancia al revestimiento. Esto significa que los rendimientos del haz laser son
optimos, incluso cuando la distancia al objetivo, es decir, a la superficie interna o externa que va a tratarse, varia en una
distancia determinada, que puede ser del orden de 70 mm. Esto permite tratar frascos de perfume de forma muy
compleja sin tener que seguir con una precisién muy limitante la superficie que va a tratarse, es decir, sin la obligacién
de mantener constante la distancia que separa la salida del laser del revestimiento que va a tratarse. La posicién del
punto de focalizacién del haz laser varia por tanto de manera automatica e instantanea a medida que la superficie que
va a tratarse se acerca o se aleja de la salida del haz laser. Gracias a este tipo de laser, es posible reducir
considerablemente el coste de un frasco de perfume dotado de una decoracién que necesita un tratamiento laser.

Un principio de la presente invencion es el marcado de revestimientos aplicados en frascos de perfume de forma
compleja gracias a un laser, y esto tanto si el revestimiento esté en la superficie exterior como en la interior del frasco.

La invencién se describira ahora mas ampliamente en referencia a los dibujos adjuntos que dan a modo de ejemplo no
limitativo un modo de realizacién de la invencién.
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En las figuras:

La figura 1 es una vista en seccion transversal vertical a través de un frasco de perfume que puede decorarse gracias al
procedimiento de la presente invencién, y

la figura 2 es una vista muy esquemaética de una parte muy ampliada de una pared de un frasco de perfume tratada con
ayuda de un dispositivo de decoracion.

El frasco de perfume, representado en seccién transversal en la figura 1, comprende un cuerpo 1 y un cuello 2. El
cuerpo 1 define interiormente un depésito 10 para el perfume que se comunica con el exterior a través de una abertura
21 formada por el cuello 2. El depésito 10 esta definido por una pared del cuerpo 1, que puede estar realizada en
cualquier material apropiado, como por ejemplo vidrio. Ventajosamente, el vidrio puede ser transparente o transltcido,
por ejemplo, realizado a partir de un vidrio sin coloracién o con una coloracién que no lo hace opaco. La pared del
cuerpo puede estar dividida en tres partes distintas, a saber, un fondo 11, caras 12 laterales y un hombro 13 a partir del
cual se extiende el cuello 2. El espesor de la pared del cuerpo, puede ser constante, o en cambio irregular, como es el
caso para el frasco de perfume de la figura 1. La pared del cuerpo define por tanto una superficie 14 exterior y una
superficie 15 interior, que delimitan el depésito 10. La superficie 14 exterior y/o la superficie 15 interior presentan una
forma compleja en relieve que no puede asimilarse, modelizarse o descomponerse en forma(s) geométrica(s) sencilla(s)
como por ejemplo un plano, un cilindro, una esfera, un cono, un elipsoide, etc. Como puede verse en la figura 1, las
superficies 14 exterior y 15 interior presentan una forma compleja indefinible geométricamente. De todas maneras, la
superficie interna de un frasco vidrio nunca es totalmente plana dado que se obtiene por soplado de una burbuja de aire
comprimido.

Aunque no se representa, un dispositivo de distribucion, tal como una bomba o una valvula, puede asociarse al frasco
de perfume para constituir juntos un distribuidor de perfume. La bomba o la vélvula se monta en el cuello 2 con ayuda
de medios de fijacion apropiados. La bomba comprende en general un tubo sumergido que se extiende en el depdsito
hasta cerca de su fondo. La bomba comprende un pulsador que puede pulsarse con ayuda de uno o de varios dedos
para accionar la bomba y asi distribuir el perfume extraido del depésito 10. Todo esto es completamente clasico para un
distribuidor de perfume.

Segun la invencién, la superficie 14 externa comprende a nivel de la parte inferior recta de su cara 12 lateral un
revestimiento 4. Este revestimiento 4 sélo se extiende en una parte de la superficie 14 externa, aunque puede
extenderse también en la totalidad de la superficie 14. Este revestimiento 4 exterior puede ser de diversos tipos, como
por ejemplo un barniz, una laca, una metalizacion, una capa sinterizada, una capa de espejo, y mas generalmente
cualquier revestimiento susceptible de adherirse a la superficie 14 externa. De manera similar, la superficie 15 interna
esta también dotada de un revestimiento 5 que se extiende al menos en una parte de la superficie 15. En la figura 1,
puede percibirse por ejemplo un revestimiento 5 en dos partes que se extiende en la parte izquierda de la cara 12
lateral. Los dos partes de revestimiento 5 estan separadas por una zona de la superficie 15 interna que esta desnuda. El
tipo de este revestimiento 5 puede ser idéntico al del revestimiento 4 externo. En funcion del tipo, de la composicion y
del modo de aplicacién y de obtencién de los revestimientos 4 y 5, pueden marcarse mas o menos intensamente, sin no
obstante decaparlos. El objetivo es modificar el aspecto de los revestimientos sin retirarlos. Esta modificacion de
aspecto y a veces incluso de color puede generarse mediante fendémenos de carbonizacion, formacién de burbujas, o de
modificacion(es) quimica(s) parciales(s) del revestimiento. El estado final de los revestimientos 4 y/o 5 puede por tanto
considerarse como la resultante de un procedimiento de decoracién que comprende una primera etapa de aplicaciéon del
revestimiento y una segunda etapa de tratamiento de dicho revestimiento para que llegue a su estado final. Por ejemplo,
puede depositarse un sol-gel en la superficie 15 interna del frasco y a continuacién marcarla localmente mediante laser
para crear un motivo, una imagen, un logotipo. Los sol-gel utilizan procedimientos que permiten la produccién de
materiales vitreos sin recurrir a la fusion.

Segun la invencién, la segunda etapa de marcado o grabado se realiza con ayuda de un laser que produce un haz cuyo
punto de focalizacién llega a su objetivo, a saber el revestimiento 4 externo y/o el revestimiento 5 interno. El calor
aportado por el haz laser a nivel del revestimiento tiene como objetivo endurecerlo, sinterizarlo, marcarlo, alterarlo.

En la figura 2, puede verse de qué manera un haz laser F procedente de una salida S de un generador laser L llega al
revestimiento 5 interior y/o al revestimiento 4 exterior con su punto de focalizacién Pf. Puede remarcarse que el haz
laser F, para tratar el revestimiento 5 interno, atraviesa la pared del cuerpo 1 desde el exterior del frasco. Esto se
representa en la parte superior de la figura 2. En la parte inferior, puede verse el haz laser F cuyo punto focal Pf esta
situado en el revestimiento 4 exterior. Por otra parte, resulta particularmente eficaz utilizar un laser de fibra o fibrado,
antes que un laser convencional de antigua generacién. Un laser Yag también ha dado buenos rendimientos. Un laser
Yag fibrado ha dado los mejores rendimientos. El laser fibrado es particularmente ventajoso, debido a que el haz laser
se concentra en una fibra éptica, lo que permite disminuir el tamafio del haz (F) por debajo de los 50 um. El laser
dopado con iterbio se preferira para la sinterizaciéon.

Presente como ejemplo Util para la comprensién de la invencién, el generador de laser L esta equipado o asociado a
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medios de regulacion automatica Rf que permiten hacer variar automaticamente la posicién del punto de focalizacion Pf
del haz laser F en funcion de la distancia del revestimiento que va a tratarse. Estos medios de regulacién Rf permiten,
por ejemplo, para un posicionamiento axial idéntico, tal como se representa en la figura 2, hacer variar la distancia focal,
es decir, el posicionamiento del punto de focalizacion Pf en funcion de la distancia que separa la salida S del
revestimiento que va a tratarse. En la figura 2, puede observarse facilmente que la distancia focal del haz F que trata el
revestimiento 4 externo es mas corta que la distancia focal del haz F que trata el revestimiento 5 interno. Los medios de
regulacién Rf pueden comprender, por ejemplo, un software que permita, a partir de una digitalizacién de la forma del
revestimiento que va a tratarse, hacer variar el posicionamiento del punto focal Pf, actuando, por ejemplo, en la lente de
salida del laser. Como variante o de manera adicional, los medios de regulacién Rf pueden comprender uno o varios
sensores que permiten medir la distancia que separa la salida S del revestimiento que va a tratarse. Los valores
medidos por estos sensores se convierten entonces en sefiales que permiten hacer variar el posicionamiento del punto
focal. Otras técnicas pueden utilizarse ademas para hacer variar la posicion del punto de focalizacién en funcién de la
distancia al objetivo que va a tratarse. Asi, los medios de regulacién automatica Rf pueden permitir, por ejemplo, una
variacién de la posicién del punto de focalizacién en un intervalo que tiene una profundidad que puede ir hasta
aproximadamente 70 mm. Un intervalo de profundidad de este tipo es suficiente para tratar la mayor parte de los frascos
de perfume. En efecto, es raro que las caras laterales de un frasco de perfume presenten huecos y/o salientes que
tengan amplitudes superiores a 40 mm. El punto de focalizacién se regula, por ejemplo, inicialmente en el valor medio
del intervalo de profundidad de variacion, y se desplazara a continuacion a ambos lados de este valor medio de manera
simétrica o disimétrica segun la forma compleja del frasco. Con un laser de regulacion automatica del punto de
focalizacion de este tipo., es posible tratar la casi totalidad de los frascos de perfume sin tener que generar
desplazamientos complejos relativos entre la salida del laser y el frasco de perfume. Este no es el caso con la mayoria
de los laseres de punto de focalizacién fijo, que necesitan un desplazamiento continuo y muy preciso de la salida laser
para que el punto de focalizacién esté siempre situado en el objetivo que va a tratarse. Un laser de regulacién
automatica del punto de focalizacién constituye por tanto un dispositivo de decoracion ideal para los frascos de perfume
que tienen mas particularmente superficies externas e internas de forma compleja.

Otro software que trata los fendmenos de distorsion éptica similares a la anamorfosis puede ventajosamente asociarse
al laser. Este software permite evitar los problemas de distorsién que podrian inducirse por el posicionamiento no
incidente del haz laser F con respecto al revestimiento, teniendo en cuenta el relieve del revestimiento que va a tratarse.
El software permite, a partir de una digitalizacién de la forma del revestimiento que va a tratarse, influir en el
desplazamiento del haz laser F para que tenga en cuenta el relieve del revestimiento. Este software constituye medios
antidistorsién que pueden ventajosamente asociarse a los medios de regulacién automatica del punto de focalizacién.

Gracias a la invencién, pueden realizarse revestimientos internos y/o externos de tipo, de composicion y de forma muy
diversos sin no obstante generar una manipulacion muy complicada, y por consiguiente costosa, del laser.
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REIVINDICACIONES

Procedimiento de decoracién de un frasco de perfume que tiene una pared (11, 12, 13) que presenta una
superficie (14) exterior y una superficie (15) interior, teniendo al menos una de estas superficies (14, 15) una
forma compleja en relieve, comprendiendo el procedimiento al menos una etapa de aplicacién de un
revestimiento (4, 5) en al menos una parte de una de las superficies (14, 15) de forma compleja,
comprendiendo el procedimiento una etapa posterior de tratamiento de dicho revestimiento, etapa de
tratamiento que es una etapa de marcado que utiliza un haz laser (F), caracterizado porque el haz laser (F)
esta focalizado en el interior del revestimiento para modificar el aspecto del revestimiento sin retirarlo.

Procedimiento de decoracién segun la reivindicacion 1, en el que el haz laser (F) atraviesa la pared para tratar
un revestimiento (5) en la superficie interior (15).

Procedimiento de decoracion segun la reivindicacion 1 6 2, en el que el haz laser (F) se produce mediante un
laser fibrado.

Procedimiento de decoracion segun la reivindicacion 1, 2 6 3, en el que el haz laser (F) se produce mediante un
laser Yag o dopado con iterbio.

Procedimiento de decoracién seguin una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el haz laser (F)
se desplaza con respecto al frasco con objeto de recorrer la forma compleja del revestimiento (4.,5),
presentando el haz laser (F) un punto de focalizacion (Pf) que puede desplazarse en un intervalo de
profundidad de aproximadamente 70 mm.

Procedimiento de decoracion segin una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el haz laser (F)
se desplaza con respecto al frasco con objeto de recorrer la forma compleja del revestimiento (4,5), estando
producido el haz laser (F) mediante un laser (L) que tiene un punto de focalizacién (Pf) regulable
automaticamente en funcion de la distancia al revestimiento (4. 5).

Procedimiento de decoracién seguin una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la primera
etapa de aplicacién comprende al menos una etapa entre el lacado, el barnizado, el tratamiento de espejeado,
la sinterizacién, la pulverizacién, el recubrimiento, la metalizacién en vacio, los depésitos de vapor quimicos o
fisicos de 6xidos metalicos, los depositos de plasma, los depésitos sol-gel, los depésitos de polvos minerales.
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