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DESCRIPCION
Cadena transportadora para usar en hornos de alimentos para cocinar pizza o similares
Campo del invento

El presente invento se refiere al campo técnico de la industria de los alimentos, y mas particularmente se refiere a
una cadena transportadora de acuerdo con el preambulo de la clausula 1 para uso en hornos de alimentos para
cocer pizzas o similares, y a un horno para cocer pizzas o similares que incluye tal cadena.

Técnica anterior

Es bien conocido que en los ultimos afios la demanda de pizzas cocidas sobre piedra se ha incrementado, lo que ha
dado lugar en la industria de la alimentacion al descenso de la demanda de los hornos tradicionales con parrilla
metalica en favor de los hornos con piedras.

Dentro de estos hornos el cocimiento de la pizza se produce sobre unas piedras que tienen como soporte unas
barras dispuestas en sucesién con el fin de formar el plano de cocimiento en todo el horno. Los extremos de las
barras estan unidos a unos eslabones de cadena que mueven las pizzas a través del horno.

Estas cadenas estan normalmente provistas de unas ruedas de soporte que, moviéndose a lo largo de unas pistas
deslizantes, soportan el movimiento de la cadena.

Como en estos hornos las temperaturas de funcionamiento son relativamente altas, a menudo superiores a 300°C,
uno de los inconvenientes de las cadenas transportadoras conocidas reside en la lubricacion.

Para superar esta desventaja se han realizado unas cadenas transportadoras en las que la lubricacion se consigue
mediante unos lubricantes sélidos.

A partir de la patente alemana DE-A1-102.004.049.244 se conoce una cadena de este tipo de acuerdo con el
preambulo de la reivindicacion 1, la cual incluye una pluralidad de eslabones interiores, comprendiendo cada uno los
respectivos casquillos extremos, y una pluralidad de eslabones exteriores, comprendiendo cada uno los respectivos
pasadores alojados en sus respectivos casquillos para conexion con los eslabones interiores.

En esta cadena cada casquillo comprende en su interior uno o mas elementos lubricantes sélidos para lubricar el
espacio intermedio entre el mismo y su pasador de conexion.

Los elementos lubricantes tienen generalmente una forma toroidal y estan alojados en el espacio intermedio entre el
pasador y el casquillo.

Esta cadena conocida tiene varias desventajas.

Ante todo, la forma especial de los elementos lubricantes requiere crear unos moldes especificos para su
fabricacion, y sobredimensionar las placas y casquillos, lo que da lugar a unas complicaciones técnicas y a un
aumento de los costes generales.

Ademas, por el mismo motivo, el espacio intermedio entre el pasador y el casquillo debe ser adecuadamente
dimensionado para disponer los elementos lubricantes, lo que da lugar a un mayor espacio necesario y a un mayor
consumo de energia en todo el horno.

Por otra parte, en esta cadena, cuando los elementos lubricantes se han agotado, aumenta la separacién entre el
pasador y el casquillo, por lo tanto la cadena “se estira”. Esto implica un riesgo de mal alineamiento de la cadena,
con la consiguiente dificultad de engrane con los correspondientes pifiones, la necesidad de un mantenimiento
continuo y por fin un aumento del consumo de energia en el horno.

Resumen del invento

El objeto del presente invento es superar, al menos parcialmente, las desventajas antes mencionadas al
proporcionar una cadena transportadora para hornos de alimentos para cocer pizzas o similares claramente eficiente
e igualmente econdmica.

Otro objeto del invento es proporcionar una cadena transportadora que tenga unas dimensiones generales minimas.

Otro objeto del invento es proporcionar una cadena transportadora que tenga unas caracteristicas que no cambien
con el paso del tiempo.

Otro objeto del invento es proporcionar una cadena transportadora que permita un facil mantenimiento.
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Otro objeto del invento es proporcionar una cadena transportadora que tenga a lo largo del tiempo unos costes de
funcionamiento menores.

Otro objeto del invento es proporcionar una cadena transportadora que tenga un menor consumo de energia en el
horno en el que esta montada.

Estos y otros objetos, como se vera mas claramente después, se consiguen mediante una cadena transportadora
para uso en hornos de alimentos para cocer pizzas o similares de acuerdo con la reivindicacion 1.

En su aspecto mas general la cadena transportadora del invento incluye una pluralidad de eslabones interiores,
comprendiendo cada uno unos respectivos casquillos extremos y una pluralidad de eslabones exteriores,
comprendiendo cada uno los respectivos pasadores alojados en los casquillos para conexidon con los eslabones
interiores.

Uno o mas de los casquillos de la cadena incluyen interiormente al menos un elemento lubricante para lubricar el
espacio intermedio entre el casquillo propiamente dicho y su pasador de conexioén.

Preferiblemente, aunque no es necesario, el elemento lubricante sera soélido y puede estar hecho de grafito, disulfuro
de molibdeno, materiales ceramicos, cobre, aluminio-bronce.

Como se utiliza aqui, el término “elemento lubricante sdlido” significa un elemento no incluido en un aglomerante
liquido, al menos parcialmente hecho de un material lubricante, es decir apropiado para reducir el rozamiento entre
dos o mas superficies que hacen contacto mutuamente, que a las temperaturas de funcionamiento se encuentra en
estado solido y que se prevé que se consuma gradualmente por abrasion, disminuyendo de volumen hasta
convertirse en polvo.

Generalmente, las temperaturas de funcionamiento del presente invento estan comprendidas entre 250°C y 450°C.

El pasador de conexion del casquillo puede incluir en su interior una o mas superficies de apoyo para alojar uno o
mas elementos lubricantes. Si el pasador incluye mas de una superficie de apoyo, cada una de ellas puede incluir
uno o0 mas elementos lubricantes.

Ventajosamente, cada superficie de apoyo esta en comunicacion fluida con el espacio intermedio entre el pasador y
el casquillo, de modo que el elemento lubricante lubrica el mismo espacio intermedio desde dentro del pasador de
conexion.

Es evidente que esta realizacidon puede reducir el volumen, ya que el lubricante esta contenido dentro del pasador y
no fuera como en las soluciones de la técnica anterior.

Ademas, gracias a esta realizacion, el pasador puede ser insertado con una holgura minima dentro del casquillo. De
hecho, en la cadena de acuerdo con el invento no hay necesidad de sobredimensionar los espacios intermedios, ya
que el lubricante esta contenido dentro del pasador y no fuera.

De este modo, cuando el lubricante se ha consumido, la holgura entre el pasador y el casquillo no cambiara, lo cual
garantiza la estabilidad de las caracteristicas de la cadena a lo largo del tiempo, y en particular su separacion.
Entonces, al contrario que en las soluciones de la técnica anterior, no habra necesidad de un mantenimiento
frecuente ni de sustitucion de piezas debido al alargamiento y a la mala alineacion de la cadena.

Esto también asegura particularmente un coste y un consumo de energia bajos.

El lubricante puede de cualquier manera alcanzar el espacio intermedio desde la superficie de apoyo. En el invento
la superficie de apoyo del elemento lubricante esta frente a la superficie interior del casquillo.

En otras palabras, al menos un extremo de la superficie de apoyo puede estar directamente enfrente y estar
comunicado con la superficie interior del casquillo, de modo que el elemento lubricante propiamente dicho
interaccione con ella para ser consumido gradualmente por abrasion.

La forma y tamafio de la superficie de apoyo seran suficientes para permitir esta interaccion con el extremo del
elemento lubricante soélido. En particular, el tamafio de dicho al menos un extremo de la superficie de apoyo, que
esta directamente frente a la superficie interior del casquillo, puede ser suficiente para permitir el paso a través de él
del extremo del elemento lubricante sélido disefiado para abrasionarse a si mismo.

Esto permitira la lubricacion del espacio intermedio entre el pasador y el casquillo de una manera practica, asequible
y facil.

El pasador de conexion puede ser fijado en posicion de cualquier modo, por ejemplo por roblonado.
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Sin embargo, en una realizacion preferida aunque no exclusiva del invento la fijacion puede realizarse por un medio
de fijacion desmontable, tal como un anillo elastico.

De este modo sera posible sustituir el elemento de lubricaciéon de un modo practico y econdémico, simplemente
retirando el anillo elastico y extrayendo el pasador del casquillo.

Ventajosamente, el pasador de conexion puede ser de tipo completo con el fin de aumentar la resistencia mecanica
de la cadena.

Convenientemente, la cadena del invento puede incluir una pluralidad de ruedas de soporte, que pueden deslizar
sobre unas guias adecuadas. Estas ruedas de soporte pueden ser fijadas a la cadena de cualquier modo, por
ejemplo pueden ser colocadas entre las placas de los eslabones interiores, que corresponden a los casquillos de
conexion.

Sin embargo, en una realizacion preferida pero no exclusiva del invento las ruedas de soporte pueden ser acopladas
exteriormente a los eslabones interiores y exteriores con el fin de facilitar su sustitucion.

En un posterior aspecto del invento se ha proporcionado un horno de alimentos para cocer pizzas o similares de
acuerdo con la reivindicacién 11.

Las realizaciones ventajosas del invento se definiran de acuerdo con las reivindicaciones dependientes.
Breve descripcion de los dibujos

Otras caracteristicas y ventajas del invento seran mas evidentes tras la lectura de la descripcion detallada de
algunas realizaciones preferidas no exclusivas del mismo, las cuales se describen como un ejemplo no limitativo con
la ayuda de los dibujos anejos, en los que:

la Figura 1 es una vista esquematica de un horno de alimentos para cocer pizzas, que incluye una cadena de
acuerdo con el invento;

la Figura 2 es una vista en perspectiva de una primera realizacion de la cadena de acuerdo con el invento;

las Figuras 3 y 4 son vistas parcialmente en seccién de la realizaciéon de la cadena transportadora de la Figura 2,
respectivamente cuando el casquillo 12 se encuentra en el camino de ida A y en el camino de vuelta R;

la Figura 3a es una vista ampliada de algunos detalles de la Figura 3;

las Figuras 5 y 6 son vistas parcialmente en seccion de otro ejemplo de realizacion de la cadena transportadora de
acuerdo con el invento, respectivamente cuando el casquillo 12 se encuentra en el camino de ida A y en el camino
de vuelta R;

las Figuras 7 y 8 son vistas parcialmente en seccién de otro ejemplo de realizacién de la cadena transportadora de
acuerdo con el invento, respectivamente cuando el casquillo 12 se encuentra en el camino de ida A y en el camino
de vuelta R.

Descripcion detallada de algunos ejemplos de la realizacion preferida

Con referencia a las anteriores figuras, la cadena transportadora de acuerdo con el invento puede ser usada
ventajosamente en hornos de alimentos para cocer pizzas o similares, particularmente del tipo con piedras.

El invento tiene varias piezas o elementos que son idénticos entre si o si no sustancialmente similares. Al menos
que se especifique de otra manera, estas partes pueden ser descritas individualmente y/o indicadas por un Unico
ndmero, que significa que las caracteristicas descritas y/o ilustradas son comunes a todas las demas piezas o
elementos idénticos o si no sustancialmente similares.

Como se puede ver en la Figura 1, el horno 100 tendra una camara de coccién 105 que incluye una entrada 120’
para las pizzas P que van a ser cocidas, una salida 120” para las pizzas ya cocidas P, y un plano de coccién 130,
sustancialmente definido por la superficie superior de una pluralidad de elementos de piedra 140, tales como una
piedra de lava refractaria o similar.

Cada elemento de piedra 140 esta fijado por una o mas barras de metal (no mostradas, pero bien conocidas en si
mismas) a las cadenas transportadores 1, que las mueven hacia atras y hacia delante.

La cadena 1 movera cada elemento de piedra 140, el cual puede tener una forma generalmente casi
paralelepipédica, desde la entrada 120’ hacia la salida 120" del horno 100 para un primer camino de ida,
generalmente referido como A, y después viceversa desde la salida 120” hacia la entrada 120’, con la parte de arriba
abajo, para un camino de vuelta R.

4
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Para este fin la cadena, 1 formada por una pluralidad de eslabones interiores 2 y eslabones exteriores 3, esta
operativamente montada sobre dos coronas de transmision C1 y C,. La Ultima, que rota alrededor de sus ejes de
rotacion X'1 y X'z, engranara los eslabones 2, 3 de la cadena 1, moviendo de este modo los elementos de piedra 140
a lo largo del camino hacia atras y hacia delante Ay R.

A pesar de que en las figuras anejas se ha ilustrado una cadena con eslabones exteriores e interiores separados
mecanicamente entre si y mutuamente conectados mediante un sistema de pasador-casquillo, se entiende que la
misma puede también estar hecha por una pieza sin apartarse del alcance del invento, tal como esté definido por las
reivindicaciones anejas.

En este caso, la cadena estara formada por una pluralidad de médulos mutuamente conectados, en la que cada
modulo incluira el eslaboén interior y el exterior.

Con el fin de permitir la fijacion de las barras que soportan los elementos de piedra 140, cada eslabén 2, 3 puede
incluir un apéndice 8 provisto de unos agujeros de fijacion 9.

Para guiar la cadena 1 en su movimiento, una pluralidad de ruedas de soporte 10 estan fijadas a la cadena 1, la cual
desliza a lo largo de las guias horizontales de ida y de vuelta G, G'.

Lateralmente, las ruedas de soporte 10 estan guiadas por unas guias laterales o rodillos de rodadura, no mostrados
pero bien conocidos por si mismos. Estas guias actuaran sobre los elementos de control 14 de las ruedas de
soporte 10 para corregir la posible desviacion lateral de la cadena 1.

Los elementos de control 14, los cuales pueden ser fijados a las ruedas de soporte 10 mediante unos pasadores de
aletas 15 apropiados, puede estar hechos de un material con unas buenas propiedades antifriccion, tal como
aluminio-bronce, con el fin de deslizar con poco rozamiento sobre las guias laterales.

Ventajosamente, las ruedas de soporte 10 pueden ser acopladas de forma desmontable a los eslabones interior y
exterior 2, 3 con el fin de facilitar su sustitucién sin tener que sustituir toda la cadena.

Cada eslabon interior 2 puede estar formado por un par de placas enfrentadas 20’, 20” unidas por unos casquillos
extremos 12.

Por otra parte, cada eslabon exterior 3 puede incluir un par de placas enfrentadas 30’, 30” conectadas a las placas
207, 20” de los eslabones interiores contiguos 2 mediante unos pasadores de conexidn apropiados 6 alojados en los
casquillos 12.

Cada pasador 6 puede definir un primer eje longitudinal X sustancialmente paralelo al plano de coccién 130.
En vista de las cargas que la cadena ha de soportar los pasadores 6 pueden ser de tipo completo.

Preferiblemente, los pasadores 6 y los casquillos 12 pueden estar hechos de acero endurecido hasta mas una
dureza superficial de 52 HRC.

Ademas, con el fin de minimizar el rozamiento los pasadores 6 y/o los casquillos 12 pueden proporcionar una
rugosidad superficial Ra menor o igual a 0,8 ym, y pueden ser recubiertos antes de ser montados con polvo de
grafito en solucién acuosa.

Como puede verse en la Figura 2 cada pasador de conexiéon 6 puede incluir internamente una superficie de apoyo
11 cilindrica para alojar un elemento lubricante 5 cilindrico sélido, el cual puede ser un elemento de grafito alargado,
preferiblemente sinterizado.

La superficie de apoyo 11, la cual puede definir un segundo eje longitudinal Y sustancialmente perpendicular al eje X
puede estar enfrente de la superficie interior 12’ del casquillo 12.

De este modo, el elemento lubricante sélido 5 interaccionara directamente con la superficie interior 12’ para
abrasionar gradualmente en cualquier movimiento relativo entre el pasador 6 y el casquillo 12, el cual
particularmente estara en correspondencia con los coronas de transmisiéon Cq y Ca.

Esto permitira una lubricacion simple, efectiva y no costosa del espacio intermedio 13 entre el pasador 6 y el
casquillo 12, asegurando una vida larga a la cadena 1 vy, por lo tanto, al horno 100. Es evidente que esto también
minimizara los consumos de energia y, mas generalmente, el coste de gestion del ultimo.

Convenientemente, los pasadores de conexién 6 pueden ser insertados en los casquillos 12 mediante un medio de
fijacion desmontable 7, por ejemplo un anillo elastico.

De este modo, es posible sustituir facilmente el elemento lubricante 5 simplemente actuando sobre el anillo 7 y
retirando a continuacion el pasador 6 del casquillo 12.
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En una primera realizacion preferida no exclusiva del invento, ilustrada en las Figuras 2, 3 y 4, la superficie de apoyo
11 puede constar de un agujero que atraviesa el pasador 6, que tiene una longitud L predeterminada.

Convenientemente, el elemento lubricante sélido 5 puede tener una altura H sustancialmente igual o menor que la
longitud L del agujero 11.

Asi, el elemento lubricante sélido 5 sera libre para deslizar en la superficie de apoyo 11 a lo largo del eje Y, de modo
que los extremos 50’ y 50” puedan interaccionar con la superficie de apoyo interior 12’ del casquillo 12 en ambos
extremos 110’, 110” del mismo agujero 11, como se muestra en las Figuras 3 y 4.

De hecho, debido a que la altura H es menor que la longitud L, el elemento lubricante solido 5 en correspondencia
con las coronas de transmision C4 y C, pasara por gravedad de un extremo al otro del agujero 11, manteniéndose
constantemente en contacto con la superficie 12° ambos durante el camino de ida A y el camino de vuelta R,
llevando a cabo de este modo una accién de lubricacion muy efectiva del espacio intermedio 13.

Ciertamente, como puede verse en la Figura 3, una vez alcanzado el extremo del camino de ida A, el casquillo 12
sera engranado por la corona C,, la cual hace que se mueva en relacion al pasador 6.

El extremo 50” del elemento lubricante solido 5, el cual estara en correspondencia con el extremo 1107, abrasionara
la superficie 12’ en un primer recorrido angular del movimiento circular del casquillo 12 alrededor de la corona Co,
que puede ser aproximadamente de 80° a 90°.

A continuacioén, como puede verse en la Figura 4, la corona Cy, que continda su rotacion alrededor de su eje X',
provocara el deslizamiento por gravedad del elemento lubricante sdlido 5 dentro del agujero 11 a lo largo del eje Y,
de modo que su extremo 50’ vaya a abrasionar la superficie interior 12’ del casquillo 12 en el extremo 110’ del
agujero 11.

Una vez alcanzado el extremo de la rotacion del casquillo 12 alrededor de la corona Co, el extremo 50’ del elemento
lubricante solido 5 permanecera constantemente en contacto con la superficie interior 12’ en el extremo 110’ del
agujero 11 hasta alcanzar la corona C4. Aqui, analogamente a lo que se ha descrito para la corona C,, incluso de
una manera inversa el elemento lubricante 5 deslizara desde el extremo 110’ hacia el extremo 110” del agujero 11,
con la abrasion relativa de los extremos 50’ en un primer recorrido angular y 50” para el siguiente.

En una realizacion alternativa, mostrada en las Figuras 5 y 6, la superficie de apoyo 11 puede consistir en un agujero
ciego que define el eje Y, el cual puede incluir un medio elastico colocado en oposicién, tal como un muelle 200,
para empujar el elemento lubricante sélido 5 contra la superficie interior 12’ del casquillo 12 en correspondencia con
la unica abertura 110’ del agujero ciego 11.

En esta realizacion el elemento lubricante sdélido 5 también estara constantemente en contacto con la superficie
interior 12’ tanto en el camino de ida A como en el camino de vuelta R de la cadena. No obstante, al contrario que en
la realizacion anterior, el muelle 200 empujara constantemente el extremo 50” del elemento lubricante sélido 5 contra
la superficie interior 12’ en correspondencia con la abertura 110”, independientemente de la rotacion del casquillo 12
alrededor de los ejes X'y y X'2.

En una realizacion alternativa adicional, mostrada en las Figuras 7 y 8, la superficie de apoyo 11 puede estar
formada por dos agujeros ciegos 210’, 210", definiendo ambos el eje Y, separados por un separador central 220.
Cada uno de los agujeros 210’, 210” puede incluir unos muelles respectivos 200’, 200" para empujar sus elementos
lubricantes sélidos 5’, 5” contra la superficie interior 12" del casquillo 12 en correspondencia con las aberturas 110’,
110” de los mismos agujeros.

En esta realizacion también los elementos lubricantes sélidos 5’, 5’ estaran constantemente en contacto con la
superficie interior 12’ tanto en el camino de ida A como en el camino de vuelta R de la cadena. No obstante, al
contrario que en las realizaciones anteriores, los muelles 200’, 200” empujaran constantemente los extremos 50°, 50”
de los respectivos elementos lubricantes sdlidos 5, 5’ contra la superficie interior 12’ en correspondencia con las
aberturas 110, 110” de los agujeros 210, 210” independientemente de la rotacién del casquillo 12 alrededor de los
ejes X'1y X2.

A la vista de lo anterior se entiende que el invento consigue los fines pretendidos.

El invento es susceptible de un nimero de cambios y variantes dentro del concepto del mismo tal como se expone
en las reivindicaciones anejas. Todos los detalles pueden ser sustituidos por otros elementos técnicamente

equivalentes, y los materiales pueden ser diferentes dependiendo de las diferentes necesidades, sin apartarse del
alcance de proteccidn expresado por los términos de dichas reivindicaciones anejas.
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REIVINDICACIONES
1. Una cadena transportadora para uso en hornos de alimentos para cocer pizzas y similares, que comprende:

- una pluralidad de eslabones interiores (2), comprendiendo cada uno unos casquillos extremos respectivos
(12);

-una pluralidad de eslabones exteriores (3), cada uno comprendiendo unos pasadores respectivos (6)
alojados en dichos casquillos (12) para conexién con dichos eslabones interiores (2);

en la que al menos un casquillo (12) de al menos uno de dichos eslabones interiores (2) incluye interiormente al
menos un elemento lubricante sdélido (5) para lubricar el espacio intermedio (13) entre el mismo casquillo y el
correspondiente pasador de conexion (6);

caracterizada porque dicho pasador de conexion (6) de dicho eslabén exterior (3) comprende al menos una
superficie de apoyo (11) para alojar dicho al menos un elemento lubricante (5), comprendiendo dicha al menos una
superficie de apoyo (11) al menos un extremo (110’, 110”) enfrente de la superficie interior (12’) de dicho al menos
un casquillo (12) para comunicar fluidamente con dicho espacio intermedio (13), y

porque dicho al menos un extremo (110’, 110”) de dicha al menos una superficie de apoyo (11) tiene un tamafio que
es suficiente para permitir el paso a través de ella del correspondiente extremo (50°, 50”) de dicho elemento
lubricante sélido (5), estando alojado elemento lubricante sdélido (5) en dicha al menos una superficie de apoyo (11)
de tal forma que atraviese dicho al menos un extremo (110’, 110”) de dicha al menos una superficie de apoyo (11)
para interaccionar con la superficie interior (12’) de dicho al menos un casquillo (12), abrasionando asi gradualmente
y consiguiendo la lubricacién de dicho espacio intermedio (13) desde el interior de dicho pasador de conexion.

2. Cadena de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que al menos un elemento lubricante sélido (5) esta hecho de un
material elegido de entre el grupo que comprende el grafito, el disulfuro de molibdeno, los materiales ceramicos, el
cobre, el aluminio-bronce.

3. Cadena de acuerdo con las reivindicaciones 1 6 2, en la que dicho pasador (6) define un primer eje longitudinal
(X), definiendo dicha superficie de apoyo (11) un segundo eje longitudinal (Y) que incide con dicho primer eje (X).

4. Cadena de acuerdo con la reivindicacion 3, en la que el segundo eje longitudinal (Y) es sustancialmente
perpendicular a dicho primer eje (X).

5. Cadena de acuerdo con las reivindicaciones 4 6 5, en la que dicha superficie de apoyo (11) incluye al menos un
agujero pasante que tiene una longitud (L) predeterminada, teniendo dicho al menos un elemento lubricante sélido
(5) una altura (H) sustancialmente igual o inferior a dicha longitud (L) predeterminada, de modo que pueda moverse
deslizando en dicha superficie de apoyo (11) a lo largo de dicho segundo eje (Y) para interaccionar con la superficie
interior (12’) de dicho al menos un casquillo (12) en ambos extremos (110’, 110”) de dicho agujero (11).

6. Cadena de acuerdo con las reivindicaciones 4 6 5, en la que dicha superficie de apoyo (11) incluye al menos un
agujero ciego el cual incluye un medio elastico (200) colocado en oposiciéon para empujar dicho al menos un
elemento lubricante sodlido (5) contra dicha superficie interior (12°) de dicho al menos un casquillo (12) en
correspondencia con la abertura (110”) de dicho agujero ciego (11).

7. Cadena de acuerdo con la reivindicacion 6, en la que dicha superficie de apoyo (11) incluye dos agujeros ciegos
(210’, 210”) separados por un separador central (220), incluyendo cada uno de estos agujeros un respectivo medio
elastico (200’, 200”) colocado en oposicion para empujar los respectivos elementos lubricantes sélidos (5, 5”) contra
dicha superficie de apoyo interior (12’) de dicho al menos un casquillo (12) en correspondencia con las aberturas
(110’, 110”) de dichos agujeros ciegos.

8. Cadena de acuerdo con cualquiera de las anteriores reivindicaciones, en la que dicho pasador de conexion (6) se
inserta en dicho al menos un casquillo (12) mediante un medio de fijacién desmontable (7), de modo que permita la
sustitucion de dicho al menos un elemento lubricante (5).

9. Cadena de acuerdo con cualquiera de las anteriores reivindicaciones, en la que dicho pasador de conexién (6) de
dicho al menos un casquillo (12) es de tipo completo.

10. Cadena de acuerdo con cualquiera de las anteriores reivindicaciones, que comprende una pluralidad de ruedas
de soporte (10) acopladas de forma desmontable exteriormente a dichos eslabones (2) y unos eslabones exteriores
(3) para facilitar su sustitucion.

11. Un horno de alimentos para cocer pizzas o similares, caracterizado porque comprende al menos una cadena
transportadora de acuerdo con cualquiera de las anteriores reivindicaciones.
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