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DESCRIPCIÓN 
 
Sistema de distribución de un producto fluido provisto de un indicador para un primer uso.  
 
La invención se refiere a un sistema de distribución de un producto fluido que incluye un dispositivo de extracción a 5 
presión de dicho producto, una argolla de montaje de dicho dispositivo sobre un frasco en el que se envasa dicho 
producto así como un pulsador de accionamiento de dicho dispositivo. La invención se refiere igualmente  a un 
frasco dispensador que incluye dicho sistema de distribución. 
 
En una aplicación concreta, este sistema de distribución se utiliza para frascos utilizados en perfumería, en 10 
cosmética o para tratamientos farmacéuticos. En efecto, este tipo de frasco contiene un producto restituido bajo 
presión por una bomba o válvula de accionamiento manual mediante un pulsador que permite la restitución del 
producto. 
 
Según una realización, el pulsador incluye una falda externa que se desliza por un conducto externo de la argolla 15 
entre una posición alta y una posición baja que delimitan el camino de distribución/aspiración del producto. 
 
Con el fin de que el usuario pueda comprobar que el sistema de distribución no se ha utilizado, principalmente antes 
de la compra del frasco, los sistemas de distribución están provistos de un indicador para un primer uso. En 
concreto, puede colocarse un indicador para un primer uso para impedir que el pulsador se desplace con respecto a 20 
la argolla; dicho indicador puede romperse de manera irreversible para liberar dicho desplazamiento durante el 
primer uso del sistema de distribución. 
 
El documento US-3 348 740 describe la unión de la falda a la argolla mediante unos puentes frangibles. Por lo tanto, 
cuando el usuario quiera utilizar por primera vez el sistema de distribución, deberá ejercer una presión lo 25 
suficientemente importante sobre el pulsador para romper los puentes frangibles y permitir así el desplazamiento 
axial de dicho pulsador con respecto a la argolla.  
 
Sin embargo, esta realización no es completamente satisfactoria porque implica la realización conjunta del pulsador, 
la argolla y los puentes tangibles. Asimismo, la visibilidad del primer uso no es suficiente puesto que el tamaño de 30 
los puentes frangibles no es suficiente como para romperlos por accionamiento manual.   
 
Los documentos EP 1 754 542, US 2003 213 817, FR 2 673 608 describen unos distribuidores que incluyen unos 
medios frangibles y que son los indicadores del primer uso. 
 35 
La invención pretende perfeccionar el estado de la técnica y propone un sistema de distribución en el que el 
indicador de primer uso se implanta de manera particularmente fácil y permite asimismo visualizar correctamente el 
primer uso de dicho sistema, pudiéndose realizar con materiales y/o colores distintos de los del pulsador y ser 
fácilmente frangible y visible.  
 40 
Para ello, y según un primer aspecto, la invención propone un sistema de distribución de un producto fluido que 
incluye un dispositivo de extracción a presión de dicho producto y una argolla de montaje de dicho dispositivo sobre 
el frasco en el que se envasa el producto ; dicho sistema incluye asimismo un pulsador de accionamiento de dicho 
dispositivo que incluye a su vez una falda externa que se desplaza por un conducto externo de la argolla entre una 
posición alta y baja que delimita un camino de distribución/aspiración del producto ; la falda incluye un borde inferior 45 
provisto de una muesca que presenta un borde superior colocado por encima del conducto cuando la falda se 
encuentra en una posición alta; dicha muesca está provista de un indicador para un primer uso que incluye, a ambos 
lados del borde superior, una parte interna que se mantiene sobre la cara interna de la falda y una parte externa 
unida a dicha parte interna mediante una zona frangible; dicha parte externa sobresale radialmente con respecto al 
conducto y necesita que la parte externa se retire para liberar el desplazamiento de la falda hacia su posición baja.  50 
 
Según un segundo aspecto, la invención propone un frasco de distribución de un producto líquido que incluye un 
depósito de envasado de dicho producto y dicho sistema de distribución; la argolla se monta sobre el frasco y 
permite, tras retirar la parte externa mediante la ruptura de la parte frangible, la distribución del producto envasado 
accionando el pulsador en el camino de distribución/aspiración de dicho producto.  55 
 
En la siguiente descripción se presentarán otros objetos y ventajas de la invención en la que se hace referencia 
igualmente a las siguientes figuras adjuntas: 
 
- la figura 1 es una vista lateral de un sistema de distribución según un modo de realización de la invención; dicho 60 
sistema está montado sobre un frasco representado parcialmente; 
- la figura 1 a es una vista con sección longitudinal según la línea A-A de la figura 1, en la que la bomba y el frasco 
no están cortados; 
- las figuras 2 son unas vistas aumentadas de la zona A (figura 2a) y de la zona B (figura 2b) de la figura 1a. 
 65 
En dicha descripción, los términos de posicionamiento espacial se toman como referencia con respecto a la posición 
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del sistema de distribución representado en las figuras.  
 
A continuación se describe un sistema de distribución de un producto fluido a presión, con respecto a las figuras; 
dicho producto puede ser de cualquier naturaleza y se utiliza principalmente en perfumería, cosmética o para 
tratamientos farmacéuticos.  5 
 
El sistema de distribución incluye un dispositivo de extracción 1 a presión del producto que se acciona manualmente 
mediante un pulsador 2. En concreto, el dispositivo de extracción 1 puede incluir una bomba tal y como se 
representa en las figuras, o una válvula, en caso de que el producto esté envasado a presión. 
 10 
El sistema de distribución se monta sobre el cuello 3 de un frasco 4 que incluye un depósito de envasado del 
producto para alimentar al pulsador con dicho producto a presión. Para ello, el sistema de distribución incluye una 
argolla 5 que puede realizarse de manera monobloque con un material dúctil, principalmente con una materia 
plástica como la poliolefina. Concretamente, el pulsador 2 se monta por translación con respecto a la argolla 5 en la 
carrera de distribución / aspiración del producto. 15 
 
El pulsador 2 se monta sobre el tubo de entrada 6 del producto a presión que proviene de la bomba 1. 
Concretamente, el pulsador 2 incluye un pozo interno 7 de montaje sobre el tubo de entrada 6 y un camino de 
distribución del producto a presión desde dicho pozo hasta un orificio de distribución 8. Asimismo, el pulsador 2 
incluye una zona superior 9 que permite al usuario apretar con el dedo dicho pulsador para poder desplazarlo 20 
axialmente sobre el camino de distribución y accionar el dispositivo de extracción 1 ; el retorno del pulsador 2 a su 
camino de aspiración se realiza mediante un medio de retención elástico. 
 
En el modo de realización representado, el pulsador 2 está provisto de  un conducto de pulverización 10 que forma 
un aerosol con el producto a presión. El camino de distribución incluye un canal radial 11 que desemboca en la parte 25 
superior del pozo 7; dicho canal alimenta a una cámara de movimiento en torbellino 12 colocada entre un yunque 13 
del pulsador 2 y del conducto 10. Sin embargo, la invención no se limita a un modo concreto de distribución del 
producto. Concretamente, y sobre todo en el caso de un aplicador nasal, el pulsador 2 permitirá una distribución 
axial del producto. 
 30 
En la parte inferior, la argolla 5 presenta un compartimento 14 unido a la bomba 1 montada sobre el cuello 3 del 
frasco 4 que permite la alimentación de dicha bomba con el producto envasado en el depósito. Asimismo, en la parte 
superior, la argolla 5 presenta un conducto interno 15 en el que se coloca el cuerpo de la bomba 1. Sin embargo, la 
invención no se limita a un modo particular de fijación de la bomba 1 sobre el cuello 3. En concreto, la argolla 5 
puede integrarse en el cuerpo de la bomba 1, formando por ejemplo un extensor para dicha bomba. 35 
 
El pulsador 2 presenta una falda interna 16 que rodea al pozo 7 y forma un espacio anular en el que se coloca el 
conducto interno 15 para guiar la translación del pulsador 2 en la argolla 5. Más concretamente, el pozo 7 presenta 
una extensión inferior 7a que se desplaza contra la pared interna del conducto 15 y la pared interna de la falda 
interna 16 se desplaza contra la pared interna del conducto 15. Asimismo, el conjunto de tope 17 está formado entre 40 
la falda interna 16 y el conducto 15 para definir la posición en reposo del pulsador 2 (figuras). 
 
El pulsador 2 incluye también una falda externa 18 que se desplaza por un conducto externo 19 de la argolla 5 entre 
una posición alta (figuras) y una posición  baja que delimita el camino de distribución/aspiración del producto. La 
falda externa 18 incluye un borde inferior 18a provisto de una muesca 20 que presenta un borde superior 20a 45 
dispuesto por encima del conducto externo 19 cuando la falda 18 se encuentra en una posición alta. 
 
La muesca 20 está provista de un indicador 21 de primer uso que incluye, a ambos lados del borde superior 20a, 
una parte interna 21a que se mantiene en la cara interna de la falda 18 y una parte externa 21 b unida a dicha parte 
interna mediante una zona frangible 21 c. En concreto, el indicador 21 de primer uso es una pieza distinta del 50 
pulsador 2 y se sitúa en la muesca 20. 
 
Para ello, el modo de realización representado prevé que las partes interna 21 a y externa 21b formen entre ellas un 
compartimento en el que el borde superior 20a de la muesca 20 se inserta para aguantar al indicador 21 en la falda 
18 del pulsador 2. En dicha realización, la parte interna 21a puede fijarse en la cara interna de la falda 18, mediante 55 
pegado o enganche y unirse a la falda 18 tras la ruptura de la zona frangible 21c. En una variante, el compartimento 
puede colocarse para garantizar una presión del indicador 21 en la falda 18; dicha presión es suficiente como para 
aguantar dicho indicador en dicha falda y la parte interna 21a se separa de dicha falda tras la ruptura de la zona 
frangible 21 c. 
 60 
La disposición del indicador 21 en la muesca 20 permite una correcta visualización del primer uso. En concreto, la 
parte externa 21 b puede disponerse con respecto a cara externa de la falda 18 para estar bien visible. Asimismo, la 
parte interna 21a representada incluye un talón inferior 21d cuya dimensión axial es igual al menos a la dimensión 
axial de la muesca 20; dicho talón se coloca bajo la parte externa 21b para que el usuario lo vea en dicha muesca. 
 65 
Asimismo, en cuanto al indicador 21, éste podrá realizarse de manera distinta a la de un pulsador 2 y/o presentar un 
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color diferente, sobre todo un color vistoso como puede ser el rojo. Asimismo, la ruptura de la zona frangible 21c es 
irreversible para garantizar la identificación del primer uso. 
 
En el modo de realización representado, el borde superior 20a de la muesca 20 está rodeado por dos bordes 
laterales 20b, 20c y presenta una geometría prácticamente rectangular. Concretamente, los bordes laterales 20b, 5 
20c pueden espaciarse de al menos 10° en la periferia del borde inferior 18a de la falda 18. Por lo tanto, en previsión 
de que la parte externa 21b se extienda longitudinalmente entre los bordes laterales 20b, 20c, dicha parte externa 
podrá tener un tamaño suficiente como para visualizar correctamente el primer uso. 
 
Por otro lado, la parte externa 21 b sobresale radialmente con respecto al conducto 19 y se tiene que retirar para 10 
liberar el desplazamiento de la falda 18 hacia su posición baja. En concreto, la parte externa 21b presenta un borde 
inferior 21e prácticamente radial desde el que se extiende interiormente la zona frangible 21 c; dicho borde está 
colocado por encima del borde superior 19a del conducto 19, con un juego axial débil para impedir el 
desplazamiento de la falda 18 en el conducto 19. Y tras retirarse la parte externa 21 b mediante la ruptura de la zona 
frangible 21 c, la distribución del producto envasado será posible gracias al accionamiento del pulsador 2 en su 15 
carrera de distribución/aspiración de dicho producto.  
 
En el modo de realización representado, la parte externa 21b se desplaza manualmente con respecto a la falda 18. 
Para ello, la parte externa 21 b no queda fijada en la cara externa de la falda 18 y puede presentar una forma y un 
tamaño adaptados para facilitar su prensión manual. 20 
 
Por otro lado, la zona frangible 21 c se rompe mediante el desplazamiento de la parte interna 21 b con respecto a la 
falda 18 y por lo tanto con respecto a la parte interna 21 a. Concretamente, la zona frangible 21 c presenta un 
espesor reducido para poder romperse y el indicador 21 puede realizarse con un material plástico rompible, como 
puede ser el plástico de la familia de los estirenos. 25 
 
En el modo de realización representado, la parte externa 21b se desplaza entre una posición contra la cara externa 
de la falda 18 (figuras) y una posición alejada de dicha cara externa; el paso entre estas dos posiciones se realiza 
por rotación a nivel de la zona frangible 21 c para poder romper dicha zona frangible. 
 30 
Asimismo, la zona frangible 21c puede disponerse en el prolongamiento axial del borde superior 19a para provocar, 
mediante accionamiento del pulsador 2, la ruptura de dicha zona frangible por apoyo sobre dicho borde superior. Por 
lo tanto, durante el primer uso, y aunque el usuario no rompa la zona frangible 21 c por desplazamiento de la parte 
externa 21 b, la carrera de distribución /aspiración puede liberarse por la ruptura del indicador 21 de primer uso. 
 35 
En el modo de realización representado, el borde inferior 21e de la parte externa 21b se dispone por encima del 
borde superior 19a del conducto 19, y la zona frangible 21c se dispone axialmente con respecto a una zona interior 
de dicho conducto. Más concretamente, el borde superior 19a de la chimenea 19 presenta un bisel 22 contra el que 
se rompe la zona frangible 21 c; dicho bisel incluye un lado inclinado  22a provisto de una arista interna 22b 
axialmente con respecto a la zona frangible 21c; dicha arista favorece la ruptura de dicha zona frangible contra ella. 40 
 
Por otro lado, con el fin de facilitar la ruptura de la zona frangible 21c por apoyo sobre el pulsador 2, el modo de 
realización representado prevé que el borde superior 20a de la muesca 20 presente un saliente inferior 20d contra el 
que se coloca la zona frangible 21 c para lograr un efecto de guillotina que provoque la ruptura de dicha zona. 
 45 
Más concretamente, el saliente inferior 20d presenta una pared externa que se forma en el prolongamiento de la 
cara externa de la falda 18 y una pared interna orientada hacia la arista 22b para que dicho saliente presente una 
geometría afilada; dicha pared interna se extiende desde el borde superior 20a y a menos de la mitad del espesor de 
ésta última. 

50 
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REIVINDICACIONES 
 
1.  Sistema de distribución de un producto fluido que incluye un dispositivo (1) de extracción a presión de 
dicho producto y una argolla (5) de montaje de dicho dispositivo sobre el frasco (4) en el que dicho producto está 
envasado ; dicho sistema incluye asimismo un pulsador (2) de accionamiento de dicho dispositivo que incluye una 5 
falda externa (18) que se desplaza por un conducto externo (19) de la argolla (5) entre una posición alta y una 
posición baja que delimitan un camino de distribución/aspiración del producto ; dicho sistema se caracteriza porque 
la falda (18) incluye un borde inferior (18a) provisto de una muesca (20) que presenta un borde superior (20a) 
colocado encima del conducto (19) cuando la falda (18) está en posición alta ; dicha muesca está provista de un 
indicador (21) de primer uso que incluye, a ambos lados del borde superior (20a), una parte interna (21 a) que se 10 
mantiene en la cara interna de la falda (18) y una parte externa (21 b) unida a dicha parte interna mediante una zona 
frangible (21 c); dicha parte externa sobresale radialmente con respecto al conducto (19) y necesita que se retire 
dicha parte externa para liberar el desplazamiento de la falda (18) hacia su posición baja. 
 
2.  Sistema de distribución según la reivindicación 1, caracterizado porque el borde superior (20a) de la 15 
muesca (20) está rodeado por dos bordes laterales (20b, 20c), y porque la parte externa (21b) se extiende 
longitudinalmente entre dichos bordes laterales. 
 
3.  Sistema de distribución según la reivindicación 2, caracterizado porque los bordes laterales (20b, 
20c) están espaciados por al menos 10° en la periferia del borde inferior (18a) de la falda (18). 20 
 
4.  Sistema de distribución según cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque la parte 
externa (21 b) está colocada con respecto a la cara externa de la falda (18). 
 
5.  Sistema de distribución según cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque la parte 25 
externa (21 b) se desplaza manualmente con respecto a la falda (18), y porque la zona frangible (21c) puede 
romperse mediante dicho desplazamiento. 
 
6.  Sistema de distribución según las reivindicaciones 4 y 5, caracterizado porque la parte externa (21 b) 
se desplaza entre una posición contra la cara externa de la falda (18) y una posición alejada de dicha cara externa ; 30 
el paso entre estas dos posiciones se realiza por rotación a nivel de la zona frangible (21 c) y permite romper dicha 
zona frangible. 
 
7.  Sistema de distribución según cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque la zona 
frangible (21c) está dispuesta en el prolongamiento axial del borde superior (19a) del conducto (19) y provoca, 35 
mediante el accionamiento del pulsador (2), la ruptura de dicha zona frangible por apoyo sobre dicho borde superior. 
 
8.  Sistema de distribución según la reivindicación 7, caracterizado porque el borde superior (20a) de la 
muesca (20) presenta un saliente inferior (20d) contra el que está colocada la zona frangible (21c). 
 40 
9.  Sistema de distribución según la reivindicación 7 u 8, caracterizado porque el borde superior (19a) 
del conducto 19 (19) presenta un bisel (22) contra el que se rompe la zona frangible (21c). 
 
10.  Sistema de distribución según cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque la parte 
interna (21 a) incluye un talón inferior (21 d) cuya dimensión axial es igual, al menos, a la dimensión axial de la 45 
muesca (20). 
 
11.  Sistema de distribución según cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado porque la 
parte interna (21a) está fijada a la cara interna de la falda (18). 
 50 
12.  Frasco (4) de distribución de un producto fluido que incluye un depósito de envasado de dicho 
producto y un sistema de distribución según cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11 ; la argolla (5) está montada 
sobre el frasco (4) y permite, tras retirar la parte externa (21 b) mediante la ruptura de la zona frangible (21 c), 
permitir la distribución de un producto envasado por accionamiento de un pulsador (2) en el camino de 
distribución/aspiración de dicho producto. 55 

 



 
 

 
6

 

 


	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

