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DESCRIPCION
Disefio de cabezal apilable segmentado
Campo del invento

El presente invento se refiere en general a conjuntos de cabezal dispensador o distribuidor de fluido, y mas particularmente a
un nuevo y mejorado conjunto de segmento o de unidad modular de cabezal dispensador de fluido que permite que una
pluralidad de conjuntos de segmento o de unidad modular de cabezal dispensador de fluido sean asegurados juntos de modo
que personalicen en efecto la fabricacién de un conjunto de cabezal dispensador de fluido compuesto de tal manera que el
conjunto resultante esté dimensionado de manera 6ptima de forma que sea adaptado especialmente para aplicaciones
particularmente deseadas o requeridas por el cliente.

Antecedentes del invento

Los conjuntos de cabezal dispensador de fluido, tales como, por ejemplo, los conjuntos de cabezal dispensador de fluido
adhesivo termofusible o fusible por calor, se sabe que comprenden de manera convencional un bloque calentador de aire, un
bloque de servicio que esta montado encima del bloque calentador de aire, una pluralidad de valvulas dispensadoras de fluido
que estan montadas sobre una cara frontal del bloque de servicio, un blogue de filtro montado sobre una cara posterior del
blogue de servicio, un mdltiple o colector de aire que esta montado encima del bloque de servicio para cooperacion operativa
con la pluralidad de valvulas dispensadoras, y un bloque de distribucion de aire que estd montado sobre una superficie
posterior del bloque calentador de aire. Es convencional también fabricar los componentes del bloque de aire, del bloque de
servicio, del multiple de aire, y del bloque de distribuciéon de aire de tal manera que los mismos tengan dimensiones de
anchura respectivas que pueden montar o acomodar, por ejemplo, seis (6) valvulas dispensadoras.

Mientras tales conjuntos de cabezal dispensador de fluido son desde luego apropiados o adecuados para realizar numerosas
operaciones de dispensacion o deposicion de fluido de acuerdo con aplicaciones o requisitos de deposicion de fluido
especificos, otras aplicaciones de deposicion de fluido pueden requerir el uso de otros conjuntos de cabezal dispensador de
fluido que deben acomodar o montar un ndmero de valvulas dispensadoras que es diferente de los conjuntos de cabezal
dispensador de fluido convencionales que alojan o acomodan seis valvulas dispensadoras de fluido. Consiguientemente, tales
otros conjuntos de cabezal dispensador de fluido deben tener dimensiones que son diferentes de las de los conjuntos de
cabezal dispensador de fluido antes indicados que comprenden seis valvulas dispensadoras. Por consiguiente, tales otros
conjuntos de cabezal dispensador de fluido deben en efecto ser personalizados o fabricados de una manera hecha a medida
de modo que de hecho comprenda un mayor nimero de valvulas dispensadoras por lo que tales conjuntos de cabezal
dispensador de fluido personalizados o hechos a medida serian entonces adecuados para llevar a cabo las operaciones
dispensacién o deposicion deseadas. La fabricacion personalizada o hecha a medida de tales otros conjuntos de cabezal
dispensador de fluido, sin embargo, consume mucho tiempo, por lo que la produccién de tales otros conjuntos de cabezal
dispensador de fluido requiere una cantidad de tiempo considerable para lograr el resultado que el cliente ordena, requiere
desafortunadamente una cantidad de tiempo considerable a rellenar.

Existe por ello una necesidad en la técnica para un conjunto de cabezal dispensador de fluido nuevo y mejorado, y mas
particularmente para un conjunto de segmento o unidad modular de cabezal dispensador de fluido nuevo y mejorado que
permita que una pluralidad de conjuntos de segmento o unidad modular de cabezal dispensador de fluido sean asegurados
facilmente juntos en multiples predeterminados. De esta manera, los conjuntos de cabezal dispensador de fluido de tamafios
predeterminados pueden ser en efecto rapidamente fabricados o producidos con el fin de satisfacer faciimente los requisitos
del cliente para tales conjuntos de cabezal dispensador de fluido dimensionados de forma predeterminada sin la necesidad de
personalizar o hacer a medida tales conjuntos como conjuntos integrales originales Unicos que tienen las dimensiones de
tamafio deseadas o requeridas.

El documento WO 99/67027 A muestra un dispositivo para aplicacién de un sistema de unidad que comprende unidades de al
menos dos miembros huecos para diferentes componentes. Los miembros huecos pueden tener o bien una placa de boquilla
comun como se ha mostrado en la fig. 1-3 del documento WO 99/67027 A, o bien pueden ser movidos para cambiar la
distancia lateral entre los dos miembros. Este documento no muestra una unidad modular para la conexién con otra unidad
modular que tiene un bloque de servicio y un numero predeterminado de valvulas dispensadoras montadas sobre el bloque de
servicio. Ninguin concepto modular esta descrito en este documento.

El documento WO 99/46057 describe un conjunto de matriz segmentada que comprende una pluralidad de unidades lado a
lado y separadas. Cada unidad incluye un segmento de multiple y un médulo de matriz montados en ella. Las unidades estan
emparedadas entre placas de extremidad, una de las cuales proporciona un puerto u orificio de entrada para un polimero
fundido mientras la otra proporciona un puerto u orificio de entrada para el aire de proceso. El puerto de entrada para el
polimero fundido proporciona ademas un cartucho de filtro. Es desventajoso que el conjunto de cabezal descrito proporcione
un puerto de entrada comun para el polimero fundido y un cartucho de filtro comun, ya que esto hace al conjunto de matriz
vulnerable a dafios del filtro/puerto de entrada en cuyo caso ninguna de las unidades es utilizable apropiadamente.

2



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2391 630 T3

Objetos del invento

Por consiguiente, es un objeto del presente invento proporcionar un ensamblaje nuevo y mejorado de unidades modulares del
conjunto de cabezal dispensador de adhesivo termofusible.

Un objeto adicional del presente invento es proporcionar un ensamblaje nuevo y mejorado que permita que una pluralidad de
tales unidad modulares de conjunto de cabezal dispensador de fluido sean aseguradas juntas.

Otro objeto del presente invento es proporcionar un ensamblaje nuevo y mejorado que permita que una pluralidad de
unidades modulares del conjunto de cabezal dispensador de fluido sean asegurados juntos de modo que satisfagan
facilmente los requisitos de aplicacion u operaciéon de deposicion o dispensacion de fluido del cliente.

Resumen del invento

Los anteriores y otros objetivos son alcanzados de acuerdo con las ensefianzas y principios del presente invento mediante la
previsién de un ensamblaje nuevo y mejorado de acuerdo con la reivindicaciéon 1. Asi, las dimensiones predeterminadas son
capaces de ser alcanzadas con el fin de satisfacer o cumplir los requisitos de aplicacion de dispensacion o de deposicion del
cliente. Mas particularmente, cada unidad modular de conjunto de cabezal dispensador de fluido es fabricada de modo que
permita montar un numero predeterminado de componentes de valvula dispensadora, tales como, por ejemplo, seis (6)
valvulas dispensadoras, ocho (8) valvulas dispensadoras, o diez (10) valvulas dispensadoras.

Consiguientemente, si un cliente particular requiriera un conjunto de cabezal dispensador de fluido que requiera, por ejemplo,
la incorporacion en él de doce (12), catorce (14), dieciséis (16), dieciocho (18), veinte (20), o incluso un numero mas elevado
de valvulas dispensadoras de fluido para ser incorporadas en él, una pluralidad de las unidades modulares del conjunto de
cabezal dispensador de fluido pueden ser aseguradas juntas de tal manera que el ensamblaje resultante contenga el nUmero
deseado o requerido de valvulas dispensadoras de fluido. Por ejemplo, si un ensamblaje de cabezal dispensador de fluido
requiere doce (12) valvulas dispensadoras de fluido con el fin de lograr una operaciéon o aplicacion de dispensacién o
deposicion de fluido particular, dos unidades modulares de conjunto de cabezal dispensador de fluido, cada una de las cuales
comprende seis (6) valvulas dispensadoras de fluido, pueden ser aseguradas juntas. De manera similar, si un ensamblaje de
cabezal dispensador de fluido particular requiere, por ejemplo, dieciocho (18) valvulas dispensadoras de fluido con el fin de
lograr otra operacién o aplicacién de dispensacion o deposicion de fluido particular, entonces tres unidades modulares del
conjunto de cabezal dispensador de fluido, cada una de las cuales comprende seis (6) valvulas dispensadoras de fluido,
pueden ser aseguradas juntas. En otras palabras, mezclando o combinando, en efecto, cualquiera de una pluralidad de
unidades modulares de conjunto de cabezal dispensador de fluido, puede conseguirse un ensamblaje de cabezal dispensador
de fluido resultante, que tiene un numero predeterminadamente deseado o requerido de valvulas dispensadoras de fluido
incorporadas en él, con el fin de satisfacer facil y rapidamente los pedidos, necesidades y exigencias del cliente.

Breve descripcion de los dibujos

Otros distintos objetos, caracteristicas, y ventajas esperadas del presente invento seran apreciadas mas completamente a
partir de la siguiente descripcién detallada cuando es considerada en conexién con los dibujos adjuntos en los que caracteres
de referencia similares designan partes iguales o correspondientes a lo largo de las distintas vistas, y en las que:

La fig. 1 es una vista despiezada ordenadamente de una unidad modular de un nuevo y mejorado ensamblaje que ha sido
construido de acuerdo con los principios y ensefianzas del presente invento; y

La fig. 2 es una vista en perspectiva que muestra un ensamblaje nuevo y mejorado del conjunto de cabezal dispensador de
fluido que ha sido construido de acuerdo con las ensefianzas y principios del presente invento y que comprende una
pluralidad de las unidades modulares nuevas y mejoradas del conjunto de cabezal dispensador de fluido como se ha
mostrado en la fig. 1, por lo que el ensamblaje del conjunto de cabezal dispensador de fluido resultante incorpora en él un
numero predeterminado de valvulas dispensadoras de fluido de modo que satisfagan facil y rapidamente las necesidades o
exigencias de aplicacion o de deposicion del cliente.

Descripcion detallada de la realizacion preferida

Con referencia hora a los dibujos, y mas particularmente a la fig. 1 de los mismos que es una vista despiezada
ordenadamente de una unidad modular nueva y mejorada de conjunto de cabezal dispensador de fluido que ha sido
construida para utilizar de acuerdo con los principios y ensefianzas del presente invento, y que esta indicada en general por el
caracter de referencia 10, se destaca inicialmente que los componentes fundamentales o principales de la unidad modular
nueva y mejorada del conjunto de cabezal dispensador de fluido 10 que ha sido construida para utilizar de acuerdo con los
principios y ensefianzas del presente invento son sustancialmente los mismos, o virtualmente idénticos, que los componentes
correspondientes de conjuntos de cabezal dispensador de fluido convencionalmente conocidos, y por consiguiente, tales
componentes seran solamente identificados y brevemente descritos pero no se discutiran o describiran en detalle en vista del
hecho de que tales componentes son bien conocidos y no son relevantes a las caracteristicas o rasgos del presente invento.
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De manera subsiguiente, las nuevas caracteristicas del presente invento que comprenden, por ejemplo, modificaciones a los
componentes existentes o convencionalmente conocidos, seran por supuesto expuestas y descritas en detalle.

Mas particularmente, como se ha mostrado, la unidad modular nueva y mejorada de conjunto de cabezal dispensador de
fluido 10 esta, por ejemplo, adaptada particularmente para utilizar en conexiéon con la dispensacion o deposicion del adhesivo
termofusible, sin embargo, ha de comprenderse que la unidad modular del conjunto de cabezal dispensador de fluido 10
puede ser utilizada, o puede ser adaptada o modificada, para la dispensacion de fluidos distintos de los adhesivos
termofusibles, tales como, por ejemplo, lociones cosméticas, materiales plasticos, o similares. Consiguientemente, aunque
tales aparatos pueden ser utilizados para dispensar o depositar cualquiera de una pluralidad de diferentes materiales fluidos,
la siguiente descripcion estara orientada hacia la dispensacion o deposicion de materiales de adhesivo termofusible. Como se
ha visto por lo tanto en la fig. 1, se ha visto que la unidad modular nueva y mejorada del conjunto de cabezal dispensador de
fluido 10 comprende un bloque 12 calentador de aire que tiene un bloque 14 de distribucion de aire asociado de manera
operativa con él, y dentro del cual una pluralidad de serpentines 16 calentadores de aire huecos estan adaptados para ser
dispuestos para calentar el aire entrante para asociacion operativa con el adhesivo termofusible que ha de ser dispensado o
depositado, por ejemplo, sobre un sustrato adecuado. Los serpentines calentadores 16 tienen calentadores 18 de cartucho
eléctrico insertados respectivamente en ellos, y un conector eléctrico 20 proporciona corriente eléctrica a los calentadores de
cartucho 18. Una placa 22 de cubierta del bloque calentador de aire esta adaptada para ser asegurada a la cara posterior del
bloque 12 calentador de aire de modo que cierre o cubra tal cara abierta posterior del mismo. Finalmente, un sensor de
temperatura 24 esta previsto para controlar la excitacion o activacion de los calentadores de cartucho 18 de modo que a su
vez controlen la temperatura del aire entrante. El aire entrante es suministrado al bloque 14 de distribucién de aire por medio
de un conector 26 de manguera de aire que esta conectado para permitir fluidos a un regulador de aire adecuado, no
mostrado.

Un blogque de servicio 28 es adaptado para ser montado encima del bloque 12 calentador de aire, y el bloque de servicio 28
esta asociado de manera operativa con él, y montado sobre la cara frontal del mismo, una pluralidad de valvulas 30
dispensadoras de adhesivo. Como se ha ilustrado y de acuerdo con la unidad modular nueva y mejorada del conjunto de
cabezal dispensador de fluido 10 se ha visto que la dimensién de anchura del bloque de servicio 28 es tal que acomoda, aloja,
o monta seis (6) valvulas dispensadoras 30 de adhesivo sobre la cara frontal del mismo. La fabricacion del bloque de servicio
28 en que el bloque de servicio 28 tiene la dimensidon de anchura predeterminada de modo que sea capaz de acomodar,
alojar, o montar seis (6) valvulas dispensadoras 30 de fluido sobre la cara frontal del mismo es resaltada para que sea
solamente ejemplar porque el bloque de servicio 28 puede ser previsto con cualquier otra dimension de anchura
predeterminada deseable de tal manera que, a su vez, cualquier nimero deseable de valvulas dispensadoras 30 puede ser
montado sobre la cara frontal del mismo, tal como, por ejemplo, ocho (8), diez (10), o las valvulas dispensadoras 30 similares.

El bloque de servicio 28 tiene ademas montados sobre la region frontal del mismo un multiple o colector de aire 32 que esta
adaptado para encaminar, transportar o conducir de manera efectiva fluidos el aire de control de entrada a las valvulas
dispensadoras 30 de adhesivo de modo que accione las mismas. La admision del aire de control de entrada en el colector de
aire 32 es controlada por medio de un mecanismo de solenoide 34 adecuado. Una pluralidad de calentadores 36 de material
adhesivo estan adaptados para ser montados o insertados en animas respectivas formadas dentro de la regiéon superior del
blogue de servicio 28, y un mecanismo 38 sensor de temperatura esta previsto en union con los calentadores 36 del material
adhesivo de manera que active adecuadamente los mismos de acuerdo con los niveles de temperatura detectados
predeterminados. Un conector eléctrico 40 esta adaptado también para ser montado de manera operativa sobre el bloque de
servicio 28 de modo que proporcione corriente eléctrica a los calentadores 36 de material adhesivo asi como al mecanismo
del sensor de temperatura 38. Una placa 42 de cubierta del cabezal o del bloque de servicio esta montada también sobre la
superficie superior del bloque de servicio 28 de modo que cierre y selle herméticamente la regién superior del bloque de
servicio 28.

Ha de resaltarse, como puede ser visto y apreciado mejor a partir de la figura 2, que el multiple de aire 32 y la placa 42 de
cubierta del cabezal o del bloque de servicio ambos tienen dimensiones de anchura predeterminadas que coinciden con las
del bloque 28 y el bloque de servicio 28 tiene una anchura predeterminada con dimensiones que coinciden con las del bloque
12 calentador de aire. De esta manera, cuando el multiple de aire 32 y la placa 42 de cubierta del cabezal o del bloque de
servicio estan montados sobre el bloque de servicio 28, y a su vez, cuando el bloque de servicio 28 estd montado sobre el
bloque 12 calentador de aire, todos los componentes tienen sustancialmente la misma dimension de anchura por lo que la
dimension de anchura total de la unidad modular 10 de conjunto de cabezal dispensador de fluido particular es
predeterminada de acuerdo con el nimero deseado de valvulas dispensadoras 30 de adhesivo que ha de ser montado sobre
o incorporado dentro de la unidad modular 10 del conjunto cabezal dispensador de fluido.

Ha de destacarse finalmente que un bloque de filtro 44 es montado sobre una parte de superficie posterior o trasera del
bloque de servicio 28, y el bloque de filtro 44 esta provisto con un componente 46 de filtro de tipo cesta asi como un tapén o
tuerca roscado 48 que es roscado dentro del bloque de filiro 44 de manera que retenga el componente de filiro 46 dentro del
mismo. El componente de filtro 46 sirve para filtrar cualesquiera desechos o particulas que puedan estar contenidos dentro del
material adhesivo entrante que es conducido al bloque de filtro 44 a través de los medios de un puerto u orificio adecuado, no
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mostrado, previsto dentro de una parte de la superficie posterior del bloque de filtro 44. Con el fin de montar la ultima de las
unidades modulares 10 del conjunto de cabezal dispensador de fluido sobre la maquina de dispensacién o de deposicién
adhesiva, no mostrada, una placa o soporte 50 de montaje esta adaptado también para ser asegurado de manera fija a una
pared lateral 52 del bloque de servicio 28. La placa o soporte de montaje 50 sirve también para aislar térmicamente la Ultima
de las unidades modulares 10 del conjunto de cabezal dispensador de fluido de la maquina de dispensacion o de deposicién
de adhesivo, no mostrada.

Habiendo ahora descrito los componentes basicos de un conjunto de cabezal dispensador de fluido, 0 mas particularmente,
habiendo descrito ahora los componentes basicos de una de las unidades modulares 10 del conjunto de cabezal dispensador
de fluido como se ha utilizado dentro del presente invento, las caracteristicas o rasgos Unicos del presente invento seran
descritos a continuacion. Mas particularmente, de acuerdo con los principios y ensefianzas del presente invento, hay
dispuesta en serie una pluralidad de unidades modulares 10 del conjunto de cabezal dispensador de fluido en una agrupacién
asegurada lado a lado de modo que en efecto se fabrique facilmente una agrupacién extendida de unidades modulares 10 de
conjunto de cabezal dispensador de fluido que comprende un nimero incrementado de valvulas dispensadoras 30 de material
adhesivo de modo que satisfagan los requisitos particulares de dispensacion o de deposicién que conllevan una operacion o
aplicacion de dispensacion o de deposicion particular. Como puede apreciarse por tanto como resultado de la referencia
adicional que se ha hecho a la fig. 2, tres unidades modulares 10 de conjunto de cabezal dispensador de fluido estan
dispuestas en una agrupacion lado a lado y estan adaptadas para ser aseguradas juntas. Se ha resaltado, como se ha
descrito antes, que mientras cada una de las unidades modulares 10 del conjunto de cabezal dispensador de fluido esta
ilustrada como comprendiendo, por ejemplo, seis valvulas dispensadoras 30 de material termofusible, de acuerdo con los
principios y ensefianzas del presente invento, cada una de las unidades modulares 10 del conjunto de cabezal dispensador de
fluido puede comprender alternativamente, por ejemplo, ocho, diez, o similar, valvulas dispensadoras 30 de material
termofusible.

El rasgo o caracteristica importante o Unico del presente invento es que por medio de la disposicion en serie de las unidades
modulares 10 del conjunto de cabezal dispensador de fluido en la agrupacion lado a lado indicada, un nimero multiple de
conjuntos basicos de valvulas dispensadoras 30 de material termofusible puede ser previsto dentro de cada ensamblaje
resultante de unidades modulares 10 de conjunto de cabezal dispensador de fluido. Diferentes conjuntos de valvulas
dispensadoras 30 de material termofusible puede ser mezcladas y hechas coincidir también con el fin de satisfacer los
requisitos de dispensacion o de deposicion particulares. Por ejemplo, la fig. 2 describe tres unidades modulares 10 de
conjunto de cabezal dispensador de fluido que comprende por lo tanto tres conjuntos de valvulas dispensadoras 30 de
material termofusible en que cada conjunto de valvulas dispensadoras 30 de material termofusible comprende seis valvulas
dispensadoras 30. Consiguientemente, el ensamblaje de las unidades modulares 10 de conjunto de cabezal dispensador de
fluido mostrado en la fig. 2 comprende dieciocho valvulas dispensadoras 30. Alternativamente, sin embargo, el ensamblaje de
las unidades modulares de conjunto de cabezal dispensador de fluido puede comprender dos unidades modulares 10 de
conjunto de cabezal dispensador de fluido en que el nimero total de valvulas dispensadoras 30 dispuesto dentro del
ensamblaje de las unidades modulares 10 del conjunto de cabezal dispensador de fluido comprende doce valvulas
dispensadoras 30. Aun mas, si una unidad modular 10 de conjunto de cabezal dispensador de fluido particular comprende
ocho valvulas dispensadoras 30, entonces cuando tal unidad modular 10 es combinada o unida a una unidad modular 10 que
comprende seis valvulas dispensadoras 30, entonces el numero total de valvulas dispensadoras que comprende el
ensamblaje de las unidades modulares 10 de conjunto de cabezal dispensador de fluido comprende catorce valvulas
dispensadoras 30. Obviamente, a continuacion, fabricando las unidades modulares de conjunto de cabezal dispensador de
fluido basicas de modo que comprendan, por ejemplo, seis, ocho, o diez valvulas dispensadoras de fluido 30, una pluralidad
de unidades modulares 10 de conjunto de cabezal dispensador de fluido pueden ser aseguradas juntas de forma que en
efecto logren un ensamblaje de las unidades modulares 10 de conjunto de cabezal dispensador de fluido en que un nimero
particular de valvulas dispensadoras 30 pueden ser incorporadas dentro del ensamblaje.

Por consiguiente, con el fin de conseguir la agrupacion o disposicién asegurada lado a lado de la pluralidad de unidades
modulares 10 de conjunto de cabezal dispensador de fluido, cada uno de los bloques de servicio 28 de cada unidad modular
10 de conjunto de cabezal dispensador de fluido esta provisto con un anima pasante 54 que se extiende axialmente. Un
vastago o varilla roscado 56, que tiene una longitud axial predeterminada, esta adaptado para ser dispuesto o insertado a
través de las animas pasantes 54 de cada bloque de servicio 28 de cada unidad modular 10. Con el fin de alinear axialmente
de manera adecuada las unidades modulares 10 adyacentes con respecto la una a la otra, un par de pasadores de espiga o
de guia 58 estan previstos dentro, por ejemplo, de cada pared lateral derecha 52 de cada bloque de servicio 28 de forma que
sean dispuestos dentro de aperturas adecuadas formadas dentro, por ejemplo, de cada pared lateral izquierda 52 de cada
bloque de servicio 28. Cuando la pluralidad de unidades modulares 10 estan alineadas y dispuestas adyacentes entre si en
relacién de tope, entonces unos componentes sujetadores 60 adecuados de arandela y tuerca pueden ser asegurados
mediante rosca a los extremos opuestos del vastago o varilla roscado 56 por lo que la pluralidad de unidades modulares 10
estan ahora bloqueadas juntas de manera fija.

Asi, puede verse que de acuerdo con los principios y ensefianzas del presente invento, una pluralidad de unidades modulares
de conjunto de cabezal dispensador de fluido son aseguradas juntas de tal manera que el ensamblaje resultante contiene el
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numero deseado o requerido de valvulas dispensadoras de fluido.

Obviamente, son posibles muchas variaciones y modificaciones del presente invento a la luz de las ensefianzas anteriores.
Por ello ha de comprenderse que dentro del marco de las reivindicaciones adjuntas, el presente invento puede ser puesto en
practica de manera distinta a como se ha descrito aqui especificamente.
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REIVINDICACIONES

1.- Un ensamblaje de unidades modulares (10) de conjunto de cabezal dispensador o distribuidor de adhesivo termofusible,
cada una para una conexién al menos a otra unidad modular (10) de conjunto de cabezal dispensador de adhesivo
termofusible similar, que comprende:

una primera y al menos una segunda unidad modular (10),

comprendiendo la primera unidad modular:

un primer bloque de servicio (28) para transportar a su través material adhesivo termofusible que ha de ser dispensado y que
tiene una primera y una segunda pared lateral opuesta (52, 54) y una parte de superficie posterior o trasera;

un primer numero predeterminado de valvulas dispensadoras (30) montadas sobre dicho primer bloque de servicio (28) para
recibir y dispensar el material transmitido a través de dicho primer bloque de servicio; caracterizado por

un primer bloque de filtro (44), montado sobre dicha parte de superficie posterior o trasera del primer bloque de servicio (28),
que proporciona un puerto u orificio para el material adhesivo termofusible entrante; y

comprendiendo cada una de dichas segundas unidades modulares al menos:

un segundo bloque de servicio (28) para transportar a su través el material adhesivo termofusible que ha de ser dispensado,
siendo dicho segundo bloque de servicio (28) similar al primer bloque de servicio (28) y teniendo una tercera pared lateral y
una cuarta pared lateral opuesta y una parte de superficie posterior o trasera del segundo bloque de servicio;

un segundo numero predeterminado de valvulas dispensadoras (30) montadas sobre dicho segundo bloque de servicio (28)
para recibir y dispensar el material transportado a través de dicho segundo bloque de servicio;

un segundo bloque de filtro (44), montado sobre dicha parte de superficie posterior o trasera del segundo bloque de servicio,
que proporciona un puerto u orificio para el material adhesivo termofusible entrante;

medios (54, 56) montados sobre dicho primer y dicho segundo bloque de servicio con lo que significa que dicho primer bloque
de servicio (28) esta conectado de manera fija a dicho segundo bloque de servicio (28) de la segunda unidad modular (10) en
una agrupacion asegurada lado a lado de tal manera que la primer y segunda unidades modulares estan conectadas fijas
juntas por lo que se crea dicho ensamblaje.

2.- El ensamblaje como ha sido descrito en la reivindicacién 1, en el que:
dicho primer o segundo nimero predeterminado de valvulas dispensadoras comprenden seis valvulas dispensadoras (30).

3.- El ensamblaje como ha sido descrito en la reivindicacion 1, en el que:
dichos primer o segundo numero predeterminado de valvulas dispensadoras (30) es seleccionado de un grupo que
comprende seis, ocho, y diez valvulas dispensadoras.

4 .- El ensamblaje como ha sido descrito en la reivindicacion 1, en el que dichos medios montados sobre dichos primer y
segundo bloque de servicio (28) comprende:

un vastago o varilla roscado (56) dispuesto a través de animas pasantes (54) formadas dentro de dichos bloques de servicio
(28), por lo que dichas unidades modulares son conectadas juntas.

5.- El ensamblaje como ha sido descrito en la reivindicacion 1, que comprende ademas:

pasadores de espiga o de guia (58) previstos sobre al menos una pared lateral (52) de uno de dichos primer o segundo
bloque de servicio (28) para su insercion dentro de las aberturas previstas dentro del otro de dichos primer y segundo bloque
de servicio (28) de tal manera que una pluralidad de unidades modulares puede ser alineada con respecto una a la otra en
una formacion lado a lado.

6.- El ensamblaje como ha sido descrito en la reivindicacion 1, en el que:
dichas valvulas dispensadoras son valvulas dispensadoras de adhesivo termofusible.

7.- El ensamblaje como ha sido descrito en la reivindicacion 1, en el que:
el ensamblaje de las unidades modulares (10) comprende mas de dos unidades modulares.
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