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DESCRIPCION
Maquina de impresion.
Campo técnico
La presente invencién se refiere a una maquina de impresion.
Antecedentes de la técnica

En las maquinas de impresion habituales, un rodillo entintador esta dispuesto cerca de un elemento de tintero que
forma un tintero. La tinta que se aplica a la superficie periférica exterior del rodillo entintador desde el tintero se
transfiere a un rodillo distribuidor de tinta mediante un rodillo vibrador; a continuacion, la tinta se suministra a la
superficie de impresion de la parte de impresion mediante una pluralidad de otros rodillos distribuidores de tinta.

En el documento DE 199 08 841 Al, se da a conocer una maquina de impresion segin el preambulo de la
reivindicacion 1. Unas maquinas de impresién parecidas se dan a conocer en los documentos JP 2 233253 A, DE
296 23 860 U1, WO 00/10810 Al y US 2002/152907 Al

Convencionalmente, el elemento de tintero presenta una forma de placa y la tinta del tintero se aplica a la superficie
periférica exterior del rodillo entintador mediante un canal de tinta definido por el elemento de tintero y el rodillo
entintador.

En dicha maquina de impresion, el tipo de tinta que se usa a veces tiene que cambiarse en funcién del contenido de
la impresion; en tal caso, el procedimiento de sustitucién de tinta del tintero para usar en la siguiente impresién se
realiza una vez que la impresién anterior se ha completado. El procedimiento de sustitucion incluye la recogida de la
tinta usada en el tintero asi como la limpieza del elemento de tintero y de cada uno de los rodillos.

En la maquina de impresion convencional, el rodillo vibrador y el rodillo distribuidor de tinta se limpian
automaticamente mediante la denominada limpieza de entintador, pero el rodillo entintador y el elemento de tintero
se limpian manualmente del modo que se indica a continuacion porque resulta dificil automatizar su limpieza. Una
vez finalizada la impresion anterior, la tinta usada que queda en el tintero se retira manualmente haciendo girar el
rodillo entintador que esta detenido, y la parte del rodillo entintador y el elemento de tintero que han estado en
contacto con la tinta se limpian manualmente. Asi, las tareas de recogida de tinta usada y de limpieza son pesadas.
Ademas, el procedimiento de sustitucion requiere tiempo puesto que el elemento de tintero y el rodillo entintador
deben limpiarse manualmente y por ello se requiere mucho tiempo antes de empezar la siguiente impresion.

Ademas, el tamafio (ancho) del canal de tinta a veces tiene que modificarse en funciéon del contenido de la
impresion; en estos casos, en la técnica anterior, el tamafio del canal de tinta se ajusta cambiando la posicién o el
angulo del elemento de tintero. No obstante, este ajuste también es pesado de realizar.

Asi, el inventor de la presente invencion propuso la maquina de impresion dada a conocer en el documento de
patente 1.

La maquina de impresion incluye un elemento de tintero provisto de unas caras a modo de fuente de tinta; un rodillo
entintador para aplicar la tinta a su superficie periférica exterior mediante el canal de tinta entre el rodillo entintador y
el elemento de tintero; una pluralidad de rodillos para suministrar a la parte de impresién la tinta aplicada a la
superficie periférica exterior del rodillo entintador; una banda de plancha colocada sobre el elemento de tintero de
modo que cubre la cara a modo de fuente de tinta con la parte media en estrecho contacto con esta; un dispositivo
que mueve la plancha para mover la banda de plancha en la direccion longitudinal de esta; un par de placas
protectoras atraidas a la cara a modo de fuente de tinta desde encima de la plancha y atraias a la superficie
periférica exterior del rodillo entintador mediante un iman permanente para formar unas placas laterales del tintero;
un deposito de limpieza dispuesto cerca del rodillo entintador; una cuchilla de limpieza dispuesta en el depdésito de
limpieza; y un dispositivo de pistén para cambiar la cuchilla de limpieza entre una posicién de limpieza, en la que
esta en contacto de presion con la superficie periférica exterior del rodillo entintador, y una posicién de reposo, en la
gue esta separada del rodillo entintador.

El elemento de tintero se hace girar mediante un dispositivo de rotacién para colocarlo en una de una pluralidad de
posiciones de trabajo, donde una pluralidad de caras a modo de fuente de tinta, en las que una parte de definicion
de canal de tinta en el extremo distal se aproxima al rodillo entintador y forma el tintero cuando esta posicionado en
cada posicion de trabajo, se forman en la periferia del elemento de tintero en la direccién de rotacién del elemento
de tintero, siendo las distancias desde el eje central de rotaciéon del elemento de tintero hasta cada parte definidora
de canal diferentes entre si.

Documento de patente 1: Publicacion de patente japonesa n° 3194174
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Descripcion de los problemas de la invencion que la invencioén va a solucionar

El procedimiento de sustitucion puede simplificarse en comparacion con la técnica anterior y el tiempo de trabajo
puede reducirse en la maquina de impresién descrita anteriormente.

No obstante, la sustitucion de la placa protectora usada por la placa protectora nueva, el suministro de la nueva tinta
al tintero y otras labores parecidas no pueden realizarse automaticamente y, por lo tanto, no se consigue simplificar
del procedimiento de sustitucion ni reducir el tiempo de trabajo adecuadamente.

Puesto que la placa protectora esta fuertemente atraida a la cara a modo de fuente de tinta y a la superficie
periférica exterior del rodillo entintador por medio de un iman permanente, la sustitucién automatica de esta es
compleja. En el caso en el que la placa protectora se atrae a la cara a modo de fuente de tinta y a la superficie
periférica exterior del rodillo entintador mediante el uso de un electroiman, la placa protectora puede sustituirse facil
y automaticamente deteniendo el flujo de corriente al electroiman. No obstante, en tal caso, la corriente debe fluir
constantemente al electroiman durante la impresion y la generacion de calor por parte del electroiman y otros
efectos adversos de este son importantes, por lo que solo queda la opcion de usar el iman permanente.

Ademas, es dificil suministrar automaticamente en el tintero la tinta de una lata metalica o de un depdsito parecido.

Es mas, al imprimir grandes tiradas, la tinta del tintero puede estropearse durante la impresion y afectar
negativamente a la calidad de la impresion puesto que se colocan de una vez grandes cantidades de tinta en el
tintero.

Ademas, a veces queda mucha tinta usada por sustituir; en tal caso, la tinta restante pasa a ser un desperdicio y se
necesita mucho tiempo para recogerla.

Con miras a solucionar los problemas anteriores, un objeto de la presente invencion es proporcionar una maquina de
impresion en la que sea posible el suministro automatico de tinta al tintero desde diferentes tipos de contenedores
de tinta y con la que se consiga ademas automatizar y simplificar el procedimiento de sustitucién asi como reducir el
tiempo necesario para llevarlo a cabo.

Medios para solucionar los problemas
La maquina de impresion segun la presente invencion comprende las caracteristicas de la reivindicacion 1.

En el momento del procedimiento de sustitucion, el suministro de tinta al tintero desde diferentes tipos de
contenedores de tinta se realiza automaticamente mediante el dispositivo suministrador de tinta, por lo que se
consigue automatizar y simplificar el procedimiento de sustitucién asi como reducir el tiempo necesario para llevarlo
a cabo.

La maquina de impresién de la reivindicacion 2, segun la reivindicacién 1, se caracteriza porque el dispositivo
suministrador de tinta, que comprende un sensor de nivel para detectar el nivel de tinta del tintero, detecta el nivel de
tinta del tintero y proporciona la tinta a la parte del tintero en la que el nivel de tinta es mas bajo que un valor
predeterminado durante la impresion.

El nivel de tinta del tintero se mantiene sustancialmente constante durante la impresion. Asi, no es necesario colocar
en el tintero una gran cantidad de tinta como en la técnica anterior y el nivel de tinta del tintero puede ser bajo, de
modo que la cantidad de tinta que se coloca en el tintero es pequefia. Asi, se impide que la tinta del tintero se
estropee y que ello afecte negativamente a la calidad de la impresion. Ademas, se reduce la cantidad de tinta que se
desperdicia en el momento de la sustitucién asi como se reduce el tiempo necesario para recoger la tinta restante.

Segun la presente invencion, el contenedor de tinta presenta una forma de fuelle que se comprime en el sentido
vertical; una abertura en forma de ranura que normalmente esta cerrada esta formada en una pared inferior del
contenedor y una parte de la abertura en forma de ranura se abre mediante presion cuando la parte superior del
contenedor de tinta se presiona hacia abajo, mientras la parte inferior del contenedor de tinta esta sujeta, de modo
que la tinta del contenedor de tinta pasa a través de la abertura en forma de ranura y cae hacia abajo.

En este caso, la tinta se suministra al tintero simplemente desplazando el contenedor de tinta sobre el tintero y
presionando la parte superior del contenedor de tinta. Por consiguiente, se simplifica la automatizacion del
suministro de tinta al tintero desde el contenedor de tinta.

El contenedor de tinta deseado se puede sujetar y mover mediante los elementos de sujecién de contenedor y la
tinta deseada se puede suministrar al tintero simplemente desplazando el contenedor de tinta deseado sobre el
tintero y presionando la parte superior del contenedor de tinta con el elemento presionador. Asi, se simplifica la
automatizacion del suministro de tinta al tintero desde diferentes contenedores de tinta.
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Segun una forma de realizacion preferida, la maquina de impresion segln la presente invencién se caracteriza
porque el sensor de nivel para detectar el nivel de tinta en el tintero esta dispuesto en el cuerpo mavil, cuerpo movil
gue se desplaza sobre el tintero en direccion paralela al rodillo entintador, detecta el nivel de tinta en el tintero y
suministra la tinta a la parte del tintero en la que el nivel de tinta es inferior a un valor predeterminado durante la
operacion de impresion.

En este caso, el nivel de tinta del tintero se mantiene sustancialmente constante durante la impresion. Asi, no es
necesario colocar en el tintero una gran cantidad de tinta como en la técnica anterior y el nivel de tinta del tintero
puede ser bajo de modo que la cantidad de tinta que se coloca en el tintero es pequefia. Asi, se impide que la tinta
del tintero se estropee y que ello afecte negativamente a la calidad de la impresiéon. Ademas, se reduce la cantidad
de tinta que se desperdicia en el momento de la sustitucién asi como se reduce el tiempo necesario para recoger la
tinta restante.

Efecto de la invencién

Segun la maquina de impresion de la reivindicacion 1, el suministro de tinta al tintero desde diferentes tipos de
contenedores de tinta se realiza automaticamente, con lo que se consigue automatizar y simplificar el procedimiento
de sustitucion asi como reducir el tiempo necesario para llevarlo a cabo, como se describe anteriormente.

Segun la maquina de impresién de la reivindicacion 2, el nivel de tinta del tintero se mantiene sustancialmente
constante y la cantidad de tinta que debe colocarse en el tintero se reduce durante la impresién, con lo que se
impide que la tinta del tintero se estropee y afecte negativamente a la calidad de la impresion; ademas, se reduce la
cantidad de tinta que se desperdicia en el momento de la sustitucion asi como el tiempo necesario para recoger la
tinta restante, como se ha descrito anteriormente.

Breve descripcién de los dibujos

La invencion, junto con los objetos y las ventajas de esta, puede comprenderse mejor haciendo referencia a la
siguiente descripcion de la forma de realizacién actualmente preferida con los dibujos adjuntos en los que:

La figura 1 es una vista lateral esquematica de las partes principales de una configuraciéon de entintado de una
maquina de impresién.

La figura 2 es una vista plana de la figura 1.

La figura 3 es una vista en planta en corte de una parte de una unidad de una pluralidad de rodillos vibratorios
separados.

La figura 4 es una vista en seccion transversal de la figura 3.
La figura 5 es una vista que muestra una parte de la figura 1 de una forma ampliada.

La figura 6 es una vista en seccion transversal longitudinal que muestra un contenedor de tinta y la parte del
dispositivo suministrador de tinta.

La figura 7 es una vista inferior de la figura 6.
La figura 8 es una vista lateral que muestra el contenedor de tinta y la parte del dispositivo suministrador de tinta.

La figura 9 es una vista en seccion transversal longitudinal que muestra la parte inferior del contenedor de tinta en
una forma ampliada.

La figura 10 es una vista en seccioén transversal ampliada de un asiento de placa protectora.
La figura 11 es una vista lateral que muestra el funcionamiento de un dispositivo de sustitucion de placa protectora.
La figura 12 es una vista correspondiente a la figura 5 que muestra otra forma de realizacion del elemento de tintero.

La figura 13 es una vista correspondiente a la figura 5 que muestra aun otra forma de realizaciéon del elemento de
tintero.

Descripcion de simbolos
(1) Tintero

(2) Elemento de tintero
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(3) Rodillo entintador

(4) Rodillo distribuidor de tinta

(37a)(37b)(37c) Cara a modo de fuente de tinta

(38a)(38b)(38c) Parte definidora de canal de tinta

(52) Canal de tinta

(65) Contenedor de tinta

(72) Placa inferior

(73) Abertura en forma de ranura

(84) Cuerpo maévil

(86) Dispositivo suministrador de tinta

(93) Elementos sujetadores de contenedor

(99) Elemento presionador

(101) Sensor de nivel

(104) Elemento de tintero

(105a)(105b)(105c¢)(105d) Cara a modo de fuente de tinta

(106a)(106b)(106c)(106d) Parte definidora de canal de tinta

(107) Elemento de tintero

(108) Cara a modo de fuente de tinta

(109) Parte definidora de canal de tinta

Mejor forma de poner en practica la invencién

A continuacién, se describira la forma de realizacion de la presente invencién haciendo referencia a los dibujos.

La figura 1 es una vista lateral izquierda que muestra esquematicamente una parte de una configuracion de
entintado de la maquina de impresién y la figura 2 es una vista plana de lo mismo. En la siguiente descripcion, el
lado derecho de las figuras 1y 2 es la parte frontal, el lado izquierdo es la parte posterior y los lados derecho e
izquierdo vistos desde la parte frontal son la derecha y la izquierda.

En las figuras 1 y 2, un primer rodillo distribuidor de tinta (4) de la pluralidad de rodillos distribuidores de tinta esta
dispuesto detras de un rodillo entintador (3) cerca del extremo posterior de un elemento de tintero (2) que forma un
tintero (1), y una unidad (5) de una pluralidad de rodillos vibradores divididos esta dispuesta entre el rodillo
entintador (3) y el rodillo distribuidor (4). Los ejes del rodillo entintador (3) y del rodillo distribuidor (4) son paralelos
entre si y se extienden en la direccion de izquierda a derecha. El rodillo entintador (3) y el rodillo distribuidor (4)
estan soportados de modo giratorio por una estructura (7) de la maquina de impresion, y se hacen girar en el sentido
de las flechas como se muestra en la figura 1 a una velocidad de rotacién predeterminada mediante un dispositivo
accionador no representado. La velocidad de rotacién del rodillo entintador (3) es aproximadamente 1/10 de la del
rodillo distribuidor (4).

Los detalles de la unidad de rodillo vibrador (5) se muestran en las figuras 3 y 4. La figura 3 es una vista plana
parcialmente en corte de la unidad de rodillo vibrador (5), donde el lado inferior de la figura es la parte frontal y el
lado superior es la parte posterior. La figura 4 es una vista en seccion transversal ampliada de una parte de la figura
2 vista desde el lado izquierdo.

El extremo derecho y el izquierdo de un elemento de soporte lineal (6) paralelo a los rodillos (3), (4) estan fijados a la

estructura (7) y una pluralidad de elementos mdviles (8) estan acoplados a la periferia del elemento de soporte (6).
El elemento de soporte (6) presenta una forma de columna prismatica cuyo ancho de delante a atras es ligeramente
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mayor que su ancho de arriba abajo. El elemento movil (8) presenta una forma de cilindro circular corto y un paso (9)
rectangular relativamente grande esta formado en el elemento mévil (8) atravesandolo en la direccion del eje. La
pluralidad de elementos mdviles (8) esta dispuesta en la direccion del eje entre un par de elementos fijos cilindricos
cortos opuestos (10), que estan fijados a la estructura (7) encarados unos a otros y atravesados por un elemento de
soporte (6), y el elemento de soporte (6) atraviesa los pasos (9) de los elementos mdviles (8). El ancho de arriba
abajo de los pasos (9) de los elementos mdviles (8) es sustancialmente igual al ancho de arriba abajo del elemento
de soporte (6), y ambas superficies superior e inferior del paso (9) contactan de modo deslizable con las superficies
superior e inferior del elemento de soporte (6). El ancho de delante a atras del paso (9) es ligeramente mayor que el
ancho de delante a atras del elemento de soporte (6), de modo que el elemento mavil (8) se desplaza hacia atras y
hacia delante en relacion con el elemento de soporte (6) entre una posicion final frontal donde la superficie posterior
del paso (9) contacta con la superficie posterior del elemento de soporte (6) y una posicion final posterior donde la
superficie frontal del paso (9) contacta con la superficie frontal del elemento de soporte (6). Una ranura rectangular
(11) esta formada por toda la longitud del elemento movil (8) en la superficie superior del paso (9) del elemento movil
(8) que contacta de modo deslizable con el elemento de soporte (6).

Cada elemento movil (8) esta posicionado en la direccion del eje con respecto al elemento de soporte (6), como se
describira a partir de este punto, y un pequefio espacio estd formado en la direccion del eje entre los elementos
moviles adyacentes (8) y entre los elementos méviles (8) en ambos extremos y los elementos fijos (10) en ambos
extremos respectivamente. Asi, cada elemento movil (8) se desplaza individualmente en la direccién de delante a
atras en relacion con el elemento de soporte (6).

Un aro interior de un cojinete de bolas (12), que es un cojinete de rodillos, esté fijado a la periferia exterior de cada
elemento mavil (8). Un manguito metalico (14) esta fijado a la periferia exterior del anillo exterior de cada rodillo de
bolas (12), y un rodillo vibrador (15) que presenta una forma de cilindro con paredes gruesas realizado de caucho
esta fijado a la periferia exterior del manguito (14).

Un elemento hermético al polvo (16) que presenta una forma de cilindro circular corto esta instalado para cubrir las
periferias exteriores entre los elementos moviles adyacentes (6). El elemento hermético al polvo (16) esta realizado
de un material elastico de tipo caucho adecuado como caucho natural, caucho sintético y resina sintética, y unas
partes de pestafia (16a) que sobresalen ligeramente hacia el lado interior estan formadas de una sola pieza en
ambos extremos. El elemento hermético al polvo (16) se fija al elemento movil (8) ajustando las partes de pestafia
(16a) en las ranuras anulares (17) formadas en la superficie periférica exterior de la parte mas cercana a los
extremos derecho e izquierdo del elemento mévil (8). El elemento hermético al polvo (16) esta instalado de modo
similar para cubrir las periferias exteriores entre los elementos moviles (8) en los extremos derecho e izquierdo y los
elementos fijos (10) adyacentes a estos respectivamente.

Un dispositivo de conmutacién (19) para cambiar la posicion del rodillo vibrador (15) esta dispuesto en el lado del
elemento de soporte (6) entre cada elemento movil (8) y el elemento de soporte (6) de la manera que se indica a
continuacion.

En la parte del elemento de soporte (6) correspondiente a la parte central en la direccién axial del elemento movil
(8), una parte de cilindro (20) esta formada mediante la formacién de un orificio que se extiende ligeramente hacia el
lado posterior desde la superficie frontal, y también esta formada una cavidad de resorte (21) que se extiende
ligeramente hacia el lado frontal desde el lado posterior. El centro de la parte de cilindro (20) y el centro de la
cavidad de resorte (21) estan alineados y se extienden en la direccion de delante a atras cerca del centro en la
direccion de arriba abajo del elemento mévil (8). Un pistén (22) que presenta una forma de cilindro circular corto esta
insertado en la parte de cilindro (20) por medio de una junta térica (23) a fin de que se pueda deslizar en la direccion
de delante a atras. Una bola (24) que sirve de elemento de resorte esta insertada en la cavidad de resorte (21) para
deslizarse en la direccion de delante a atras, y un muelle helicoidal de compresién (25) para forzar lo mismo en la
direccion hacia atras también esté insertado en esta.

Unos rebajes (26), (27) estan formados respectivamente en la superficie frontal del paso (9) del elemento mévil (8)
encarada al centro del piston (22) y la superficie posterior del paso (9) encarada al centro de la bola (24). El ancho
en la direccion axial del elemento mévil (8) de cada rebaje (26), (27) es constante. La forma en seccion transversal
de cada rebaje (26), (27) en la seccioén transversal ortogonal a la linea del eje del elemento mévil (8) es uniforme, y
presenta una forma de arco circular con una linea paralela a la linea del eje como centro. Un saliente que se
estrecha (22a) esta formado en el centro de la cara extrema del pistdn (22) encarado al rebaje (26), y el saliente
(22a) esté instalado en el rebaje (26). La longitud de la parte excluido el saliente (22a) del pistdn (22) es ligeramente
mas corta que la longitud de la parte de cilindro (20), y la mayor parte del saliente (22a) sobresale de la superficie
frontal del elemento de soporte (6) aln cuando el piston (22) esta insertado al maximo en la parte de cilindro (20).
Parte de la periferia exterior de la bola (24) estéa instalada en el rebaje (27).

En la parte posterior del elemento de soporte (6), la bola (24) estd constantemente presionada contra la superficie
posterior del paso (9) del elemento movil (8) mediante la fuerza elastica del resorte (25), y parte de la periferia
exterior de la bola (24) esta instalada en el rebaje (27) y presionada contra los rebordes delantero y posterior del
rebaje (27). En la parte frontal del elemento de soporte (6), por otra parte, la superficie frontal del elemento de

6



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2391 650 T3

soporte (6) o el pistdn (22) esta presionado contra la superficie frontal del paso (9) del elemento maovil (8), y la mayor
parte del saliente (22a) del pistdn (22) estéa instalada en el rebaje (26). El posicionamiento en la direccion del eje del
elemento mévil (8) con respecto al elemento de soporte (6) tiene lugar ya que la mayor parte del saliente (22a) del
piston (22) y una parte de la bola (24) estan constantemente instalados en los rebajes (26), (27).

En el elemento de soporte (6) esta formado un canal suministrador de aire (28) que se extiende desde el extremo
izquierdo de este en la direccion axial y se cierra cerca del extremo derecho y el extremo abierto en el extremo
izquierdo del canal (28) esta conectado a una fuente de aire comprimido (29) por medio de un conducto adecuado.

Una vélvula de conmutacién (valvula solenoide) (30) esta conectada a la superficie superior del elemento de soporte
(6) encarada a la ranura (11) del elemento movil (8), y las dos bocas de la valvula (30) se comunican
respectivamente con el canal suministrador de aire (28) y a la parte de cilindro (20) por medio de unos canales de
comunicacion (31), (32) formados en el elemento de soporte (6). Un cable eléctrico (33) de la valvula (30) se dirige al
exterior a través de la parte de ranura (11), y esta conectado a un controlador (34).

La parte de cilindro (20) se comunica con el canal suministrador de aire (28) por medio de la valvula (30) cuando la
valvula se encuentra en estado energizado (estado activado), y la parte de cilindro (20) se comunica con el aire
ambiente por medio de la valvula (30) cuando la valvula esta en estado no energizado (estado apagado). La posicién
en la direcciébn de delante a atras de cada rodillo vibrador (15) se conmuta individualmente cambiando
individualmente el estado del flujo de corriente a la valvula (30) de cada dispositivo de conmutacion (19) con el
controlador (34).

Cuando la vélvula (30) cambia al estado de apagado, la parte de cilindro (20) se comunica con el aire ambiente y el
pistén (22) asi también puede moverse libremente en el interior de la parte de cilindro (20). Asi, el resorte (25)
mueve el elemento mévil (8) hacia el lado posterior por medio de la bola (24). En consecuencia, el elemento movil
(8) y el rodillo vibrador (15) cambian a la posicion final posterior, y el rodillo vibrador (15) se separa del rodillo
entintador (3) y presiona el rodillo distribuidor (4).

Cuando la valvula (30) se cambia al estado de activado, la parte de cilindro (20) se comunica con el canal
suministrador de aire (28) y a la fuente de aire comprimido (29) a través de este, y asi se suministra aire comprimido
a la parte de cilindro (20). Asi, el piston (22) sobresale hacia delante del elemento de soporte (6) contra la fuerza del
resorte (25), de modo que el elemento mévil (8) se desplaza hacia delante. En consecuencia, el elemento movil (8) y
el rodillo vibrador (15) cambian a la posicion final frontal, y el rodillo vibrador (15) se separa del rodillo distribuidor (4)
y presiona el rodillo entintador (3).

Un sensor de deteccion de conmutacion (102) que comprende un sensor magnético esta fijado de una forma
incrustada en la superficie inferior del elemento de soporte (6) que contacta de modo deslizable con la pared inferior
del paso (9) del elemento movil (8), y un iman permanente (103) esta fijado de una forma incrustada en la pared
inferior del paso (9) del elemento mévil (8) encarado a este. La superficie inferior del sensor (102) esta en plano con
la superficie inferior del elemento de soporte (6), o esta posicionado ligeramente hacia dentro (lado superior). La
superficie superior del iman permanente (103) esta en plano con la superficie de pared inferior del paso (9) del
elemento movil (8), o esta posicionado ligeramente hacia dentro (lado inferior). El sensor (102) esta encarado a la
parte central en la direccidon de delante a atras del iman permanente (103) cuando el elemento movil (8) cambia a la
posicion final posterior, y el sensor (102) se desvia hacia atras en relacion con el iman permanente (103) cuando el
elemento mavil (8) cambia a la posicién final frontal. Por consiguiente, la salida del sensor (102) cambia en funcién
de la posicion del elemento mavil (8), y la posicion en la que se encuentra el elemento movil (8), esto es, el rodillo
vibrador (15) se reconoce a partir de la salida del sensor (102).

Como se describira a continuacién, la tinta aplicada a la superficie periférica exterior del rodillo entintador (3) desde
el tintero (1) se transfiere al rodillo vibrador (15) mientras el rodillo vibrador (15) cambia a la posicion final frontal, y la
tinta transferida a cada rodillo vibrador (15) se transfiere al rodillo distribuidor (4) mientras el rodillo vibrador (15)
cambia a la posicion final posterior. La tinta transferida al rodillo distribuidor (4) se suministra después a la superficie
de impresion mediante una pluralidad de otros rodillos distribuidores y parecidos. La cantidad de tinta suministrada a
la superficie de impresién se ajusta mediante la posicién en la direccion del ancho controlando con el controlador
(34) el tiempo de cambio a la posicion final frontal y a la posicion final posterior para cada rodillo vibrador (15). Si el
cambio de la posicion del rodillo vibrador (15) es normal se detecta mediante la salida del sensor (102); aparece una
advertencia si el rodillo vibrador (15) no ha cambiado normalmente.

La figura 5 es una vista que muestra una parte de la figura 1 de una forma ampliada y las figuras 6 a 10 son vistas
gque muestran detalladamente cada parte del dispositivo suministrador de tinta.

El elemento de tintero (2) presenta una forma de prisma triangular cuya seccion transversal es la de un triangulo
equilatero o parecido y esta provisto de unas partes de eje de soporte (35) que presentan una forma de cilindro
circular dispuestas en ambos extremos derecho e izquierdo soportadas de modo giratorio por la estructura (7). Un
dispositivo girador de elemento de tintero (36) que comprende un motor eléctrico esta dispuesto en la estructura (7),



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2391 650 T3

y el elemento de tintero (2) se gira, se posiciona en una de las tres posiciones de trabajo con una separacion angular
de 120 grados y se fija en cada posicién de trabajo girando el dispositivo girador (36).

Las tres superficies laterales de la periferia del elemento de tintero (2) sirven de caras a modo de fuente de tinta
(37a), (37b), (37c), y las lineas acanaladas en los extremos en el sentido antihorario de cada cara a modo de fuente
de tinta (37a), {37b), (37c) sirven de partes definidoras de canal de tinta (38a), (38b), (38c) correspondientes a las
caras formadoras de tinta (37a) a (37c) respectivamente. Las caras a modo de fuente de tinta se designaran
colectivamente mediante la referencia numérica (37), y cuando sea necesario realizar una distincién, se hara
referencia a estas caras como primera cara a modo de fuente de tinta (37a), segunda cara a modo de fuente de tinta
(37b) y tercera cara a modo de fuente de tinta (37¢) segun dispuestas en el sentido antihorario en orden. Igualmente,
las partes definidoras de canal de tinta se designaran colectivamente con la referencia numérica (38), y cuando sea
necesario realizar una distincién se hara referencia a estas partes como primera parte definidora de canal de tinta
(38a), segunda parte definidora de canal de tinta (38b) y tercera parte definidora de canal de tinta (38c) en el orden
de disposicion antihorario. La cara extrema del elemento de tintero 2 esta marcada con las referencias numéricas 1
a 3 en relacion correspondiente con las partes definidoras de canal de tinta 38 para representar las partes
respectivas 38.

Un dispositivo moévil de plancha (40) para suministrar y enrollar una banda de plancha (39) esta dispuesto cerca del
elemento de tintero (2).

El dispositivo moévil de plancha (40) comprende un eje suministrador (41), un eje enrollador (42) y un accionador de
eje (43) destinado a accionar los ejes (41), (42). El accionador de eje (43) comprende un motor eléctrico (44)
destinado a accionar el eje suministrador (41) y un mecanismo transmisor de energia (45) destinado a transmitir el
giro del motor (44) al eje enrollador (42), girando el eje suministrador (41) a una velocidad constante inferior a la
velocidad de rotacion del eje enrollador (42). Un mecanismo deslizador (47) que aplica resistencia friccional y
permite el deslizamiento esta dispuesto en el mecanismo transmisor de energia (45). Por ejemplo, el mecanismo
transmisor de energia (45) incluye un juego de engranajes y el mecanismo deslizador (47) esta combinado de modo
gque un primer engranaje que se engrana con los engranajes del lado del motor (44) y un segundo engranaje que se
engrana con el lado del eje enrollador (42) se solapan y giran al tiempo que se deslizan uno con respecto al otro con
una determinada resistencia friccional.

Un tubo central (48) del rollo de plancha (49), en el que una banda de plancha (39) realizada de plastico o un
material parecido esta enrollada alrededor del tubo central (48) realizado de aleaciéon de aluminio o un material
parecido, esta fijado de modo amovible al eje suministrador (41). El elemento enrollador de plancha (50) de forma
cilindrica esté fijado de modo amovible al eje enrollador (42).

Aunque no se muestra, un tubo enrollador realizado de plastico o un material parecido esta instalado en la periferia
exterior del elemento enrollador de plancha (50) para no girar uno en relacién con el otro.

La plancha (39) suministrada desde el rollo suministrador (49) fijado al eje suministrador (41) se pasa por encima del
elemento de tintero (2) para cubrir la cara a modo de fuente de tinta (37), y después se guia al tubo enrollador
instalado en el elemento enrollador de plancha (50), donde el extremo distal de la plancha (39) se fija al tubo
enrollador mediante unos medios adecuados.

La relacion de las velocidades de rotacion del eje suministrador (41) y del eje enrollador (42) esta definida de modo
que la velocidad de movimiento de la plancha (39) en la parte del elemento enrollador de plancha (50) es mayor que
la velocidad de movimiento de la plancha (39) en la parte del rollo de plancha (49) del eje suministrador (41),
presuponiendo que el mecanismo de deslizamiento (47) no proporciona deslizamiento aun cuando el didmetro
exterior de la plancha (39) enrollada alrededor del elemento enrollador de plancha (50) sea el menor.

La plancha (39) se suministra desde el rollo de plancha (49), se desplaza por el elemento de tintero (2) en sentido
longitudinal y se enrolla en el elemento enrollador de plancha (50) accionando el eje suministrador (41) y el eje
enrollador (42) con el motor (44). Puesto que la relacion de las velocidades de rotacion del eje suministrador (41) y
del eje enrollador (42) es la que se ha definido anteriormente y el mecanismo de deslizamiento (47) esta dispuesto
entre el motor (44) y el eje enrollador (42), la plancha (39) se desplaza al tiempo que se le aplica constantemente
una fuerza de traccion. Asi, cuando el motor (44) se detiene, la parte de la plancha (39) que cubre la cara a modo de
fuente de tinta (37) se mantiene en estrecho contacto con la cara a modo de fuente de tinta (37).

Cada cara a modo de fuente de tinta (37) del elemento de tintero (2) forma el tintero (1) cuando el elemento de
tintero (2) esta ubicado en la posicion de trabajo correspondiente. A la préactica, la parte de la plancha (39) que cubre
la cara a modo de fuente de tinta (37) y la superficie periférica exterior del rodillo entintador (3) forman el tintero (1).
La parte definidora de canal de tinta (38) que corresponde a la cara a modo de fuente de tinta (37) se acerca a la
superficie periférica exterior del rodillo entintador (3) por medio de la plancha (39), de modo que se forma un canal
de tinta (52) entre la parte de la plancha (39) en estrecho contacto con la parte definidora de tinta (38) y la superficie
periférica exterior del rodillo entintador (3).
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El tamafio del canal de tinta (52) viene determinado por la distancia entre el eje central de rotacion del rodillo
entintador (3) y el eje central de rotacion del elemento de tintero (2), el diametro del rodillo entintador (3), y la
distancia desde el eje central de rotacion del elemento de tintero (2) hasta la parte definidora de canal de tinta (38).
En este ejemplo, las tres partes definidoras de canal de tinta (8) estan a una distancia diferente del eje central de
rotacion del elemento de tintero (2) a la parte definidora de canal de tinta (38). Asi, el tamafio del canal de tinta
difiere en funcion de la posicion de trabajo.

Un par de placas protectoras derecha e izquierda (53) que sirven de placas laterales del tintero (1) estan fijadas de
modo amovible en un espacio entre el elemento de tintero (2) y el rodillo entintador (3). Cada placa protectora (53)
presenta una forma sustancialmente triangular. Las partes correspondientes a los dos lados del triangulo estan
formadas por una cara atrayente de elemento de tintero (53a) que esta en estrecho contacto con la cara a modo de
fuente de tinta (37) y una cara atrayente de rodillo entintador (53b) provista de una parte concava que presenta una
forma de superficie cilindrica que esta en estrecho contacto con la superficie periférica exterior del rodillo entintador
(3). Unos imanes permanentes atrayentes (54) estan fijjados de una forma incrustada cerca de las dos superficies
atrayentes (53a), (53b) de cada placa protectora (53).

Una parte atrayente de placa protectora (55) cuya periferia completa esta realizada de un material magnético esta
dispuesta en dos ubicaciones cercanas a los extremos derecho e izquierdo en la periferia exterior del rodillo
entintador (3), y las partes distintas de la parte atrayente (55) estan realizadas de un material no magnético. El
ancho de la parte atrayente (55) es sustancialmente igual al ancho de la placa protectora (53). Cada cara a modo de
fuente de tinta (37) del elemento de tintero (2) puede estar realizada completamente de un material magnético o
puede tener solo la parte correspondiente a la parte atrayente (55) del rodillo entintador (3) realizada de material
magnético y la parte restante realizada de un material no magnético.

La placa protectora (53) tiene la superficie atrayente de rodillo entintador (53b) en estrecho contacto con la parte
atrayente (55) del rodillo entintador (3) y se atrae a esta mediante fuerza magnética, y la cara atrayente de tintero
(53a) en estrecho contacto con la cara a modo de fuente de tinta (37) por medio de la plancha (39) y se atrae a esta
mediante fuerza magnética de modo que se fija al rodillo entintador (3) y a la cara a modo de fuente de tinta (37),
con lo que se forman las placas laterales del tintero. Las placas protectoras (53) se atraen meramente al rodillo
entintador (3) por la fuerza magnética y, por lo tanto, no es probable que ocasionen problemas en la rotacion del
rodillo entintador (3).

Un deposito de limpieza (56) esta dispuesto por debajo y frente al rodillo entintador (3). Una cuchilla de limpieza (57)
que sobresale oblicuamente hacia atras y hacia arriba desde el extremo superior de la pared posterior del depdsito
(56) esta fijada a la parte posterior del depdsito (56). El ancho en la direccion de derecha a izquierda del depésito
(56) y la cuchilla (57) es mayor que la longitud en la direcciéon de derecha a izquierda del rodillo entintador (3). El
depdsito (56) y la cuchilla (57) se desplazan hacia delante y hacia atrds mediante un dispositivo de piston (58) que
comprende un cilindro de aire y cambia de una posicion de limpieza en el extremo posterior donde el extremo
superior de la cuchilla (57) esta en contacto de presién con la superficie periférica exterior del rodillo entintador (3) y
una posicion de reposo en el extremo frontal donde la cuchilla (57) esta separada del rodillo entintador (3).

Una tabla de soporte (59) que presenta una forma de placa horizontal, que es larga en la direccion de delante a
atrds, esta dispuesta en la parte superior del lado derecho de la estructura (7), y un primer asiento de placa
protectora (60) en el que estan montadas las nuevas placas protectoras (53) antes de su uso y un segundo asiento
de placa protectora (61) en el que se montan las placas protectoras (53) después de su uso estan dispuestos en la
superficie superior de la tabla de soporte (59). Una primera parte receptora (62) provista de una parte convexa con
forma de superficie cilindrica destinada a recibir la cara atrayente de rodillo entintador (53b) de la placa protectora
(53) y una segunda parte receptora (63), que sobresale de la parte inferior de la primera parte receptora (62),
destinada a recibir la parte de la superficie atrayente de tintero (53a) de la placa protectora (53) en el lado de la cara
atrayente de rodillo entintador (53b) estan dispuestas en cada tabla (60),(61). Un elemento magnético con forma de
varilla (64) esté fijado de una forma incrustada en la parte superior de la primera parte receptora (62).

Una unidad de almacenamiento de contenedor (66) para almacenar una pluralidad de contenedores de tinta (65)
esta dispuesta en la parte posterior de la estructura (7).

El contenedor de tinta (65) comprende un cuerpo principal de contenedor (67) realizado de un plastico flexible. El
cuerpo principal de contenedor (67), que presenta una forma de fuelle y tiene una seccion transversal horizontal de
circulo, puede comprimirse en direccidn vertical. La pared superior y la pared inferior de la parte con forma de fuelle
del cuerpo principal de contenedor (67) forman un disco circular horizontal. Un orificio circular (68) esta formado en
la pared inferior del cuerpo de contenedor principal (67), y la parte tubular (69) que sobresale hacia abajo desde el
borde periférico del orificio (68) esta formada de una sola pieza. Una rosca macho estd formada en la periferia
exterior de la parte tubular (69) y una tapa inferior (70) con forma de cilindro corto estd enroscada y fijada a la parte
correspondiente desde abajo. Un orificio circular (71) esta formado en la pared inferior de la tapa inferior (70). Una
placa inferior (72) con forma de disco circular delgado realizada de plastico provista de un elevado coeficiente
elastico esta instalada en la tapa inferior (70), de modo que el borde periférico exterior de la placa inferior (72) esta
emparedado entre la pared inferior de la tapa inferior (70) y la cara extrema inferior de la parte tubular (69) del
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cuerpo principal de contenedor (67). La parte de la placa inferior (72) encarada al orificio (71) de la tapa inferior (70)
constituye la pared inferior del contenedor (65). El grosor de la placa inferior (72) se estrecha hacia el centro y una
abertura en forma de ranura (73) esta formada en la placa inferior (72). En este ejemplo, estan formadas seis
aberturas (73) de tipo ranura que se extienden radialmente desde el centro de la placa inferior (72). Un bloque (74)
con forma de cilindro circular corto esta formado de una sola pieza en la superficie interior (superficie inferior) de la
pared superior del cuerpo principal de contenedor (67). El diametro exterior del bloque (74) es ligeramente menor
que el diametro interior de la parte tubular (69), y la longitud (altura) del bloque (74) es ligeramente menor que la
longitud de la parte tubular (69).

Normalmente en cada contenedor se colocan diferentes tipos de tinta (65). La parte de la abertura en forma de
ranura (73) esta cerrada cuando no se ejerce presion sobre la parte superior del contenedor (65), por lo que la tinta
no se descargara al exterior a través de la abertura cerrada. Como se describe a continuacién, cuando la parte
superior del contenedor (65) se presiona hacia abajo con la parte inferior de contenedor (65) fijada, la parte de
abertura en forma de ranura (73) se abre con esa presion, y la tinta del contenedor (65) se vierte hacia abajo a
través de la parte abierta de la abertura en forma de ranura (73).

La unidad de almacenamiento de contenedor (66) comprende un elemento de soporte (75) que se extiende
horizontalmente en la direcciéon de derecha a izquierda. El extremo derecho del elemento de soporte (75) se soporta
en el extremo posterior de la tabla de soporte (59) por medio de un dispositivo de ascenso y descenso (76) que usa
un cilindro de aire. Una pluralidad de sujetadores de contenedor (77) esta dispuesta en la direccién de derecha a
izquierda en el elemento de soporte (75). Cada sujetador de contenedor (77) comprende una parte receptora inferior
(78) destinada a recibir la parte inferior del contenedor (65) desde abajo, y una parte sujetadora intermedia (79) con
una forma sustancialmente semicircular para sujetar la parte intermedia del contenedor (65) como sujeta por la parte
posterior de esta.

Un carril de guiado (80) que se extiende horizontalmente en la direccion de delante a atras esta dispuesto en la
superficie superior de la tabla de soporte (59) en la parte en el lado derecho de los asientos de placa protectora (60),
(61), y la parte inferior en el lado derecho de un primer cuerpo mévil (81) con una forma de puerta se desliza por el
carril de guiado (80). Un rodillo (82) dispuesto en la parte inferior en el lado izquierdo del cuerpo mévil (81) esta
colocado en la superficie superior de la parte lateral izquierda de la estructura (7). Aunque no esta representado, el
cuerpo movil (81) se desplaza en la direcciéon de delante a atras mediante un dispositivo accionador que usa un
tornillo de bolas o instrumento parecido.

Un carril de guiado (83) que se extiende horizontalmente en la direccion de derecha a izquierda esta dispuesto en la
superficie posterior en la parte superior del primer cuerpo mévil (81) y un segundo cuerpo mavil (84) se desliza por el
carril de guiado (83). Aunque no esta representado, el cuerpo mavil (84) se desplaza en la direccién de derecha a
izquierda mediante un dispositivo accionador que usa un tornillo de bolas o instrumento parecido.

Las partes principales del dispositivo de sustitucion de la placa protectora (85) y un dispositivo suministrador de tinta
(86) estan dispuestos en la parte del segundo cuerpo movil (84).

El dispositivo de sustitucion de la placa protectora (85) esta configurado como se describe a continuacion.

Una cubierta (110) que también se usa de retén de placa protectora esta dispuesta en una posicion cerca de la parte
superior del rodillo entintador (3), siendo su posicion ligeramente hacia atras desde el extremo posterior de la placa
protectora (53) atraida al rodillo entintador (3) y la cara a modo de fuente de tinta (37). La cubierta (110) tiene sus
extremos derecho e izquierdo fijados a la estructura (7) y cubre toda la longitud de la parte superior del rodillo
entintador (3).

Un tercer cuerpo movil (88) con forma de placa horizontal esta soportado por la superficie posterior del segundo
cuerpo moévil (84) por medio de un dispositivo de ascenso y descenso (87) que usa el cilindro de aire, y un
dispositivo pivotante de apertura y cierre (89) que usa presion de aire esta dispuesto en el cuerpo maovil (88). Un par
de elementos sujetadores de placa protectora (91) que se abren y se cierran libremente estan dispuestos en el
extremo inferior de un eje oscilante vertical (90) que sobresale hacia abajo desde el dispositivo pivotante de apertura
y cierre (89). El elemento sujetador (91) se mueve en la direccion de delante a atras y en la direccién de derecha a
izquierda por el movimiento de los cuerpos méviles primero y segundo (81), (84), y asciende y desciende con el
ascenso y el descenso del tercer cuerpo mévil (88). El elemento sujetador (91) pivota alrededor del centro del eje
vertical mediante el movimiento pivotante del eje pivotante (90) por el dispositivo pivotante de apertura y cierre (89),
y se abre y se cierra por el dispositivo pivotante de apertura y cierre (89).

El dispositivo suministrador de tinta (86) esta configurado como se describe a continuacion.
Un carril de guiado (92) que se extiende horizontalmente en la direccién de derecha a izquierda esta dispuesto en la
superficie posterior del segundo cuerpo moévil (84), y un par de elementos derecho e izquierdo sujetadores de

contenedor (93) se desplazan por el carril de guiado (92). Los elementos sujetadores derecho e izquierdo (93) tienen
una construccién simétrica uno respecto al otro. Una parte sujetadora inferior (94), destinada a emparedar la parte
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de la tapa inferior (70) del contenedor (65) desde los lados derecho e izquierdo y sujetar la parte periférica exterior
de la superficie inferior de la tapa inferior (70) desde abajo, y una parte sujetadora intermedia (95) destinada a
emparedar y sujetar la parte intermedia del contenedor (65) desde los lados derecho e izquierdo estan dispuestas en
los elementos sujetadores (93). Aunque no esta representado, cada uno de los elementos sujetadores derecho e
izquierdo (93) se mueve simétricamente y se abren y se cierran por medio del dispositivo de accionamiento que usa
un cilindro de aire. Un vastago ascendente y descendente (97) estd soportado de una manera que asciende y
desciende libremente en una parte del soporte (96), que se extiende hacia arriba desde la parte superior del
segundo cuerpo movil (84) y que sobresale horizontalmente por encima de los elementos sujetadores (93), y
asciende y desciende mediante el dispositivo ascendente y descendente (98). Un elemento presionador (99) con
forma de disco circular esta fijado al extremo inferior del vastago ascendente y descendente (97) sobresaliendo
hacia abajo desde el soporte (96). Un sensor de nivel (101) destinado a detectar el nivel de tinta del tintero (1) esta
dispuesto en un extremo distal del soporte (100) que esta fijado a la superficie inferior de la parte sujetadora inferior
(94) del elemento sujetador (93). Para el sensor de nivel (101) se usa un sensor ultrasonico o un elemento parecido.

Cuando el contenedor (65) esta sujeto por el par de elementos sujetadores (93), la parte de la abertura en forma de
ranura (73) del contenedor (65) esta cerrada y la tinta no se descargara al exterior si el elemento presionador (99) no
presiona hacia abajo la parte superior del contenedor (65). Cuando el elemento presionador (99) presiona la parte
superior del contenedor (65) hacia abajo, la parte de la abertura en forma de ranura (73) se abre por medio de la
presion pertinente y la tinta cae hacia abajo. La tinta se vierte en la superficie periférica exterior del rodillo entintador
(3) ligeramente por encima del canal de tinta (52). La tinta que se vierte en la superficie periférica exterior del rodillo
entintador (3) se desplaza al canal de tinta (52) por la rotacion del rodillo entintador (3) y queda retenida en el tintero

Q).

El nivel de tinta del tintero (1) se detecta mediante el sensor de nivel (101) moviendo en vaivén el dispositivo
suministrador de tinta (86) a la izquierda y a la derecha a una velocidad determinada, y la tinta se suministra a la
parte del tintero (1) donde el nivel de tinta es inferior a un valor predeterminado, por lo que el nivel de tinta en el
tintero (1) se mantiene sustancialmente constante.

La placa protectora (53) no esta en contacto con el rodillo entintador (3) y la cara a modo de fuente de tinta (37), y
dos o mas placas protectoras nuevas (53) estan montadas en el primer asiento de placa protectora (60) antes de
empezar la impresion. Ademas, el contenedor (65) no esta sujetado por el dispositivo suministrador de tinta (86),
sino que el contenedor (65) esta sujetado por el sujetador de contenedor (77). La parte intermedia de la plancha (39)
antes de usarse suministrada del rodillo de plancha (49) y enrollada en el elemento enrollador de plancha (50) esta
en estrecho contacto con la cara a modo de fuente de tinta (37) del elemento de tintero (2) posicionado en una
posicion de trabajo predeterminada. En este caso, el elemento de tintero (2) esta posicionado en la primera posicion
de trabajo y la plancha (39) esta en estrecho contacto con la primera cara a modo de fuente de tinta (37a).

En los casos descritos anteriormente, en primer lugar, los elementos sujetadores de placa protectora (91) del
dispositivo de sustitucion de placa protectora (85) sujetan una placa protectora (53) en el primer asiento de placa
protectora (60), la placa protectora es atraia a una parte atrayente de placa protectora (55) del rodillo entintador (3) y
la cara a modo de fuente de tinta (37a) correspondiente a esta, y después otra placa protectora (53) es atraida del
mismo modo a la otra parte atrayente de placa protectora (55) del rodillo entintador (3) y la cara a modo de fuente de
tinta (37a) correspondiente a esta.

A continuacién, después de que el dispositivo suministrador de tinta (86) se desplace delante del sujetador de
contenedor (77) deseado de la unidad de almacenamiento de contenedor (66), el dispositivo suministrador de tinta
(86) se desplaza hacia atras y sujeta el contenedor de tinta (65) del sujetador de contenedor correspondiente (77).
Cuando el dispositivo suministrador de tinta (86) se desplaza hacia atras hacia el sujetador de contenedor (77), el
par de elementos sujetadores de contenedor (93) se abre, el elemento presionador (99) asciende a la posicion final
superior, y el elemento de soporte (75) de la unidad de almacenamiento de contenedor (66), esto es, el sujetador de
contenedor (77) asciende a la posicién final superior, como se muestra en la figura 8(b). El dispositivo suministrador
de tinta (86) se detiene en la posicién en la que el contenedor (65) esta entre el par de elementos sujetadores de
contenedor (93), y los elementos sujetadores de contenedor (93) se cierran. Este estado se muestra en la figura
8(b). El sujetador de contenedor (77) desciende a la posicion final inferior desde ese estado, de modo que el
contenedor (65) es sujetado por los elementos sujetadores de contenedor (93), como se muestra en la figura 8(a).

El dispositivo suministrador de tinta (86) se desplaza hacia delante separandose del sujetador de contenedor (77) y
se desplaza encima del tintero (1) cuando el contenedor (65) es sujetado por los elementos sujetadores de
contenedor (93). Posteriormente, solo el rodillo entintador (3) se hace girar, y la tinta se suministra al tintero (1) hasta
un nivel constante mientras el dispositivo suministrador de tinta se mueve en vaivén (86) a la derecha y a la
izquierda con todos los rodillos vibradores (15) que se encuentran en la posicion final posterior. En este caso, el nivel
de tinta en el tintero (1) se deja bajo, de modo que una pequefia cantidad de tinta queda retenida en una parte
pequefia cerca del canal de tinta (52).

11



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2391 650 T3

Después de que una cantidad constante de tinta quede retenida en el tintero (1), el rodillo distribuidor (4) y otros
rodillos se hacen girar y el cambio de posicion del rodillo vibrador (15) se dirige para suministrar tinta a la superficie
de impresién y realizar la impresion.

Durante la impresion, la tinta se suministra al tintero (1) al tiempo que el dispositivo suministrador de tinta (86) se
mueve de derecha a izquierda, por lo que el nivel de la tinta en el tintero (1) se mantiene sustancialmente constante,
y una pequefia cantidad de tinta queda retenida solo en una pequefia parte cerca del canal de tinta (52). Ademas, se
presenta una advertencia cuando el sensor de deteccién de cambio (102) detecta una anomalia en el cambio de
posicion del rodillo vibrador (15) y el funcionamiento se detiene.

Cuando se lleva a cabo la siguiente impresion con una tinta diferente tras completar la impresion, el procedimiento
de sustitucioén se lleva a cabo de modo siguiente.

Una vez completada la impresion, el dispositivo suministrador de tinta (86) se coloca primero delante del sujetador
de contenedor original (77) de la unidad de almacenamiento de contenedor (66) y después se desplaza hacia atras
para devolver el contenedor de tinta (65) al sujetador de contenedor (77). El dispositivo suministrador de tinta (86) se
detiene en la posicion en la que el contenedor (65) sujetado se coloca inmediatamente encima de la parte receptora
inferior (78) del sujetador de contenedor original (77). Este estado se muestra en la figura 8(a). En este estado, el
sujetador de contenedor (77) se detiene en la posicion final inferior. El sujetador de contenedor (77) asciende a la
posicion final superior cuando el dispositivo suministrador de tinta (86) se detiene. El contenedor (65) es asi
levantado por la parte receptora inferior (78) del sujetador de contenedor (77), como se muestra en la figura 8(b), y
un par de elementos sujetadores de contenedor (93) se abre, y el dispositivo suministrador de tinta (86) se desplaza
hacia delante y se separa del sujetador de contenedor (77).

Mientras, todos los rodillos vibradores (15) se colocan en la posicion final posterior para separarse del rodillo
entintador (3), el deposito de limpieza (56) se coloca en la posicion de limpieza para presionar la cuchilla (57) contra
la superficie periférica exterior del rodillo entintador (3), y el rodillo entintador (3) se hace girar en este estado. Igual
qgue ocurre durante la impresion, la tinta restante en el tintero (1) se aplica a la superficie periférica exterior del
rodillo entintador (3) a través del canal de tinta (52), pero la cuchilla rasca (57) esta tinta que queda recogida en el
depdsito (56). Después de que toda la tinta restante en el tintero (1) sea retirada por el rodillo entintador (3) y
recogida en el depdsito (56) por la cuchilla (57), el rodillo entintador (3) se hace girar durante un tiempo en este
estado. Puesto que la tinta restante en la superficie periférica exterior del rodillo entintador (3) ha sido rascada en su
mayoria por la cuchilla (57), el deposito (56) se coloca después en la posicion de reposo para separar la cuchilla (57)
del rodillo entintador (3), y el rodillo entintador (3) se detiene.

Después de que el rodillo entintador (3) se detenga, el elemento de tintero (2) se hace girar en sentido antihorario.
Cuando el elemento de tintero (2) se hace girar, la cara atrayente de elemento de tintero (53a) de la placa protectora
(53) es empujada y separada de la cara a modo de fuente de tinta (37a) por el elemento de tintero (2), de modo que
la placa protectora (53) gira en sentido antihorario junto con el rodillo entintador (3) mientras es atraido al rodillo
entintador (3) pero inmediatamente entra en contacto con la cubierta (110) y se detiene. Cuando el elemento de
tintero (2) se hace girar mas, la placa protectora (53) gira alrededor de la parte que contacta contra la cubierta (110),
y la cara atrayente de rodillo entintador (53b) se separa de la superficie periférica exterior del rodillo entintador (3).
El elemento de tintero (2) se detiene con la placa protectora (53) separada del elemento de tintero (2) y del rodillo
entintador (3) y montada en este. Cuando el elemento de tintero (2) se detiene, los elementos sujetadores de placa
protectora (91) del dispositivo de sustitucion de placa protectora (85) sujetan una de las placas protectoras (53) y la
retiran de entre el elemento de tintero (2) y el rodillo entintador (3), y la trasladan al segundo asiento de placa
protectora (61), y después del mismo modo retiran la otra placa protectora (53) y la trasladan al asiento de placa
protectora (61).

La tinta trasferida al rodillo vibrador (15) se transfiere al rodillo distribuidor (4) y a otros rodillos por la rotacion del
rodillo distribuidor (4), y la tinta restante en la superficie periférica exterior de tales rodillos (15), (4) también
disminuye. El rodillo vibrador (15), el rodillo distribuidor (4) y otros rodillos se limpian automaticamente como en la
técnica anterior. En este caso, el fluido limpiador para la limpieza automatica puede transferirse desde el lado del
rodillo distribuidor (4) al rodillo entintador (3) para limpiar automaticamente la superficie periférica exterior del rodillo
entintador (3) cambiando la posicion del rodillo vibrador (15) a alguno de los estados como se muestra en la figura
11, si es necesario.

Cuando las dos placas protectoras (53) se separan de entre el elemento de tintero (2) y el rodillo entintador (3), el
dispositivo movil de plancha (40) suministra la plancha (39) de una longitud predeterminada del rollo de plancha (49)
y la enrolla alrededor del elemento enrollador de plancha (50). El elemento de tintero (2) se posiciona entonces y se
detiene en la posicion de trabajo para la siguiente impresion. La parte de la plancha usada (39) en estrecho contacto
con la cara a modo de fuente de tinta (37a) durante la impresion y con tinta antigua se separa de la cara a modo de
fuente de tinta (37), y la parte de la plancha nueva (39) antes de usarse se coloca en estrecho contacto con la cara a
modo de fuente de tinta (37).

Posteriormente, se realiza la siguiente impresion del mismo modo al descrito anteriormente.
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En la figura 12 se muestra otra forma de realizacién del elemento de tintero.

En este caso, el elemento de tintero (104) presenta una forma de prisma cuadratico con una seccién transversal
cuadrada y se posiciona en cuatro posiciones de trabajo cada 90 grados y se fija en cada posicion de trabajo. Las
cuatro superficies laterales de la periferia del elemento de tintero (104) sirven de caras a modo de fuente de tinta
(105a), (105b), (105c¢), (105d), y las lineas de arista en los extremos en el sentido antihorario de cada cara a modo
de fuente de tinta (105a) a (105d) sirven de partes definidora de canal de tinta (106a), (106b), (106c), (106d)
correspondientes a la superficie formadora de tintero (105a) a (105d) respectivamente.

El resto es igual a la forma de realizacion mencionada en primer lugar y se utilizan las mismas referencias numéricas
para los mismos componentes.

En la figura 13 se muestra aun otra forma de realizacion del elemento de tintero.

En este caso, el elemento de tintero (107) presenta una forma de prisma triangular con una seccion transversal de
triangulo rectangulo y se posiciona y se fija en una sola posiciéon de trabajo. La cara que se extiende de forma
oblicua hacia la parte posterior y hacia abajo del elemento de tintero (107) sirve de cara a modo de fuente de tinta
(108), y la linea de arista en el extremo posterior (extremo inferior) de la cara a modo de fuente de tinta (108) sirve
de parte definidora de canal de tinta (109). En el momento de sustituir la placa protectora (53), el elemento de tintero
(107) se hace girar en el sentido antihorario desde la posicion de trabajo y se hace regresar a la posicion de trabajo
después de que la placa protectora (53) se separa del mismo modo que se ha mencionado anteriormente.

El resto es igual que la forma de realizacidn anterior y se utilizan las mismas referencias numéricas para los mismos
componentes.

Toda la configuracién del conjunto de entintado y la configuracion de cada una de las partes de la maquina de
impresion no se limitan a las formas de realizacién anteriores y pueden modificarse convenientemente. Debe resultar
evidente para los expertos en la materia que la presente invencion puede adoptar otras formas de realizacién sin
apartarse por ello del alcance de la invencion. Por consiguiente, la presente invenciéon no se limita a los detalles
descritos en este documento, sino que puede modificarse dentro del alcance de las reivindicaciones anexas.

Aplicabilidad industrial
La presente invencién es adecuada para su uso en maquinas de impresion. El suministro de tinta al tintero desde
diferentes tipos de contenedor de tinta esta automatizado y con la maquina de impresion segun la presente

invencion se logra la automatizacion y simplificacién del procedimiento de sustitucion y se reduce el tiempo
necesario para llevarlo a cabo.

13



10

15

20

25

30

35

40

45

ES 2391 650 T3

REIVINDICACIONES
1. Maquina de impresién, que comprende:
un elemento de tintero (2) provisto de una cara a modo de fuente de tinta que forma un tintero (1);

un rodillo entintador (3) para aplicar la tinta a una superficie periférica exterior a través de un canal de tinta (52)
entre el rodillo entintador (3) y el elemento de tintero (2);

una pluralidad de rodillos (4,5) para suministrar la tinta aplicada a la superficie periférica exterior del rodillo
entintador (3) a una parte de impresion;

una pluralidad de contenedores de tinta (65), que contienen diferentes tipos de tinta y que estan almacenados en
una unidad de almacenamiento de contenedor (66) predeterminada; y

un dispositivo suministrador de tinta (86) destinado a alojar el contenedor de tinta (65) deseado y suministrar la
tinta presente en el mismo al tintero (1), caracterizado porque el contenedor de tinta (65) presenta una forma de
fuelle comprimible en direccidn vertical, una abertura en forma de ranura (73) normalmente cerrada esta formada
en una pared inferior del contenedor (65), y la parte de la abertura en forma de ranura (73) es abierta por presion
cuando la parte superior del contenedor de tinta (65) es presionada hacia abajo, mientras se sujeta la parte
inferior del contenedor de tinta (65), de modo que la tinta del contenedor de tinta (65) atraviesa la parte de
abertura en forma de ranura abierta y cae hacia abajo, y porque el dispositivo suministrador de tinta (86)
comprende:

- un carril de guiado (80), que se extiende horizontalmente en la direccion de delante a atras, esta dispuesto en
la superficie superior de la tabla de soporte (59) en la parte situada en el lado derecho de los asientos de
placa protectora (60), (61), y la parte inferior en el lado derecho de un primer cuerpo mévil (81) con una forma
de puerta es guiada por el carril de guiado (80),

- un carril de guiado (92), que se extiende horizontalmente en la direccion de derecha a izquierda, esta
dispuesto en la superficie posterior del segundo cuerpo movil (84), y un par de elementos derecho e izquierdo
sujetadores de contenedor (93) son guiados por el carril de guiado (92)

- cada uno de los elementos sujetadores derecho e izquierdo (93) son simétricos entre si, una parte sujetadora
inferior (94) para emparedar la parte de la tapa inferior (70) del contenedor (65) desde los lados derecho e
izquierdo y sujetar la parte periférica exterior de la superficie inferior de la tapa inferior (70) desde abajo, y
una parte sujetadora intermedia (95) para emparedar y para sujetar la parte intermedia del contenedor (65)
desde los lados derecho e izquierdo estan dispuestas en los elementos sujetadores (93), siendo cada uno de
los elementos sujetadores derecho e izquierdo (93) simétricamente desplazado y abierto y cerrado por medio
de un dispositivo de accionamiento.

2. Maquina de impresion segun la reivindicacién 1, en la que un sensor de nivel (101) destinado a detectar el nivel
de tinta del tintero (1) esta dispuesto en el cuerpo mévil (81,84,88), desplazandose el cuerpo movil (81,84,88) por
encima del tintero (1) en direccion paralela al rodillo entintador (3), detectando el nivel de tinta del tintero (1) y
suministrando la tinta a la parte de tintero (1), en la que el nivel de tinta es inferior a un valor predeterminado durante
la operacion de impresion.
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