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DESCRIPCION
Banda de papel y articulo de papel laminado
Campo de latécnica

La invencién se refiere a un articulo de papel laminado absorbente en forma de lamina rectangular que tiene unos
primeros bordes paralelos en una primera direcciéon y unos segundos bordes paralelos en una segunda direccion
perpendicular a la primera direccion y tiene un &rea de articulo delimitada por dichos bordes. El articulo de papel
laminado absorbente comprende por lo menos dos hebras que estan unidas entre si por un adhesivo que se aplica
en un patrén de unidn entre las hebras y es adecuado para su uso como un pafio, una servilleta de papel, una toalla
de papel, papel higiénico, papel de cocina, un pafiuelo de papel o similar. El articulo es particularmente adecuado
para su uso dentro del area de la limpieza de objetos.

La invencion también se refiere a una banda de papel laminado absorbente que tiene unos bordes paralelos que se
extienden en una direccidon longitudinal y que tiene una direccion transversal perpendicular a la direccion
longitudinal, comprendiendo dicha banda de papel laminado absorbente por lo menos dos hebras que estan unidas
entre si por un adhesivo que se aplica en un patron de unién entre las hebras. La banda de papel puede convertirse
en unos articulos de papel individuales o puede ser un producto en rollo tal como papel higiénico, papel de cocina o
similar.

Antecedentes

Con el fin de mejorar absorbancia, el volumen y la suavidad de los productos de papel absorbente tales como pafios,
servilletas de papel, toallas de papel, papel higiénico, papel de cocina, pafiuelos de papel o similar, es habitual el
laminado de dos o més hebras de papel tisu. El articulo de papel absorbente resultante es mas suave, mas flexible y
tiene una capacidad absorbente y un volumen mas grandes que un articulo de una sola hebra correspondiente que
tiene los mismos espesor y peso base.

Una forma simple y habitual de unir las hebras de las toallas y los pafios de papel es por medio de un estampado
mecanico a lo largo de dos bordes paralelos sobre la toalla o el pafio. El articulo resultante es suave y flexible, pero
las hebras del articulo tienden a separarse o deslaminarse en el area entre las lineas de unién. Esto perjudica la
absorbancia asi como las propiedades de manejo y de limpieza del articulo. El estampado de bordes se da a
conocer, por ejemplo, en el documento EP 0 864 014.

Otra forma de conseguir un articulo de papel laminado es mediante la uniéon en un patrén de poca separacion de
unos elementos de unién distribuidos a lo largo de la totalidad de la superficie del articulo. Tales patrones de union
se dan a conocer en los documentos US 6.106.928, US 6.136.413, US 4.325.768, US 4.978.565 y US 6.361.784. A
pesar de que estos patrones de unién proporcionan un fuerte acoplamiento entre las hebras unidas, los articulos de
papel resultantes son excesivamente rigidos y por lo tanto dificiles de plegar y de adaptar a una superficie limpiada.

Por consiguiente, existe una necesidad de un articulo de papel absorbente mejorado, en particular para fines de
limpieza de objetos.

El objeto de la presente invencidon es la provision de un articulo de papel absorbente y una banda de papel
absorbente que comprenden por lo menos dos hebras laminadas de papel tales como papel tisi y que tienen una
alta suavidad, flexibilidad, absorbancia y resistencia a la deslaminacion.

Divulgacion de invencién

La invencién proporciona un articulo de papel laminado absorbente en forma de lamina rectangular que tiene unos
primeros bordes paralelos en una primera direcciéon y unos segundos bordes paralelos en una segunda direccion
perpendicular a la primera direccién y que tiene un area de articulo delimitada por dichos bordes, comprendiendo
dicho articulo de papel laminado absorbente por lo menos dos hebras que estan unidas entre si por un adhesivo que
se aplica en un patrén de union entre las hebras. El patron de union comprende unos elementos de unién dispuestos
a lo largo de un primer conjunto de lineas de unién de ondulacion no regular que se extienden desde uno de dichos
primeros bordes paralelos hasta el otro de dichos primeros bordes paralelos en una direccion general con un primer
angulo con respecto a dicha primera direccion y a lo largo de un segundo conjunto de lineas de unién de ondulacién
no regular que se extienden desde dicho uno de dichos primeros bordes paralelos hasta dicho otro de dichos
primeros bordes paralelos en una direccién general con un segundo angulo con respecto a dicha primera direccién,
cortando dicho primer conjunto de lineas de unién a dicho segundo conjunto de lineas de unién y formando una red
de reticulacion de lineas de union y dicho articulo de papel absorbente que tiene un area superficial unida de un 0,6
a un 6 % de dicha area de articulo, preferiblemente de un 0,8 a un 4 % de dicha area de articulo y mas
preferiblemente de un 1,2 a un 3 % de dicha area de articulo.

La expresion “rectangular” tal como se usa en el presente documento incluye también formas cuadradas.
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Si la linea de unién es una linea recta, la direccion general de la linea de unidn coincide con la prolongacién de la
linea de unién. Cuando la linea de unién es una linea ondulante, la direccién general de la linea de unién es una
linea recta a lo largo de la cual ondula la linea de unién. Cada conjunto de lineas de unién puede disponerse con
una separacion equidistante en la direccion general respectiva o pueden separarse con una separacion diferente.
Las lineas en cada conjunto de lineas de union pueden agruparse en dos o mas lineas con la misma separacion y
con una separaciéon mayor entre los grupos que entre las lineas dentro de un grupo.

El area unida se mide como el area real ocupada por los elementos de union en relacion con el &rea total del articulo
de papel laminado.

Los elementos de unién dispuestos a lo largo de las lineas de unién pueden ser unas lineas continuas o
discontinuas, fragmentos de lineas, puntos o elementos de unién similares. Si se usan unos elementos de union
discretos, éstos deberian estar bien distribuidos a lo largo de la linea de unidn y deberian ocupar preferiblemente por
lo menos un 40 % de la longitud de la linea de unién, mas preferiblemente por lo menos un 50 % y lo mas
preferiblemente por lo menos un 60 % de la longitud de la linea de unién. Los elementos de unién pueden, no
obstante, constituir unas porciones mas largas, que se corresponden con la distancia entre los puntos de corte en la
red de lineas de unidn o con el doble de la distancia entre los puntos de corte en la red si el patron es un patron
entrelazado tal como se da a conocer en el presente documento. En tales realizaciones, los elementos de unidn
pueden tener una longitud de 10 a 35 cm y los elementos de unién ocuparan por lo menos un 75 % de la longitud de
una linea de union.

El patron de unidn de acuerdo con la invencién es un patron de unién sobredimensionado, lo que implica que
cuando se mira el mismo, el patron se percibe como demasiado grande para el articulo de papel. Debido a que solo
una seccion del patrén es visible sobre cada articulo de papel, el observador que mira sélo un articulo no
reconocera, o por lo menos no inmediatamente, la estructura de la totalidad del patron. Un efecto de usar un patron
de unidén sobredimensionado es también que los articulos individuales que se cortan a partir de la misma banda de
material laminado tendran una apariencia ligeramente diferente debido a que éstos comprenden diferentes
secciones del patrén.

Las lineas de union reticuladas crean un patron de grandes areas no unidas y estan distribuidos de forma tan
dispersa a lo largo del articulo que s6lo unas pocas de tales areas no unidas se encuentran sobre cada articulo.
Ademas, dependiendo de como se coloca el patron en relacion con los bordes del articulo de papel, bien puede ser
que la seccién del patron que aparece sobre el articulo comprenda sélo unas areas no unidas que se han cortado en
los bordes del articulo.

De acuerdo con la invencion, el primer conjunto de lineas de unién forma un angulo de 20° a 70° con dicha primera
direccion y dicho segundo conjunto de lineas de unién forma un angulo de 110° a 160° con dicha primera direccion.
Es beneficioso disponer las lineas de unién secantes de tal modo que el primer conjunto de lineas de unién se
extiende en una direccion que forma en general un angulo y con la direccion general del segundo conjunto de lineas
de union que es de 10° a 170°, preferiblemente de 45° a 135° y lo mas preferiblemente de 70° a 115°.

Cuando las lineas de union se disponen de esta forma, las areas no unidas delimitadas por las lineas de union
apareceran como romboidales o aproximadamente romboidales.

Un patron de union sobredimensionado de acuerdo con la invencion ofrece varias ventajas frente a los patrones de
unién anteriormente conocidos. El articulo de papel laminado de acuerdo con la invencién tiene la suavidad y
flexibilidad de los productos de bordes estampados pero una tendencia mucho menor a la deslaminacion,
separacion y deslizamiento de las hebras. Ademas, el patrén de union ofrece ventajas de produccion, ya que el
articulo de papel absorbente puede producirse en un proceso de laminacion continuo usando rodillos de estampado
y/o de impresion giratoria, proporcionando las lineas de unién reticuladas una presion de contacto uniforme entre los
rodillos en cooperacion.

El adhesivo que se usa para crear el patron de unién puede ser un adhesivo coloreado, creando de este modo un
patrén decorativo visible sobre el articulo de papel. Es posible, por supuesto, usar mas de un color para producir un
patrén de multiples colores.

De acuerdo con una realizacion de la invencion, la red de lineas de union se dispone de tal modo que éstas
delimitan unas areas no unidas, estando cada area no unida delimitada por dos lineas a partir del primer conjunto de
lineas de unién y dos lineas a partir del segundo conjunto de lineas de unién y teniendo un tamafio de un 5 % a un
50 % del area de articulo, preferiblemente de un 10 % a un 30 % del area de articulo y lo mas preferiblemente de un
15 % a un 25 % del area de articulo. Esto implica que las areas no unidas son comparativamente grandes en
relacion con el area de articulo si bien estan limitadas por unas lineas de union tales que ninguna area no unida se
extiende de lado a lado entre dos bordes paralelos sobre el articulo de papel. Por lo tanto, ningin canal o tanel
pasante que se extiende a lo largo del articulo aparecera entre las hebras del articulo de papel. Esto es beneficioso
para las propiedades de manejo y de limpieza del articulo de papel, ya que se evita la separacién y deslizamiento de
las hebras.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2392 650 T3

Una caracteristica importante de la invencion es que las lineas de unién cortan los bordes del articulo de papel
absorbente con el fin de proporcionar una union suficiente de los bordes del articulo y de evitar la deslaminacién de
las hebras. Cuando se usa el articulo de papel para la limpieza, los bordes no unidos pueden quedar fijados a las
irregularidades sobre el objeto o la superficie limpiados y pueden dar lugar a que las hebras se despeguen. Por
consiguiente, determinando que los bordes estan lo bastante unidos, el manejo y el uso el articulo de papel puede
hacerse sin correr el riesgo de deslaminacion. El articulo de papel unido se percibird también por un usuario como
un elemento coherente que no tiene que manejarse con un cuidado particular con el fin de mantener las hebras
juntas. Se ha encontrado ventajoso disponer las lineas de unién de tal modo que cada uno de los primeros bordes
paralelos del articulo de papel esta atravesado por de 2 a 20 de las lineas de unién, y preferiblemente por de 6 a 14
de las lineas de union.

Si la union en los primeros bordes paralelos es suficiente, es decir, si los primeros bordes paralelos estan
atravesado por al menos 2 lineas de union, la cantidad de unién en los segundos bordes paralelos puede ser menor
que la unién en los primeros bordes paralelos. Por consiguiente, los segundos bordes paralelos pueden estar
atravesados por de 1 a 20 de dichas lineas de unién, y preferiblemente por de 2 a 8 de dichas lineas de union.

Las lineas de union son preferiblemente unas lineas ondulantes. Tales lineas ondulantes pueden tener una forma de
onda regular con una longitud de onda y una amplitud uniformes o una longitud de onda y/o una amplitud que varian
de una forma repetitiva. De acuerdo con la invencion, las lineas de union son unas lineas de uniéon de ondulacién no
regular. Pueden concebirse también unas combinaciones de lineas de unién de ondulaciéon regular y no regular
dentro del alcance de la invencion.

Las lineas de unién ondulantes proporcionan una mayor flexibilidad y una menor resistencia a flexion en funcion de
la direccion. Ademas, la forma ondulante contrarresta la formacion de unas lineas de flexion preferente que pueden
aparecer en un patron de lineas rectas. Tales lineas de flexion preferente dan lugar a unos pliegues o arrugas
agudos cuando el usuario agarra y junta el articulo de papel antes de la limpieza. Los pliegues y arrugas pueden
afectar de forma negativa a la flexibilidad y la caida del articulo de papel y puede incluso arafar la superficie
limpiada. Cuando el articulo de papel es una toallita facial, una servilleta de papel, una toalla de papel o similar, es
particularmente importante que el articulo esté libre de pliegues y arrugas agudos que produzcan rozamiento. Por lo
tanto, se desea evitar, en general, la formacion de pliegues agudos rectos en un articulo de papel previsto para la
limpieza o pulido.

El beneficioso efecto de potenciacion de la flexibilidad de las lineas de unién curvadas es més pronunciado cuando
se usan unas lineas irregulares. Se prefiere, en general, que la amplitud de las ondas sea mas pequefia que la
distancia entre las lineas de unién en cada direccion, de tal modo que las Unicas intersecciones sean entre unas
lineas de unién que discurren en unas direcciones generales diferentes. En otras palabras, se prefiere que las lineas
de union dentro del mismo conjunto de lineas de unién no se corten entre si.

A pesar de que las lineas de union forman una red de lineas de unién secantes, se prefiere que la red de lineas de
unién no comprenda elementos de unién de interseccién. Esto implica que los elementos de unién que se disponen
a lo largo de las lineas de unién estan interrumpidos en las intersecciones de tal modo que ningun corte real entre
las areas unidas se encuentre en el patron de unién. Con el fin de evitar que los elementos de unién se corten entre
si en las intersecciones entre las lineas de unién, es suficiente que la interseccion esté libre de elementos de union a
lo largo de una de las lineas de unién secantes. La ausencia de elementos de unién secantes aumenta la flexibilidad
del patrén de union y el articulo de papel laminado y reduce la resistencia a flexion a lo largo de las lineas de flexion
en las interrupciones en las lineas de union. Este efecto de potenciacion de la flexibilidad es mas grande para las
realizaciones que tienen ambas lineas de union secantes interrumpidas en las intersecciones. Ademas, las
interrupciones de las lineas de unién en las intersecciones son ventajosas cuando se produce el material laminado.
En un proceso en el que dos o mas hebras de material se laminan prensando las hebras entre si entre un par de
rodillos, puede quedar aire atrapado en las esquinas entre las lineas de pegamento secantes. Tal aire atrapado se
expulsa por prensado por los rodillos y da lugar a que las lineas de pegamento estallen en pequefias “explosiones”
gue pueden dafiar el patron de pegamento y el material fibroso en las hebras laminadas. No obstante, el mayor
problema es el sonido que crean las explosiones. La multitud de diminutas explosiones da como resultado un
entorno de trabajo ruidoso para los operarios de las maquinas de laminado. El ruido depende de la velocidad de la
magquina y puede ser muy ruidoso a unas velocidades de funcionamiento altas.

Otro aspecto de la invencion proporciona una banda de papel laminado absorbente que tiene unos bordes paralelos
en una direccién longitudinal y que tiene una direccion transversal perpendicular a la direccién longitudinal,
comprendiendo la banda de papel laminado absorbente por lo menos dos hebras que estan unidas entre si por un
adhesivo que se aplica en un patrén de unién entre las pilas. El patron de unién de la banda de papel laminado de
acuerdo con la invenciéon comprende unos elementos de unién dispuestos a lo largo de un primer conjunto de lineas
de union de ondulacion no regular que se extienden desde uno de dichos bordes paralelos hasta el otro de dichos
bordes paralelos en una direccion que forma en general un dngulo de 20° a 70° con dicha direccién longitudinal y a
lo largo de un segundo conjunto de lineas de unién de ondulacién no regular que se extienden desde dicho uno de
dichos bordes paralelos hasta dicho otro de dichos bordes paralelos en una direccion que forma en general un
angulo de 110° a 180° con la direccién longitudinal, formando las lineas de unién una red de reticulacién de lineas de
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unién y teniendo la banda de papel laminado absorbente un area superficial unida de un 0,6 a un 6 % del area de
banda, preferiblemente de un 0,8 a un 4 % del area de banda y mas preferiblemente de un 1,2 a un 3 % del area de
banda.

La presente realizacion de la invencién es particularmente util para articulos de papel tales como pafios, servilletas
de papel, papel higiénico y similar que se prevén en forma de rollos a partir de los cuales pueden separarse unos
articulos individuales.

La banda de papel puede ser también una banda a partir de la cual se cortan posteriormente articulos de papel
rectangulares individuales.

Con el fin de obtener un patron visible y un efecto decorativo del patrén de unién, el adhesivo que se usa para
laminar las hebras en la banda de papel puede ser un adhesivo coloreado.

La banda de papel comprende preferiblemente unas lineas de perforacion que se extienden en la direccion
transversal de la banda y que dividen la banda de papel en unos articulos de papel individuales, teniendo cada uno
de dichos articulos de papel individual un area de articulo. Las perforaciones permiten que los articulos de papel
individuales se separen con respecto a la banda de papel por desgarro a lo largo de las lineas de perforacion.

Las lineas de union pueden disponerse de tal modo que la red de lineas de union delimita unas areas no unidas,
estando cada area no unida delimitada por dos lineas a partir de dicho primer conjunto de lineas de union y dos
lineas a partir de dicho segundo conjunto de lineas de union y teniendo un tamafio de un 5 % a un 50 % del area de
articulo de un articulo de papel individual, preferiblemente de un 10 % a un 30 % de dicha area de articulo y lo mas
preferiblemente de un 15 % a un 25 % de dicha area de articulo.

El patron de unién de acuerdo con la invencién se aplica a la banda de papel laminado de tal modo que las lineas de
union alcanzan de lado a lado de los bordes de la banda. Se ha encontrado adecuado disponer las lineas de union
de tal modo que cada uno de dichos bordes paralelos esta atravesado por de 2 a 20 de dichas lineas de unién
dentro de cada articulo de papel individual, y preferiblemente por de 6 a 14 de dichas lineas de unién dentro de cada
articulo de papel individual.

Si se prevé a una unién suficiente lo largo de los bordes laterales paralelos con el fin de obtener una buena
integridad de la banda de papel laminado, no es critico que los bordes creados separando por desgarro los articulos
de papel individuales muestren un grado de unién igualmente alto. Por consiguiente, cada una de las lineas de
perforacion puede estar atravesada por de 1 a 20 de las lineas de union, y preferiblemente por de 2 a 8 de las lineas
de union.

Las lineas de union pueden ser unas lineas ondulantes que puede ser unas lineas de union de ondulacion regular o
de ondulacién no regular, tal como se explica anteriormente.

Es también beneficioso para la flexibilidad de la banda de papel laminado si la red de lineas de unién esta libre de
elementos de unién de interseccién de la misma forma que el articulo de papel laminado que se describe
anteriormente.

Breve descripcion de los dibujos

La invencion se describira en lo siguiente con mayor detalle con referencia a los dibujos adjuntos, en los que
lafigural  muestra un patron de union de acuerdo con una primera realizacién de la invencion;

lafigura2  muestra un patron de unién de acuerdo con un ejemplo no comprendido en la invencion;

la figura3 muestra un patrén de unién de acuerdo con otro ejemplo no comprendido en la invencién

la figura 4a muestra un articulo de papel laminado de acuerdo con la invencion;

la figura 4b muestra un articulo de papel laminado de acuerdo con la invencién y que se corta a partir de la misma
banda que el articulo de papel en la figura 4a;

lafigura5 muestra una seccion transversal que se toma a lo largo de la linea V-V a través del articulo de papel
laminado en la figura 4a;

lafigura®  muestra una seccion transversal que se toma a lo largo de la linea VI-VI a través del articulo de papel
laminado En la figura 4a; y

lafigura7  muestra un rollo de una banda de papel laminado de acuerdo con la invencién.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2392 650 T3

Realizaciones de la invencién

Con referencia a la figura 1, se muestra una seccion de un patréon de union sobredimensionado de acuerdo con la
invencion. El patron de unidn se aplica habitualmente de forma continua a una banda en desplazamiento por medio
de un rodillo con patrén en un proceso de union.

El proceso de unién puede ser un proceso de impresion en el que el adhesivo de unién se transfiere desde el rodillo
con patrén hasta la banda antes de unir la banda con otra banda. Tales procesos de laminacién se dan a conocer en
el documento WO 93/12936 y en el documento WO 03/072344.

De forma alternativa, el patrén puede aplicarse a una banda por medio de un rodillo de estampado, seguido de la
aplicacion de un adhesivo de unidn al patron estampado y la posterior union de la banda a una segunda banda. La
unién de las bandas puede hacerse en una configuracion anidada, tal como se da a conocer en el documento WO
95/08671. En un material laminado anidado, las hebras estampadas de forma individual se combinan y se unen con
las porciones elevadas de una hebra alineada y anidada en unas porciones rebajadas de una hebra opuesta. Otra
configuraciéon de hebras estampadas laminadas se conoce como laminacion “de pie a pie” (“foot—-to—foot”) e implica
el registro de las porciones elevadas de una primera banda con las porciones elevadas sobre una segunda banda.
Tales bandas se dan a conocer en el documento US 5.443.889. Es posible usar también unas bandas estampadas
gue tienen unos relieves con diferentes profundidades, tal como se da a conocer en el documento US 6.106.928.

El patron en la figura 1 se muestra a una escala de aproximadamente de 1:6,7 y esté orientado en la figura con la
direccion de maquina, MD y la direccidon transversal, CD tal como se indica en la figura 1. La longitud de MD que se
muestra del patrén se corresponde aproximadamente con la circunferencia de un rodillo con patrén tipico que se usa
en un proceso de laminacién. Cuando se aplica a una banda, el patrén que se muestra ocupard aproximadamente
un 1,6 % del area de banda.

Tal como se observa en la figura 1, el patron comprende un primer conjunto de lineas de unién 1 que discurren en
una direccion general D1 que forma un angulo a con la direccién de maquina MD y un segundo conjunto de lineas
de union 2, que discurren en una direccion general D2 que forma un angulo 8 con la direccion de maquina MD.

Las lineas de union 1, 2 son de ondulacion irregular con una longitud de onda relativamente larga y una amplitud
pequefia y se disponen en pares de lineas de union de menor separacion que forman unas estructuras que
aparecen como areas en forma de banda irregulares 3 que discurren a lo largo de la superficie.

Las lineas de union a partir de los dos conjuntos de lineas de unién 1, 2 forman una red secante que aparece
visualmente como un patrén de areas entrelazadas en forma de banda 3. Las lineas de unién en el primer conjunto
de lineas de unién 1 cortan las lineas de unién en el segundo conjunto de lineas de union 2 en una multitud de
intersecciones 5. En las intersecciones 5, las lineas de union 1, 2 tienen unas porciones no unidas que forman
interrupciones entre los elementos de unidn discretos 7 dispuestos a lo largo de las lineas de unién de tal modo que
ningln elemento de unidn 7 realmente se corta o0 se conectan otro. Las interrupciones se disponen de tal modo que
cada par de lineas de unidn esta interrumpido en unas ubicaciones correspondientes a lo largo de las lineas de
union 1, 2. Por consiguiente, los elementos de unién 7 a lo largo de las lineas de union en un par particular de lineas
de unién terminan a una corta distancia con respecto a un par de lineas de unién secantes y prosiguen a una corta
distancia con respecto al par de lineas de union secantes al otro lado del par de lineas de unién secantes. Las
interrupciones en las lineas de union emparejadas 1, 2 alternan entre el primer conjunto de lineas de unién 1y el
segundo conjunto de lineas de unién 2, lo que da como resultado un patrén de unién que parece como si las areas
en forma de banda 3 estuvieran hiladas una en otra y discurrieran alternando por encima y por debajo de unas areas
en forma de banda que se cruzan 3.

Un patrén de union de este tipo es estéticamente agradable y esta optimizado con respecto a la flexibilidad y la
neutralizacién de la creacion de unas lineas de flexion preferente en un material laminado con el patron de union.
Ademas, que el patrén no tenga elementos de unidn que se corten entre si 0 que se conecten uno con otro ofrece
ventajas de produccién, ya que el ruido de produccién se reduce, tal como se explica anteriormente.

Ademas, las lineas de union se disponen en el patrén de union de tal modo que éstas delimitan unas areas no
unidas aproximadamente romboidales. Cada area no unida estd delimitada por dos lineas a partir del primer
conjunto de lineas de unién y dos lineas a partir del segundo conjunto de lineas de union. El tamafio del patrén de
union en relacion con un articulo de papel laminado que se corta a partir de una banda que se ha unido con el patron
es tal que cada &rea romboidal no unida tiene un tamafio de un 5 % a un 50 % del &rea de articulo, preferiblemente
de un 10 % a un 30 % del area de articulo y lo mas preferiblemente de un 15 % a un 25 % del area de articulo. Por
lo tanto, las areas no unidas son comparativamente grandes en relaciéon con el area de articulo, lo que da como
resultado que el articulo tenga una alta flexibilidad, similar a un articulo unido en los bordes. No obstante, debido a
las &reas no unidas que se crean entre las lineas de unién secantes que discurren en unas direcciones generales
diferentes, ninguna area no unida se extiende de lado a lado entre dos bordes paralelos sobre el articulo de papel.
Como consecuencia, se evita que las hebras del articulo se separen una de otra, de tal modo que ningln canal o
tunel pasante se crea entre las hebras del articulo de papel.
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Las dimensiones de un patron de laminacién de acuerdo con la invencion en relacién con el tamafio de un articulo
de papel laminado cortado o separado con respecto a una banda laminada con el patrén son tales que el patrén
aparece sobredimensionado cuando se ve sobre un articulo de papel individual. Los tamafios tipicos para pafios son
de 360 x 340 milimetros, 258 x 340 milimetros 0 200 x 340 milimetros. La longitud de un elemento de union 7 a partir
del patron de la figura 1 seria habitualmente de aproximadamente 200 milimetros a aproximadamente 250
milimetros. Por lo tanto, para el tamafio mas pequefio del pafio, la totalidad de la longitud de un elemento de unién a
menudo no tendra cabida entre los bordes longitudinales del pafio.

Los tamafios que se dan anteriormente se prevén sélo como ejemplos de pafios y elementos de patrdn tipicos de
acuerdo con la invencion y se ofrecen para dar una idea del tamafio del patron en comparacién con el tamafio de un
articulo de papel individual. Ha de entenderse que la invencién puede aplicarse a todos los tipos de articulos de
papel previstos para fines de limpieza que varian en cuanto a su tamafio de papel higiénico a articulos de limpieza
mas grandes.

El patrén de unién que se muestra en la figura 2 es un patrén de lineas de union continuas, igualmente separadas y
regularmente ondulantes que no se reivindican por la invencion. El patron consiste en un primer conjunto de lineas
de unién 1 que discurren en una primera direccién D1 que se desvia con un angulo a de aproximadamente 45° con
respecto a la direccién de maquina MD y un segundo conjunto de lineas de unidn 2, que discurren en una segunda
direccién D2 que se desvia con un angulo 3 de aproximadamente 135° con respecto a la direcciéon de maquina MD.

El patrén da como resultado un material laminado menos flexible que el que se muestra en la figura 1, pero la forma
ondulante de las lineas de union 1, 2 contrarresta la formacion de unos pliegues y arrugas agudos en un material
laminado unido con el patrén. Ademas, el material unido no tiene una direccion de flexion preferente, lo que significa
gue el material puede agarrarse y juntarse con facilidad para la limpieza. Durante la limpieza, el material se doblara y
se adaptard a la superficie limpiada.

La flexibilidad de un material laminado unido con el patrén de la figura 2 puede potenciarse dividiendo las lineas de
union 1, 2 para dar unos elementos de union discretos 7. Tales elementos de unién pueden encontrarse en forma de
uniones puntuales o uniones de segmentos cortos con una dimension de 1-30 mm. Las lineas de unién pueden
dividirse también en unas secciones mas largas, similares a las de la figura 1. Pueden también aplicarse unas
combinaciones de uniones puntuales, uniones de segmentos cortos o secciones de unién mas largas. Puede
concebirse ademas el aumento de la flexibilidad del material unido interrumpiendo la linea con respecto a uno o
ambos de los dos conjuntos de lineas de unién en las intersecciones 5 entre las lineas de union.

La figura 3 muestra otro ejemplo de un patrén de unién. El patron de unidon comprende un patrén de union
sobredimensionado primario, que incluye un primer conjunto de lineas de unién rectas 1, que discurren en una
primera direccion general D1, y un segundo conjunto de lineas de unién emparejadas ondulantes 2 que discurren en
una segunda direccion general D2. Ademas, el patron de unién en la figura 3 comprende un patréon de union
secundario en forma de uniones discretas que se muestran como pequefias estrellas 8 dispuestas en las areas no
unidas 6 entre las lineas de unién 1, 2. El patron secundario puede aplicarse con fines estéticos e informativos y
puede tener cualquier tipo de forma que incluya formas geométricas, formas figurativas, logotipos o similares. Con el
fin de no afectar de forma negativa a la flexibilidad y la suavidad del articulo, el patrén secundario deberia ocupar
sélo una pequefa proporcion de la superficie del material laminado. Por lo tanto, la cantidad total de area unida del
material laminado no deberia superar el 6 %.

El patron de union de acuerdo con la invencion esta constituido por unas lineas de unién secantes 1, 2 que forman
un primer conjunto de lineas de unién 1 que discurren en una primera direccion general D1 y un segundo conjunto
de lineas de unién 2 que discurren en una segunda direccién general D2. El angulo y entre el primer conjunto de
lineas de unién 1y el segundo conjunto de lineas de unién 2 puede ser de 10° a 170°, preferiblemente de 45° a 135°
y lo mas preferiblemente de 70° a 115°.

Las figuras 4a y 4b muestran dos articulos de papel laminado rectangulares que se cortan a partir de la misma
banda laminada de material que se ha unido con un patrén de unién sobredimensionado tal como el que se muestra
en la figura 1. Las diferentes apariencias de los articulos de papel igualmente dimensionados ilustran la implicacion
de usar un patrén de unién “sobredimensionado”. A pesar de que los dos articulos se han unido con el mismo patron
de unidn, éstos parecen considerablemente diferentes debido a que los mismos abarcan unas porciones diferentes
del patrén de union.

Dependiendo de ddonde se cortan los articulos de papel individuales con respecto a la banda laminada, cuando se
cortan al tamafio y la forma que se muestran en las figuras 4a y 4b, cada articulo de papel tendra habitualmente de 6
a 10 lineas de unién que cortan cada borde longitudinal 9 y de 2 a 8 lineas de unién que cortan cada borde
transversal 10.

Las lineas de union se extienden a lo largo de los articulos de papel laminado en un patrén secante, lo que da como
resultado que un articulo tenga una alta resistencia a la deslaminacién. Ademas, se evita la formacién de unos
canales sustancialmente rectos no unidos que discurren entre dos bordes paralelos del articulo. Tales canales no
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unidos no son deseables, debido a que éstos permiten que las hebras en un articulo de papel laminado se separen o
se deslicen una con respecto a otra, lo que da como resultado que el articulo se maneje con menos facilidad cuando
se agarra y se usa para la limpieza.

Las figuras 5 y 6 son unas representaciones esquematicas de secciones transversales a través del articulo de papel
laminado en la figura 4a. Por consiguiente, las dimensiones, en particular el espesor de los componentes en las
figuras 5y 6, no se muestran a escala. La figura 5 muestra una primera seccion transversal a través del articulo de
papel laminado en la figura 4a y la figura 6 muestra una segunda seccion transversal a través del articulo de papel
laminado en la figura 4b que se toma en una ubicacién diferente. Por lo tanto, las figuras 5 y 6 muestran una primera
hebra de papel 11 que esta unida a una segunda hebra de papel 12 por medio de un adhesivo 16 que se aplica a lo
largo de las lineas de unién 1y 2. En la figura 5, s6lo dos lineas de unién cortan la linea transversal en la cual se
toma la seccién transversal. En la figura 6, la linea transversal en la cual se toma la seccion transversal esta
atravesada por 4 lineas de union. El patrén de union que se muestra esta dimensionado y configurado de tal modo
que por lo menos dos lineas de union, y como méaximo 8 lineas de unién, cortan cualquier linea transversal a través
del articulo de papel.

De una forma correspondiente, debido a la naturaleza continua del patrén de unién y las diferentes direcciones
transversales D1, D2 (véanse las figuras 1-3) de las lineas de union de acuerdo con la invencién, cualquier linea
longitudinal a través del articulo en las figuras 4a y 4b esta atravesada por de 7 a 10 lineas de union.

Si se desea, el tamafio del patron de union podria variarse y la cantidad de unidon podria ser mas grande o mas
pequefia, tal como se expone en las reivindicaciones adjuntas.

La figura 7 muestra una banda de papel laminado 13 de acuerdo con un segundo aspecto de la invencion. La banda
de papel 13 comprende dos hebras 11, 12 de papel absorbente que se han laminado con un patréon de unién
sobredimensionado y se muestra en forma de un rollo de papel 14. El rollo de papel 14 puede ser un rollo de papel
higiénico, papel de cocina, servilletas de papel, pafiuelos de papel o similar.

La banda de papel se dota de unas lineas de perforacion 15, que se disponen en sentido transversal a lo largo de la
banda, entre los bordes longitudinales 9 de la banda de papel.

Los articulos de papel y bandas de papel en los ejemplos se han mostrado como unas estructuras de dos hebras.
No obstante, es habitual en la técnica usar multiples hebras. Podrian unirse unas hebras adicionales con los mismos
o diferentes patrones de unién. No obstante, si se usan hebras adicionales, se prefiere que éstas se laminen con
unos patrones de unién sobredimensionados.

Son materiales adecuados para las bandas y los articulos laminados de acuerdo con la invencion cualquier papel
absorbente que se use habitualmente, tal como papel tisu, papel secado por aire (TAD), etc.

El material laminado puede comprender tres 0 mas hebras de papel. Las hebras pueden ser del mismo tipo de papel
0 pueden tener unas propiedades diferentes con respecto a la capacidad de absorcién, el peso base, la técnica de
fabricacion, la composicion de fibras, los aditivos quimicos, etc.

El pegamento de unién puede ser cualquier tipo adecuado de pegamento a base de disolvente, termoplastico o
activado por calor conocido en la técnica. El pegamento puede ser de color o de multiples colores con el fin de crear
un patron visualmente identificable. Los pegamentos preferidos son los que se usan habitualmente para el papel,
tales como carboxi-metilcelulosa (CMC), alcohol polivinilico (PVOH), etileno acetato de vinilo (EVA), acetato de
polivinilo (PVACc), etileno acido acrilico, acetato de vinilo acido acrilico, estireno acido acrilico, poliuretano, cloruro de
polivinilideno, almidén, almidén modificado quimicamente, dextrina, polimeros solubles en agua tales como latex y
coloides lechosos en los que se suspende plastico o caucho natural o sintético en agua.

Los patrones de union y los articulos de papel laminado que se muestran estan previstos sélo como ejemplos de la
invencién y el experto puede prever facilmente modificaciones y variaciones adicionales de los patrones y articulos.
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REIVINDICACIONES

1. Un articulo de papel laminado absorbente en forma de lamina rectangular que tiene unos primeros bordes
paralelos (9) en una primera direcciéon y unos segundos bordes paralelos (10) en una segunda direccion
perpendicular a la primera direccion y que tiene un éarea de articulo delimitada por dichos bordes (9, 10),
comprendiendo dicho articulo de papel laminado absorbente por lo menos dos hebras (11, 12) que estan unidas
entre si por un adhesivo que se aplica en un patron de unién entre las hebras (11, 12), caracterizado por que dicho
patron de uniéon comprende unos elementos de unién (7) dispuestos a lo largo de un primer conjunto de lineas de
union de ondulacién no regular (1) que se extienden desde uno de dichos primeros bordes paralelos (9) hasta el otro
de dichos primeros bordes paralelos (9) en una direccién general (D1) con un primer angulo (a) de 20° a 70° con
respecto a dicha primera direccion y a lo largo de un segundo conjunto de lineas de unién de ondulacién no regular
(2) que se extienden desde dicho uno de dichos primeros bordes paralelos (9) hasta dicho otro de dichos primeros
bordes paralelos (9) en una direccion general (D2) con un segundo angulo () de 110° a 160° con respecto a dicha
primera direccion, cortando dicho primer conjunto de lineas de unién de ondulacién no regular (1) a dicho segundo
conjunto de lineas de unién de ondulacion no regular (2) y formando una red de reticulacion de lineas de unién de
ondulacién no regular (1, 2) y teniendo dicho articulo de papel absorbente un area superficial unida de un 0,6 a un 6
% de dicha area de articulo, preferiblemente de un 0,8 a un 4 % de dicha area de articulo y mas preferiblemente de
un 1,2 a un 3 % de dicha &rea de articulo.

2. Un articulo de papel laminado absorbente de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que dicha red de lineas de
unioén (1, 2) delimita unas areas no unidas (6), estando cada area no unida (6) delimitada por dos lineas a partir de
dicho primer conjunto de lineas de unién (1) y dos lineas a partir de dicho segundo conjunto de lineas de union (2) y
teniendo un tamafio de un 5 % a un 50 % de dicha area de articulo, preferiblemente de un 10 % a un 30 % de dicha
area de articulo y lo mas preferiblemente de un 15 % a un 25 % de dicha area de articulo.

3. Un articulo de papel laminado absorbente de acuerdo con la reivindicacion 1, o 2, en el que cada uno de dichos
primeros bordes paralelos (9) esta atravesado por de 2 a 20 de dichas lineas de union (1, 2), y preferiblemente por
de 6 a 14 de dichas lineas de union (1, 2).

4. Un articulo de papel laminado absorbente de acuerdo con la reivindicacion 3, en el que cada uno de dichos
segundos bordes paralelos (10) esta atravesado por de 1 a 20 de dichas lineas de union (1, 2), y preferiblemente por
de 2 a 8 de dichas lineas de unién (1, 2).

5. Un articulo de papel laminado absorbente de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el
que dicha red de lineas de unién (1, 2) esta libre de elementos de union de interseccion (7)

6. Una banda de papel laminado absorbente que tiene unos bordes paralelos que se extienden en una direccion
longitudinal y que tiene una direccion transversal perpendicular a la direccion longitudinal, comprendiendo dicha
banda de papel laminado absorbente por lo menos dos hebras (11, 12) que estan unidas entre si por un adhesivo
gue se aplica en un patrén de union entre las hebras (11, 12), caracterizada por que dicho patron de union
comprende unos elementos de union (7) dispuestos a lo largo de un primer conjunto de lineas de unién de
ondulacion no regular (1) que se extienden desde uno de dichos bordes paralelos (9) hasta el otro de dichos bordes
paralelos (9) en una direccion general con un primer angulo (a) de 20° a 70° con respecto a dicha direccion
longitudinal y a lo largo de un segundo conjunto de lineas de unién de ondulacién no regular (2) que se extienden
desde dicho uno de dichos bordes paralelos (9) hasta dicho otro de dichos bordes paralelos (9) en una direccion
general con un segundo angulo (8) de 110° a 160° con respecto a dicha direccién longitudinal, cortando dicho primer
conjunto de lineas de unién de ondulacién no regular (1) a dicho segundo conjunto de lineas de unién de ondulacion
no regular (2) y formando una red de reticulacion de lineas de unién de ondulacion no regular (1, 2) y teniendo dicha
banda de papel laminado absorbente un area superficial unida de un 0,6 a un 6 % de dicha area de banda,
preferiblemente de un 0,8 a un 4 % de dicha area de banda y mas preferiblemente de un 1,2 a un 3 % de dicha area
de banda.

7. Una banda de papel laminado absorbente de acuerdo con la reivindicacion 6, comprendiendo dicha banda de
papel unas lineas de perforacion (15) que se extienden en la direccion transversal y que dividen dicha banda de
papel en unos articulos de papel individuales, teniendo cada uno de dichos articulos de papel individual un area de
articulo.

8. Una banda de papel laminado absorbente de acuerdo con la reivindicacion 7, en la que dicha red de lineas de
union (1, 2) delimita unas areas no unidas (6), estando cada area no unida (6) delimitada por dos lineas (1) a partir
de dicho primer conjunto de lineas de unién (1) y dos lineas (2) a partir de dicho segundo conjunto de lineas de
union (2) y teniendo un tamafio de un 5 % a un 50 % de dicha area de articulo, preferiblemente de un 10 % a un 30
% de dicha area de articulo y lo méas preferiblemente de un 15 % a un 25 % de dicha area de articulo.

9. Una banda de papel laminado absorbente de acuerdo con la reivindicacion 7 o 8, en la que cada uno de dichos
bordes paralelos (9) esta atravesado por de 2 a 20 de dichas lineas de unién (1, 2) dentro de cada articulo de papel
individual, y preferiblemente por de 6 a 14 de dichas lineas de unién (1, 2) dentro de cada articulo de papel individual.
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10. Una banda de papel laminado absorbente de acuerdo con la reivindicacién 7, 8 0 9, en la que cada una de
dichas lineas de perforacién (15) esta atravesada por de 1 a 20 de dichas lineas de unién (1, 2), y preferiblemente
por de 2 a 8 de dichas lineas de union (1, 2).

11. Una banda de papel laminado absorbente de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 6-10, en la que
dicha red de lineas de union (1, 2) esta libre de elementos de unién de interseccion (7).

12. Un articulo de papel laminado absorbente o una banda de papel laminado absorbente de acuerdo con una
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicho adhesivo es un adhesivo coloreado.

10
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