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DESCRIPCION
Maquina expendedora para seleccionar la composicién de un fardo y su método de uso
Antecedentes de la invencion

Campo de la invencién

La presente invencion se refiere a una maquina expendedora y un método de empaquetado y expendicién en el que
una pluralidad de articulos se combinan dentro de la maquina expendedora con el fin de formar un paquete.

Descripcidn de la técnica anterior

Se conocen diversas maquinas expendedoras. Aunque se pueden expender diferentes tipos de articulos desde una
maquina expendedora, no se conoce maquina expendedora alguna que pueda combinar diferentes articulos en un
Unico paquete. En particular, no se conoce actualmente maquina expendedora alguna mediante la cual un
consumidor pueda seleccionar diferentes tipos de articulos para que sean combinados en un paquete dentro de la
maquina expendedora. Tal paquete es adecuado para el consumidor para llevarse los productos seleccionados.

En la técnica de las bebidas, no se conoce maquina expendedora alguna mediante la cual puedan combinarse
diferentes tipos de bebidas en un Unico paquete. Tal paquete puede incluir un fardo de seis, un fardo de doce o
cualquier otra agrupacion de tamafno adecuado de latas, botellas u otro tipo de recipiente de bebida.

El documento FR-A-2095442 divulga una maquina para empaquetar y expender paquetes que incluyen una
pluralidad de articulos del mismo tipo.

Sumario de la invencion

Es un objeto fundamental de la presente invencién proporcionar una maquina expendedora y un método que puedan
almacenar una pluralidad de diferentes tipos de articulos y que puedan combinar articulos seleccionados en un
paquete que se expende.

Debido a que, como se describird mas adelante, se puede omitir de la presente maquina una disposicion de
expendicién por moneda y/o un validador de billetes, se debe apreciar que el uso del término “maquina
expendedora” o “expendedor” no ha de implicar que esta maquina deba funcionar con monedas.

Es un objeto adicional de la presente invencién posibilitar que un consumidor seleccione los tipos de articulos que se
combinan en un paquete dentro de la maquina expendedora.

Es un objeto adicional de la presente invencion hacer una maquina expendedora y un método que sean sencillos de
hacer funcionar y que sean fiables.

Visto desde un primer aspecto, la presente invencién proporciona una maquina para empaquetar y expender
paquetes de articulos de expendicion que comprende: un cuerpo de maquina expendedora para alojar unas
existencias de diferentes tipos de articulos de expendicién; un area de empaquetado alojada dentro del cuerpo de
maquina expendedora para empaquetar juntos una pluralidad de diferentes tipos de articulos de expendicién; un
dispositivo expendedor para permitir que el paquete de diferentes tipos de articulos de expendicion sea dispensado
al consumidor; y un panel de seleccion para recibir una seleccién de una pluralidad de diferentes tipos de articulos
de expendicion que se han de empaquetar juntos; en la que el area de empaquetado es para empaquetar juntos una
pluralidad de diferentes tipos de articulos de expendicién dentro de una paquete seleccionado en respuesta a la
seleccién de articulos de expendicion recibida mediante el panel de seleccion.

Visto desde un segundo aspecto, la presente invencion proporciona un método de empaquetado y expendicion de
paquetes seleccionados de diferentes tipos de articulos de expendicién, que comprende los pasos de: alojar unas
existencias de diferentes tipos de articulos de expendicién dentro de un cuerpo de maquina expendedora; recibir una
seleccién de una pluralidad de diferentes tipos de articulos de expendicion que se han de empaquetar juntos;
empaquetar juntos cada uno de una pluralidad seleccionada de diferentes tipos de articulos de expendicion dentro
de un paquete seleccionado de acuerdo con la seleccion de la pluralidad de diferentes tipos de articulos de
expendicién; y dispensar el paquete seleccionado de la pluralidad seleccionada de diferentes tipos de articulos de
expendicién al consumidor.

Un alcance adicional de aplicabilidad de la presente invencion se pondra de manifiesto a partir de la descripcion
detallada dada aqui posteriormente. Sin embargo, se debe entender que la descripcion detallada y los ejemplos
especificos, aunque indican realizaciones preferidas de la invencién, se dan a modo de ilustracion solamente, puesto
que a partir de esta descripcion detallada se pondran de manifiesto para los expertos en la técnica diversos cambios
y modificaciones dentro del alcance de la invencion.
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Breve descripcion de los dibujos

La presente invencion se entendera mas plenamente a partir de la descripciéon detallada dada aqui mas adelante y
los dibujos que se acompafian que se dan a modo de ilustracién solamente, y no son de este modo limitativos de la
presente invencion, y en los cuales:

la figura 1 es una vista en perspectiva frontal de una primera realizaciéon de una maquina expendedor de la presente
invencion;

la figura 2 es una vista en perspectiva a escala ampliada de una porcién de la primera realizacién de la maquina
expendedora de la presente invencién con el panel de presentacion retirado;

la figura 3A es una vista del interior de la puerta de la primera realizacion de la maquina expendedora de la presente
invencion antes de una operacién de empaquetado;

la figura 3B es una vista similar a la figura 3A que muestra un conjunto de articulos que son alimentados al area de
empaquetado por un elevador;

la figura 3C es una vista similar a la figura 3B pero con el conjunto de articulos ligeramente elevado sobre el
elevador;

la figura 3D es una vista similar a la figura 3C con el conjunto de articulos cerca de la parte superior del elevador y
justamente después de la activacion del empaquetador;

la figura 3E es una vista similar a la figura 3D que muestra el conjunto de articulos descargado del elevador y que
muestra mas movimiento del empaquetador;

la figura 3F es una vista similar a la figura 3E que muestra tres conjuntos de articulos en el area de empaquetado
con el empaquetador a punto de insertar un portador sobre el mismo;

la figura 3G es una vista similar a la figura 3F pero que muestra el empaquetador insertando el portador sobre la
pluralidad de articulos para formar un paquete;

la figura 3H es una vista similar a la figura 3G pero que muestra el paquete siendo descargado;

la figura 4A es una vista frontal de una primera realizacion del interior de la primera realizacion de la maquina
expendedora que muestra el area de almacenamiento;

la figura 4B es una vista frontal de una segunda realizacion del interior de la primera realizaciéon de la maquina
expendedora que muestra el area de almacenamiento;

la figura 5 es una vista lateral parcial tomada a lo largo de la linea V-V de la figura 4A que muestra la primera
realizacién del interior de la maquina expendedora;

la figura 6 es una vista en perspectiva de un portador usado en la presente invencion;
la figura 7 es una vista en planta desde arriba del portador de la figura 6;

la figura 8 es una vista parcial en corte, a escala ampliada, del portador tomada a lo largo de la linea VIII-VIII de la
figura7;y

la figura 9 es una vista lateral de una segunda realizacién de la maquina expendedora de la presente invencién.
Descripcion detallada de las realizaciones preferidas

En la figura 1, se muestra una primera realizaciéon de la maquina expendedora 10. Esta maquina expendedora 10
incluye una puerta pivotante12 y un cuerpo 14 de maquina expendedora. La puerta 12 puede es pivotante sobre el
cuerpo 14 de una manera conocida. Sobre la cara de la puerta 12 hay un panel 16 de presentacién. Este panel 16
puede tener grafias adecuadas sobre el mismo. Se debe apreciar que la botella de contorno y la marca “Coke” son
marcas comerciales registradas de The Coca-Cola Company de Atlanta, Georgia.

El panel 16 de presentacién tiene una pluralidad de ventanas 18 proporcionadas en el mismo. Estas ventanas 18
tienen la forma de la botella Coca-Cola® de contorno. Las porciones interiores de la puerta 12 son visibles a través
de estas ventanas 18. Aunque en la figura 1 se han indicado ciertas ventanas conformadas, se puede proporcionar
cualquier disefio adecuado. De hecho, la totalidad del panel 16 de presentacion o una mayor parte u otra porcion de
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este panel podria ser transparente con el fin de permitir la vision de los componentes dentro de la puerta 12. Por
supuesto, este panel 16 podria también estar exento de ventanas de tal modo que el interior de la puerta estuviese
oculto a la vista. El panel 16 puede también ser plano como se muestra o estar curvado, provisto de entrantes o
porciones céncavas o tener cualquier forma adecuada.

El panel 16 de presentacion sobre el frente de la puerta 12 tiene un orificio 20. Un paquete formado en la maquina
expendedora 10 puede ser recuperado a través de este orificio 20 como se describird con més detalle mas adelante.

Asimismo, sobre la cara de la puerta 12, se proporciona un panel 22 de seleccién. Una fila de botones 24 de
seleccién se muestra sobre el panel 22 de seleccion. Adyacente a cada uno de los botones 24 de seleccion hay un
indicador 26. Cada uno de los botones 24 de seleccion puede indicar un tipo de articulo a ser seleccionado para la
expendicién desde la maquina. Tal tipo de articulo puede ser una marca de bebida o cualquier otro articulo
adecuado. Se contempla que se combinen una pluralidad de articulos para formar un Unico paquete en la presente
invencion. A los fines de la discusién, la maquina expendedora 10 de la presente invencion se describira formando
fardos de seis. Como se ha indicado con respecto a la segunda realizaciéon de la maqguina expendedora 160, la
primera realizacion de la maquina expendedora 10 puede combinar articulos para formar fardos de ocho, fardos de
doce o cualquier otro numero adecuado de articulos pueden ser combinados en un paquete en la presente
invencion. De hecho, se podrian combinar solamente dos articulos si asi se desea. Ademas, como se describira
posteriormente, una Unica maquina 10 expendedora podria expender mas de un tamario de paquete.

Como se ha indicado anteriormente, la presente invencion se describira ahora formando un fardo de seis en la
maquina expendedora 10. Este fardo de seis puede estar hecho de bebidas de la misma marca o puede tener
diferentes marcas de bebidas en un Unico fardo de seis. Se contempla que la maquina expendedora 10 sea usada
para expender bebidas pero, por supuesto, desde la misma puede ser expendido cualquier otro producto. Las
bebidas pueden estar en latas, botellas o en cualquier otro recipiente adecuado. Aunque la presente invencion se
describira manejando recipientes de bebida y en particular latas de bebida, se debe apreciar que la presente
invencion no debe estar limitada a ello.

Cuando desde el orificio 20 ha de ser expendido un fardo de seis de los recipientes de bebida, un consumidor
activara primero el panel 22 de seleccion. Seis selecciones o accionamientos seran necesarios por lo tanto con el fin
de tener seis recipientes para formar el fardo de seis. Cada una de las seis selecciones podria ser de una misma
marca de producto o podria ser cualquier combinacion de marcas de producto contenidas en la maquina 10. Por
ejemplo, el consumidor puede oprimir el mismo botdén seis veces para expender la misma marca de producto en el
fardo de seis. Alternativamente, podria oprimir diferentes botones de seleccién con el fin de seleccionar diferentes
combinaciones de bebidas. Puesto que se esta formando un fardo de seis, se podrian proporcionar hasta seis
diferentes bebidas en el fardo de seis. Por supuesto, se podria reunir cualquier combinacién deseada de bebidas en
un paquete como se describira detalladamente mas adelante.

Ademas, es posible disefiar la maquina 10 de tal modo que se forme un paquete inferior al normal. En otras
palabras, si una maquina 10 tuviera que dispensar fardos de seis, podria proporcionarse un conmutador de
cancelacion mediante el cual se dispensasen cinco o0 menos bebidas para formar el paquete si asi se desea. En
otras palabras, la maquina podria estar dispuesta para dispensar hasta seis articulos si estuviese disefiada para ser
un expendedor de fardos de seis. Ademas, como se discutird posteriormente, una Unica maquina 10 podria estar
disefiada para dispensar paquetes de diferentes tamaros. La misma maquina podria dispensar fardos tanto de seis
como de doce, por ejemplo.

Cuando un consumidor activa el boton 24 mas alto en el panel 22 de seleccion, el indicador 26 adyacente a este
botén indicara el nimero “1”. Si este mismo botdn se activa de nuevo, el indicador adyacente 26 indicara entonces el
namero “2”. Por lo tanto, el consumidor sabra cuantas bebidas de una marca particular han sido seleccionadas para
el fardo de seis.

Aunque se han indicado seis botones 24 de seleccion e indicadores 26 en la figura 1, puede usarse cualquier
numero de botones de seleccién. Asimismo, en vez de usar indicadores 26 adyacentes a cada uno de los botones
de seleccién, puede ser proporcionada una presentacién separada para informar al consumidor de cuantas bebidas
y qué tipos de bebida han sido seleccionados.

Debajo de la fila de botones 24 de seleccion hay un panel 28 de informacién y una presentacion 30 de la seleccion
total. Este panel 28 de informacién informa al consumidor del nimero apropiado de bebidas que deberian ser
seleccionadas. En este ejemplo, el consumidor sera informado de que se deben hacer seis selecciones. Cada vez
que se active uno de los botones 24 de seleccion, la presentacién 30 de la seleccion total indicara el nimero de
articulos seleccionados. Por lo tanto, se proporciona un registro de funcionamiento para ayudar al consumidor a
determinar cuando ha sido seleccionado el nimero apropiado de bebidas para el fardo de seis.

Debajo del panel 28 de informacién y de la presentacion 30 de la seleccién total hay un boton 32 de inicio y un botdn
34 de restablecimiento. Cuando han sido seleccionadas seis bebidas y el consumidor esta satisfecho con su
seleccién, puede oprimir entonces el botén 32 de inicio con el fin de hacer que el fardo de seis se forme y se
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expenda. Por otra parte, si el consumidor accidentalmente selecciona la bebida o el nimero de bebidas equivocado,
se puede apretar el boton 34 de restablecimiento. Tras la activacion de este botdén 34 de restablecimiento, el
consumidor puede entonces reintroducir su seleccién deseada a través de los botones 24 de seleccion.

El panel 22 de seleccion de la presente invencion es parte del controlador 36 para controlar la expendicién de
articulos. El controlador 36 determinara cuando ha sido seleccionado el nimero apropiado de articulos. Si un
consumidor selecciona demasiado pocos articulos y trata de oprimir el boton 12 de inicio, los indicadores 26 y la
presentaciéon 30 destellaran para indicar al consumidor que son necesarios mas articulos. Por otra parte, si han sido
seleccionados mas de seis articulos, entonces también se le puede dar una indicacion al consumidor. El controlador
36 no permitira que el ciclo empiece cuando el botén 32 es activado hasta que el nimero apropiado de articulos
haya sido seleccionado. De nuevo, se debe apreciar que, aunque se han descrito seis articulos, desde la maquina
10 de la presente invencion puede ser expendido cualquier nimero adecuado de articulos. Por ejemplo, se podria
expender un Unico articulo durante un ciclo dado de funcionamiento, si asi se desea. En el ejemplo de formacién de
un fardo de seis, cuando los botones de seleccion han sido activados seis veces, el boton 32 de inicio se activa. Esto
empezara entonces un ciclo de funcionamiento de la presente invencion.

Pasando ahora de la figura 1 a la figura 4A, ahora se discutira el interior del cuerpo 14 de maquina expendedora.
Inicialmente se apreciara que, dentro de este cuerpo 14 de maquina expendedora, no se muestra el equipo de
refrigeracién convencional. Esto ayuda a reducir el coste de la maquina expendedora 10 y proporciona espacio
adicional dentro de la maquina expendedora 10. También se debe apreciar el frente de la maquina expendedora 1,
como se ve en la figura 1, que carece de una disposiciéon de expendiciéon por moneda y/o un validador de billetes. Se
contempla que la presente maquina expendedora 10 pueda estar en una tienda de ultramarinos o supermercado,
por ejemplo. El consumidor ensamblara sus fardos de seis usando la maquina expendedora 10. Después puede
llevar el fardo de seis ensamblado a otro lugar en la tienda y pagar por él. Tales fardos de seis normalmente no se
consumiran inmediatamente y por lo tanto no hay necesidad de refrigerar las bebidas. Debe tenerse en cuente de
nuevo que, puesto que se puede omitir de la maquina 10 la disposicion de expendicién por moneda y/o un validador
de billetes, la expresion “maquina expendedora” o “expendedor” no ha de implicar que esta maquina deba funcionar
con monedas.

No obstante, es posible que se pueda incluir en la maquina expendedora 10 de la presente invencién equipo de
expendicién por moneda y/o validadores de billetes convencionales. Asimismo, un equipo de refrigeracién
convencional puede ser utilizado en la presente maquina expendedora. Por lo tanto, la maquina expendedora puede
estar situada en cualquier lugar deseado. Por ejemplo, la maquina expendedora podria estar situada en la calle, en
una oficina, o cualquier otro lugar adecuado. No es necesario que la maquina expendedora 10 se use solamente en
una tienda de ultramarinos o supermercado.

En la figura 4A, se proporcionan siete columnas delanteras 38, 40, 42, 44, 46, 48 y 50. Estas columnas recibiran las
latas individuales para almacenamiento. Como se ve en la figura 5, se muestra la columna 38 situada mas a la
izquierda de la figura 4A. Detrds de esta columna frontal 38 hay una segunda columna 52. Cada una de las
columnas 38, 40, 42, 44, 46, 48 y 50 tendra una columna detras de ella. Por lo tanto, se proporciona un total de
catorce columnas de almacenamiento en la presente invencion. Estas columnas tienen forma de serpentina para
maximizar el espacio de almacenamiento de la presente invencion como se muestra en la figura 5. Estas columnas
actian como una pluralidad de areas 54 de contencion. Estas areas 54 de contencion alojan los recipientes de
bebida que han de ser dispensados. Como se ha indicado anteriormente, cualquier articulo adecuado puede ser
expendido desde la maquina expendedora 10 de la presente invencién. Por lo tanto, son posibles otras
disposiciones de almacenamiento adecuadas.

Los articulos son dispensados desde cada una de las columnas individuales a una rampa 56 subyacente. Los
articulos caeran desde la columna sobre la rampa 56 de una manera convencional. Se debe apreciar que la rampa
56 esta generalmente a la misma distancia del fondo que cada una de las columnas. Cuando se dispensan las latas
de bebidas, por ejemplo, estaran posicionadas de modo que su extremo con la abertura estd mirando hacia la
izquierda en la figura 4A. Por lo tanto, la lata seleccionada caera desde una de las columnas delanteras 38 a 50 o
desde una de las columnas traseras sobre la rampa 56. Se contempla que las latas o articulos caigan alrededor de
tres milimetros. La abertura de la lata estara entonces mirando hacia la pared izquierda del cuerpo 14 de maquina
expendedora.

Como se ve en la figura 5, se proporcionan una primera seccién 58 y una segunda seccion 60 de rampa. La
segunda seccién 60 de rampa estd ocultada detrds de la primera seccion 58 de rampa en la figura 4A. Ambas
secciones 58, 60 de rampa alimentan a una tercera seccién 62 de rampa. La tercera secciéon de rampa es
generalmente perpendicular a las secciones primera y segunda 58, 60 de rampa. Todas las secciones 58, 60 y 62
desde la rampa 56 se extienden hacia abajo para una alimentacién por gravedad de articulos desde las mismas.

En la figura 4A, la tercera seccion 62 de rampa esta a un angulo o con relacion al plano horizontal. Este angulo
alinea la tercera seccion 62 de rampa con las secciones primera y segunda 58, 60 de rampa. En particular, si la
tercera seccién 62 de rampa fuera horizontal, las latas u otros articulos tendrian que caer una mayor distancia desde
las secciones primera y segunda 58, 60 sobre la tercera seccidén 62 de rampa. Esta caida tiende a retorcer las latas
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de modo que sus extremos superiores dejan de estar mirando hacia la pared izquierda de la maquina expendedora
10 como se ve en la figura 4A. En otras palabras, las latas tratan de girar en sentido longitudinal. Este retorcimiento
podria dar como resultado que las latas se desalineasen. Si las latas girasen suficientemente en sentido longitudinal,
dejarian de rodar hacia abajo en la tercera seccion 62 de rampa bloqueando por ello la posterior dispensacion.
Debido a este angulo o para la tercera seccion 62 de rampa, se puede mantener la correcta alineacion de las latas.
Como se discutira mas adelante, esta alineacion se usa posteriormente en la formacién de un paquete con las latas
o articulos correctamente alineados.

Como se ha indicado anteriormente, el extremo abrible de la lata caera desde una de las columnas de
almacenamiento sobre cualquiera de las secciones 58 6 60 de rampa. Entonces estas latas se deslizaran hacia
abajo sobre la tercera seccion 62 de rampa. La lata rodard entonces hacia abajo. Esta rodadura se efectia en una
direccion que se extiende hacia fuera de la pagina en la figura 4A. Cuando la lata rueda de tal manera, sera
suministrada a través de una abertura 64 en la puerta 12 como se ve en la figura 1. Esta tercera seccién 62 de
rampa tiene un tope 66 con un escalén o bolsillo adyacente para detener las latas que ruedan. Las latas u otros
articulos expendidos pueden entonces ser recogidos de esta area de la tercera seccidon 62 de rampa para
tratamiento posterior como se describira mas adelante.

En la figura 4A, se debe apreciar que la altura de la columna 38 es ligeramente mayor que la de la columna 50. Esto
es debido a que cada una de las columnas se reduce sucesivamente en altura de izquierda a derecha en la figura
4A para acomodar las secciones 58, 60 de rampa subyacentes. Por supuesto, si los articulos han de ser
alimentados a las areas 54 de contencién por medios distintos a la alimentacién por gravedad, las columnas podrian
hacerse todas del mismo tamafo.

Una segunda realizacion del interior de la maquina expendedora que muestra el area de almacenamiento se ilustra
en la figura 4B. En este ejemplo, se proporcionan transportadores 142 y 144 en lugar de las secciones 58 y 60 de
rampa. Aungue no se muestra, se proporciona también un transportador trasero en lugar de la tercera seccion 62 de
rampa. Por supuesto, se podrian proporcionar otros medios distintos a un transportador 142, 144 de correa o
cadena, cestas movibles, un brazo roboético o cualquier otra disposicion adecuada para mover los articulos desde las
areas 54’ de contencién a las areas de empaquetado.

En esta segunda realizacién, se contempla que las latas seleccionadas u otros recipientes caigan desde una de las
columnas delanteras 38’, 40’, 42’, 44’, 46, 48 6 50’ o0 desde una de las columnas traseras sobre el transportador
delantero 142 o el transportador trasero. El transportador que recibe la lata movera entonces la lata hasta el
transportador 144 que descargara la lata a través de la abertura 64. En vez de usar el transportador 144, el
transportador 142 podria alimentar articulos a una rampa de alimentacién por gravedad tal como la seccién 62 de
rampa. Asimismo, en vez de estar sobre el extremo izquierdo del transportador 142 como se ve en la figura 4B, el
transportador 144 o la seccion 62 de rampa podrian por supuesto estar sobre el extremo derecho de este
transportador 142. Alternativamente, se podrian usar un transportador o una seccién de rampa centrales en lugar del
transportador 144 con transportadores a cada lado del mismo alimentando latas a este transportador o seccién de
rampa centrales. Ademas, en vez de usar un transportador delantero 142 y un transportador trasero separado,
podria usarse un Unico transportador. Por supuesto, podrian usarse transportadores adicionales si hubiese mas que
las columnas delanteras 38 y las columnas traseras 52, segundas.

Se debe apreciar en la figura 4B que el fondo de las columnas 38’, 40°, 42°, 44’, 46, 48’ y 50’ estan alineados a lo
largo del fondo. Puesto que las secciones 58, 60 y 62 de rampa inclinada de alimentacion por gravedad no se usan
exclusivamente en esta segunda realizacion, la altura de cada columna sucesiva no necesita ser reducida como en
la primera realizacion, Por lo tanto, se puede proporcionar mas espacio dentro de las columnas y puede ser utilizado
mas espacio en el interior del area 54’ de contencion.

Aunque se indican siete columnas delanteras y siete columnas traseras en las figuras 4A, 4B y 5, se podria
proporcionar cualquier numero adecuado de columnas. Ademas, aunque la columna 38 situada més a la izquierda
deja caer latas directamente sobre la tercera seccion 62 de rampa en las figuras 4A y 5 y sobre el transportador 144
en la figura 4B, las secciones primera y segunda 58, 60 de rampa podrian extenderse en la primera realizacién o los
transportadores 142 podrian extenderse en la segunda realizacion de tal modo que las latas aterrizasen sobre estas
secciones o transportadores en vez de en la tercera seccion 62 de rampa o el transportador 142.

Asimismo, en vez de usar una disposicién en serpentina para el almacenamiento de articulos como se indica en la
figura 5, se podria proporcionar cualquier disposicion de almacenamiento adecuada. Por ejemplo, se podria usar un
expendedor de apilamiento. También, el nimero de columnas y el nimero de filas de las columnas podrian por
supuesto ser modificados.

Las diversas columnas que alojan las bebidas asi como la rampa 56 y los transportadores 142, 244 estan todos
dentro del area 68 de almacenamiento. En la pluralidad de areas 54, 54’ de contencion del area 68 de
almacenamiento estan contenidas una pluralidad de latas 70. Cada una de las diferentes columnas podria tener una
marca diferente de articulo. Para los articulos que se expenden mas frecuentemente, se podria usar mas de una
columna si asi se desea. Aunque se muestran latas 70, insistimos de nuevo en que la presente invencion podria ser
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usada para expender bebidas y otros recipientes tales como botellas o expender cualquier otro producto.

Pasando ahora a la figura 2, se describiran el empaquetador 72 y el descargador 74 de la presente invencion. Estos
empaquetador 72 y descargador 74 estan situados en la puerta 12 de la maquina expendedora 10. Se contempla
que, en vez de usar la puerta pivotante 12 en la maquina expendedora 10, el frente de la maquina expendedora 10
podria ser, de hecho, una estructura de una pieza o unitaria. En otras palabras, la puerta 12 no estaria en el frente
del cuerpo 14 de maquina expendedora. Se podria proporcionar otra abertura de acceso, por ejemplo sobre la parte
superior, lateral o trasera de la maquina expendedora. No obstante, debido a las disposiciones convencionales y
para facilidad de acceso al interior de la maquina expendedora, se contempla que se use una puerta pivotante 12.

El empaquetador 72 de la presente invencidbn empaquetara una pluralidad de articulos en el area 76 de
empaguetado dentro de un Unico paquete unitario. Como se ha indicado, los fardos de seis han sido descritos
formados en la presente maquina expendedora 10. Se moveran seis latas individuales al area 76 de empaquetado
para que se coloque un portador 78 sobre ellas. La colocacién de un portador sobre seis latas formara el paquete
unitario o fardo de seis. En el soporte 80 de suministro se muestra una pluralidad de portadores 78 y estos
portadores 78 se describiran con méas detalle mas adelante. Un brazo 82 estd montado de modo pivotante sobre el
soporte 80 de suministro en el pivote 84. Este brazo 82 tiene una seccion derecha y una seccién izquierda con una
cabeza 86 de agarrador de vacio que estd montada opuesta al pivote 84. Se proporciona un pivote 88 para la
cabeza de agarrador de modo que la cabeza 86 se puede mover con relacion al brazo 82.

La tuberia 90 de aire proporciona aspiracion a la cabeza 86 de agarrador. Una fuente de aspiracién adecuada puede
estar fijada en el extremo opuesto de esta tuberia 90 de aire. La tuberia 90 de aire es una manguera flexible, por
ejemplo, y es por lo tanto movible con la cabeza 86 de agarrador. Aunque se ha descrito una cabeza 86 de
agarrador de vacio, se debe apreciar que se podria proporcionar cualquier agarrador adecuado para mover los
portadores 78 desde el soporte 80 de suministro al area 76 de empaquetado. Aparte de mover el portador 78 al area
76 de empaquetado, el empaquetador 72 coloca también el portador 78 sobre los articulos en el area 76 de
empaquetado con el fin de formar el paquete.

Para pivotar el brazo 82 alrededor del pivote 84 se proporciona un motor 92. Una disposicién 94 de enlace esta
montada de modo pivotante en la puerta 12 en el punto 96. La disposicién 94 de enlace incluye una barra 98 que se
deslizara en un retenedor 100. El extremo opuesto de esta barra 98 esta fijado de modo pivotante a la cabeza 86 de
agarrador. A medida que el brazo 82 pivota alrededor del punto 84, la barra 98 se deslizara en el retenedor 100. El
brazo 82 pivotara como se indica desde la figura 3A a la figura 3H. El brazo 82 se mueve desde una posicion
exterior a una posicién en la figura 3B en la que la cabeza 86 de agarrador se aplica al portador 78 mas bajo en el
soporte 80 de suministro. Entonces el brazo 82 se movera a la posicion de la figura 3C, figura 3D a figura 3E. Se
debe apreciar que la cabeza 86 de agarrador pivota desde una orientacion generalmente vertical a una orientacion
generalmente horizontal durante este movimiento de brazo. Mientras tanto la cabeza 86 de agarrador no esta
exactamente vertical en la posicion de la figura 3B y no esta exactamente horizontal en la posicién de la figura 3F,
por ejemplo, estas posiciones son denominadas no obstante orientaciones vertical y horizontal porque la cabeza
esta generalmente vertical u horizontal.

Como se ve en las figuras 3A a 3D, la barra 98 se desliza en el retenedor 100. Cuando se mueve desde la posicion
de la figura 3D a la posicion de la figura 3E, el retenedor 100 es pivotado en 96. Este movimiento de pivotamiento
acomoda el movimiento del brazo 82. A medida que el brazo 82 continta pivotando desde la figura 3E a la figura 3F,
la barra 98 se desliza entonces en una direccion opuesta en el retenedor 100. Este movimiento basicamente baja la
cabeza 86 de agarrador hacia los articulos en el area 76 de empaquetado. La cabeza de agarrador tendra un
portador 78 que coloca sobre los articulos como se muestra en la figura 3G. La cabeza de agarrador sostiene el
portador 78 en una posicién arqueada desde el soporte 80 de suministro hasta el area 86 de empaquetado. Cuando
el portador 78 se aplica a los articulos mientras estan sostenidos por el agarrador 86, la cabeza 86 de agarrador
flexionara. Esto servira para aplanar el portador 78. Puesto que el portador 78 esta inicialmente curvado, una porcion
central del mismo contactara primero con las latas en el area 76 de empaquetado como se describira con referencia
a las figuras 6 a 8.

En la figura 6, el portador 78 se fabrica de un material plastico flexible. No obstante, el portador es suficientemente
rigido con el fin de sostener los articulos tales como las latas de una manera satisfactoria. Puesto que se esta
formando un fardo de seis, en las figuras se muestra un portador 78 con seis aberturas 102. Por supuesto si se
tuviese que producir otro tamafo de paquete, tal como un fardo de doce por ejemplo, se podria usar un portador
dimensionado de modo diferente con diferente nimero de aberturas. También, en vez de usar un portador 78 como
se describe, se podria proporcionar cualquier disposicién de banda adecuada para combinar los articulos en el area
76 de empaquetado dentro de un paquete. Ademas, los articulos se podrian formar en un paquete siendo encolados
entre si o siendo encerrados en una envuelta de carton.

Las aberturas 102 del portador 78 estan definidas por paredes elevadas 104. Cada una de las aberturas 102 esta
circundada por la pared anular 104 para definir por ello las aberturas 102. Aunque las paredes individuales se
muestran circundando completamente la abertura 102 formada, esta pared podria ser partida si la estructura o el
material de la pared 104 fueran suficientemente rigidos para sostener en posicion una lata insertada.
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La pared 104 estéa inclinada como se indica en la figura 8. En particular, una primera superficie 103 esta mas cerca
de un centro 107 de la abertura 102 que una segunda superficie 105. Por lo tanto, con respecto a la direccién de
insercién de la lata, las paredes 104 estan inclinadas hacia el interior. Esta pendiente ayuda a alinear una lata con la
abertura 102 dentro de la cual ha de ser introducida. Las paredes 104 por lo tanto actian como superficies de leva
para alinear las latas. Se debe apreciar que, aunque la figura 8 muestra la segunda superficie por encima de la
primera superficie, el portador 78 se podria, por supuesto, dar la vuelta o colocar con cualquier otra orientacion
adecuada. No obstante, la pared inclinada 104 da como resultado que las aberturas 102 tengan una forma de
embudo.

Dos aberturas separadas 106 estan situadas también en el portador 78. Estas aberturas 106 estan posicionadas
centradas y estan dimensionadas para recibir los dedos del consumidor que se pueden insertar dentro de estas
aberturas 106 para transportar el fardo de seis formado de una manera conocida. Un eje longitudinal central 108
esta indicado en la figura 7 para el portador 78. La cabeza 86 de agarrador curvara inicialmente el portador a lo largo
de este eje. En otras palabras, la porcion central a lo largo del eje 108 estara sobresaliendo hacia fuera alejandose
de la cabeza 86 de agarrador. La porcion interior 110 de las aberturas 102 hacia el eje central se aplicara primero
por lo tanto a las partes superiores de las latas 70 en el area 76 de empaquetado. Esta configuraciéon curvada
ayudard a colocar el portador 78 sobre las latas.

Esta porcién interior 110 de cada una de las aberturas 102 sera el area de la pared que primero se aplica a las latas
70 cuando el portador 78 llega a aplicarse con ellas en el area 76 de empaquetado. La cabeza 86 de agarrador
continuara moviéndose hacia las latas después de esta aplicacion inicial con el portador. Esto forzara el resto de las
paredes 104 de cada una de las aberturas 102 alrededor de las latas 70 que estan alineadas bajo ellas. Durante
esta operacion, la cabeza 86 de agarrador se curva para mover el portador 78 de una configuracion arqueada a una
configuracién plana. De esta manera, el portador 78 puede ser colocado sobre las latas para formar un fardo de seis
con una presion minima. La forma de embudo de las paredes inclinadas 104 ayuda también a centrar o alinear las
latas 70 u otros articulos con las aberturas 102 como se ha indicado anteriormente. En vez de acoplar a presién el
portador 78 sobre las latas de esta manera, el portador 78 podria estar con una orientacién plana y ser presionado
directamente sobre las latas 70. Tal de disposicién, no obstante, requeriria 68 kg de fuerza, por ejemplo. Con la
presente disposicion de acoplamiento a presion, por otra parte, se usa considerablemente menos fuerza. Por lo
tanto, el empaquetador 72 de la presente invencion se simplifica.

Después de ser colocado el portador 78 sobre las latas 70 para formar un paquete, es decir un fardo de seis, la
cabeza 86 de agarrador es separada de las latas como se indica en la figura 3H. Debajo del area 76 de
empaquetado hay una compuerta 112. La compuerta 112 se mueve desde la posicidn cerrada en la figura 3G a una
posicion abierta en la figura 3H mediante un motor 114.Este motor 114 no es accionado hasta que el portador 78 ha
sido colocado sobre las latas con el fin de formar un paquete y la cabeza 86 de agarrador ha sido movida para
despejar el camino. Cuando la compuerta 112 se mueve a la posicién abierta, las latas se deslizaran por gravedad a
lo largo del vertedor 116 hasta un area adyacente al orificio 20. El consumidor puede entonces alcanzar el orificio 20
y extraer el fardo de seis formado. Se debe apreciar que, cuando la compuerta 112 esta en la posiciéon cerrada como
se muestra en la figura 3G, un consumidor no puede acceder al area 76 de empaquetado a través del orificio 20.
Otras compuertas adecuadas podrian estar también incorporadas para garantizar que no se puede acceder
incorrectamente al area de empaquetado a través del orificio 20.

Anteriormente se ha expuesto que los articulos son alimentados desde el area 68 de almacenamiento en la maquina
expendedora 10 a través de una abertura 64 como se ve en las figuras 1 y 3A. En este area adyacente al tope 66, la
tercera seccion 62 de rampa tiene una abertura o una pluralidad de aberturas 118. Esta abertura es suficientemente
pequefia para impedir que latas u otros articulos que estan reposando sobre la tercera seccion 62 de rampa caigan
a través de ella. No obstante, un estante 120 de un elevador 122 puede pasar a través de esta abertura 118. Este
estante 120 puede tener una pluralidad de horquillas que estan montadas sobre el elevador 122 como se ve en la
figura 2. El estante 120 se movera a través de la abertura 118 para recoger articulos tales como latas 70 que
descansan en el extremo de la tercera seccion 62 de rampa.

Si se alimentan latas u otros articulos mediante el transportador 144 de la segunda realizacién, entonces se puede
proporcionar un mecanismo sobre el elevador 122 para recoger las latas del transportador 144. Alternativamente, el
transportador 144 puede alimentar latas a un estante o plataforma adyacente al elevador 122 y este estante o
plataforma puede tener las aberturas 118 a través de las cuales se mueve el estante 120 del elevador 122.

En un fardo de seis, se proporcionan dos filas de latas. Por lo tanto, durante el funcionamiento de la presente
invencioén, dos latas 70 se moveran desde el drea de almacenamiento hasta el extremo de la tercera seccion 62 de
rampa o extremo del transportador 144. En este extremo de la seccion de rampa o extremo del transportador con o
sin la plataforma o estante, se puede proporcionar un escalén o bolsillo rebajado.

Este escalon o bolsillo rebajado recibira las latas u otros articulos y no dejard que reboten hacia atras en una
direccion aguas arriba. Cuando las latas llegan al tope 66, hay una tendencia a que reboten y por ello aumenten la
duracién del ciclo, mientras se espera que las latas se depositen. Este escal6n o bolsillo rebajado captura las latas
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para impedir este rebote y por lo tanto las permite depositarse rapidamente. Consecuentemente, el funcionamiento
del elevador 122 no necesita ser retardado innecesariamente mientras se espera que las latas se depositen. Se
contempla que, si se alimentan dos latas al elevador antes de que este elevador sea accionado, entonces la anchura
del escalon o bolsillo seria ligeramente mayor que el diametro de dos latas.

Estas dos latas enfrente del elevador 122 seran entonces recogidas simultdneamente por el estante 120 y elevadas
mediante el elevador 122. Aunque en la figura 3B solamente es visible una lata 70, se debe apreciar que una
segunda lata esta situada detrds de la lata mostrada. Se pueden expender el mismo tipo de articulo o diferentes
tipos de articulos. Por ejemplo, la misma marca de bebida o diferentes marcas de bebida pueden formar el par de
latas alimentadas al elevador 122. El elevador 122 incluye al menos un elemento 124 sin fin. Por supuesto, este
elemento 124 sin fin puede ser un par de cadenas o correas sin fin 0 se podria usar cualquier otro nimero adecuado
de cadenas o correas. Muchos otros tipos de disposiciones de elevacién que son conocidas podrian por supuesto
ser usadas.

Dos estantes 120 estan montados permanentemente sobre el elemento 124 sin fin. Se proporcionan unas poleas
superior e inferior 126, 128 respectivamente, alrededor de las cuales rota el elemento 124 de cadena o correa sin fin.
Un motor (no mostrado) se proporciona para accionar este elevador 122. Por supuesto, también se podria usar
cualquiera de los motores 92 6 114 descritos anteriormente para accionar el elevador si asi se desea. Este motor
para el elevador 122 es meramente un motor convencional.

En la figura 3A, la maquina expendedora 10 esta en la posicién de reposo. Cuando un consumidor activa el panel 22
de seleccion para escoger un numero apropiado de articulos y aprieta el boton 32 de inicio, empezara un ciclo de
funcionamiento de la maquina expendedora 10. Desde el area 68 de almacenamiento se liberan secuencialmente
unas latas primera y segunda. Descenderan rodando la rampa 56 hasta el final de la tercera seccion 62 de rampa o
seran transportadas y descargadas mediante el transportador 144. El elevador 122 se activara entonces para elevar
el par de latas sobre el estante 120. A medida que el elevador 122 se mueve alrededor de la polea superior 126, las
latas seran descargadas desde el estante 120 sobre el vertedor 116 que conduce al &rea 76 de empaquetado.

En la figura 3B, este procedimiento ha sido repetido dos veces de modo que se muestran dos pares de latas 70 en el
area 76 de empaquetado (véase también la figura 2). Un tercer par de latas 70 esta siendo elevado por el elevador
122 en la figura 3B. Este elevador 122 en la figura 3B tiene dos estantes 120 montados sobre el mismo. Por
supuesto, se podria usar cualquier nimero adecuado de estantes. Se debe apreciar que el segundo estante en la
figura 3A esta ocultado detras de una pared de guiado en el area 76 de empaquetado.

En la figura 3C, el tercer par de latas 70 continta siendo elevado por el elevador 122. También, la cabeza 86 de
agarrador empieza ahora a moverse alejandose del retenedor 80 de suministro. En la figura 3D, la cabeza 86 de
agarrador continla moviéndose alejandose del retenedor 80 de suministro y el tercer par de latas 70 esta casi en la
parte superior del elevador 122. En la figura 3E, el tercer par de latas 70 se ha movido desde el elevador 122 sobre
el vertedor 116. Un par de guias 130 se muestran en las figuras 3E y 2. Estas guias 130 ayudan a capturar las latas
a medida que son descargadas desde el elevador 122. Las guias 130 impediran que las latas 70 vuelen desde el
elevador o se vuelquen cuando sean movidas sobre el vertedor 116. A medida que el elevador 122 se acerca a la
polea superior 126, su velocidad se reduce para impedir que las latas 70 sean lanzadas hacia delante al moverse
sobre el vertedor 116.

Como se ha indicado anteriormente, las latas son alimentadas con sus extremos que tienen las aberturas mirando
hacia la pared izquierda del cuerpo 14 de maquina expendedora en la figura 4A. Estas latas ruedan hacia abajo por
la tercera seccién 62 de rampa y son entonces recogidas por el elevador de tal modo que sus extremos con las
aberturas estan siempre mirando hacia arriba. Cuando un portador 78 sea colocado sobre la pluralidad de latas,
todos las latas estaran por lo tanto orientadas correctamente con sus extremos que tienen las aberturas mirando
hacia arriba. Esta misma orientacion correcta de las latas se proporciona con los transportadores 142, 144 usados
en la segunda realizacion de la figura 4B.

En vez de estar alineados con todas las partes superiores de las latas mirando hacia arriba, son posibles otras
variaciones. La cabeza de agarrador u otro dispositivo podrian insertar el portador sobre el fondo del fardo de seis.
Entonces, las latas se podrian almacenar en las areas 54, 54’ de contencion de tal modo que fueran finalmente
alimentadas al area de empaquetado con sus extremos que tienen las aberturas mirando hacia abajo. También son
posibles otras construcciones.

Aunque no se muestra en la figura 2, el extremo delantero de la cabeza de agarrador tiene una superficie 132 de
leva. Esta superficie de leva puede ser vista en las figuras 3D y 3E, por ejemplo. La superficie 132 de leva puede
tener generalmente una forma de V o una forma de U. Esta superficie 132 de leva se inserta en el espacio 134 entre
las guias 130. Este espacio 134 se ve en la figura 2, por ejemplo. Cuando la superficie 132 de leva se inserta en
este espacio, se aplicara a las guias 130 y las movera alejandolas una de otra. Las guias pivotan alrededor de sus
extremos delanteros 136 donde estdn montadas sobre el retenedor 80 de suministro. Como se ve en la figura 2, las
guias 130 normalmente se extienden por encima de la porcion superior de las latas 70. Este posicionamiento impide
que las latas se vuelquen cuando son descargadas del estante 120 del elevador 122. Cuando la superficie 132 de
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leva se inserta en el espacio 134 para mover las guias 130 alejandolas una de otra, la cabeza 86 de agarrador
puede entonces moverse entre las guias 130. Esto proporcionard un acceso sin obstrucciones que permite que la
cabeza 86 de agarrador ponga el portador 78 en aplicacion con el grupo de latas en el area 76 de empaquetado.

Como se ve en la figura 3F, la superficie 132 de leva se inserta entre las guias 130. Entonces, en la figura 3G, la
cabeza 86 de agarrador con el portador se puede aplicar a las latas 70 en el area 76 de empaquetado. La cabeza 86
de agarrador se movera entonces alejandose de las latas. Mientras la superficie 132 de leva esta aplicada todavia
con las guias 130, la compuesta 112 se podria abrir. Alternativamente, esta compuerta 112 se podria abrir una vez
que la superficie 132 de leva ha dejado de aplicarse con las guias 130 y estas han vuelto a su posicion original.
Puesto que un portador 78 ha sido insertado alrededor de las latas 70 para formar un fardo de seis u otro paquete,
no es necesario que las guias 130 continlen guiando las latas. El fardo de seis formado no se volcard como ocurre
con las latas individuales.

El elevador 122 con la rampa 56 o el transportador 144 constituye un dispensador 138 de la presente invencién. El
funcionamiento de este dispensador 138 puede ser visto a través del panel 16 de presentacion como se indica en la
figura 1. Asimismo, el funcionamiento del empaquetador 72 y el descargador 74 también se puede ver. Esta
presentacién ayudara a generar interés en el consumidor.

La maquina expendedora 10 de la presente invencion incluye el area 68 de almacenamiento en la maquina
expendedora 10. El dispensador 138 incluye la rampa 56 o transportador 144 con el elevador 122. Los articulos son
movidos desde el area 68 de almacenamiento mediante el dispensador 138 al area 76 de empaquetado. En esta
area 76 de empaquetado, el empaquetador 72 puede empaquetar una pluralidad de articulos dentro de un Unico
paquete unitario. Este descargador 74 retirara entonces este paquete unitario del area 76 de empaquetado. El
descargador 74 incluye el vertedor 116 y la compuerta movible 112.

La presente maquina expendedora 10 proporciona un método de empaquetado y expendicion de una pluralidad de
articulos desde una Unica maquina. Este método incluye las etapas de seleccionar una pluralidad de articulos. Tal
seleccion puede ser efectuada por medio del panel 22 de seleccion. El controlador 36 hara que un grupo de articulos
seleccionados en el area 68 almacenamiento se descarguen sobre la rampa 56 o transportadores 142, 144. Los
articulos se moveran entonces a lo largo de esta rampa 56 o transportadores al elevador 122 y entonces al area 76
de empaquetado. Toda esta actividad tiene lugar dentro de la maquina expendedora 10. La pluralidad de articulos
son entonces combinados dentro de un paquete en el area 76 de empaquetado mediante el empaquetador 72.
Finalmente, el paquete formado se descarga entonces mediante el descargador 74. Este paquete puede ser retirado
por el consumidor a través del orificio 20.

Aunque se ha mostrado un orificio 20 separado aguas abajo del area 76 de empaquetado, es posible que pueda ser
proporcionado un orificio adyacente al area de empaquetado. Por ejemplo, se podria proporcionar una puerta que
impidiese el acceso al area 76 de empaquetado durante la formacién del fardo de seis. Cuando el fardo de seis esté
terminado, la puerta entonces se podria abrir y el consumidor podria extraer directamente el producto.

Asimismo, aunque se ha mostrado un elevador 122 para elevar articulos hasta el empaquetador 72, se podria omitir
tal elevador. Por ejemplo, se podrian proporcionar un brazo robético u otra disposicion accionada de transportador
para elevar los articulos hasta el area 76 de empaquetado. Puesto que el area 76 de empaquetado esta en una
porcién media de la maquina expendedora 10, esto da como resultado que el orificio 20 esta a una altura
conveniente para que el usuario extraiga el paquete formado.

Por supuesto, el orificio 20 podria estar situado hacia el fondo de la maquina y se podria omitir toda la estructura 122
de elevador. Los articulos serian simplemente alimentados desde la rampa 56 o transportador 144 al area 76 de
empaquetado sin ser elevados. El consumidor podria entonces retirar los articulos desde un orificio inferior 20.
Alternativamente, el paquete entonces formado se podria formar en un nivel inferior dentro de la puerta 12 y luego
elevar desde el area de empaquetado a un orificio elevado adecuado. Con la presente invencién son posibles
muchas modificaciones.

Haciendo referencia a la figura 9, en ella se muestra una segunda realizacion de la maquina expendedora 160.
Como se indicd anteriormente, el uso de la expresién “maquina expendedora” y “expendedor” no ha de implicar que
esta maquina deba funcionar con monedas. Esta segunda realizaciéon tiene un area 162 de empaquetado y un
empaquetador 164. El empaquetador incluye un mango 166 pivotante alrededor del eje 168. El mango 166 esta
fijado de modo pivotante a la base 170.

En la base 170, el area de empaquetado incluye un soporte inclinado 172 para recibir los articulos que han de ser
empaquetados. Estos articulos pueden ser latas 70 para bebidas u otros recipientes tales como botellas. En efecto,
los principios de la presente invencién son aplicables a una amplia variedad de productos que han de ser
empagquetados y expendidos.

Las latas 70 u otros articulos son colocados sobre el soporte. Un portador 78 se inserta entonces en pinzas 174 u
otros retenedores proporcionados sobre la maquina expendedora 160. El portador 78 y las latas 70 son insertados
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generalmente en la direccion indicada por la flecha 176. El mango 166 se pivota entonces hacia abajo como se
indica mediante la flecha 178. Esta accién desprendera el portador de las pinzas 174 y lo colocara sobre las latas 70
u otros articulos. Por lo tanto, un consumidor puede seleccionar los articulos deseados y colocarlos en la maquina
dispensadora 160, después de lo cual el consumidor puede empaquetar la pluralidad de articulos dentro de un
paquete unitario.

En vez de usar un mango pivotante 166, se puede usar un mango de vaivén u otro dispositivo adecuado para poner
bandas o combinar los articulos dentro del paquete unitario. Una vez formado el paquete, el consumidor retira
manualmente el paquete de la maquina expendedora 160. Por supuesto, se podria proporcionar algun eyector
automatizado.

En el ejemplo de la figura 9, se forma un fardo de seis. Se debe apreciar, no obstante, que pueden ser combinados
fardos de ocho, fardos de doce o cualquier otro nimero adecuado de articulos dentro de un paquete en la presente
invencion.

De hecho, se podrian combinar solamente dos articulos si asi se desea. Ademas, una Unica maquina 160 podria
expender mas de un tamafo de paquete.

De nuevo, se insiste en que, aunque la presente invencién ha sido discutida formando fardos de seis articulos,
puede ser formado cualquier paquete dimensionado adecuadamente. Esto incluye fardos de ocho, fardos de doce,
fardos de veinticuatro o incluso solo dos articulos empaquetados juntos.

Asimismo, aunque se ha descrito un portador 78 de plastico particular, puede ser usada cualquier disposicién
adecuada para combinar los articulos seleccionados en un paquete. La presente invencion, no obstante, capacita a
los consumidores a formar un paquete como ellos deseen. En otras palabras, el consumidor puede seleccionar los
tipos adecuados de articulo que han de ser incluidos en los paquetes. Ademas, aunque la presente invencion ha
sido expuesta formando secuencialmente diferentes fardos de seis, es posible que paquetes dimensionados de
modo diferente puedan ser formados con la presente invencién. Por ejemplo, el empaquetador 72 podria estar
provisto de portadores dimensionados de modo diferente para formar fardos de seis, fardos de ocho, fardos de doce,
etc., dentro de la misma maquina expendedora 10. Por lo tanto, la presente maquina expendedora 10 permite que
sean expendidas variedades diferentes asi como cantidades diferentes de articulos dentro de un paquete que se
expende.

Describiéndose de este modo la invencion, sera obvio que la misma se puede variar de muchas maneras. El alcance
de la invencién esta definido por las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Una maquina para empaquetar y expender paquetes de diferentes tipos de articulos de expendicion, que
comprende:

un cuerpo (14) de maquina expendedora para alojar unas mercancias de diferentes tipos de articulos de
expendicion,

un empaquetador (72) alojado dentro del cuerpo de maquina expendedora para empaquetar juntos una pluralidad de
diferentes tipos de articulos de expendicion,

un descargador (74) para permitir que el paquete de diferentes tipos de articulos de expendiciéon sea descargado al
consumidor, y

un panel (22) de seleccién para recibir una seleccion de una pluralidad de diferentes tipos de articulos de
expendicién que se han de empaquetar juntos;

en la que el empaquetador (72) es para empaquetar juntos la pluralidad de diferentes tipos de articulos de
expendicién dentro de un paquete seleccionado en respuesta a la selecciéon de diferentes tipos de articulos de
expendicién recibidos por el panel (22) de seleccion.

2. La maquina segun la reivindicaciéon 1, en la que las mercancias de diferentes tipos de articulos de expendicién
comprenden una pluralidad de diferentes tipos de bebidas.

3. La maquina segun la reivindicaciéon 1, en la que las mercancias de diferentes tipos de articulos de expendicién
comprenden una pluralidad de diferentes tipos de recipientes.

4. La maquina segun la reivindicacién 1, 2 6 3, en la que el dispositivo de dispensacién comprende una abertura (20)
de orificio.

5. La maquina segun cualquier reivindicacion anterior, que comprende adicionalmente un area (68) de
almacenamiento para almacenar las mercancias de articulos de expendicién dentro del cuerpo (14) de maquina
expendedora.

6. La maquina segun cualquier reivindicacion anterior, en la que el panel (22) de seleccién se representa sobre una
superficie externa del cuerpo (14) de maquina expendedora.

7. La maquina segun la reivindicacion 1, en la que la pluralidad de diferentes tipos de articulos de expendicion
comprende una pluralidad de diferentes tipos de recipientes y el panel (22) de seleccion comprende una pluralidad
de botones (24) para recibir secuencialmente una serie de selecciones de la pluralidad de diferentes tipos de
recipientes que se han de empaquetar en el paquete seleccionado.

8. La maquina segun la reivindicacion 1, en la que la pluralidad de diferentes tipos de articulos de expendicion
comprende seis tipos diferentes de bebidas y el panel (22) de seleccién comprende una presentacién (24) de
botones para recibir una seleccion de seis tipos diferentes de bebidas que han de ser empaquetados por el
empagquetador (72) en el paquete seleccionado.

9. La maquina segun cualquier reivindicacién anterior, en la que el panel de seleccién puede recibir una seleccién
del mismo producto seis veces.

10. La maquina segun cualquier reivindicacion anterior, en la que el paquete seleccionado comprende seis
recipientes conectados juntos mediante un portador (78) y el empaquetador (72) comprende un dispositivo (86) de
unién de portador para unir cada uno de los seis recipientes al portador (78) como para formar el paquete
seleccionado.

11. Un método de empaquetado y expendicion de paquetes seleccionados de diferentes tipos de articulos de
expendicién, que comprende las etapas de:

alojar unas mercancias de diferentes tipos de articulos de expendicion dentro de un cuerpo (14) de maquina
expendedora;

recibir una seleccion de una pluralidad de diferentes tipos de articulos de expendicidon que se han de empaquetar
juntos;

empaquetar juntos cada uno de una pluralidad seleccionada de diferentes tipos de articulos de expendicion dentro
de un paquete seleccionado de acuerdo con la seleccion de la pluralidad de articulos de expendicion; y
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dispensar al consumidor el paquete seleccionado de la pluralidad seleccionada de diferentes tipos de articulos de
expendicién.

12. El método de empaquetado y expendicion segun la reivindicacién 11, en el que la etapa de alojar comprende
alojar una pluralidad de diferentes tipos de recipientes de bebida.

13. El método de empaquetado y expendicién segun las reivindicaciones 11 6 12, en el que la etapa de recibir
comprende recibir secuencialmente una serie de selecciones de una pluralidad de diferentes tipos de recipientes que
se han de empaquetar en el paquete seleccionado.

14. El método de empaquetado y expendicion segun las reivindicaciones 11, 12 6 13, en el que la etapa de recibir
comprende recibir una seleccion de seis diferentes tipos de bebidas que se han de empaquetar en el paquete
seleccionado en un area (76) de empaquetado.

15. El método de empaquetado y expendicidén segun cualquiera de las reivindicaciones 11 a 14, en el que la etapa
de empaquetar comprende unir cada uno de los seis recipientes a un portador (78) como para formar el paquete
seleccionado.
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