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DESCRIPCION
Exprimidor centrifugo.

Esta invencion hace referencia a exprimidores centrifugos y lo hace especialmente, aunque no exclusivamente, a
exprimidores cuyo objetivo es el mercado doméstico. Dichos exprimidores consisten, por lo general, en aparatos
motorizados capaces de extraer zumo de productos naturales tales como frutas (por lo general frutos citricos) y/o
verduras, y de verter el zumo en un recipiente, como un vaso, una jarra o una garrafa, colocado junto al cuerpo
principal del aparato para recoger el zumo por medio de un conducto de salida.

Por lo general, estos exprimidores incluyen un dispositivo para macerar, como puede ser un platillo cortador
discoidal, que se hace girar a una velocidad razonablemente alta para hacer pulpa con las frutas o verduras que se
estan exprimiendo; el paltillo cortador incluyendo la base de una pieza filtro frustoconica, o al menos hallandose
cerca de ella, la cual se coloca en un espacio de trabajo generalmente cilindrico. La pared lateral frustoconica de la
pieza filtro esta perforada o en todo caso tiene orificios pequefios y/o grietas estrechas, siendo asi lo suficientemente
porosa como para permitir que el zumo pase por ella. El platillo cortador, y normalmente la pieza filtro también, giran
lo suficientemente rapido como para separar el zumo de los residuos de pulpa, incluyendo principalmente materia
bruta fibrosa; el zumo pasando por las aberturas de la pared frustoconica para su recogida y administracion y la
pieza filtro bloqueando los residuos de pulpa y por lo general expulsandolos hacia arriba y al exterior.

El espacio de trabajo esta cubierto con una tapa, por la que pasa un canal de alimentacion disefiado para alojar el
producto a exprimir, y se facilita un impulsor con el que puede alentarse el paso del producto por el canal de
alimentacion de manera que entre en contacto abrasivo con el platillo cortador.

Los aparatos que se basan en la mencionada disposicion general son bien conocidos, pueden fabricarse
econdmicamente y funcionan bien.

Sin embargo surgen dificultadas en ciertos aspectos; en particular la conveniencia y facilidad con la que pueden
recogerse residuos de pulpa y pueden eliminarse una vez completado uno o mas ciclos de exprimicion, segun sea la
capacidad del aparato. Como se mencioné anteriormente, los residuos suelen expulsarse en todas direcciones
dentro y por encima de la pieza filtro y suelen adherirse a las superficies internas del exprimidor, particularmente alli
donde las superficies dejan de tener formas lineales lisas por alguna razén. Debe tenerse en cuenta, en este
sentido, que los residuos se expulsan cuando himedos contra las superficies internas del exprimidor y de ese modo
suelen adherirse con fuerza, y en la practica se ha comprobado que, debido al menos en parte a la formacién de
vortices asociados con las rapidas velocidades de rotacién utilizadas, la mayoria de los residuos de pulpa consiguen
dirigirse a la parte superior de la zona de trabajo y se adhieren a las superficies internas de la tapa.

Se ha intentado varias veces fomentar la adherencia de los residuos no deseados a los filtros o atraparlos en vez de
revestir las superficies internas del exprimidor, pero hasta la fecha no se ha descubierto una disposicién de este tipo
gue funcione con eficacia y resulte facil de utilizar. Por lo tanto, un objetivo de la presente invencion es tratar este
problema.

La especificacion DE-A-3610741 describe un exprimidor en el que se sustituye un recipiente rigido, utilizado para
recoger la pulpa expulsada del exprimidor, con un recipiente plegable a fin de aumentar la capacidad de tratamiento
de pulpay por lo tanto reducir la frecuencia de su desmontaje y vaciado.

De conformidad con la invencion se facilita un exprimidor centrifugo que incluye un dispositivo para macerar ubicado
en una zona de trabajo del exprimidor cubierta con una tapa y envuelta circunferencialmente por una pared
basicamente vertical; la tapa teniendo un faldon dependiente que se extiende circunferencialmente el cual envuelve,
esti envuelto por, o linda con dicha pared basicamente vertical; el exprimidor incluyendo también un medio para
hacer girar el dispositivo para macerar alrededor de un eje de rotacion, produciendo de ese modo zumo y pulpa del
producto que se ha empujado hacia dicho dispositivo para macerar, un filtro para separar el zumo de la pulpa, un
medio para recoger el zumo y para guardar el zumo recogido en contacto con un conducto de salida del zumo, y un
medio para recoger la pulpa; el medio para recoger la pulpa comunicandose con dicha zona de trabajo a través de
una abertura tipo buzén en dicho faldén dependiente de dicha tapa y/o dicha pared basicamente vertical, e
incluyendo un recipiente desmontable formado con una abertura de relleno que se alinea con la abertura tipo buzon;
dicha abertura tipo buzén y dicha abertura de relleno situadas asi, con relacion a dicha zona de trabajo, de manera
que fomenten el paso de la pulpa al interior de dicho recipiente desmontable.

Con este medio se fomenta a la pulpa para que fluya por la abertura tipo buzén y la abertura de relleno, que
preferentemente estan relativamente yuxtapuestas y basicamente en registro cuando se coloca el recipiente en el
exprimidor, y de ese modo se recoge un porcentaje muy alto de pulpa en el recipiente.

Preferiblemente, se coloca el recipiente de manera que tenga un movimiento deslizante hacia el exprimidor y
alejandose del mismo, para su instalacion y desmontaje.
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Mas preferiblemente, un techo que se extiende desde la tapa del exprimidor forma un casquete para el recipiente
cuando se instala el recipiente en el exprimidor, y la abertura de relleno en dicho recipiente esta envuelta en parte
por una pieza de conexion superior que tiene una superficie adaptada para deslizarse cuando se halla en contacto
con, 0 muy cercana de, la parte inferior de dicho techo, y de ese modo limpiar depdsitos de pulpa de dicho techo
cuando se retire el recipiente del exprimidor para su desmontaje.

En algunos casos es preferible que dicha superficie de la pieza superior de conexion tenga una forma, o en todo
caso esté configurada, para mejorar la accion de limpieza con relacidn a la parte inferior de dicho techo.

En una representacion preferida de la invencion, la abertura tipo buzén se forma principalmente en dicho faldon
dependiente de la tapa y se forma un reborde inferior en el mismo por medio de un borde ascendente de dicha pared
basicamente vertical.

También es preferible que la mencionada parte de techo que se extiende desde dicha tapa se forme con piezas
laterales dependientes que se extiendan al menos hasta dicho faldon dependiente de dicha tapa e incluyendo un
medio de desplazamiento adaptado para colaborar con el medio de desplazamiento complementario que dicho
recipiente incluye para permitir el mencionado movimiento de ida y vuelta.

También es preferible formar el recipiente con un asa en donde pueda llevarse y manipularse el recipiente para
dicho movimiento de desplazamiento; y también en donde el asa esté formada con un enclavamiento adaptado para
acoplarse al medio de sujecion complementario que dicho techo incluye para acoplar, de manera que pueda
soltarse, el recipiente al exprimidor cuando el enclavamiento se acopla totalmente con el medio de sujecion.

En una representacion especialmente preferida de la invencién, la tapa se fabrica con un material plastico
transparente, o al menos béasicamente transparente, permitiendo de ese modo observarse el progreso de la
operacién de exprimicion en la zona de trabajo. También preferentemente, dicho techo se fabrica con el mimo
material plastico o uno parecido, permitiendo que un usuario controle el estado del recipiente en cuanto al contenido
de depdsitos de pulpa. El techo puede formar parte integral de la tapa.

También es preferible que dicha abertura tipo buzén y dicha abertura de relleno se yuxtapongan para definir para
dicho recipiente desmontable una abertura de recogida que se compensa circunferencialmente con relacién a un
diametro de la zona de trabajo que se alinea con dicho conducto de salida del zumo; la compensacién siendo tal que
una gran proporcién de la abertura de recogida esté orientada en la direccion de giro del dispositivo para macerar;
creando de ese modo una pared de retencién para atrapar la pulpa expulsada en el recipiente desmontable y resistir
la recirculacion de la pulpa del recipiente desmontable al interior de la zona de trabajo.

En algunas representaciones preferidas de la invencion, el exprimidor también incluye un dispositivo de seguridad
configurado de tal manera que dicho medio para girar el dispositivo para macerar no funcione a menos que se
coloque el recipiente desmontable operacionalmente en dicho exprimidor.

En algunas representaciones preferidas, la abertura de salida tipo buzon de la zona de trabajo del exprimidor incluye
paredes laterales, y posiblemente también una pared base, sobresaliendo por la abertura de relleno hacia el interior
del recipiente desmontable, creando de ese modo un canal cuyo objetivo es ayudar a dirigir la pulpa al interior del
recipiente.

De forma ventajosa, el exprimidor también puede incluir un medio para facilitar una indicacion tactil cuando se
coloque el recipiente operacionalmente en el cuerpo del exprimidor, y dicho medio podria, en representaciones
preferidas, incluir un primer y un segundo enclavamiento esférico por resorte que se facilita en el cuerpo del
exprimidor y se coloca para fijarse en los respectivos recesos formados en la base del recipiente desmontable.

A fin de entender claramente la invencion y llevarse a efecto con facilidad, ahora se describira una representacion de
la misma, a modo de ejemplo Unicamente, con referencia a los dibujos adjuntos en los que:

La Figura 1 muestra, en una vista transversal, los componentes imprescindibles de un exprimidor centrifugo de
conformidad con un ejemplo de la invencion;

la Figura 2 muestra, en una vista en perspectiva, los componentes del exprimidor que se muestra en la Figura 1;

la Figura 3 muestra una vista desde la parte trasera del exprimidor de las Figuras 1 y 2, habiéndose sacado una
parte para mayor claridad; y

la Figura 4 muestra una vista en planta del exprimidor, con su tapa y extension de techo sacadas, para mostrar una
configuracién opcional de conformidad con un ejemplo concreto de la invencion.

Refiriéndonos ahora a los dibujos, se muestra un exprimidor centrifugo en parte en 10, e incluye un bol filtro
frustoconico 12 abierto por arriba, que gira alrededor de su eje central vertical 14 y que esta formado con una pared



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2393 062 T3

lateral perforada 16, a través de la cual se espera que pase zumo en su desplazamiento a un conducto de salida de
zumo 18 formado en la base 20b, o cerca de ella, de una pared basicamente cilindrica 20a que rodea la zona de
trabajo 20 del exprimidor 10. La pared lateral 16 del bol filtro 12 forma asi, en este ejemplo especifico, un filtro para
separar el zumo de residuos no deseados del proceso de exprimicion, y se apreciara que la parte inferior de la zona
de trabajo constituye un medio para recoger el zumo en contacto con el conducto de salida de zumo 18. La accion
de filtrado de la pared 16 podria, en algunos casos, mejorarse o complementarse mediante la provision de un filtro
extra; algunos de dichos filtros pudiéndose eliminar y otros pudiéndose lavar y usar de nuevo.

Por lo general se incorpora una placa 22 de maceracion discoidal, o0 se monta justo encima, en la base del bol filtro
frustoconico 12. En algunas representaciones, el bol 12 y la placa de maceracion 22 forman parte integral o se
acoplan integralmente entre si, y giran juntos en la misma direccién y a la misma velocidad. En representaciones
alternativas, los dos componentes pueden girar en la misma direccion a velocidades diferentes o en direcciones
opuestas. En algunos aparatos sofisticados podrian conseguirse combinaciones diferentes de las mencionadas
disposiciones rotacionales, bien poniéndolas en uso automaticamente, segin las selecciones de funcion adoptadas
por el usuario, 0 manualmente, como opciones seleccionables directamente por el usuario.

Una tapa 26 para el aparato tapa la zona de trabajo 20, y se forma con un tubo de alimentacién 28, a través del cual
puede introducirse el producto de donde se va a extraer el zumo al interior del aparato; pudiéndose colocar la tapa
de manera que pueda desmontarse sobre la pared basicamente cilindrica 20a en donde cubre la parte superior de la
zona de trabajo 20, en la que el bol filtro frustocénico 12 y la placa de maceracién 22 giran. También se facilita un
dispositivo impulsor 24; el impulsor siendo algo tipo vara, con una forma y dimensiéon adecuadas para pasar por el
tubo de alimentacion y cuyo objetivo es, de forma conocida, impulsar el producto hacia la placa de maceracion 22.
Por lo general, el impulsor 24 se fija deslizando en el tubo de alimentacion 28; la configuracién externa del impulsor
adoptando la forma de la superficie interna del tubo de alimentacién. Se apreciara que el tubo de alimentacion 28
facilita una abertura, por la tapa 26, que se cierra con la insercidn del impulsor 24.

La placa 22 puede incluir o estar formada con un artilugio adecuado, como cuchillas, varillas, dientes u otras
protuberancias verticales, para macerar el producto a exprimir.

Por lo tanto, como se ha descrito hasta ahora, el exprimidor consta (inter alia) de un dispositivo para macerar 22 y un
bol filtro 12 ubicado en una zona de trabajo 20 del exprimidor. La parte superior de la zona de trabajo 20 esta
cubierta con una tapa 26 y envuelta circunferencialmente por la pared vertical basicamente cilindrica 20a, colocada
fuera del bol filtro frustocénico 12; la pared de revestimiento 20a hallandose envuelta por, envolviendo, o
adosandose a un faldén dependiente 30 de la tapa 26. Se facilita un motor eléctrico (no se muestra), este motor
eléctrico siendo operado y controlado de forma conocida para girar el dispositivo para macerar 22 y el bol filtro 12
alrededor de su eje de rotacién 14, produciendo de ese modo zumo y pulpa del producto introducido por el
mencionado impulsor 24. La pared perforada 16 del bol filtro 12 actia para separar el zumo de la pulpa;
recogiéndose y expendiéndose el zumo de la forma descrita anteriormente. Como se menciond anteriormente,
pueden facilitarse otros componentes filtro adicionales para complementar la accion de la pared 16 si se desea. En
este caso, por ejemplo, algunos exprimidores utilizan filtros desechables para revestir el interior de la pared 16 y por
lo tanto realzar la eficacia de la filtracion, pero la aplicabilidad de la presente invencidén no se ve comprometida por la
configuracion especifica de filtracion utilizada.

La pulpa, que ve impedido su paso hacia la boca de salida 18 por la pared 16 del bol filtro 12, suele ser despedida
hacia arriba y hacia el exterior, a la parte superior de la zona de trabajo y, en particular, hacia la parte inferior de la
tapa 26 y la parte superior de la pared 20a y/o el faldén dependiente 30 de la tapa 26, segun sea la construccion
concreta utilizada en esa zona. De conformidad con este ejemplo de la invencion, tal como se describira ahora, se
facilita un recipiente desmontable, como puede ser un depdésito 32, para recoger la pulpa. El depésito 32 se
comunica con la zona de trabajo del exprimidor a través de una abertura tipo buzén 34 formada, en este ejemplo,
fundamentalmente a través del faldén dependiente 30 de la tapa 26, con el labio inferior de la abertura tipo buzén
formandose por medio de un cerco ascendente de la pared 20a.

Se apreciara que, en otras representaciones, la abertura 34 puede formarse hasta cierto punto en la pared 20a o de
hecho totalmente en el interior de la pared 20a, segun sea la construccién concreta de la tapa 26, la amplitud de
faldon dependiente 30 y la superficie de separacion entre el faldén y la pared.

El deposito 32 esta formado de manera que pueda desmontarse deslizandose del exprimidor en una direccién
perpendicular al eje giratorio 14 del exprimidor, y se forma con una abertura de relleno 36 alineada con la abertura
tipo buzén 34. Las aberturas 34 y 36 se encuentran colocadas de tal manera que la pulpa, expulsada hacia arriba y
hacia el exterior como se describi6é anteriormente, y arrastrada por una corriente de aire en remolino, deja de forma
preferente la zona de trabajo 20 del exprimidor por alli, y se expulsa al deposito 32. Con este medio, gran parte de la
pulpa creada con el proceso de exprimicion se recoge eficazmente en el depoésito 32. En algunas representaciones
practicas de la invencion, mas del 90% de la pulpa se recoge de forma preferente de la forma anteriormente
mencionada, dejando las superficies internas del exprimidor y, en concreto, la tapa 26 relativamente libre de
residuos de pulpa no deseados.
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Es preferible (aunque no necesariamente esencial en este momento) facilitar un dispositivo de seguridad par
asegurar que el motor del exprimidor centrifugo 10 no pueda funcionar a menos que el depdsito 32 esté
adecuadamente y se encuentre adecuadamente en el cuerpo del exprimidor. En otra representacién se facilita el
dispositivo de seguridad por medio de un interruptor de lenglieta montado en el cuerpo del exprimidor, el cual
controla el suministro de corriente al motor y que se enciende (es decir, bloquea el suministro de corriente) a menos
gue detecte la presencia de un electroiman que el depoésito 32 lleva. No obstante, puede utilizarse cualquier forma o
tipo de dispositivo de seguridad.

En una construccion especialmente preferida, como se muestra en los dibujos, un techo 38 se extiende hacia fuera
desde la tapa 26 del exprimidor y forma un casquete para el depdsito 32 cuando este Ultimo se coloca en el
exprimidor. En este ejemplo, el techo 38 forma parte integral de la tapa 26 pero, no necesariamente tiene que ocurrir
asi y el techo puede formarse por separado de la tapa 26, y acoplarse a ella, si se prefiere.

En cualquier caso, el deposito 32 se coloca para conseguir un movimiento deslizante hacia el exprimidor y
alejandose del mismo para su instalacién y desmontaje alli. En este caso, es preferible que, como se muestra, la
parte superior de la abertura de relleno 36 del depésito 32 esté adosada por medio de una pieza de conexién 40
adaptada para deslizarse al entrar en contacto con, o estar muy cerca, de la parte inferior del techo 38, limpiando de
ese modo y de forma automatica los depdsitos de pulpa de dicho techo cuando se tira del recipiente del exprimidor
para sacarlo y vaciarlo. La superficie de la pieza de conexidn superior 40 que se halla colocada de cara a la parte
inferior del techo 38 puede, si se desea, formarse o configurarse de manera que mejore la accién de limpieza. Por
ejemplo, podria reducirse el grosor del material de la pieza de conexién en la zona de la superficie vista a fin de
permitir flexibilidad de la misma. En una disposicidon alternativa, la superficie vista puede incluir una pieza
elastomérica flexible de limpieza.

En algunas representaciones de la invencion, las aberturas 34 y 36 tienen basicamente el mismo tamario, pero en
esta representacion ejemplar, la abertura 36 es ligeramente mas grande que la abertura 34 cuando se mide
circunferencialmente desde la camara de trabajo 20. En cualquier caso, se intenta que las dos aberturas estén muy
yuxtapuestas y basicamente en registro cuando se monta el depésito 32 en el exprimidor. Por lo tanto, se apreciara
que las dos aberturas no necesariamente han de tener el mismo tamafio, siempre y cuando determinen
colectivamente las dimensiones totales de la abertura de salida por la que la pulpa sale de la zona de trabajo 20 del
exprimidor y entra en el deposito 32.

En la representacion arriba describa de la invencion, la abertura tipo buzon 34 se forma principalmente en el faldon
dependiente 30 de la tapa 26 pero, de preferirse, la abertura 34 puede extenderse al interior de la pared externa 20a
del cuerpo principal del exprimidor, o formarse principalmente o toda ella en la misma, segun la naturaleza exacta de
la relacién entre la pared 20a y el faldén dependiente 30 de la tapa 26, que podria (como se menciond
anteriormente) estar envuelta por la parte superior de la pared 20a, o adosada a la misma.

En esta representacion de ejemplo, la parte techo 38, que se extiende desde la tapa 26, esta formada por piezas
laterales dependientes 42 y 44 que se extienden hacia abajo al menos hasta donde lo hace el faldon dependiente 30
de la tapa 26, y se facilitan guias de deslizamiento como 46 para colaborar con guias de deslizamiento
complementarias tales como 48, que el depdsito 42 incluye, para alojar dicho movimiento deslizante de ida y vuelta.
Las piezas laterales 42 y 44 tienen la dimensiéon en profundidad y longitud adecuadas para ofrecer un cierre
adecuado contra toda pérdida de materias, teniendo en cuenta los parametros de funcionamiento del dispositivo en
general; por eso no se pretende que las dimensiones que aparecen en los dibujos sean definitivas para una
disposicién preferida en este sentido.

En representaciones preferidas, la abertura de salida 34 de la zona de trabajo 20 incluye paredes laterales, y
posiblemente también una pared base, que sobresalen por la abertura de relleno 36 al interior del depésito 32 y por
lo tanto crean un canal cuyo objetivo es ayudar a dirigir la pulpa al interior del depésito.

En algunas representaciones es preferible ofrecer una indicacién tactil cuando el depésito 32 haya sido totalmente
empujado en posicion contra el cuerpo del exprimidor 10, y por lo tanto se halle adecuadamente instalado para su
uso. En una representacion de este tipo se facilitan dos enclavamientos esféricos por resorte en el cuerpo del
exprimidor, colocados de manera que penetren rapidamente en recesos respectivos formados en la base del
deposito 42. Esta disposicion también ayuda a aguantar y colocar el depdsito 32 en la posicién correcta para su uso.

En este ejemplo, el recipiente estad formado con un asa 50 por donde puede llevarse el depédsito y también
manipularse para el mencionado movimiento de deslizamiento. Se facilita un medio de sujecion de tipo conveniente
(no se muestra) para acoplar de manera que pueda soltarse el depésito 32 al exprimidor. EI medio de sujecion
incluye preferiblemente un enclavamiento manual, incorporado en el asa 50, el cual tiene un elemento que se acopla
al elemento cooperativo presentado por, o formado en, la parte inferior del techo 38. Cuando esté acoplado, se
apreciara que las dos aberturas tipo buzon 34 y 36 estdn basicamente alineadas y se hallan rigurosamente
yuxtapuestas. Es de apreciar que el medio de sujecion deberia aportar la suficiente fuerza de retencion como para
resistir las fuerzas de separacion creadas por la pulpa expulsada.
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Por lo general, la tapa 26 se construye con un material plastico transparente, o basicamente transparente,
permitiendo de ese modo observar el progreso de la operacién de produccién de zumo en la zona de trabajo 20.
También preferiblemente, el techo 38 se fabrica con el mismo material plastico, o uno parecido, permitiendo que un
usuario pueda controlar el estado del recipiente depoésito 32, en cuanto al contenido de depdsitos de pulpa. Como se
menciond anteriormente, el techo puede formar parte integral de la tapa.

Segun sea la dindmica del flujo de la pulpa expulsada al interior del depoésito 32, en algunos casos puede ser Util
facilitar un techo 38 con unas nervaduras deflectoras curvadas a lo largo de los rebordes periféricos y cuyo objetivo
sea mejorar el cierre hermético del techo con el depdsito. Dichas nervaduras son eficaces para dirigir la pulpa
alejandola del cierre hermético sin afectar negativamente la accion de limpieza de la superficie de pared superior de
la pieza de conexién 40 a lo largo de la parte inferior del techo 38.

Se apreciara que las dimensiones de las aberturas 34 y 36 se veran influidas por varios criterios especificos
aplicables a cada disefio de exprimidores, por ejemplo, el tamafio de la placa de maceracion, del filtro y de la zona
de trabajo o de la centrifuga. En un ejemplo concreto, cuyo objetivo no es limitar la envergadura de las
reivindicaciones de la presente, y para una zona de trabajo de entre 160 mm y 180 mm en didmetro y entre 40 mm y
50 mm de altura, las dimensiones tipicas de la abertura 34 son de entre 100 mm y 110 mm de ancho y entre 35 mm
y 55 mm de alto, siendo las dimensiones tipicas correspondientes para la abertura 36 de entre 110 mmy 120 mm de
ancho y entre 50 mm y 60 mm de alto.

En algunas representaciones de la invencion, como se muestra en la Figura 4, la abertura de recogida formada por
la yuxtaposicion de las aberturas 34 y 36 se compensa circunferencialmente, con una proporcién mas grande de la
zona abierta de abertura de recogida orientada en la direcciébn de giro del bol filtro frustocénico 12. Esta
configuracién crea una pared de retencion 52, formada por el borde de la pared 20a, el faldén 30 de la tapa 20 vy el
depésito 32, que atrapa la pulpa expulsada en el depdsito 32 y ayuda a resistir la recirculacion de la pulpa de nuevo
a la zona de trabajo 20.

Como se muestra en la Figura 4, la abertura tipo buzén 34 y la abertura de relleno 36 se yuxtaponen para definir,
para el recipiente desmontable 32, una abertura de recogida que se compensa circunferencialmente con relacion a
un didmetro de la zona de trabajo que se alinea con el conducto de salida del zumo 18 (y también, en este caso, el
asa 50 del recipiente 32); la compensacion siendo tal que, si la dimensién de la abertura de recogida en general es
(a + b) segiin medida en la direccién de giro (es decir, circunferencialmente a la pared 20a que rodea la zona de
trabajo), una porcion méas grande (a) de la dimensién de la pertinente abertura de recogida esté orientada en la
direccién de giro del dispositivo para macerar; creando de ese modo una pared de retencién 52 en el lado de bajada
del giro, para atrapar la pulpa expulsada en el recipiente desmontable y resistir la recirculacion de la pulpa del
recipiente desmontable de nuevo a la zona de trabajo.

Por medio de la invencion descrita en la presente, la mayoria de los residuos de pulpa no deseados se recoge de
forma conveniente y limpia y se retiene para su eliminacién en un depdésito 32.
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REIVINDICACIONES

1. Un exprimidor centrifugo (10) que incluye un dispositivo para macerar (22) ubicado en la zona de trabajo (20)
del exprimidor cubierto con una tapa (26) y envuelta circunferencialmente por una pared (20a) basicamente vertical;
la tapa teniendo un faldon dependiente (30) que se extiende circunferencialmente el cual envuelve, esta envuelto
por, o linda con dicha pared (20a) basicamente vertical; el exprimidor incluyendo también un medio para hacer girar
el dispositivo para macerar alrededor de un eje (14) de rotacién, produciendo de ese modo zumo y pulpa del
producto que se ha empujado hacia dicho dispositivo para macerar (22), un filtro (12) para separar el zumo de la
pulpa, un medio para recoger el zumo y para guardar el zumo recogido en contacto con un conducto de salida (18)
del zumo, y un medio para recoger la pulpa; el medio para recoger la pulpa comunicandose con dicha zona de
trabajo (20) a través de una abertura tipo buzén (34) en dicho faldén dependiente (30) de dicha tapa y/o dicha pared
(20a) basicamente vertical, y un recipiente (32) desmontable formado con una abertura de relleno (36) que se alinea
con la abertura tipo buzén (34); dicha abertura tipo buzén y dicha abertura de relleno situadas asi, con relacion a
dicha zona de trabajo (20), de manera que fomenten el paso de la pulpa al interior de dicho recipiente (32)
desmontable; en donde el recipiente se instala para un movimiento deslizante, hacia el exprimidor (10) y alejandose
del mismo, para instalacion y desmontaje; el exprimidor caracterizandose por tener un techo (38) que se extiende
desde la tapa (26) del exprimidor y que forma un casquete para el recipiente (32) cuando se instala el recipiente en
el exprimidor; y en donde la abertura de relleno (36) en dicho recipiente (32) esta envuelta en parte por una pieza de
conexién superior (40) que tiene una superficie adaptada para deslizarse cuando se halla en contacto con, 0 muy
cerca de, la parte inferior de dicho techo (38), de ese modo limpiando depdsitos de pulpa de dicho techo cuando se
retira el recipiente (32) del exprimidor (10) para su desmontaje.

2. Un exprimidor de conformidad con la reivindicacién 1, en donde la abertura tipo buzén (34) se forma
totalmente en dicha parte dependiente (30) de la tapa (26).

3. Un exprimidor de conformidad con la reivindicacion 1, en donde la abertura tipo buzén (34) se forma
principalmente en dicho faldén dependiente (30) de la tapa (26) y se forma un reborde inferior en el mismo por medio
un borde ascendente de dicha pared (20a) basicamente vertical.

4. Un exprimidor de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde dicha parte de
techo (38) que se extiende desde dicha tapa (26) esta formada con piezas laterales dependientes (42; 44) que se
extienden al menos hasta la mencionada parte dependiente (30) de la tapa e incluye guias de deslizamiento
adaptadas para colaborar con guias de desplazamiento complementarias que el recipiente (32) incluye para alojar
dicho movimiento deslizante de ida y vuelta.

5. Un exprimidor de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el recipiente (32)
se forma con un asa (50) en donde puede llevarse y manipularse el recipiente para dicho movimiento deslizante.

6. Un exprimidor de conformidad con la reivindicacion 5, en donde el asa (50) se forma con un enclavamiento
adaptado para acoplarse al medio de sujecién complementario que dicho techo (38) incluye para acoplar de manera
gue pueda soltarse el recipiente (32) al exprimidor (10) cuando el enclavamiento se acopla totalmente con el medio
de sujecion.

7. Un exprimidor de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde se fabrica la tapa
(26) con un material plastico transparente, o al menos béasicamente transparente, permitiendo de ese modo
observarse el progreso de la operacion de exprimicion en la zona de trabajo (20).

8. Un exprimidor de conformidad con la reivindicaciéon 7, en donde dicho techo (38) se fabrica con el mimo
material plastico o uno parecido que el utilizado para la tapa (26), permitiendo que un usuario controle el estado del
recipiente (32) en cuanto al contenido de depdsitos de pulpa.

9. Un exprimidor de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el techo (38) forma
parte integral de la tapa (26).

10. Un exprimidor de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde dicha abertura tipo
buzén (34) y dicha abertura de relleno (36 se yuxtaponen para definir para dicho recipiente (32) desmontable una
abertura de recogida que se compensa circunferencialmente con relacién a un didmetro de la zona de trabajo (20)
que se alinea con dicho conducto de salida (18) del zumo; la compensacién siendo tal que una gran proporcion de la
abertura de recogida esta orientada en la direccion de giro del dispositivo para macerar (22); creando de ese modo
una pared de retencion para atrapar la pulpa expulsada en el recipiente (32) desmontable y resistir la recirculacion
de la pulpa del recipiente desmontable al interior de la zona de trabajo (20).

11. Un exprimidor de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones anteriores el cual también incluye un
dispositivo de seguridad configurado de tal manera que dicho medio para girar el dispositivo para macerar no
funciona a menos que se coloque el recipiente desmontable (32) operacionalmente en dicho exprimidor (10).
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12. Un exprimidor de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde dicha superficie de
conexién superior (40) tiene una forma y esta configurada para mejorar la accion de limpieza con relacién a la parte
inferior de dicho techo (38).

13. Un exprimidor de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde la abertura de
salida (34) tipo buzon de la zona de trabajo (20) del exprimidor (10) incluye paredes laterales, y una pared base, que
sobresalen por la abertura de relleno (36) hacia el interior del recipiente (32) desmontable, creando de ese modo un
canal cuyo objetivo es ayudar a dirigir la pulpa al interior del recipiente (32).

14. Un exprimidor de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, el cual también incluye un
medio para facilitar una indicacion tactil cuando se coloque el recipiente (32) operacionalmente en el cuerpo del
exprimidor (10).

15. Un exprimidor de conformidad con la reclamacion 14, en donde dicho medio para facilitar una indicacion tactil
incluye un primer y un segundo enclavamiento esférico por resorte que se facilita en el cuerpo del exprimidor (10) y
se coloca para fijarse en los respectivos recesos formados en la base del recipiente (32) desmontable
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