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DESCRIPCION

Unidad de dosificacion

(0001) La invencion se refiere a una unidad de dosificacion para la incorporacion exacta de fluidos en una sustancia
base existente en un recipiente mezclador que permite ser templado. , : .

(0002) Conforme a la DE 30 23 823 A1 se conoce una unidad de dosificacion para la dosificacion exacta de fluidos
en un envase externo compuesto por un recipiente para el fluido a ser dosificado, equipado con un conducto de
entrada con clerre y un conducto de retorno también con cierre proveniente de una unidad que permite ser templada,
conectable para el fluido y un dispositivo para determinar la cantidad dosificada derivada del recipiente con cierre.

(0003) El dispositivo conocido sin embargo, es complicado y por lo tanto de construccion sujeta a averias, en lo que
a la dosificacién y el templado se refiere. _ o :

(0004) Si bien la invencién no esta limitada a esto, se aclara a continuacién en base al siguiente ejemplo de
agregado de agua a una harina, durante el proceso para determinar la capacidad de absorcidn y amasado de una
masa conformada con estos componentes.

(0D05) En este caso se trata de un procedimiento estandar en el que hay una cantidad de harina medida en un
recipiente de mezcla. En este recipiente de mezcla se ponen en funcionamiento los cuerpos de mezclado y
amasado y después de un cierto tiempo se introduce el agua o también la solucion aguachenta, hasta aicanzar la

viscosidad final deseada previamente.

(00086) En este proceso es de gran importancié que las cantidades de las sustancias de la mezcla participantes
sean conocidas con exactitud, y las temperaturas de las sustancias hayan sido adaptadas entre si.

(0007) Al combinar las sustancias participantes es importante la simultanea medicion del agua agregada o bien del
fluido. :

(0008) La unidad de dosificacién conforme a la invencién se caracteriza por el hecho de que el recipiente puede
cerrarse y que de la tuberia de alimentacion sale un conducto que se dirige hacia un conducto de lenado que
desemboca en un recipiente externo (23) en el que esta prevista la colocacién de una vélvula magnética. Debe
considerarse que en la tuberia de alimentacion al recipiente hay una valvula magnética conectada, a fravés de la
cual puede derivarse el fluido dosificado hacia un recipiente externo y desde el conducto de retorno .en el cual
también hay previsto una vélvula magnética, sale un conducto vertical con cierre hacia arriba dirigiende ambos
conductos con cierres desde los recipientes de reserva y los conductos con cierres de retorno hacia los recipientes

de reserva.

(0009) El fiuido (por ejemplo agua destilada) recorre primero la unidad de templado llegando a traves del conducto
de entrada al recipiente de dosificacion conectado para determinar la dosis. Este proceso de dosificacion se
prolongara hasta que el fluido llegue al conducto de retorno a través del rebosadero del recipiente y luego
nuevamente a la unidad de templado, desde la cual es derivado a continuacion, a través del conducto de entrada
al recipiente de dosificacion. Este proceso se prolonga, hasta alcanzar la temperatura deseada y sobre todo hasta
gue el sistema completo presente la temperatura correcta y necesaria para el proceso de mezcla. Ei liquido a
dosificar es templado exactamente previa dosificacién, dejando penetrar en forma definida el excedente en el

recipiente de dosificacion.

(0010) Demostrando la senciliez de este dispositivo destinado al templado esta previsto segtn reivindicacion 6 que
esta unidad de templado sea a su vez un intercambiador de calor cuyo circulo primario se carga por el medio de
templado, que mantiene el recipiente de mezcla y su contenido a una temperatura ajustable.

(0011) El medio de templado utilizado para templar el recipiente de la mezcla no puede ser utilizado en general en
forma directa para la dosificacién, dado que posee una composicion diferente al fiuido a dosificarse. Son
necesarios en estos casos por |o fanto circuitos separados. Un intercambiador de color posibilita la creacidn de dos
circuitos separados de ambos medios en el dispositivo representado, de manera tal que el fiuido presente |a
temperatura de mezclado exacta necesaria tras unas pocas circulaciones, sobre todo aquella temperatura que

debe reinar en el recipiente de mezcla.

(0012) Una vez llenado el recipiente con liquido templado y finalizado el templado del sistema a través del
enjuague de los conductos con el fluido templado, se detiene el proceso de llenado. Al recipiente de la mezcla se le
agrega posteriormente la dosis de fluido templado, desde el recipiente de dosificacién. Una parie del conducto de .
entrada ya templado actuara como conducto de dosificacion. Esto es posible por medio de la conmutacion de Ia
valvula en el conducto de entrada que implde la conexion con la unidad de templado, llegando desde el recipiente
de dosificacién a través del conducto de entrada y una ramificacion al conducto de llenado. El fluido templado gue
llega primero al conducto de lienado se rechaza, de manera que comienza con la dosificacion propiamente dicha
en un punto detérminado con exactitud. 4
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{0013) Conforme & las reivindicaciones 2 y 3 respectivamente, el recipiente de dosificacién estara ubicado sobre o .-
al lado del dispositivo para la determinacién de la dosis.

(0014) El dispositive puede ser, de acuerdo a la reivindicacidn 4, una célula de carga. Otra alternativa -adicional
puede ser, segln la reivindicacién 5, la utilizacién de un sensor de. presién. :

(0015) En este dltimo caso se mide la presion reducida durante el proceso de dosificacién en el recipiente de
dosificacién o el sistema de conductos respectivamente, convirtiendo luege el valor con respecto a la cantidad

extraida. ‘

(0016) La presién necésaria durante el proceso de enjuague y’llenado para la manutencién del circuito entre la
unidad de templado y el recipiente de dosificacién queda garantizada a través de una bomba o de la presién de

gas dentro de la unidad de templado. :

(0017) La determinacién de la cantidad de fiuido incorporado se realiza considerando las calibraciones definidas de
la masa y el tiempo. La cantidad en milimetros resulta por gjemplo de la medicién de la masa del recipiente lleno -
en comparacién con el valor meta en €l caso de la utilizacién interna por ordenador de la densidad correspondiente
de! fiuido, considerando que la dosificacién sea comprobada durante y después de la misma con respecto al valor
meta por ponderacién de diferencias a través del ordenador.

{0018) La entidad completa ésté construida como moédulo, de manera gue permife su instalacién y conexion dé

“forma répida ante cualquier necesidad. Un ordenador confrola y regula el proceso completo, es decir, el caudal de

ia bomba, las conmutacicnes de las valvulas magnéticas, etc.

" (0019) Una ventaja especial de este innovador dispositivo debe contemplarse en su forma de construccién sehcil]a

y econdmica, utiizando un recipiente comun de plastico para la dosificacién del fluido, (por ejemplo émbolo
Erlenmeyer) en vez de una caja de chapa construida y revestida con altos costos. Un envase tan econémico
presenta ademads la ventaja de ser facilmente desmontable para su limpieza y reparacién.

(0020) La forma cerrada de construccion del dispositivo completo de dosificacion minimiza la formacién de vapory
consecuentemente la corrosion de las partes o de los contactos eléctricos en el equipo.

(0021) A través de la posibilidad inieligente arriba descrita de templado se evita cualquier fipo adicional de ayuda
eléctrica para mantener la temperatura, como, por ejemplo, esteras. de calefaccién con sistema de sensores de
temperatura y electrénica de regufacion. -

{0022) Esta forma de construccién presentada permite renunciar al uso de caros sensores de nivel de llenado con
mando electrénico.

{0023) Dado el hecho de que se utiliza para el infercambiador de calor el mismo medio de templado en el circuito
de avance que también estabiliza la temperatura en el recipiente de mezcla, pueden lograrse las mismas
temperaturas tanto en el mezclador como en el medio de dosificacién. Por ejemplo, el usuario puede alcanzar con
una temperatura ambiente de 35°C, la femperatura requerida de 20°C en su fluido de dosificacién para su prueba
de amasado individual, a través de una sencilla conmuiacién en setie de la unidad de templado secundaria con €l
circulo de templado primario del mezclador, que ya se encuentra a una temperatura de 20°C y que esta construido
con pared doble. De esta manera se le permite al usuario templar el fluido individuaimente y en forma econémica.

(0024) A fin de transportar el fluido dosificado hacia el recipiente de mezcla, han sido propuestas conforme a las
reivindicaciones 8, 9 y 10, diferentes alternativas. :

(0025) Una de ellas es la colocacion de una bomba aspirante. Como segunda alternativa se propone cargar el
sistema de tuberias con presién.

(0026) Como tercera alternativa se propone la propia ufilizacién de la presion estdtica en el recipiente de
dosificacion.

{0027) Los fres ejemplos se detallan en la descripcién de figuras mas adeiante.

{0028) Se muestran:

Fig. 1  Dispositivo de dosificacién en una primera alternativa cen célula de carga y bomba aspirante.

Fig.2 Unidad de doéiﬁﬁ‘,acién eﬁ su segunda a]terﬁati\;a',l 6onv célﬁia de fga y sistema de gas comprimidd.

Fig. 3 Unidad de dosificacién en su tercera alternativa con célula de.carga sin bomba aspirante.

. Fig. 4 Unidad de dosificacién en su cuarta alternativa con sensor de presion.
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{0029) En las Figuras 'se representa un dispositivo para la dosificacion, en adelante abreviado como daosificador,
llevando la referencia general 1. Se encuentra coiocado sobre un soporte de base 2. Sobre Ia pieza 3 de este
soporte de base 2 se monta un sistema de pesaje, en este caso una célula de carga 4.

{0030) En el caso del sistema de pesaje, puede tratarse en forma altemativa de un mecanismo puramente
mecénico o un sistema. con regulacidn o de actuacion electromecanica. Sobre el sistema. de pesaje (célula de
carga 4) se coloca un soporte 5 para un recipiente de dosificacion 6 cerrado. Ademas de la pieza 3 se ha previsto
sobre el soporte de base 2 un dispositivo partador 7,.el que sujeta el conducto 8 que desemboca en el recipients -

“de dosificacion 8, asi como un conducte de retorno © destinado como rebosadero 10 del recipiente de dosificacién
6.

(0031) Ambos 60nductos 8 y 9 terminan en un recipiente de reserva 16, en el que se encuentra la reserva de fluido

“dosificador 15. El conducto 8 v el conducto de retorno 9 pasan por un intercambiador de calor 12, con una bomba

12 integrada. No estd representado-aqui el circuito de alimentacién del intercambiador de calor 12, Este se carga
con liquido templado, de cuya regulacion de temperatura se encarga un recipiente 24, en el cual se disponen-en
nuestro ejemplo los cuerpos de mezclado y amasado, encargados de mezclar una masa (por ejemplo hanna) con

el liquido debidamente dosificado. :

{0032) Desde el conducto 8 se bifurca un conducto 20, que pasa a través de una segunda bomba 21 al conducto -
de entrada propiamente dicho 23.

(0033) Entre la bifurcacion del conducto 20 y el intercambiador de calor 12 hay conectada una valvula magnética

13 hacia el conducto de entrada 8. En el conducto de retomo 9 se ha previsto también una vélvula magnética 14,

asi como una valvula magnética 22 en el conducto de entrada 23.

(0034) Del conducto de retomo 9 sale un conducto con cierre 18 a través de una véivula magnética 17 en forma
vertical hacia arriba.

{0035) El fluido 15 que se halla en el recipiente de reserva 16 es fransportado tras la apertura de las vaivulas 13 y
14 por la unidad de bombas e intercambiador de calor a través del conducto 8 hacia el recipiente 6. Este recipiente
6 se liena hasta que procede el retorno del medio hacia la unidad de bombas e intercambiador de calor a través del
rebosadero 10 y el conducto de retomo 2. De esta manera se completa el circuito capaz de templar i fluido 15 de
acuerdo a la indicacién de temperatura T en el conducto de retorno 9.

(0036) Una vez alcanzada la temperatura nominal T, se cierran las vaivulas 13 y 14 y se desconecta la bomba en
el intercambiador de calor 12. Las valvulas 17 y 22 se abren y mediante ia bomba 21 se riega el fluido templado 15
a través de los conductos 8 ¥ 20 enjuagando también el conducto de llenado 23. El agua de enjuague utilizada
para la regulacion de la temperatura de estos conductos se rechaza, es decir, que no se dirige al recipients 24. El
medic gaseoso (por efemplo aire) podrfa circular posteriormente en 19 a fin de compensar la presion del (en caso
confrarlo) circuito cerrado a través del conducto 18, ta valvula 17, el conducto de retorno 9 y el rebosadero 10
hasta llegar al recipiente 6.

{0037} Para la dosificacion se detiene a continuacion la bomba 21, las valvulas 17 y 22 se cierran y se registran
con la célula de carga los valores nominales de la carga del soporte 5, del recipiente 6, del rebosadero 10,.de la
boca 11, del conducto 8, asi como de las piezas que se encuentran a la izquierda, en el lateral del dispositivo
portador 7 pertenecientes a ios conductos 8 y 9.

(0038) El conducto de llenado 23 se posiciona para la dosificacion en el recipiente 24, la bomba 21 se pone en
marcha y se abren las valvulas 17 y 22. .

{0039) Comparando el valor real con el nominal por medio de la célula de carga 4 y habiéndose alcanzado los
valores nominales, se cierran las valvulas 22 y 17, deteniéndose la bomba 21.

{0040} A continuacidn se da por finalizado el proceso de dosificacian.

{0041) No obstante en la figura se representa que el recipiente de dosificacion & esta colocado sobre la célula de
carga4, puede preverse también, que el recipiente quede colgado de la célula de carga 4.

(0042) En la Figura 2 las piezas de construccion presentan las mismas referencias numéricas que en la figura 1.

(0043) La construccion, en principio, es idéntica a la de la figura 1, con la excepcidn de que .en este caso se ha
evitado la bomba 21.-En sustitucidn se ha colocado al final del conducto 18 un generador. de presion de gas 26 .
conectado a través.de un conducto 27, sobre el cual se prevé una valvula 28 hacia el recipiente de gas 29. Enfre gl
recipiente de gas 29 y la valvula 17 en el conducto 18 hay una valvula reductora para el ajuste de la presion.

{0044) El proceso de circulacion y templado es igual al de Ia figura 1. Sin embargo cabe destacar que al alcanzar el

fluido 15 en el circuito la temperatura nominal T se genera una presion en la vaivula reductora 30, en los conductos
8y 10, en el recipiente 6, que transporta la cantidad dosificada de fluido 15 a través de los conductos 8, 20 y 23

4



10

15

20

25

ES 2393 569 T3

- hacia el recipiente 24. o 4
- (0045) En lafigura 3 se representa una alternativa adlclonal de esta invencion. También aqu1 se trata de piezas de. .

- gonstruccion iguales con las mismas cifras'de referencia que en [a figura 1 y figura 2.

{0046) Aqm también falta la bomba 21.

{0047) Una vez alcanzada la temperatura nomtna] T del ﬂwdo 15 en el clrcmto se cierran las valvulas 13 y 14y se .
desconectan las bombas en el intercambiador de calor 12. Las valvulas 17 y 22 se abren y por medio de la presion
estatica del fluido 15 en el recipiente 6, se enjuaga el fluido 15 del recipiente 6 a fravés de Ios conductos 8,20,22y

23.

(0048) La continuacién del proceso de dosiﬁcaci()n se.realiza de acuerdo a lo descrito para' lafiguaty2. -

{0048) En la figura 4 se muestra un 'dispoéitivo'.conforme a la invencion, en el cual se representa en el ejemplo con

- un generador de presidn de gas 26 (véase figura 2), que se ha previsto un sensor de presion 33 para la

dosificacién, en vez de una célula de carga 4.

{0050} Por la pérdida temporal de presmn de Proin, medida con el sensor de presmn interno 33, puede determinarse
y-preverse |a canfidad de descarga gracias a la calibracion de salida-tiempo-presién. En una comparacién directa
de valor REAL (calculado) con valor nominal se cierran las valvulas 22 y 17 una vez alcanzados los valores

nominales.

(0051) La posmlén del sensor de presmn 33 es variable y puede aplicarse dentro del S|stema de dosn“ cacion en las
posiciones sefialadas cona, b, ¢, dbe. :

(0052) Esta cuarta variante puede ser accionada también con la comba 21 o debido a la presién de aspirado (fig.

- 3).
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REIVINDICACIONES

© 18- Unidad ‘de ‘dosificacion (1) para la dosificacién controlada de fluidos (15) en un-recipiente externo(24)
compuesta por un recipiente (6) para el fluido a ser. dosificado (15), provisto de un conducto de alimentacion con
5 cierre (8) y un conducto de retorno con cierre (9), ademas de una unidad de templado (12) conectada al circuito a
través de conductos de entrada y retomo (8, 9) para el fluido {15) y un dispositivo (4, 33) para la determinacién de -
la dosis extraida del recipiente (6), caracterizada-por el hecho de que, el recipiente (6) puede cerrarse y-su -
-conducto de entrada (8) presenta un conducto {(20), que pasa-a un recipiente externo (24} desembocando en un
~ conducto de entrada (23), en el que se ha previsto colocar una vélvula magnética (22). En el conducto de entrada-
10 (8) al recipiente (6) hay conectada una valvula magnética (13), a través de la cual el fluido dosificado pasante
puede ser derlvadc a través de un conducto de descarga al recipiente externo (24). Del conducto de retorno (9),
sobre el cual se ha previsto la colocacién de una valvula magnética (14), sale un conducto con cierre (18) a través .
- de una valvula magnética (17) en forma vertical hacfa arriba, que conduce al conducto de entrada con cierre (8)
desde el recipiente de reserva (16) y el conducto de retomo con cierre (9) hacla el recipiente de reserva (16).
22.. Unidad de dosificacion conforme a la reivindicacion 1), caracterizada por el hecho de que, el recipiente (6) esta
colocado sobre el dispositivo (4, 33) para la determinacion de la dosis a ser derivada. :

3% Unidad de dosificacién conforme a la reivindicacion 1), caracterizada por el hecho de que, el recipiente (8)
20  esta colgado del dispositivo (4, 33) para la determinacién de la dosis derivada. :

48 - Unidad de dosificacion conforme a uha-de las reivindicaciones 1) a-3), caracterizada por el hecho de que, el
dispositivo para determinar la dosis es una célula de carga (4). o o

25 5%.- Unidad de dosificacion conforme a una de las reivindicaciones 1) a 3), caracterizada por el hecho de que, el
dispositivo para determinar la dosis es un sensor de presion (33). ' :

62.- Unidad de dosificacion conforme a una de las reivindicaciones 1) a 5), caracterizada por el hecho de. que, {a
unidad de templado (12) es un intercambiador de calor, cuyo circule primaric es cargado por el medio de templado,
30 manteniendo el recipiente (24) y su contenido a una temperatura ajustable.

7¢ - Unidad de dosificacion conforme a una de las reivindicaciones 1) a 6), caracterizada por el hecho de que, el
gircuito entre la unidad de templado (12} v el reciplente {6) se mantiene a fravés de una bomba.

35 B8%- Unidad de dosificacion conforme a una de las relvindicaciones 1) a 7), caracterizada por el hecho de que, la
cantidad de fluido dosificado (15) se aspira a través de una bomba {21) hacia el recipiente extemo (24).

99— Unidad de dosificacién conforme a una de las reivindicaciones 1) a 7), caracterizada por el hecho de que, la
cantidad de fluido dosificado (15) es presionada a fravés de un generador de presién (26) hacia el recipiente

40  extemo (24).

10%.- Unidad de dosificacién conforme a una de las reivindicaciones 1) a 7), caracterizada por el hecho de que, la

cantidad de fluido dosificado (15) es conducida por presion estatica del recipiente (6) hacia el recipiente exterrio

{24). '

118~ Unidad de dosificacién conforme a una de las reivindicaciones 1) a 10), caracterizada por el hecho de que, el

recipiente con cierre (6) dispone de un dispositivo de purga (10, 18, 17) para compensar la presién en el recipiente

(6). '

50 122- Unidad de dosificacion conforme a una de las reivindicaciones 1) a 11), caracterizada por el hecho de que, se
ha previsto un ordenador para el mando v la regulacién del proceso de dosificacion.

45

138 - Unidad de dosificacion conforme a una de [as reivindicaciones 1) a 12), caractetizada por el heche de que el
reciplente con cierre (8) es un émboio Erlenmeyer de plastico, con cierre a fravés de una tapa con rosca.
55 :
142.- Procedimiento para la dosificacién exacta de fluidos en un recipiente externo (24) con ayuda de un dispositivo
conforme a una de las reivindicaciones 1) a 13), con un recipiente (6) para el fluido a ser dosificado {15), provisto
de un conducto con cieme (8) y un conducto de retomo con cierre (8), ademas de una unidad de templado (12)
conectable a través de los conductos de entrada y retorno (8, 9) para el fluido (15) y un dispositivo (4, 33) para la-
60  determinacion de la dosis que debe ser derivada del recipiente (6) caracterizada por el hecho de que, el fluido a ser
dosificado (15) pasa primerc por una unidad de templado (12) llegando luego a través del conducto de entrada (8) : -
al recipiente de dosificacion conectado con el dispositive (4, 33) para la determinacién de la dosis, considerando:::
ademas que este proceso se prolongard hasta que el fluido (15) llega a través del rebosadero (10} del.recipiente-.
(6) al conducto de retomo (9) y a través de éste nuevamente a |a unidad de templado (12) desde donde es
65 conducido nuevamente al recipiente de dosificacién (6) a través de.los.conductos de entrada (8). El circuito se
mantiene tanto fiempo como fuese necesario hasta alcanzar la temperatura (T) deseada del fluido (15). Luego se
detiene el llenado del recipiente (6), se cierran los conductos (8, 9) desde y a la unidad de templado (12). .
conduciendo la dosis al recipiente externo (24) a través de una bifurcacion (20) del conducto (8) desde el recipiente

6
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(6)-

" 15%.- Procedimiento conforme a la reivindicacion 15), caractenzada.por ol hecho de que, el fiuido templado enjuéga S

primero el conducto (22, 23) hacia el recipiente externo (24) y se rechaza antes de la dosificacion proplamente..
dicha esta cantldad de fiuido. : :

16a Procedlmlento conforme ala reivindicacion 15) o 16), caractenzada por el hecho de que, la cant|dad de ﬂundo :
a ser dosifi cado se realiza bajo consnderacmn de callbraclones de masa-tuempo definidas. S :

178.- Procedimiento conforme a la rewmdlcaclon 17), caracterlzada por el hecho de que, se con3|dera la respectlva
densidad del ﬂmdo en el calculo : , :
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