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DESCRIPCION

Vélvula hidraulica de toma con una carcasa de valvula de plastico para recipientes de transporte y almacenamiento
para liquidos

El invento se refiere a una valvula hidraulica de toma con una carcasa de valvula de plastico, en esp ecial, con una
llave de mariposa o u na llave esférica, para recipientes de transporte y almacenamiento para liquidos, que est an
dotados de un tubo de alimentacién cerradizo y un tubo de descarga para conectar la valvula hidraulica de toma, con
una envoltura exterior de rejilla metalica o de chapa asi como con un bastidor de tipo paleta o con un m aterial
plastico por lo menos parcialmente conductor eléctrico para soporte del recipiente interior.

En un recipiente de transporte y almacenamiento para liquidos descrito en el documento DE 198 15 082 A1, se ha
establecido una porcién de puesta a tierra en la valvula hidraulica de toma, segun el género expuesto, montada en el
tubo de descarga del recipiente interior, cuya porcién se ha configurado como chapa o plaqueta metalica curvada,
que se extiende por una zona parcial de la perforacion interior de la valvula hidraulica de toma y que se conecta al
bastidor del recipiente por medio de un tornillo de fijacién y de un cable de puesta a tierra.

Esta valvula hidraulica de toma tiene las siguientes desventajas:

Por medio del tornillo de fijacién necesario para el montaje de la chapa o plaqueta metalica en la carcasa de
la valvula, cuyo tornillo que se enrosca a través de la pared de la carcasa, no queda garantizada la
estanqueidad de la valvula. En recipientes de t ransporte y almacenamiento para determinados alimentos
liquidos, n o s e per mite | a utilizacion de elementos metalicos y, en ¢ onsecuencia, no se pueden utilizar
recipientes equipados con dicha valvula hidraulica para alimentos liquidos de ese tipo. Finalmente, existe el
peligro, con el conocido recipiente de liquidos, de que durante el transporte y el almacenamiento de liquidos
agresivos el liquido dafe la porcion de puesta a tierra de tal modo que la puesta a tierra eléctrica deje de
ser capaz de funcionar.

Se conocen asimismo ciertas valvulas hidraulicas de toma para recipientes de liquidos con una carcasa equipada
antiestaticamente, aunque son demasiado caras para la produccion en masa.

El documento EP 0 949 159 A2 describe una valvula hidraulica de toma con una carcasa de valvula de plastico para
recipientes de transporte y almacenamiento de | iquidos, que estan equipados con un recipiente interior de p lastico
con una tubo de al imentacion corredizo y un tubo de descarga para la conexion la valvula hidraulica de toma, con
una e nvoltura exterior d e rejilla metalica o de ch apa asi como con un bastidor m etalico de t ipo paletaoco n un
plastico conductor el éctrico para so portar el recipiente interior. La carcasa de la valvula hidraulica de toma se ha
provisto de un cable flexible de puesta a tierra, que sirve para unir con el bastidor de tipo paleta del recipiente interior
y debe desviar las cargas eléctricas del recipiente interior.

Seleplanteaal invento el pr oblema d e per feccionar | a va Ivula h idraulica de t oma d el tipo m encionado para
recipientes de transporte y almacenamiento de liquidos en lo que se refiera a una puesta a tierra segura y completa
para desviar las cargas eléctricas, que se generan al llenar de liquidos y al vaciar de liquidos a causa del rozamiento
de los liquidos, y a una fabricacion econémica.

Este problema se resuelve segun el invento mediante las valvulas eléctricas de toma para recipientes de transporte
y almacenamiento de liquidos segun la reivindicacion 1.

Las valvulas hidraulicas de toma, cuya carcasa se ha dotado de una brida de unién de plastico para soldar la
carcasa al a tuberiad e d escarga del r ecipiente i nterior de plastico de u nr ecipiente p ara el transporte y
almacenamiento de liquidos, equipado con una envoltura exterior de rejilla metalica o de chapa y con un bastidor de
tipo paleta de material conductor eléctrico, posibilitan una puesta a tierra eléctrica segura del liquido circulante en el
vaciado de| r ecipiente i nterior m ediante un cable d e pue sta a t ierra co nectado al ba stidor i nferior o al env oltura
exterior del recipiente para transporte y almacenamiento de liquidos, es sensiblemente mas econdmico que las
valvulas hidraulicas de toma segun el estado actual de la técnica, cuya carcasa de plastico completa esta dotada
antiestaticamente.

El invento se explica a continuacion a base de las figuras, que representan lo siguiente:

Figura 1 una representacion en perspectiva de un recipiente para el transporte y almacenamiento de
liquidos,
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Figura 2 una representacion en perspectiva, ampliada y parcialmente seccionada de la valvula hidraulica de
toma soldada con una brida de unién a la tuberia de descarga del recipiente interior del recipiente
de transporte y almacenamiento,

Figura 3 una representacion en perspectiva ampliada de una brida de unién, moldeada por inyeccion, de la
valvula h idraulica d e t oma s egun | a t ecnologia 2K [ tecnologia d e d os co mponentes, uno duro
(plastico) y otro blando (elastémero)] en la primera etapa,

Figura 4 una representacion en perspectiva ampliada de |a brida de union de |a brida de union, moldeada
por i nyeccién con u n co nductor de p uesta at ierra, d e la valvula hidraulica d e toma se gun la
tecnologia 2K en la segunda etapa,

Figura 5 la vista frontal de la brida de unién de la valvula hidraulica de toma segun la figura 4,

Figura 6 una r epresentacion en per spectivad eun azo nad e sa lida de | r ecipiente par at ransporte y
almacenamiento con la valvula hidraulica de toma,

Figura 7 una representacion en perspectiva de una brida de unién, moldeada por inyeccién de una pieza con
un cable de puesta a tierra, de un material plastico eléctricamente conductor, y

Figura 8 una vista frontal de la brida de unién segun la figura 7.

El recipiente 1 para transporte y almacenamiento de liquidos segun la figura 1, instalable como recipiente de un solo
uso o de varios usos, presenta como componentes principales un recipiente 2 interior recambiable, en forma de
paralelepipedo recto rectangular, de plastico con una pared 3 frontal, una pared 4 trasera y dos paredes 5, 6
laterales, un fondo 7 inferior, realizado como fondo de descarga, y una cubierta 8 superior, un tubo 9 de alimentacion
cerradizo con un tapon 10, moldeado con el fondo 8, y con un tubo 12 de descarga, moldeado con una parte 11
abovedada de la seccion inferior de la pared 2 frontal del recipiente interior, que se ha fabricado de una pieza por
moldeado por soplado con el recipiente 2 interior, para instalar una valvula 13 hidraulica de toma, en especial, una
llave esférica o una llave de mariposa, asimismo con una envoltura 14 exterior realizada como rejilla metalica con
varillas 15, 16 de rejilla horizontales y verticales metalicas cruzadas para alojar el recipiente 2 interior, asi como un
bastidor 17 en forma de p aleta con dimensiones longitudinales y transversales segun normas europeas para el
soporte del recipiente 2 interior.

La carcasa 18 de la valvula 13 hidraulica de toma, moldeada por inyeccion a partir de un polietileno de alta densidad
(PE-HD), esta enroscada con el tubo 20 de alimentacion, provisto de una rosca 19 interior, en una brida 21 de unién,
que presenta una rosca 22 exterior concordante y impermeabilizada con respecto a dicha brida 21 de union, que se
ha instalado en el tubo 12 de descarga del recipiente 2 interior, junto con la valvula 13 hidraulica de toma enroscada,
preferiblemente por soldadura a t ope con reflectores térmicos. La brida 21 de unién se ha el aborado como pieza
moldeada por inyeccién a partir de un plastico no conductor, por ejemplo, polietileno (figura 2).

La valvula 13 hidraulica de toma esta dotada de una puesta a tierra eléctrica por medio de un conductor 23 de
puesta at ierrar ealizadod e una piezadeun plastico el éctricamente co nductor, por ej emplo, pol ietileno ¢ on
nanoparticulas, representado en | as figuras 3 a 5, que presenta un segmento 25 anular integrado en la pared 24
interior de la brida 21 de union, un nervio 27 de union practicado en el anillo 26 de la brida de unién, asi como un
cable 28 flexible para la conexién eléctrica de la brida 21 de unién de |a carcasa 18 de la valvula hidraulica con el
bastidor 17 o la envoltura 14 exterior del recipiente 1 para transporte y almacenamiento.

Segun la figura 6, el conductor 23 de puesta a tierra de la brida 21 de unién de la carcasa 18 de la valvula hidraulica
se atornilla sélidamente por medio de un tornillo 32 y una tuerca 33 en una orejeta 30, realizada en el extremo 29
libre del cable 26, en el fondo 31 de chapa del bastidor 17 del recipiente 1 para transporte y almacenamiento.

La brida 21 de unién representada en las figuras 3 a 5 y el conductor 23 de puesta a tierra, realizado de una pieza
con ella, se fabrican en una maquina de moldeado por inyeccién segun la tecnologia 2K.

En primer lugar, se moldea por inyeccion (figura 3), en una primera etapa del procedimiento, la brida 21 de unién con
una escotadura 34 en la pared 24 interior de la misma para el segmento 25 anular del conductor 23 de puesta a
tierra, con una ranura 35 en el anillo 26 de la brida 21 de unién para el nervio 27 de unién del conductor 23 de
puesta atierra, asi como con una escotadura 36 en forma de s egmento anular y ranuras 37 inmediatas a dicha
escotadura 36 en el borde 38 e xterior del anillo 26 de la brida para un anillo 39 de retencion con nervios 40 de
retencién y lengiietas 41 de arrancables para el cable 28 del conductor 23 de puesta a tierra de un material plastico
eléctricamente no co nductor, por ejemplo, un po lietileno de al ta d ensidad ( PE-HD). Seguidamente, se i nyecta
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(figuras 4 y 5), enl a misma m aquina de moldeo p or inyecciény en una segunda etapa del procedimiento, un
material de plastico el éctricamente co nductor, por ejemplo, polietileno con nanoparticulas, para la elaboracion del
conductor de puesta a tierra con el segmento 25 anular, el nervio 27 de unién y el cable 28 sobre la brida 21 de
union prefabricada. Después unién por soldadura de la brida 21 de unién con la carcasa 18 de la valvula hidraulica,
enroscada enlabrida, enel tubo12de descargadelrecipiente 2i nterior d el r ecipiente 1 p ara t ransporte y
almacenamiento, se separa el cable 28 flexible del conductor 23 de puesta a tierra de las lengletas 41 arrancables
de los nervios 40 de retencion del borde 38 exterior del anillo 26 de la brida 21 de unién.

El segmento 25 an ular, integrado en la pared 24 interior de la brida 21 de un ién, yla orejeta 30 de fijacion del
extremo 29 libre del cable 28 del conductor 23 de puesta a tierra de la brida 21 de unién de la valvula 13 hidraulica
de toma se moldean por inyeccidon en exceso y seguidamente se descascarillan para mejorar la conductividad
eléctrica.

La carcasa 18 de | avalvula hidraulica y la brida 21 de unién se unen mutuamente pormediode unsegurode
inviolabilidad, que esta formado por un clip 42 de seguridad, que une mutuamente (figuras 3 y 6) una orejeta 43,
moldeada por i nyeccién en el anillo2 6 de br idadel abrida21de unioén, yun aor ejeta co rrespondiente no
representada de la carcasa 18 de la valvula hidraulica.

Una brida 44 de unién més, representada en las figuras 7 y 8, realizada como brida roscada, en la cual se enrosca
segun la figura 2| a carcasa 18 d e la valvula hidraulica con el tubo 20 de a limentacion y con la cual se une por
soldadura la carcasa 18 de la valvula hidraulica en el tubo 12 de descarga del recipiente 2 interior, se moldea por
inyeccion deunap iezaconunca ble4 5depu estaat ierral imitadamente f lexible d e un m aterial pl astico
eléctricamente conductor, por ejemplo, un polietileno de alta densidad (PE-HD) con nanoparticulas.

Uno de los extremos 46 del cable 45 de puesta a tierra se sujeta por medio de una union 47 de transicion al anillo 26
de la brida 44 de unidn, y el otro extremo 48 del cable 45 de puesta a tierra presenta una orejeta 49 de fijacion para
emplazarlo en el bastidor 17 o en la envoltura 14 exterior del recipiente 1 para transporte y almacenamiento.

El sector 50 de cable entre la union 47 y la orejeta 49 de fijacion se ha fijado mediante una pelicula 51 arrancable al
anillo 26 de la brida 44 de unidn de tal modo que, tras la unién por soldadura de la brida 44 de unién con la valvula
13 hidraulica de toma en el tubo 12 de vaciado del recipiente 2 interior, el sector 50 del cable 45 de puesta a tierra
entre la unién 47 de transicion y la orejeta 49 de fijacion se pueda arrancar para instalar el cable 45 con la orejeta 49
de fijacion en el bastidor 17 o en la envoltura 14 exterior del recipiente 1 para transporte y almacenamiento del anillo
26 de la brida 44 de union.

Se descascarilla una secciéon 52 cilindrica de la pared 24 interior de la brida 21 de union para mejorar la
conductividad eléctrica de la brida de union.
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REIVINDICACIONES

Valvula hidraulica de toma con una carcasa de | a valvula hidraulica, en especial, una llave de mariposa o
esférica, para r ecipientes de t ransporte y almacenamiento d e liquidos, que est an equipados co n un
recipiente interior de plastico con un tubo de alimentacion cerradizo y un tubo de descarga para conectar la
valvula hidraulica de toma, con una envoltura exterior de rejilla metalica o de chapa asi como un bastidor
metalico e n f orma de paleta o un m aterial pl astico parcialmente c onductor el éctrico par a so porte de |
recipiente interior, y con un cable flexible de puesta a tierra conectado a la carcasa de la valvula hidraulica,
caracterizada por una brida (44) de uniéon concebida como brida roscada de un material plastico
eléctricamente conductor, en la cual se enrosca la carcasa (18) de la valvula hidraulica con el tubo (20) de
alimentacion y con la cual se suelda la carcasa (18) de la valvula hidraulica sobre el tubo (12) de descarga
del recipiente (2) interior, habiéndose realizado el cable (45) de puesta a t ierra como cable de puesta a
tierra, moldeado por inyeccidon de una pieza con la brida (21) de unién, uno de cuyos extremos (46) esta
sujeto al anillo (26) de la brida (44) de unién por un elemento (47) de transicion y cuyo otro extremo (48)
presenta una orejeta (49) de fijacion para su instalacion en el bastidor (17) o en la envoltura (14) exterior del
recipiente (1) de transporte y almacenamiento, donde el sector (50) de cable, comprendido entre el
elemento (47) de transicion y la orejeta (49) de fijacion, esta sujeto al anillo (26) de la brida (44) de union
por medio de una pelicula (51) arrancable de tal modo que, tras la unién por soldadura de |a brida (44) de
unién con la valvula (13) hidraulica de toma sobre el tubo (12) de descarga del recipiente (2) interior, el
sector (50) del cable (45) de puesta a tierra puede arrancarse del anillo (26) de |a brida (44) de unién entre
el elemento (47) de transicién y la orejeta (49) de fijacion para instalar el cable (45) con la orejeta (49) de
fijacion en el bastidor (17) o en la envoltura (14) exterior del recipiente (1) de transporte y almacenamiento.
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Fig. 2
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