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DESCRIPCION

Imprimaciéon de dispersién acuosa, recubrimiento preparado con la misma, asi como procedimiento para la
preparacion de una barrera al vapor o una capa intermedia sobre un suelo base

La presente invencion se refiere a una imprimacién de dispersion acuosa, a un recubrimiento de un suelo base
preparado con la misma, asi como a un procedimiento para la preparacion de una barrera al vapor de agua o una
capa intermedia para un revestimiento de suelos usando la imprimacién de dispersién acuosa.

Las imprimaciones de dispersiéon de este tipo se usan en la técnica de los suelos, especialmente sobre suelos base
de cemento.

Un factor esencial en la técnica de los suelos y en principio en el revestimiento de suelos base de cemento es el
contenido de humedad del suelo base. Los suelos base de este tipo pueden presentar un alto contenido de
humedad, por ejemplo, debido a un tiempo de secado demasiado corto o también debido a una fuente de humedad
permanente por debajo del suelo base. Los suelos base de este tipo son, por ejemplo, hormigén, cemento, solados
o solados fluidos de cemento.

Una construccion libre de dafios de una construccién de suelo o un revestimiento libre de dafios de un suelo base
de este tipo con otros materiales s6lo puede conseguirse cuando el contenido de agua del suelo base esté en
equilibrio con las condiciones ambientales medias (humedad en equilibrio del material). Si este estado de equilibrio
todavia no se ha alcanzado en el momento de la posterior construccion del suelo debido a un tiempo de secado
demasiado corto o0 a que esta presente una fuente de humedad permanente por debajo del suelo base, en el ajuste
del equilibrio a largo plazo del contenido de humedad se produce la difusién del vapor de agua del suelo base al
aire ambiente. Esto no es problematico en tanto que el suelo base no esté cubierto con un revestimiento de suelos
0 s6lo estén aplicadas capas con una resistencia a la difusién del vapor de agua muy baja.

Sin embargo, en la mayoria de las construcciones de suelos se instalan varias capas, por ejemplo, imprimaciones,
masas de nivelacion, adhesivos, laminas, revestimientos de suelos como parquet y finalmente también agentes de
tratamiento superficial que respectivamente poseen, en parte, altas resistencias a la difusion del vapor de agua.
Entonces, en las construcciones de varias capas el orden de las capas debe elegirse de forma que la resistencia a
la difusion del vapor de agua de las capas individuales disminuya al aumentar el alejamiento de la fuente de
humedad.

En las construcciones y secuencias de capas tipicas en la técnica de los suelos, esto significa en la practica que
sobre un suelo base con un elevado contenido de humedad que no se encuentra en estado de equilibrio la tasa de
difusién del vapor de agua del suelo base a través de una imprimacién con propiedades de barrera a la difusion del
vapor de agua (barrera a la difusién del vapor de agua) debe ser menor que la tasa de difusion del vapor de agua a
través de la cubierta superior que se encuentra encima.

Para resolver esta problematica fisica de construccién, en el estado de la técnica se usan imprimaciones de barrera
al vapor de agua especiales basadas en diferentes materias primas. Sin embargo, las imprimaciones de barrera al
vapor de agua de este tipo sélo deben aplicarse sobre suelos base de cemento como solados de cemento, solados
fluidos de cemento u hormigones, debido a sus propiedades hidraulicas y su resistencia al agua. En sulfato de
calcio o sistemas de magnesita, un recubrimiento con una barrera al vapor de agua incluiria el riesgo de la pérdida
de resistencia debido a la solubilidad parcial en agua de los materiales.

En principio, la corriente de difusién del vapor de agua del suelo base de cemento o de otro tipo se determina
esencialmente por los tres siguientes parametros, concretamente:

la cantidad contenida, es decir, el contenido de agua absoluto en el suelo base que determina cuanto puede
durar un proceso de difusién y qué cantidades totales pueden transportarse;

el potencial, es decir, la diferencia de concentracién o presion parcial para vapor de agua sobre el suelo
base; y

las rutas de transporte, es decir, la construccién del suelo base, asi como su recubrimiento.

Lo mas generalizado son imprimaciones de resina epoxidica de 2 componentes (imprimaciones EP, por ejemplo,
Stauf VEP-190) cuyo componente de resina esta generalmente constituido por mezclas de resina de bisfenol A/F de
bajo peso molecular con éteres glicidilicos alifaticos de baja viscosidad como diluyentes reactivos y el componente
de endurecedor de una mezcla de poliamina/poliamida. Estas imprimaciones de resina epoxidica pueden estar
libres de disolvente o contener disolventes y destacan por una buena penetracién en el suelo base y como
materiales de dos componentes por un curado mas seguro por reaccion quimica en un gran ancho de banda de
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condiciones de procesamiento. Sobre todo es desventajoso el potencial de riesgo de ambos componentes que hace
necesario extensas medidas para proteger al procesador. El potencial de riesgo de estas imprimaciones EP para
seres humanos y el medioambiente se puede deducir ya de los simbolos de sustancias peligrosas necesarios. Asi,
el componente de resina epoxidica generalmente se caracteriza como irritante y peligroso para el medioambiente
con las correspondientes advertencias, el componente de endurecedor de amina generalmente al menos como
corrosivo con las correspondientes advertencias. Una desventaja de aplicacion técnica de imprimaciones de resina
epoxidica consiste en que una adhesién sobre la imprimacion curada sélo puede conseguirse con gran dificultad.
Los otros componentes de la construccion de suelo como imprimaciones intermedias, distintos tipos de adhesivos o
masas de nivelacion minerales no alcanzan una adhesion suficiente sobre una imprimacién EP curada. Para
garantizar una adhesion suficiente, la imprimacion EP debe aplicarse en dos capas y luego la segunda capa se
esparce con grandes cantidades de arena de cuarzo. Aproximadamente la mitad de la arena esparcida en exceso
debe eliminarse y desecharse después del curado. Entonces, la adhesion de las capas posteriores se realiza
principalmente sobre la superficie de los granos de arena que sobresalen de la superficie de la resina epoxidica.

También se corresponden con el estado de la técnica imprimaciones de poliuretano que generalmente son de un
componente (1 C) y se basan en prepolimeros de difenilmetanodiisocianato (MDI) (por ejemplo, Stauf VPU-155).
Estas imprimaciones también pueden estar libres de disolvente o contener disolventes. La penetracion en un suelo
base poroso depende del peso molecular del prepolimero y del contenido de disolvente. En imprimaciones de
poliuretano de 1 C es generalmente peor que en imprimaciones EP de 2 componentes. Pero el uso de disolventes
en la construccion interior y, por tanto, también en la técnica de los suelos ya no se corresponde hoy en dia en gran
parte con el estado de la técnica. En las imprimaciones de poliuretano de un componente, las reacciones de curado
y, por tanto, también el estado final de la pelicula de polimero que se forma dependen fuertemente de las
condiciones ambientales, especialmente de la temperatura ambiente, de la humedad relativa del aire ambiente, de
la temperatura del suelo base y del contenido de agua del suelo base. El desprendimiento de CO, variable
fuertemente marcado representa un problema durante las reacciones de curado, que conduce a una pelicula de
polimero porosa, lo que empeora tanto las propiedades mecanicas como también de barrera a la difusién del vapor
de agua. Las imprimaciones de poliuretano basadas en MDI representan un potencial de riesgo para el procesador,
que ya puede leerse de la forma mas sencilla en el simbolo de sustancias peligrosas como perjudicial para la salud,
unido a las correspondientes advertencias. Es especialmente critico el conocido potencial sensibilizante de los
isocianatos. La adhesion del posterior componente de una construccion de suelo sobre aquellas imprimaciones de
poliuretano también es problemética. Para la preparacion de una unién adhesiva, las masas de nivelacién minerales
también requieren, como en las imprimaciones EP, el arenado de la superficie de imprimacion. Antes de la
aplicacion de adhesivos también se necesita frecuentemente una imprimacion intermedia.

La accién de barrera sobre la difusion del vapor de agua en estas imprimaciones de poliuretano de un componente
es tendencialmente menor que en imprimaciones de resina epoxidica de dos componentes, lo que se atribuye,
entre otras cosas, a la mayor polaridad y la estructura de espuma de la pelicula de polimero.

A partir de este estado de la técnica era objetivo de la presente invencién proporcionar una dispersién de
imprimacion, asi como una imprimacién preparada con la misma, como barrera al vapor de agua o capa adhesiva
intermedia que, sobre los suelos base de cemento habituales u otros suelos base con alto contenido de humedad,
presentara una reduccion suficientemente alta de la tasa de difusidon de vapor de agua, una amplia adhesion de la
capa intermedia para distintos suelos base y distintos recubrimientos de la construcciéon de suelo, se aplicara
facilmente y especialmente no tuviera ningun riesgo para la salud del procesador. Ademas, es objetivo de la
presente invencién proporcionar un procedimiento para la preparacion de una barrera al vapor de agua sobre un
suelo base de cemento, asi como un procedimiento para el pegado de un revestimiento de suelos sobre un suelo
base de cemento y/o de otro tipo con los objetivos anteriormente especificados para la dispersion.

Este objetivo se alcanza por medio de la imprimacion de dispersién acuosa segun la reivindicacion 1, el
recubrimiento segun la reivindicacion 6, asi como el procedimiento segun las reivindicaciones 8 y 12. Variantes
ventajosas de la imprimacion de dispersién segun la invencién, del recubrimiento segun la invencién, asi como del
procedimiento segun la invencién, se especifican en las reivindicaciones dependientes.

Segun la invencién, la imprimacién de dispersion acuosa que esta prevista para el procesamiento posterior sobre
un suelo base de cemento y/o de otro tipo presenta las siguientes sustancias

a) = 23 % en peso de copolimero de estireno-acrilato silanizado y
b) = 7,5 % en peso de copolimero de cloruro de vinilideno-acrilato y

¢) 20,5 % en peso de mezcla de copolimero de estireno-butadieno (SBR)-cera de parafina 'y
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d) = 0,5 % en peso de aditivos.

La imprimacion de dispersiéon acuosa puede presentar especialmente las siguientes proporciones de componentes:
a) 27,5 al 40 por ciento en peso de un copolimero de estireno-acrilato silanizado y/o
b) 7,5 al 17,5 por ciento en peso de un copolimero de cloruro de vinilideno-acrilato y/o

¢) 0,5 al 5,5 por ciento en peso de una mezcla de un copolimero de estireno-butadieno con una cera de
parafina y/o

d) 47 al 64 por ciento en peso de agua y/o
e) 0,5 al 5 por ciento en peso de aditivos.

Una dispersion de este tipo para la aplicacion como imprimacion sobre suelos base de cemento u otros suelos base
puede prepararse afiadiendo los siguientes materiales:

a) 55 al 80 por ciento en peso de una dispersion de copolimero de estireno-acrilato silanizada,
preferiblemente 60 al 75 por ciento en peso, de manera ventajosa con una proporcion de agua del 50 % en
peso,

b) 15 al 35 por ciento en peso de una dispersion de copolimero de cloruro de vinilideno-acrilato,
preferiblemente 20 al 30 por ciento en peso, preferiblemente con una proporcién de agua del 50 % en
peso,

¢) 1 al 10 por ciento en peso de una dispersion de mezcla de copolimero de estireno-butadieno-cera de
parafina, preferiblemente 2 al 7 por ciento en peso, preferiblemente con una proporcion de agua del 45 %
en peso,

d) 0 al 10 por ciento en peso de agua, preferiblemente 2 al 7 por ciento en peso y/o
e) 0,5 al 5 por ciento en peso de aditivos, preferiblemente 1,5 al 2,5 por ciento en peso,
sumando la proporcién de los componentes a) a €) en la formulacion de dispersion preparada < 100 %.

Como complementos/aditivos se usan preferiblemente emulsionantes, conservantes, antiespumantes,
coadyuvantes de humectacion, aditivos reoldgicos, antioxidantes, coadyuvantes de formacion de pelicula, aditivos
basicos para ajustar el valor de pH, tampones de pH, 6xido de cinc, 6xido de magnesio y/o sustancias tensioactivas.

Como ventajas decisivas de la dispersién de imprimacion segin la invencion resulta que con ella, a cantidad de
aplicacién correspondiente, por ejemplo, a una aplicacion de 500 a 700 g/m2 sobre un suelo base de cemento
puede generarse una excelente barrera o bloqueo a la difusién del vapor de agua. A menor aplicacién, por ejemplo,
a una aplicacién de 100 a 150 g/mz, mediante la imprimacion de dispersion se prepara una excelente capa
intermedia para una construccion de suelo. En el uso de la imprimaciéon de dispersion acuosa segun la invencion
puede renunciarse a la etapa de arenado actualmente frecuentemente necesaria, proporcionandose no obstante
una excelente adhesion de la siguiente capa de revestimiento de suelos aplicada encima. Otras ventajas resultan
de que la imprimacion de dispersion acuosa esta libre de disolvente y no lleva un simbolo de peligro ni segun el
sistema GHS internacional ni segun especificaciones de sustancias peligrosas nacionales. Por tanto, a diferencia de
los sistemas de resina de reaccion basados en epoxido o poliuretano normalmente usados actualmente segun el
estado de la técnica, se trata de un material completamente inocuo para el procesador.

Con la imprimacion de dispersidon acuosa segun la invencion puede prepararse un recubrimiento de suelo base
segun la invencion con el que es posible libre de dafios una construccion de suelo sobre un suelo base de cemento
con un elevado contenido de humedad no correspondiente al estado de equilibrio. Ademas, como ya se ha
mencionado anteriormente, en la imprimacion segun la invencion es ventajoso que presente una adhesion muy
buena a una diversidad muy grande de sustratos (suelos base o adhesivos y masas de nivelacion para
revestimientos de suelos) debido a su composicién especifica y, por tanto, sea muy adecuada para el creacion de la
capa adhesiva intermedia en una construccion de suelo de varias capas.

La imprimacion segun la invenciéon cumple ademas todos los requisitos de una imprimacion y una barrera al vapor
de agua, concretamente

- buena penetracion en el suelo base;
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- formacion de una pelicula de polimero estable;

- solidificacion del suelo base;

- buena adhesion;

- alta electroestabilidad de la imprimacion liquida que se usa para el procesamiento;

- resistencia a la saponificacion sobre sustratos (suelos base) alcalinos (especialmente de cemento); asi como
- hidrofobia.

La imprimacion puede usarse sobre todos los suelos base usuales en la técnica de los suelos: hormigén, cemento,
solado de cemento, solado fluido de cemento, mortero de cemento, fibras de la madera unidas por cemento,
ceramica, piedra natural, solado de sulfato de calcio, solado fluido de sulfato de calcio, solado de magnesita, asfalto
fundido arenado, madera, madera prensada, madera contrachapada, yeso, fibra de yeso, cartén yeso, fibra dura o
masa de nivelado mineral. La imprimacién permite una adhesion muy buena a todos los otros componentes
habituales en la técnica de los suelos en la construccion de capas: adhesivos de dispersion basados en
dispersiones de poliacrilato, adhesivos de dispersion basados en dispersiones de poli(acetato de vinilo), adhesivos
de dispersion basados en latex de estireno-butadieno, adhesivos para disolvente (basados en poli(acetato de vinilo)
0 poli(éter vinilico)), adhesivos de poliuretano de 1 componente, adhesivos de poliuretano de 2 componentes,
adhesivos en polvo basados en copolimero de acetato de vinilo-etileno-polvo con componente de cemento reactivo
o de sulfato de calcio, adhesivos de SMP, masas de nivelacion de cemento, masas de nivelacidon de sulfato de
calcio, masas de nivelacion de poliuretano, masas de nivelacién de dispersion.

Ademas, la imprimacién puede usarse en una ventana de tiempo definida dentro de la cual estan presentes los
grupos todavia reactivos (hasta 72 horas), también sobre imprimaciones o barreras al vapor de resina epoxidica o
de poliuretano como promotor de la adhesion para la posterior construccion de capas.

Si los polimeros de estireno-acrilato silanizados se usan con un tamafio medio de particula inferior a 150 nm,
entonces este bajo tamafo de particula garantiza una penetracién especialmente profunda de la imprimacion en la
estructura porosa de un suelo base de cemento. Debido a la buena penetracién, después de la formacion de la
pelicula se produce un cierre de poros efectivo y, por tanto, la construccion de una resistencia a la difusion del
vapor de agua especialmente grande.

Si como aditivo se usa una sustancia tensioactiva, entonces puede alcanzarse una electroestabilidad especialmente
alta de la imprimacion de dispersion que es especialmente Util para la penetracion en las estructuras de cemento.

Con una alta proporcién de estireno en el copolimero de estireno-acrilato, la accién de barrera a la difusion del
vapor de agua se refuerza mas debido a la hidrofobia del estireno.

Si la imprimacién de dispersion segun la invencion se aplica en una cantidad de 100 a 150 g/m2 sobre un suelo
base, por ejemplo, con un rodillo de espuma, entonces resulta después del secado un espesor de capa en el
intervalo de 50 a 75 um, que ya 30 minutos después de la aplicacién es factible para el montaje y puede procesarse
para la posterior construccion del suelo. Entonces, el recubrimiento asi generado esta constituido por una pelicula
de polimero cerrada que se adhiere muy bien a todos los adhesivos y masas de nivelacion en la técnica de los
suelos.

Si la imprimacién de dispersién segun la invencion se aplica en una cantidad de 500 a 700 g/mz, por ejemplo, con
una espatula dentada, entonces después del secado resulta un espesor de capa en el intervalo de 250 a 350 pm,
que es factible para el montaje como muy tarde dos horas después de la aplicacion y puede procesarse para la
posterior construccién del suelo. Entonces, el recubrimiento asi generado esta constituido por una pelicula de
polimero cerrada que posee, adicionalmente a las ventajosas propiedades de adhesién, una acciéon de barrera
especialmente alta contra el vapor de agua.

La imprimacién de dispersion segun la invencion acuosa posee como recubrimiento sobre un suelo base una alta
resistencia al agua y resistencia a alcalis que es obligatoriamente necesaria sobre los suelos base de cemento. El
recubrimiento es extraordinariamente estable a la hidrdlisis.

El copolimero de estireno-acrilato determina, entre otras cosas, por su temperatura de transicion vitrea y la
polaridad del polimero, las buenas propiedades de adhesion de la imprimacién segun la invencion. Se garantiza un
buen comportamiento de humectaciéon cuando se afiaden aditivos tensioactivos. La adhesion de sustratos menos
polares se genera especialmente con una proporcion ventajosamente alta de copolimero de cloruro de vinilideno-
acrilato, asi como la mezcla de estireno-butadieno-cera de parafina.
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Resultan mejoras ventajosas de la imprimacién de dispersién segun la invencién acuosa cuando el contenido de
polimeros sélido en la imprimacion de dispersion lista para ser procesada se encuentra entre el 36 y el 53 % en
peso. Ademas, es ventajoso que el copolimero de cloruro de vinilideno-acrilato contenga al menos el 40 % en peso
de cloro. Ademas, es ventajoso que la proporcion de cloruro de vinilideno polimerizado en el polimero total de la
imprimacion de dispersion ascienda a al menos el 14 % en peso.

A continuacion se facilita un ejemplo de una imprimacién de dispersion segun la invencién acuosa.

En la Unica Figura 1 se representa una tabla de la composiciéon de una imprimacion de dispersion segun la
invencion.

Con esta imprimacion de dispersion acuosa se determiné la permeabilidad al vapor de agua sobre un suelo base de
cemento con contenido de humedad ajustado. Para esto, sobre el suelo base de cemento se aplicod un
recubrimiento de barrera a la difusion del vapor de agua usando la imprimacion de dispersion a modo de ejemplo
(Figura 1). A continuacién se midi6 la efusién del suelo base de cemento monolitico impermeabilizado por cinco
sitios por el recubrimiento que iba a probarse en la camara de aire superior. El desprendimiento de la humedad
relativa del aire en la camara de aire superior definida se registré con ayuda de un higrometro.

Para el experimento, en un recipiente de ensayo prismatico abierto hacia arriba con una base de 30 x 30 cm y una
altura de 25 cm se vertio inicialmente una capa de 5 cm de espesor de solado de cemento y se dejo curar 72 horas.
El contenido de agua del solado ascendié en este momento de tiempo al 6,5 por ciento en peso. A continuacion, la
imprimacion de dispersion a modo de ejemplo se aplicé en un espesor de capa de 600 g/m2 y se dejo secar 24
horas. A continuacion se instalé un hidrémetro en el volumen de muestra y la construccion experimental se cerrd
con una cepa impermeable al aire (o). Después de 10 horas (t1) se midi6 la humedad relativa del aire que se ajusto.
La temperatura ambiente se mantuvo constante durante la duracién total del ensayo a 23 °C, la humedad del aire
ambiente al 50 % de humedad relativa.

En un experimento paralelo, en lugar de la imprimacion de dispersion a modo de ejemplo se prob6 una imprimacion
de poliuretano de 1 C (Stauf VPU-155) bajo, por lo demas, idénticas condiciones de ensayo.

Como valor de referencia sirve la humedad relativa del aire del 100 % que se ajusta en una construccién
experimental comparativa sin el recubrimiento de cemento.

Después de repetir ocho veces las mediciones resulté una humedad relativa del aire en el momento de tiempo t; de
68,2 % + 1,9 % para la imprimacion de poliuretano de 1 C y de 75,7 % * 2,2 % para la imprimacién de dispersion a
modo de ejemplo con la composicidn segun la Figura 1. Por tanto, la accién de barrera al vapor de agua de la
imprimacion de poliuretano de 1 C ascendi6 al 31,8 % (= 100 % - 68,2 %), la de la imprimacion de dispersién a
modo de ejemplo al 24,3 % (= 100 % - 75,7 %).

A partir de estos valores de medicion resulta que la resistencia a la difusion del vapor de agua de la imprimacion de
dispersion a modo de ejemplo asciende a aproximadamente el 75 % de la resistencia a la difusion del vapor de
agua de la imprimacién de poliuretano de 1 C usada. De esto se deduce una idoneidad préactica de la imprimacion
de dispersién segun la invencién hasta un contenido de agua de aproximadamente el 4,5 % en peso de un suelo
base de cemento.

La imprimacién de dispersién a modo de ejemplo segun la invencién acuosa también es adecuada para la
preparacion de una capa de promotor de la adhesién, capa intermedia o capa de barrera a la difusién del vapor de
agua sobre cualquier tipo de suelo base, especialmente sobre suelos base de cemento.

Una mejora ventajosa de la imprimacién de dispersion acuosa lista para ser procesada segun la invencion resulta
cuando la proporcion de cloruro de vinilideno polimerizado en el copolimero de cloruro de vinilideno-acrilato
asciende a al menos el 60 por ciento en peso.

Otra manifestacion ventajosa de la imprimacién de dispersion acuosa lista para ser procesada segun la invencién
se produce cuando la cera de parafina en la mezcla con el copolimero de estireno-butadieno es una cera de
parafina dura.

Ademas, para la imprimacion de dispersion acuosa lista para ser procesada segin la invencion es ventajoso que el
aditivo sea un emulsionante, un conservante, un antiespumante, un coadyuvante de humectacién, un espesante, un
antioxidante, un coadyuvante de formacion de pelicula, una base, un tampén de pH, una sustancia tensioactiva,
Oxido de cinc, éxido de magnesio 0 una combinacion de estos constituyentes.

Para la preparacion de una barrera al vapor de agua es ventajoso que la imprimacion de dispersion acuosa lista
para ser procesada segun la invencién se aplique sobre suelos base de cemento y/u otros suelos base cuyo

6



ES 2394 865 T3

contenido de agua asciende al 4,5 por ciento en peso.

Para la preparacion de una barrera al vapor de agua y la posterior construccion de capas es ademas ventajoso que
los suelos base de cemento y/o de otro tip no deban arenarse después de la aplicacién de la imprimacion de
dispersion acuosa lista para ser procesada segun la invencion.

Ademas, para la preparacion de una capa adhesiva intermedia para el pegado de un revestimiento de suelos es
ventajoso que los suelos base de cemento y/o de otro tipo no deban arenarse después de la aplicacion de la
imprimacion de dispersion acuosa lista para ser procesada segun la invencion.
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REIVINDICACIONES

1.- Imprimacién de dispersion acuosa a base de polimero para suelos base de cemento y/u otros suelos base,
caracterizada porque en una dispersion acuosa contiene las siguientes sustancias:

a) = 20 % en peso de copolimero de estireno-acrilato silanizado y
b) = 7,5 % en peso de copolimero de cloruro de vinilideno-acrilato y
¢) 20,5 % en peso de mezcla de copolimero de estireno-butadieno-cera de parafina y
d) = 0,5 % en peso de aditivos,
refiriéndose los datos en porcentaje a la masa de la imprimacion de dispersion lista para ser procesada.

2.- Imprimacion de dispersién acuosa segun la reivindicacidon 1, caracterizada porque contiene las siguientes
sustancias o esta constituida por ellas:

a) 27,5 al 40 por ciento en peso de un copolimero de estireno-acrilato silanizado y/o
b) 7,5 al 17,5 por ciento en peso de un copolimero de cloruro de vinilideno-acrilato y/o

¢) 0,55 al 5,5 por ciento en peso de una mezcla de un copolimero de estireno-butadieno con una cera de
parafina y/o

d) 47 al 64 por ciento en peso de agua y/o
e) 0,5 al 5 por ciento en peso de aditivos,

refiriéndose los datos en porcentaje a la masa de la imprimacién de dispersion lista para ser procesada y
ascendiendo la suma de los constituyentes a) hasta e) a < 100 %.

3.- Imprimacion de dispersién acuosa segun la reivindicaciéon 1, caracterizada porque el tamafio medio de particula
de los copolimeros de estireno-acrilato silanizados es inferior a 150 nm.

4.- Imprimacién de dispersion acuosa segun la reivindicacion 1, caracterizada porque la dispersién de copolimero
de estireno-acrilato silanizado puede reticularse consigo misma durante el secado a temperatura ambiente.

5.- Imprimacion de dispersién acuosa segun la reivindicacidon 1, caracterizada porque no esta contenido ningun
disolvente organico.

6.- Recubrimiento de un suelo base de cemento y/o de otro tipo, caracterizado porque contiene las siguientes
sustancias:

a) = 45 % en peso de copolimero de estireno-acrilato silanizado y

b) = 14 % en peso de copolimero de cloruro de vinilideno-acrilato y

¢) 21 % en peso de mezcla de copolimero de estireno-butadieno (SBR)-cera de parafina y
d) =1 % en peso de aditivos.

7.- Recubrimiento segln la reivindicacion 6, caracterizado porque contiene las siguientes sustancias o esta
compuesto por ellas:

a) 51,9 al 79,5 por ciento en peso de un copolimero de estireno-acrilato silanizado y/o
b) 14,2 al 34,8 por ciento en peso de un copolimero de cloruro de vinilideno-acrilato y/o

c) 1 al 10,8 por ciento en peso de una mezcla de un copolimero de estireno-butadieno con una cera de
parafina y/o

d) 1 al 9,5 por ciento en peso de aditivos.

8.- Procedimiento para la preparacion de una barrera al vapor de agua sobre un suelo base de cemento y/o de otro
tipo, caracterizado porque una imprimacion de dispersidon acuosa segun una de las reivindicaciones 1 a 5 se aplica
sobre el suelo base de cemento.
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9.- Procedimiento segun la reivindicacién 8, caracterizado porque el suelo base de cemento es hormigén, cemento,
solado de cemento, solado fluido de cemento o mortero de cemento.

10.- Procedimiento segun la reivindicacion 8, caracterizado porque la cantidad de aplicacién asciende a 500 a 700
2
g/m”.

11.- Procedimiento segun la reivindicacion 8, caracterizado porque, a la misma cantidad de aplicacion de polimero,
la resistencia a la difusion del vapor de agua de la capa de imprimacion secada se corresponde con
aproximadamente el 75 % de la resistencia a la difusion del vapor de agua de una imprimacion habitual de
poliuretano de un componente.

12.- Procedimiento para el pegado de un revestimiento de suelos sobre un suelo base de cemento y/o de otro tipo,
caracterizado porque antes del pegado del revestimiento de suelos se aplica sobre el suelo base una imprimacion
de dispersion acuosa segun una de las reivindicaciones 1 al 5 como capa adhesiva intermedia y/o como barrera al
vapor de agua.

13.- Procedimiento segun la reivindicacion 12, caracterizado porque el suelo base es hormigén, cemento, solado de
cemento, solado fluido de cemento, mortero de cemento, fibras de la madera unidas por cemento, ceramica, piedra
natural, solado de sulfato de calcio, solado fluido de sulfato de calcio, solado de magnesita, asfalto fundido arenado,
madera, madera prensada, madera contrachapada, yeso, fibra de yeso, cartdn yeso, fibra dura o masa de nivelado
mineral.

14.- Procedimiento segun la reivindicacion 12, caracterizado porque la cantidad de aplicacion asciende a 100 a 150
2
g/m®.

15.- Procedimiento segun la reivindicacién 12, caracterizado porque para la construccion de un revestimiento de
suelos sobre la imprimacion de dispersion se usa uno de los siguientes materiales solo o en combinacién: madera,
ceramica, PVC, lindleo, goma, corcho, material textil, fibroso o elastico.
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