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DESCRIPCION
Prensa de rodillos con placas ajustables

La presente invencion se refiere a una prensa de rodillos para moler material en particulas tal como materias primas
de cemento, cemento en bruto y materiales similares, la prensa de rodillos incluye dos rodillos que giran en
direcciones opuestas, donde un rodillo se monta de forma movil en relacién al segundo rodillo y es presionado hacia
el segundo rodillo mediante cilindros hidraulicos o similares, y donde los rodillos entre ellos forma una separacion
entre los rodillos, y un sistema de la alimentacion que presenta por lo menos una seccién inclinada de la placa para
regular la cantidad de material de particulas que se alimenta a lo largo de la extension axial de la separacion entre
los rodillos.

Una prensa de rodillos del tipo ya mencionado, se conoce por ejemplo, por la solicitud de patente DE 35 35 406 Al.
Este documento aleman describe cémo una placa inclinada es capaz de regular la alimentacion del material a la
separacion entre los rodillos. Para este tipo de prensa de rodillos, una distorsién de la posicion del rodillo mavil (bajo
la forma de torcimiento) puede ocurrir puesto que la alimentacion del material no se puede ajustar a lo largo de la
extension axial de los rodillos. La distorsion durante la operacién del rodillo moévil ocurre sobre todo debido a la
segregacion axial del material en el eje de alimentacién. Esta segregacion puede conllevar la presencia de material
fino en un extremo de la separacién entre los rodillos y de material grueso en el otro extremo de la separacion entre
los rodillos. Esto genera un grosor desigual del cojin de molido a lo largo de la separacion entre los rodillos, dando
por resultado la distorsién de la posicién del rodillo moévil. Se deben tomar medidas preventivas para evitar la
distorsién puesto que, en caso contrario, el perfil de la presion a lo largo de la extensiéon axial de los rodillos sera
muy irregular, dando lugar a varias desventajas. Sobre todo, el molido del material sera desigual, pero también
conllevara a tasas de desgaste excesivas en los rodillos y carga de tension indeseables de la construccion de la
prensa de rodillos. Ademas, el torcimiento del rodillo mévil hara imposible alcanzar la tirantez absoluta de los sellos
en los cojinetes del rodillo movil.

Un intento de solucionar el problema de la distorsion se ha hecho en la solicitud de patente DE 42 26 182 Al. Aqui se
realiza una descripcion de una prensa de rodillos donde la diferenciacion de la alimentacién material se alcanza a lo
largo de la extension axial de la separacién entre los rodillos. En este documento, dos placas de control de flujo se
colocan rotatoriamente una enfrente de la otra centralmente en la pared del eje de alimentacion. Por lo tanto es
posible aumentar o disminuir el flujo de material a la separacién entre los rodillos, con la rotacion de las placas de
control de la alimentacion. Para esta realizacion no serd posible dosificar con una puerta entre el silo de material y el
eje de alimentacién puesto que, con la rotacion, las placas de control de la alimentacion se cerrardn en un lado y se
abriran en el otro lado, de tal modo alimentando el material a la separacion entre los rodillos todo el tiempo. Por esta
razoén por la que no sera posible efectuar un arranque apacible de la prensa de rodillos donde la alimentacion
material a la separacion entre los rodillos se aumenta lentamente a través de la longitud entera del rodillo. EI DE 42
26 182 Al ademés describe una realizacion donde dos secciones de placa, colocadas una frente a la otra en el eje
de alimentacion, cada una consiste de dos placas que controlan la alimentacion a lo largo de la extension axial del la
separacion entre los rodillos por medio de las bisagras y de los actuadores. Sin embargo, esta solucién no se
considera ser 6ptima puesto que el control de cada una de las dos placas en cada seccion de placa, por medio de
los actuadores, dependera de la posicion de la otra placa, conllevando a complicaciones importantes para la funcion
de control. Ademas, los actuadores seran expuestos continuamente al material que cae a través de las bisagras y
una cantidad continua de polvo que signifique que uso sistemas hidraulicos en los actuadores no sera una opcion
atractiva. También el sistema articulado entre el eje de alimentacion y la seccion de la placa, y particularmente el
sistema articulado entre las dos placas definitivamente se considera inadecuado para las condiciones especificas.

Es un objetivo de la presente invencion proporcionar una prensa de rodillos por medio de la cual se eliminen las
deficiencias y las irregularidades ya mencionadas.

Esto se obtiene por una prensa de rodillos de la clase indicada en la introduccion y que esta caracterizada porque en
la seccion inclinada de la placa, en la direccion axial de los rodillos presenta por lo menos dos placas
substancialmente paralelas, colocadas substancialmente en el mismo plano, y las placas paralelas, son
independientemente ajustables hacia adelante y hacia atras en relacion a la separacion entre los rodillos.

Esto permitird evitar o contrarrestar la distorsion o el torcimiento del rodillo mévil en una etapa muy temprana. La
distorsién es contrarrestada aumentando la alimentacion del material al lado de la separacion entre los rodillos
donde la separacion entre los rodillos es demasiado angosta o disminuyendo la alimentacién del material al lado de
la separacion entre los rodillos donde es demasiada ancho la separacién entre los rodillos, o haciendo ambas cosas.
La distribucion del material se efectia con un desplazamiento individual de las placas inclinadas en el sistema de la
alimentacion hacia adelante y hacia atras en relacion a la separacion entre los rodillos de modo que la separacion
entre los rodillos reciba el nivel de entrada de material deseado en toda su longitud.

La seccion de placa puede presentar ademas tres, cuatro o mas placas para aumentar las opciones para ajustar la
distribucién del en la longitud de la separacion entre los rodillos. Con tres, cuatro o mas placas en la seccion de
placa, existiran también mejores oportunidades para compensar el desgaste que ocurrira en los rodillos. Cuando los
rodillos incurren en desgaste, los perfiles de la presion de los rodillos se modificaran, conduciendo a un cambio del
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proceso de molido. Los perfiles cambiados de la presion de los rodillos que resultan de la exposicion del desgaste se
pueden compensar con el uso de los niveles de entrada de materiales apropiados en relacion a las zonas del
desgaste. De esta manera los perfiles apropiados de la presién seran restablecidos, por lo tanto compensando el
desgaste incurrido por los rodillos.

Ademas, la seccion de la placa se puede ajustar de modo que el sistema de alimentacion pueda cerrar la separacion
entre los rodillos, previniendo de tal modo la alimentacion del material a la separacion entre los rodillos.
Consecuentemente, es posible dosificar con una compuerta sobre el sistema de la alimentacién, ya que la seccién
de la placa funciona como una compuerta, y esto reduce los costos para un sistema completo con un silo de
material.

Una ventaja mas, cuando la entrada a la separacion entre los rodillos puede ser cerrada, es que es posible que la
seccion de la placa sea desplazada lentamente de la posicion cerrada para lograr una abertura uniforme y gradual a
lo largo de toda longitud de la separacion entre los rodillos. Esto conduce a un aumento lento en el nivel de entrada
material a la separacion entre los rodillos. El resultado es una reduccion del desgaste contraido en la prensa de
rodillos, de tal modo reduciendo los costos de mantenimiento para la prensa de rodillos.

En una realizacién de la invencion el sistema de mover la primera seccién de placa a la pared en el eje en el sistema
de alimentacién presenta una segunda seccion inclinada de la placa que se coloca enfrente de la primera seccion de
la placa. Por lo tanto es posible cerrar la alimentacién material a la separacion entre los rodillos sin tener que mover
la primera seccion de la placa a la pared en el eje en el sistema de alimentacion.

En una realizacion preferida de la invencion la segunda seccién inclinada de la placa presenta por lo menos dos
placas substancialmente paralelas, colocadas substancialmente en el mismo plano, que, independientemente entre
si, se puede desplazar hacia adelante y hacia atras en relacién a la separacion entre los rodillos. Esto aumenta el
alcance para ajustar la alimentacion del material a través de la longitud de la separacion entre los rodillos.

Se prefiere que las placas inclinadas estan colocadas en un angulo agudo de 5° de 85° en relacién a un plano
vertical a través de la linea central longitudinal de la separacién entre los rodillos.

La invencion ahora sera descrita en detalle adicional en referencia al dibujo, siendo diagramética, su Unica figura, la
figura 1, muestra una imagen tridimensional de una prensa de rodillos segun la invencion.

La figura 1 muestra una prensa de rodillo 1 que presenta dos rodillos opuesto giratorios 2 y 3 donde los rodillos entre
ellos forman una separacion entre los rodillos 4 y un sistema de la alimentacion que presenta un canal inclinado de
alimentacion 11 y por lo menos una seccion inclinada de la placa 5 para regular la alimentacion del material de
particulas a lo largo de la extension axial de la separacién entre los rodillos donde la seccion inclinada de la placa 5,
en la direccién axial de los rodillos, presenta por lo menos dos placas substancialmente paralelas 6 y 7 que,
independientemente entre si, se puedan desplazar hacia adelante y hacia atras a lo largo de sus planos en relacion
a la separacion entre rodillos 4. Las placas se muestran con diversas longitudes, solo para ilustrar las diversas de
posiciones de las placas en relacion a la separacion entre los rodillos.

En la realizacion mostrada en figura 1 el sistema de alimentacién en la prensa de rodillo 1 presenta una segunda
seccion inclinada de placa 8 que se coloca enfrente de la primera seccion inclinada de placa 5. La segunda seccion
inclinada de placa 8 presenta por lo menos dos placas substancialmente paralelas 9 y 10 que, independientemente
entre si, puedan ser desplazadas hacia adelante y hacia atrds en relacion a la separacion entre los rodillos de la
misma forma que las placas 6y 7.

En otra realizacién (no mostrada), y en cual solamente se utiliza la primera seccion inclinada de la placa 5 con las
placas 6, 7, un componente inmavil del sistema de la alimentacion tal como una placa colocada en una localizacion
fija substancialmente igual que la seccién de placa 8 del ejemplo mostrado en la figura 1, o una placa de tope
vertical, se puede utilizar con las placas méviles 6, 7 para permitir el ajuste del flujo.

Se prefiere que cada una de las placas inclinadas 6, 7, 9 y 10 esté colocada a un angulo agudo de 5° de 85° en
relacion a un plano vertical que sigue la linea central en la extension axial de la separacion entre los rodillos
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REIVINDICACIONES

I. Una prensa de rodillos para moler material en particulas tal como materias primas de cemento, cemento en bruto
y materiales similares, la prensa de rodillos (1) presenta dos rodillos (2, 3) que giran en direcciones opuestas,
montandose un rodillo movil en relacion al segundo rodillo y done los rodillos (2,3) entre ellos forman una separacion
entre los rodillos (4), y un sistema de alimentacion que presenta por 10 menos una seccion de placa inclinada (5)
para regular la cantidad de material en particulas que se alimenta a lo largo de la extension axial de la separacion
entre los rodillos (4), caracterizada porque la seccion inclinada de placa (5), en la direccion axial de los rodillos
presenta por lo menos dos placas substancialmente paralelas (6, 7), colocadas substancialmente en el mismo plano,
y las placas paralelas (6, 7), pueden ser independientemente ajustables hacia adelante y hacia atras en relacién a la
separacion entre los rodillos (4).

2. Una prensa de rodillos segun la reivindicaciéon 1 caracterizada porque, el sistema de la alimentacion presenta una
segunda seccion inclinada de placa (8) que se dispone de la primera seccion inclinada de placa (5).

3. Una prensa de rodillos segun la reivindicacion 2 caracterizada porque, la segunda seccion inclinada de placa (8)
presenta por lo menos dos placas substancialmente paralelas (9, 10), colocadas substancialmente en el mismo
plano, siendo independientemente ajustables hacia adelante y hacia atras en relacién el la separaciéon entre los
rodillos (4) .

4. Una prensa de rodillos segin una cualquiera de las reivindicaciones precedentes caracterizada porque, las
inclinadas (6, 7, 9 y 10) se colocan en un angulo agudo de 5° de 85° en relacién a un plano vertical que sigue la
linea central a lo largo de la extensién axial de la separacién entre los rodillos (4).
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