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DESCRIPCION
Prensa de rodillos con disco anular.

La invencién se refiere a una prensa de rodillos para moler el material de particulas tal como materias primas de
cemento, cemento en bruto y materiales similares.

Mas particularmente la invencion se refiere a una prensa de rodillos que tiene dos rodillos opuestos giratorios con un
primer rodillo sostenido de forma movil en relacion al segundo rodillo de modo que los rodillos formen entre ellos una
separacion, y un disco anular co-giratorio, unido a un extremo de uno de los rodillos y que se extiende por encima
del area alrededor de la separacion entre los rodillos y del extremo del otro rodillo, y que el disco anular puede
moverse hacia la superficie del extremo del otro rodillo en la direccion del eje del rodillo y bajo la accién de un
numero de resortes.

Una prensa de rodillos del tipo ya mencionado se conoce por el documento DE 40 37 816 A1, y se puede, por
ejemplo, utilizar para moler material en particulas. Aqui, se hace uso de un disco anular para restringir y cubrir la
separacion entre los rodillos en los extremos de los rodillos para limitar el flujo de material que se descargue
lateralmente en los extremos de los rodillos durante la operacién de la prensa de rodillos. El disco anular es
empujado por un resorte de manera que permita movimientos axiales menores en los casos donde, por ejemplo, las
particulas de material que son duras y dificiles de moler, penetran el area entre el disco anular y los rodillos, o en
casos donde uno de los rodillos esta en una posicion inclinada en relacion al otro rodillo. Una desventaja del disco
anular es que cuando, como resultado de la presién que es ejercida por el material, el disco anular es empujado
lejos del extremo del rodillo, la separacion formada se extiende a ambos lados de la separacion entre los rodillos de
la prensa de rodillos a un punto frente a la separacion entre los rodillos. Por lo tanto una porcién del material que se
va moler caera a través de 1a separacion sin ser sometido al molido. También, otro efecto de la separacion es que el
grueso de molido del lecho esta reducido en los extremos de la separacion entre los rodillos ya que el material con el
que se pensaba formar el lecho de molido ha caido a través de la separacion. Esto da lugar a una distribucion
desigual de la presion a lo largo de la extension axial de los rodillos, dando par resultado diferencias en la eficacia de
molido a lo largo de la extension axial de los rodillos. Otra desventaja adicional sera el indeseable desgaste de los
rodillos.

Es el objetivo de la presente invencion el proporcionar una prensa de rodillos por medio de la cual se eliminen las
desventajas ya mencionadas.

Esto se logra mediante una prensa de rodillos del tipo mencionado en la introduccion que se caracteriza porque el
disco anular esta dividido en un numero de sectores a lo largo de su circunferencia, cada uno empujado
individualmente por uno o mas resortes hacia la superficie extrema (3a) del otro rodillo (3).

Consecuentemente, sera posible mantener e1 grueso del lecho de molido en los extremos de los rodillos,
asegurando de tal modo que la presion sea distribuida uniformemente a través de los rodillos, dando por resultado
una eficacia de molido del uniforme y un desgaste uniforme en los rodillos. Esta es atribuible al hecho de que
durante la operacion, solamente e1 sector del anillo que cubre la separaciéon entre los rodillos sera sometido a la
presién axial ejercida por e1 lecho de molido, y, por lo tanto, es solamente este sector del anillo el que se mueve
axialmente. Los otros sectores anulares que no son afectados por la presion de la separacion entre los rodillos, pero
que cubrira posteriormente la separacion entre los rodillos, se acoplan firmemente contra el rodillo, con
asegurandose de que el material para formar el lecho de mo1ido en los extremos de la separacion entre los rodillos
esté dirigido a la separacion entre los rodillos.

Preferiblemente, los sectores anulares tienen topes extremos para el movimiento axial de los sectores anulares en la
direccion hacia el rodillo. En principio, los topes extremos se pueden componer de cualquier medio conveniente que
restrinja con eficacia el movimiento axial del sector del anillo en la direcciéon hacia el rodillo. En una modalidad
simple, un tope extremo puede presentar un nimero de pernos prisioneros que tienen cierta extension axial y que
estan unidos al extremo del rodillo o al sector del anillo. Para permitir el ajuste de la migracion del sector del anillo y
de su distancia minima en relacién al extremo del rodillo, se prefiere que la extension axial del tope extremo sea
ajustable. El tope extremo se puede también utilizar para tensar previamente los resortes. En una realizacion
preferida especial de la invencion, el tope extremo se compone de un numero de tornillos ajustables que se
ajustarian en los agujeros roscados atravesantes en el sector del anillo.

Se prefiere que los sectores anulares se introduzcan en el rodillo inmévil puesto que en una situacién donde el
rodillo moévil se deformara habria un riesgo de colisién entre los sectores anulares y el rodillo. Cualquier distorsion
durante la operacion del rodillo movil seria principalmente atribuible a la segregacion axial del material en el eje de
alimentacion. Tal segregacion exige que el material fino pueda estar presente en un extremo de la separacion entre
los rodillos mientras que el material grueso esta presente en el otro extremo de la separacion entre los rodillos. Esto
conducira a un grueso de molido del lecho desigual a lo largo de la separacion entre los rodillos, dando por resultado
una distorsion del rodillo moévil. Donde el grueso de molido del lecho es reducido, el extremo del rodillo movil se
movera a través del rodillo inmovil. Si los sectores del disco anular se introducen en el rodillo mévil, hay un riesgo de
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colision entre el sector del anillo, que esta situado fuera de la separacion entre los rodillos en el extremo de la
separacion entre los rodillos donde es mas pequefio e1 grueso de molido del lecho, y e1 rodillo inmévil, debido al
hecho de que la presion axial del lecho de molido que se requiere para accionar los resortes en el sector del anillo
sera bastante pequefa. Si, en vez de esto los sectores del disco anular se introducen en el rodillo inmévil, no hay
riesgo de colision entre el rodillo moévil y el sector del anillo que esta situado fuera de 1a separacion entre los rodillos
en el extremo de la separacion entre los rodillos donde el grueso del lecho de molido es reducido, puesto que sera
posible ahora que el extremo del rodillo mévil se mueva libremente a través del rodillo inmévil. En el otro extremo de
la separacion entre los rodillos, donde el grueso de molido del lecho es sustancial, la presion axial del lecho de
molido accionara los resortes en el sector del anillo usando una fuerza que sea tan fuerte que los resortes seran
comprimidos hasta tal punto que los sectores del disco anular se separan ahora para evitar una colision potencial
con el extremo del rodillo mévil mas alla del extremo del rodillo inmovil.

Un ejemplo de una prensa de rodillos segun la invencion ahora sera descrito con detalles adicionales con referencia
a los dibujos diagramaticos anexos, en los cuales:

La figura 1 muestra una seccion de una prensa de rodillos, y
La figura 2 muestra una vista seccional de la prensa de rodillos ilustrada en figura 1.

La figura 1 muestra una prensa 1 que presenta dos rodillos opuestos giratorios 2, 3, donde un rodillo se monta movil
en relacion al segundo rodillo, los rodillos 2, 3 forman entre ellos una separacion 4. En ambos extremos de uno de
los rodillos 2 los multiples sectores co-giratorios anulares 5 se introducen simétricamente alrededor del eje del rodillo
2.

La figura 2 muestra los dos rodillos opuestos giratorios 2, 3 y un solo sector co-giratorio anular 5 el cual sometido a
la actuacion mediante un numero de resortes 7, es montado para movimiento en la direccién del eje del rodillo, y se
extiende sobre la superficie extrema 3a del segundo rodillo 3 en el area alrededor de la separacion entre los rodillos
4. Mediante un marco o la estructura de montaje 6, el sector anular 5 se une al extremo del rodillo 2a, por ejemplo
por medio de tornillos 9, y los resortes 7 se apoyan realmente contra la estructura del marco 6 y el sector anular 5.
La estructura del marco 6 esta equipada con brazos 6a para controlar los movimientos del sector anular 5. Los topes
extremos 8, en forma de, por ejemplo, uno o mas pernos, se introducen en agujeros roscados en el sector anular 5 a
ambos lados de este Ultimo y se acoplan a la superficie extrema 2a del rodillo 2. Los ajustes de los topes de extremo
8 haran que e1 sector anular 5 se mueva axialmente, alcanzando asi la posicion deseada del sector anular 5.
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REIVINDICACIONES

1. Una prensa de rodillos (1) para moler material en particulas tal como materias primas de cemento, cemento en
bruto y materiales similares, dicha prensa de rodillos presenta dos rodillos opuestos giratorios (2, 3), un primero de
dichos rodillos se monta de forma movil en relacién al segundo rodillo, con los rodillos (2, 3) formando entre ellos una
separacion (4), y un disco anular co-giratorio, unido a uno de los rodillos (2), el cual es sometido a actuacion
mediante un numero de resortes (7) y montado de manera que se pueda mover en la direccién del eje del rodillo y
que se extiende sobre la superficie del extremo (3a) del otro rodillo (3) la zona alrededor de la separacion entre los
rodillos (4), caracterizada porque el disco anular presenta un nimero de sectores anulares (5) alrededor de su
circunferencia empujada individualmente por uno o mas resortes hacia la superficie del extremo (3a) del otro rodillo

3).

2. Una prensa de rodillos (1) segun la reivindicaciéon 1, caracterizada porque cada sector del anillo (5) incluye un
tope extremo (8) para limitar el movimiento axial del sector en la direccion hacia la superficie del extremo del otro
rodillo (3).

3. Una prensa de rodillos (1) segun la reivindicacion 2, caracterizada porque el tope extremo (8) presenta un
numero de pernos prisioneros unidos al extremo (2a) del rodillo (2) o al sector (5).

4. Una prensa de rodillos (1) segun la reivindicacion 2, caracterizada porque el tope extremo (8) es ajustable.

5. Una prensa de rodillos (1) segun la reivindicacion 2, caracterizada porque el tope extremo (8) incluye un nimero
de tornillos ajustables introducidos en agujeros roscados que atraviesan el sector (5).

6. Una prensa de rodillos (1) segun la reivindicacion 1, caracterizada porque los sectores anulares (5) se introducen
en e1 rodillo inmovil (2).
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Fig. 1

Fig. 2




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

