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DESCRIPCION

Herramienta de corte que tiene una pieza de insercidn cortante asegurada por contacto a tope no penetrante de un
sujetador roscado

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencién se refiere a piezas de insercion cortantes de acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1.
Ejemplos de tales piezas de insercidon cortantes se divulgan en la Patente norteamericana N° 3.785.021, en la
Patente norteamericana N° 4.580.930 y en la Patente norteamericana N° 5.829.924, asi como en la Patente
norteamericana N° 4.417.833 y en el documento US 20045/232712 A1.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Las herramientas de corte que emplean un mecanismo de abrazamiento elastico para abrazar piezas de insercion
cortantes, son, generalmente, de un espesor relativamente estrecho, tipicamente comprendido en el intervalo entre 5
mm y 12 mm, y la pieza de insercién cortante es retenida en un bolsillo para pieza de insercion situado entre las
superficies de abrazamiento de las mandibulas superior e inferior de la herramienta de corte. En las operaciones de
corte tales como el acanalado o estriado y la division en partes, la herramienta de corte se da en la forma de una
cuchilla de soporte. La cuchilla de soporte es, a su vez, generalmente abrazada dentro de un bloque de retencién de
cuchilla. La cuchilla de soporte esta provista, generalmente, de una abertura adecuadamente disefiada, en las
proximidades del bolsillo para pieza de insercion, por lo que se forma una porcién de puente relativamente estrecha
que permite un grado limitado de desplazamiento elastico de una de las mandibulas de la cuchilla de soporte con
respecto a la otra. Generalmente, la mordaza inferior es rigida y la mordaza superior es susceptible de desplazarse
elasticamente. La abertura puede darse en la forma de un orificio, una ranura, o una ranura que termina en un
orificio. Se divulgan ejemplos de tales herramientas de corte. Se divulga aqui una herramienta de corte de ranuras
rotativa que emplea un mecanismo de abrazamiento de pieza de insercion elastica. El cuerpo cortante se ha
conformado con forma de disco y tiene un espesor relativamente estrecho, con bolsillos para pieza de insercion
cortante situados en torno a su periferia. Al igual que con la cuchilla de soporte, un bolsillo para pieza de insercion,
perteneciente a una herramienta de corte de ranuras rotativa, tiene dos mandibulas entre las cuales se abraza una
pieza de insercion por medio de la fuerza elastica que resulta del desplazamiento de la mandibula de abrazamiento.

Ya sea la herramienta de corte una cuchilla de soporte o una herramienta de corte de ranuras rotativa, el
desplazamiento de la mandibula de abrazamiento se obtiene fabricando el bolsillo para pieza de insercién de tal
manera que la distancia entre las superficies de abrazamiento de las mandibulas es mas pequefia que la altura de la
porcién de la pieza de insercioén situada entre las superficies de abrazamiento. En consecuencia, cuando una pieza
de insercion se coloca dentro del bolsillo para pieza de insercién, la mandibula de abrazamiento se mantiene en una
posicion desplazada, lo que crea una fuerza elastica por medio de la cual la pieza de insercion es abrazada en su
posicion.

Un problema bien conocido de las herramientas de corte del tipo anteriormente descrito es que la pieza de insercion
cortante no es positivamente asegurada dentro del bolsillo para pieza de insercion y, por tanto, puede desencajarse
o salirse durante las operaciones de corte. Por ejemplo, esto puede suceder durante las operaciones de acanalado o
ranurado, cuando se intenta extraer la cuchilla de soporte de una pieza de trabajo. En algunos casos, puede
extraerse completamente la pieza de insercion cortante, tirando de ella, de la cuchilla de soporte, de manera que
quede embebida o encastrada en la pieza de trabajo. Adicionalmente, debido a que las herramientas de corte de la
técnica anterior se basan en el abrazamiento por rozamiento y/o elastico con el fin de asegurar las piezas de
insercion en el bolsillo para pieza de insercion, las piezas de insercion pueden no estar aseguradas suficientemente
o de forma precisa dentro del bolsillo para pieza de insercion, lo que puede conducir a un movimiento relativo entre
la pieza de insercién y el bolsillo para pieza de insercién durante el contacto inicial de la pieza de insercién con la
pieza de trabajo, conduciendo, posiblemente, con ello a dafios en la pieza de trabajo o en la herramienta de corte.

SUMARIO DE LA INVENCION

De acuerdo con un aspecto de la presente invencion, se proporciona una pieza de insercion cortante de acuerdo con
la reivindicacion 1. La pieza de insercion cortante de la invencion incluye: una superficie superior, una superficie
inferior y una superficie lateral periférica que se extiende entre las superficies superior e inferior; de tal manera que
la superficie lateral periférica comprende superficies delantera y trasera opuestas y superficies laterales opuestas
que se extienden entre las superficies delantera y trasera; un primer borde cortante, formado en la interseccion de
una porcién delantera de la superficie superior con una porcion inferior de la superficie delantera; y un rebaje de
abrazamiento formado en una interseccion entre una porcién trasera de la superficie superior y una porcién superior
de la superficie trasera, de tal modo que el rebaje de abrazamiento comprende una superficie de contacto a tope de
rebaje, que se extiende a lo ancho de la superficie trasera, estando la superficie de contacto a tope de rebaje
arqueada, segun una vista en planta superior de la pieza de insercion.

El rebaje de abrazamiento se extiende a través de toda la anchura de la superficie trasera. La superficie de contacto
a tope de rebaje también se extiende a través de toda la anchura de la superficie trasera. Ademas, la superficie de
contacto a tope de rebaje puede comprender una superficie conica. También, la superficie de contacto a tope de
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rebaje puede ser visible tanto en una vista en planta superior como en una vista desde un extremo trasero de la
pieza de insercion cortante.

La superficie trasera puede comprender una superficie coOncava que se comunica con el rebaje de abrazamiento y se
extiende hacia abajo hasta la superficie inferior.

La porcion delantera de la superficie superior y la porcion trasera de la superficie superior se encuentran
aproximadamente al mismo nivel en una vista lateral de la pieza de insercion cortante.

La superficie inferior puede estar escalonada en una vista lateral de la pieza de insercion cortante, de tal manera que
la superficie inferior tiene una superficie de colocacion inferior que esta separada verticalmente de una superficie
libre, no de colocacion, por una superficie de colocacion delantera; la superficie de colocacion delantera se opone o
enfrenta a una superficie de colocacion trasera que forma parte de la superficie trasera; la superficie de colocacion
inferior se encuentra entre la superficie delantera y la superficie de colocacion delantera; y la superficie de
colocacion inferior es, verticalmente, mas alta que la superficie libre, no de colocacién. En tal caso, la superficie
trasera, incluyendo la superficie de colocacién trasera, puede comprender una superficie concava que se comunica
con el rebaje de abrazamiento y que se extiende hacia abajo hasta la superficie libre, no de colocacién. También en
ese caso, la superficie de colocacién delantera y la superficie de colocacion trasera pueden converger una hacia otra
en la direccién de la superficie libre, no de colocacién. Por otra parte, en tal caso, la pieza de insercidn cortante se
ha conformado en forma de bandera, en una vista lateral de la misma.

La pieza de insercion cortante puede estar desprovista de un taladro pasante adecuado para dar acomodo a un
tornillo de abrazamiento.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para una mejor comprension de la presente invencién y con el fin de mostrar el modo como la misma puede llevarse
a la practica, se hara referencia a continuacion a los dibujos que se acompafian, en los cuales:

la Figura 1 es una vista en perspectiva de una primera herramienta de corte conocida que tiene un abrazamiento
elastico unicamente;

la Figura 2 es una vista en perspectiva de una segunda herramienta de corte conocida que tiene un abrazamiento
elastico unicamente;

la Figura 3 es una vista lateral de una seccion de corte de la herramienta de corte de la Figura 1;

la Figura 4 es una vista lateral de una primera pieza de insercién cortante mostrada en la Figura 3, adecuada para
abrazamiento elastico unicamente;

la Figura 5 es una vista lateral de la seccion de corte de la Figura 3, de la que se ha retirado la primera pieza de
insercién cortante;

la Figura 6 muestra una vista en perspectiva de una herramienta de corte que emplea tanto abrazamiento elastico
como por tornillo, de acuerdo con una realizacion de la presente invencion;

la Figura 7 muestra una vista en despiece de la herramienta de corte de la Figura 6;
la Figura 8 muestra una vista en planta superior de la herramienta de corte que se ha mostrado en la Figura 6;

la Figura 9 muestra una vista en corte parcial de la herramienta de corte mostrada en la Figura 8, a lo largo de la
linea de corte IX-IX;

la Figura 10 muestra una vista en perspectiva del soporte de pieza de insercién que se observa en la Figura 6;
la Figura 11 muestra una vista en planta superior del soporte de pieza de insercién que se observa en la Figura 6;

la Figura 12 muestra una vista en perspectiva de una pieza de insercién cortante que tiene un rebaje de
abrazamiento y una superficie de contacto a tope de rebaje de acuerdo con la presente invencion;

la Figura 13 muestra una vista lateral de la pieza de insercién cortante de la Figura 12;
la Figura 14 muestra una vista en planta superior de la pieza de insercién cortante de la Figura 12;
la Figura 15 muestra una vista trasera de la pieza de insercidn cortante de la Figura 12; y

la Figura 16 muestra una vista lateral de una herramienta de corte que emplea tanto un abrazamiento elastico como
por tornillo de acuerdo con una segunda realizacién de la presente invencion.

DESCRIPCION DETALLADA DE REALIZACIONES PREFERIDAS
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Las Figuras 1 y 2 muestran dos herramientas de corte de la técnica anterior en las cuales una pieza de insercion
cortante es retenida Unicamente por un abrazamiento elastico, sin el uso de otras mordazas o tornillos.

La Figura 1 muestra una primera herramienta de corte 10 que se utiliza para operaciones de corte de metal tales
como acanalado o ranurado y divisién en partes. La primera herramienta de corte 10 comprende un soporte 12 de
pieza de insercion, en forma de una hoja rectangular que tiene una pieza de inserciéon cortante 14 retenida
elasticamente dentro de un bolsillo 16 para pieza de insercion. La pieza de insercién cortante 14 se fabrica, por lo
comun conformando por presion y sinterizando polvos de carburo. La Figura 2 muestra una segunda herramienta de
corte 20 que se utiliza para operaciones rotativas de corte en metal de ranuras. La segunda herramienta de corte 20
comprende una soporte 22 para pieza de insercion con la forma de un disco circular provisto de piezas de insercion
cortantes 14 retenidas elasticamente dentro de unos bolsillos para pieza de insercion idénticos 16, dispuestos en
torno a la periferia del disco. Las herramientas de corte 10, 20 comprenden una pieza de insercién cortante 18 que
incluye la pieza de insercion cortante 14, el bolsillo 16 para pieza de insercién y las proximidades inmediatas del
bolsillo 16 para pieza de insercién. La seccion de corte 18 se ha mostrado en la Figura 3. Ha de apreciarse que los
términos direccionales que aparecen a lo largo de toda la memoria y de las reivindicaciones, por ejemplo,
“delantero”, “trasero”, “superior”, “inferior”, “vertical’, etc., se utilizan como términos de conveniencia para distinguir la
posicion en diversas superficies, unas con respecto a otras. Estos términos se definen con referencia a las Figuras
3, 4 y 5; sin embargo, se utilizan para propésitos ilustrativos Unicamente y no se pretende que limiten el ambito de
las reivindicaciones que se acompafian.

Se pone ahora la atencion en la Figura 4, que muestra una vista lateral de la pieza de insercion cortante de la Figura
3. La pieza de insercion cortante 14 comprende una porcién de corte 24 y una porcion de colocacion 26. La porcion
de corte 24 comprende un borde cortante 28, formado en una interseccion de una superficie de incidencia 30 y una
superficie de salida 32. La pieza de insercién cortante 14 comprende, de manera adicional, una superficie superior
34, una superficie inferior 36 y una superficie lateral periférica, situada entremedias. La superficie lateral periférica
comprende superficies delantera y trasera opuestas 38, 40 y superficies laterales opuestas 42 que se extienden
entre las superficies delantera y trasera 38, 40. La superficie de salida 32 esta situada en la superficie delantera 38 y
la superficie de incidencia 30 esta situada en la superficie superior 34. Se define una primera distancia W1 entre la
superficie delantera 38 y la superficie trasera 40. La porcion de colocacion 26 se extiende hacia abajo desde la
porcién de corte 24, en una direccion de alejamiento de la superficie superior 34, y comprende superficies de
colocacion delantera y trasera opuestas 44, 46 que convergen en sentido descendente. Se define una segunda
distancia W2 entre las superficies de colocacion delantera y trasera 44, 46. Si bien la primera distancia W1 no es
necesariamente constante para toda la porcion de corte 24, y aunque la segunda distancia W2 se reduce en sentido
descendente a lo largo de la longitud de la porcion de colocacién 26, la porciéon de corte 24 es mas ancha que la
porcion de colocacion 26 en una vista lateral de la pieza de insercién cortante 14, como puede observarse en las
figuras, y especialmente en las Figuras 3 y 4. En otras palabras, la primera distancia W1 es mayor que la segunda
distancia W2. Esto confiere a la pieza de insercion cortante 14 un perfil en forma de bandera, en una vista lateral de
la misma. La superficie de colocacion trasera 46 esta situada en la superficie trasera 40 y la superficie de colocacion
delantera 44 se encuentra situada en la superficie inferior 36. Ademas, una superficie de colocacién inferior 48 esta
situada en la superficie inferior 36 opuesta a la superficie superior 34 y que se extiende entre la superficie delantera
38 y la superficie de colocacion delantera 44.

Haciendo referencia a la Figura 5, una porcién de abrazamiento 50 del soporte 12, 22 de pieza de insercion
comprende una mandibula de abrazamiento 52 unida elasticamente a una mandibula de base 56, que forma una
Unica pieza integral con ella y que define un rebaje de bolsillo 54 entre ellas. La mandibula de base 56 tiene una
superficie de contacto a tope 58, adyacente al bolsillo 16 para pieza de insercién. La superficie de contacto a tope 58
esta dividida por un rebaje de base 60 en una superficie de contacto a tope superior 62, situada a lo largo de una
porcién superior de la misma, y una superficie de contacto a tope inferior 64, situada a lo largo de una porcion
inferior de la misma. La mandibula de abrazamiento 52 tiene una superficie de abrazamiento 66 adyacente al bolsillo
16 para pieza de insercién y que generalmente se enfrenta en oposicion a la superficie de contacto a tope inferior 64
de la mandibula de base 56. Se define una tercera distancia W3 entre la superficie de abrazamiento 66 y la
superficie de contacto a tope inferior 64. La tercera distancia W3 disminuye en sentido descendente. La mandibula
de abrazamiento 52 esta provista, de manera adicional, de una superficie de tope 68 de pieza de insercion, situada
en un extremo superior de la misma y de forma generalmente transversal a la superficie de abrazamiento 66. Las
superficies de tope superior e inferior 62, 64 de la mandibula de base 56 y la superficie de abrazamiento 66 de la
mandibula de abrazamiento 52 convergen en sentido descendente. Se ha proporcionado un orificio pasante 70
situado hacia atras con respecto a la mandibula de base 56, a fin de recibir una chaveta para ayudar a la insercion
de la pieza de insercién cortante 14 en el bolsillo 16 para pieza de insercién, y para la extraccion de la pieza de
insercion cortante 14 del bolsillo 16 para pieza de insercién, cuando se utiliza en asociacidon con el rebaje 54 del
bolsillo.

Como se observa en la Figura 4, en una vista lateral, la superficie de colocacion inferior 48 cae en pendiente hacia
abajo y hacia delante desde la superficie de colocacion delantera 44, en direcciéon a la porcion mas inferior de la
superficie delantera 38. Similarmente, como se observa en la Figura 5, en una vista lateral, una porcién superior de
la superficie de tope de insercién 68 también cae en pendiente hacia abajo y hacia delante desde una posicion
préxima a la superficie de abrazamiento 66, hasta la cara frontal o anterior del soporte 12, 22 de pieza de insercion.
Cuando la pieza de inserciéon 14 se asienta dentro del soporte 12, 22 de pieza de insercién, en una vista lateral, la
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superficie de colocacion inferior dirigida hacia abajo y hacia delante 48 contacta a tope con la superficie de tope para
pieza de insercion dirigida hacia abajo y hacia delante 68.

Haciendo referencia de nuevo a la Figura 3, se observa en ella que, con la pieza de insercion cortante 14 retenida
dentro del bolsillo 16 para pieza de insercién, las superficies contacto a tope 62, 64 de la mandibula de base 56
contactan a tope con la superficie posterior 40 de la pieza de insercién cortante 14, la superficie de abrazamiento 66
de la mandibula de abrazamiento 52 contacta a tope con la superficie de colocacién delantera 44 de la pieza de
insercion cortante 14, y la superficie de tope 68 para pieza de insercion, perteneciente a la mandibula de
abrazamiento 52, contacta a tope con la superficie de colocacion inferior 48 de la pieza de insercién cortante 14. La
dimensién de la anchura W2 es, generalmente, mayor que la dimension de la anchura W3, de tal manera que,
cuando la porcién de colocacion 26 se encuentra situada en el bolsillo 16 para pieza de insercion, la mandibula de
abrazamiento 52 es forzada en alejamiento de la mandibula de base 56, lo que da lugar a una fuerza elastica que
abraza la porcidon de colocacion 26 dentro del bolsillo 16 para pieza de insercion.

Durante una operacion rotativa de corte de ranura, una fuerza centrifuga F actia sobre la pieza de insercion cortante
14. Es evidente de la Figura 3 que la superficie de abrazamiento 66 de la mandibula de abrazamiento 52 opone la
fuerza F, con lo que se impide que la pieza de insercion cortante 14 se salga fuera del bolsillo 16 para pieza de
inserciéon. Al completarse una operacién de acanalado, durante la retirada de la herramienta de corte 10 de una
pieza de trabajo, la pieza de insercion cortante 14 puede entrar en contacto con las pareces de la acanaladura y dar
lugar a unas fuerzas de rozamiento F que actian extrayendo la pieza de insercion cortante 14 del bolsillo 16 para
pieza de insercion. Sin embargo, la presencia de la superficie de abrazamiento 66 de la mandibula de abrazamiento
52 impide la extraccion de la pieza de insercién cortante 14.

Las Figuras 6-11 muestran una herramienta de corte 210 en la que una pieza de insercién cortante 300 es retenida
dentro del primer soporte 412 de pieza de insercién 412 por medio una combinaciéon de abrazamiento elastico y
abrazamiento por tornillo. En este caso, el abrazamiento por tornillo se lleva a cabo por medio de un sujetador
roscado 380 que tiene la forma de un tornillo de abrazamiento 380. El soporte 412 de pieza de insercién tiene una
porcion de abrazamiento 408 que tiene una construccion unitaria de una sola pieza con una porcion de cuerpo 410.
La porcion de abrazamiento 408 incluye una mandibula de abrazamiento 452 unida de forma elastica a una
mandibula de base 456. Un bolsillo 414 para pieza de insercion esta definido entre la mandibula de abrazamiento
452 y la mandibula de base 456.

Haciendo referencia a la Figura 10, la mandibula de base 456 tiene una superficie de contacto a tope 458 de
mandibula de base. En una realizacion, la superficie de contacto a tope 458 de mandibula de base incluye un rebaje
de base 460 que separa una superficie de contacto a tope superior 462 de una superficie de contacto a tope inferior
464. Un taladro roscado dispuesto en direccion vertical 492, que tiene un eje B de taladro, se ha formado en la
mandibula de base 456, en posicién proxima a la superficie de contacto a tope 458 de la mandibula de base.

La mandibula de abrazamiento 452 esta unida a la mandibula de base 456 y tiene una construccion de una pieza,
unitaria con ella. Se ha definido un rebaje 454 de bolsillo entre la mandibula de abrazamiento 452 y la mandibula de
base 456, el cual proporciona una medida de la elasticidad entere las dos. La mandibula de abrazamiento 452 tiene
una superficie de abrazamiento 466 de mandibula de abrazamiento, enfrentada en oposicién a una porcién inferior
de la superficie de contacto a tope 458 de la mandibula de base. Como se observa en la Figura 10, la superficie de
abrazamiento 466 de la mandibula de abrazamiento se enfrenta en oposicién a la superficie de contacto a tope
inferior 464 de la superficie de contacto a tope de la mandibula de base, pero no se enfrenta en oposicion a la
superficie de contacto a tope superior 464 de la mandibula de base.

Como se observa en las Figuras 9-11, la mandibula de abrazamiento 452 esta provista de una superficie de tope
468 para pieza de insercion, que es generalmente transversal a la superficie de contacto a tope 458 de la mandibula
de base. En la realizacion mostrada, la superficie de contacto a tope 458 de la mandibula de base y la superficie de
tope 468 para pieza de inserciéon son, ambas, convexas y estan formadas por una pluralidad de segmentos planos
adyacentes entre si. Se comprende que cualquier pieza de insercion cortante destinada a ser retenida en el soporte
412 de pieza de insercion debe tener, entonces, superficies concavas correspondientes o conjugadas adecuadas.
Tales superficies convexas y concavas conjugadas pueden ayudar a evitar el movimiento lateral de la pieza de
insercion cortante 300 con respecto al soporte 412 de pieza de insercién. Se comprende, por otra parte, que una o
ambas de la superficie de contacto a tope 458 de la mandibula de base y la superficie de tope 468 para la pieza de
insercion pueden ser, en lugar de ello, concavas, con las superficies correspondientes de la pieza de insercion
cortante adecuadamente modificadas.

Haciendo referencia a las Figuras 6, 7 y 9, la pieza de insercion cortante 300 es retenida dentro del bolsillo 414 para
pieza de insercion, entre la mandibula de abrazamiento 452 y la mandibula de base 456. Como también se observa
en estas Figuras, el tornillo de abrazamiento 380 es retenido dentro del taladro roscado 492 de la mandibula de base
456, de manera que una superficie de abrazamiento 382 de tornillo, perteneciente al tornillo de abrazamiento 380,
contacta a tope con la superficie de contacto a tope 392 de rebaje, perteneciente a la pieza de insercion cortante
300. Cuando la superficie de abrazamiento 382 del tornillo contacta a tope con la superficie de contacto a tope 392
de rebaje, la pieza de insercion cortante 300 es cargada, o forzada, contra la mordaza de abrazamiento 452, con lo
que se asegura la pieza de insercion 300 dentro del soporte 412 de pieza de insercion.
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Como se observa en la Figura 8, la anchura maxima W6 de la pieza de insercién cortante, en una vista en planta
superior de la herramienta ensamblada, es, preferiblemente, mayor que el diametro W5 del tornillo de abrazamiento
380. Esto es especialmente importante en cuchillas, cortadores para ranurado y elementos similares en los que
puede ser deseable conseguir una profundidad de corte que coincida con, o supere, la distancia entre una porcion
mas adelantada del borde cortante 328 y el tornillo de abrazamiento 380 situado préximo a la parte trasera de la
pieza de insercion cortante.

La pieza de insercién cortante 300 estd desprovista de un taladro pasante de la clase que se utiliza comiunmente
para abrazar una pieza de inserciéon dentro de un soporte de insercién por medio de un tornillo de abrazamiento.
Como tal, el tornillo de abrazamiento 380 abraza la pieza de insercion cortante 300 sin penetrar en esta ultima. Y,
puesto que el tornillo de abrazamiento 380 no es insertado dentro un taladro pasante de la pieza de insercion
cortante 300, sino que, en lugar de ello, Unicamente contacta a tope con, y carga, la pieza de insercién cortante 300
en una direccion hacia delante y hacia abajo, tan solo una porcién situada de cara hacia delante de la superficie de
abrazamiento 382 del tornillo contacta a tope con la superficie de contacto a tope 392 de rebaje, situada de cara
hacia atras, de la pieza de insercion cortante 300.

Como se observa mejor en la Figura 11, el taladro roscado 492 tiene una abertura 492P que esta rodeada por una
superficie de asiento 494 conformada y dimensionada para recibir la superficie de abrazamiento 382 de tornillo,
perteneciente al tornillo 380. Una porcion delantera 494F de la superficie de asiento 494 es mas estrecha, en una
direccidn radial centrada en torno al centro C del taladro roscado 492, que una porcidon posterior 494R de la
superficie de asiento 494. En otras palabras, en una vista en planta superior de la pieza de insercién cortante, la
porcién delantera 494F de la superficie de asiento 494 tiene un primer espesor radial R1 que es mas pequefo que
un segundo espesor radial R2 de la porcion posterior 494R de la superficie de asiento 494. Como se observa en la
seccion transversal de la herramienta de la Figura 9, cuando la herramienta estéd ensamblada, la porcion situada de
cara hacia delante de la superficie de abrazamiento 382 de tornillo cubre la porcion delantera estrecha 494F de la
superficie de asiento 494, cruza la superficie de contacto a tope 458 de la mandibula de base, y se extiende
adicionalmente en la direccidn hacia atras de la herramienta, de tal manera que se superpone y contacta a tope con
una porcion situada de cara hacia atras perteneciente a la superficie de contacto a tope 392 de rebaje.

Las Figuras 12-15 muestran una pieza de insercidon cortante 300 que es adecuada para ser retenida dentro de un
bolsillo 414 para pieza de insercion, utilizando una combinacién de abrazamiento elastico y del tipo de tornillo. Como
mejor se observa en la Figura 13, la pieza de insercion cortante 300, al igual que la pieza de insercién cortante 214,
tiene un perfil en forma de bandera, en una vista lateral del mismo. Ademas, en las realizaciones mostradas, ambas
piezas de insercion cortantes 214, 300 se encuentran desprovistas de un taladro pasante para dar acomodo a un
tornillo de abrazamiento u otro miembro roscado destinado a asegurar la pieza de insercion a un soporte de pieza de
insercion. También, se comprende, por lo demas, que la pieza de insercidon cortante 300 puede ser utilizada en las
porciones de soporte de pieza de insercion, cuchillas, etc. de una variedad de herramientas de corte. De esta forma,
la pieza de insercion cortante 300 puede ser utilizada, por ejemplo, en una cuchilla rotativa de corte de ranuras, una
herramienta de acanalado o de division en partes e, incluso, una herramienta giratoria, en cuyo caso el soporte de
pieza de inserciéon puede ser una cuchilla de soporte.

La pieza de insercién cortante 300 incluye una superficie superior 334, una superficie inferior 336, y una superficie
lateral periférica 337 que se extiende entre las superficies superior 334 e inferior 336. Las superficie lateral periférica
337 incluye superficies delantera y trasera opuestas 338, 340, respectivamente, asi como superficies laterales
opuestas 342 (de las que tan solo una superficie lateral es visible en la Figura 13) que se extienden entre las
superficies delantera 338 y trasera 340. La pieza de insercion cortante 300 tiene un primer borde cortante 328
formado en la interseccion de una superficie de incidencia 330, que esta formada en una porcién delantera 334F de
la superficie superior 334, con una superficie de salida 332, que esta formada en una porcién superior 338U de la
superficie delantera 338. Se comprende, sin embargo, que la forma exacta del borde cortante no tiene ningin efecto
en la presente invencién. Como se observa en la vista lateral de la pieza de insercién cortante 300, la porcién
delantera 334F de la superficie superior 334 y la porcién trasera 334R de la superficie superior 334 se encuentran
aproximadamente al mismo nivel, definiéndose “aproximadamente” en este caso como dentro del 5% de la altura H1
de la pieza de insercién cortante 300. En una realizacion particularmente preferida, la anchura maxima W6 de la
pieza de insercion cortante 300, en una vista en planta superior de la misma, esta comprendida entre 5 mm y 12
mm.

Tal y como se observa en las Figuras 12 y 14-15, la pieza de inserciéon cortante 300 tiene un rebaje de abrazamiento
390 de pieza de insercidn, formado en una interseccion entre una porcion trasera 334R de la superficie superior y
una porcidon superior 340U de la superficie trasera 340. El rebaje de abrazamiento 390 de pieza de insercion
comprende una superficie de contacto a tope 392 de rebaje que se extiende a lo ancho de la superficie trasera 340.
Como se observa en la Figura 14, la superficie de contacto a tope 392 de rebaje es arqueada en una vista en planta
superior de la pieza de insercién y, en algunas realizaciones, puede formar un arco de circulo. Como mejor se
observa en las Figuras 14 y 15, el rebaje de abrazamiento 390 y la superficie de contacto a tope 392 de rebaje son
visibles tanto en una vista desde el extremo trasero como en una vista en planta superior de la pieza de insercion
cortante 300. El rebaje de abrazamiento 390 de la pieza de insercién se extiende a través de toda la anchura W5 de
la superficie trasera 340. La superficie de contacto a tope 392 del rebaje se extiende, también, a través de toda la
anchura W5 de la superficie trasera 340.
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El rebaje de abrazamiento 390 de la pieza de insercién y la superficie de contacto a tope 392 del rebaje permiten
que la pieza de insercidon cortante 300 sea abrazada por un sujetador roscado 380, tal como un tornillo de
abrazamiento 380. En una realizacion, el tornillo de abrazamiento 380 contacta a tope con, y, por tanto, abraza, la
pieza de insercion cortante 300 por la porcion trasera 334R de la superficie superior 334. Mas particularmente, una
superficie de abrazamiento 382 de tornillo, formada entre la cabeza 384 del tornillo y el vastago 386 del tornillo,
contacta a tope con, y abraza, la superficie de contacto a tope 392 del rebaje de la pieza de insercién cortante.

En una realizacion, la superficie de contacto a tope 392 del rebaje comprende una superficie curva que tiene un
primer radio de curvatura RC1, en tanto que la superficie de abrazamiento 382 de tornillo, formada en el tornillo 380,
comprende una superficie curva que tiene un segundo radio de curvatura RC2. Como mejor se ve en la Figura 8, la
superficie de contacto a tope 392 del rebaje y la superficie de abrazamiento 382 del tornillo generalmente se
corresponden en forma y tamafo, si bien el primer radio de curvatura RC1 puede ser ligeramente mayor que el
segundo radio de curvatura RC2, o bien un primer angulo de conicidad C1 de la superficie de contacto a tope 392
del rebaje puede ser mayor que un segundo angulo de conicidad C2 de la superficie de abrazamiento 382 del
tornillo, o ambas posibilidades, a fin de permitir que el tornillo sea insertado en el taladro roscado. De esta forma,
cuando la superficie de abrazamiento 382 de tornillo, perteneciente al sujetador roscado, contacta a tope con la
superficie de contacto a tope 392 del rebaje de la pieza de insercion cortante 300, la pieza de insercion cortante 300
es forzada contra la mandibula de abrazamiento 452, con lo que se precarga la pieza de inserciéon 300 para
asegurarla dentro del soporte 412 de pieza de pieza de insercion.

Como también se observa en la Figura 13, la superficie inferior 336 de la pieza de insercion cortante 300 esta
escalonada en una vista lateral de la misma. La superficie inferior 336 tiene una superficie de colocacion inferior 348
que esta separada verticalmente de una superficie libre, no de colocacién, 350 por una superficie de colocacion
delantera 344, situada de cara hacia delante. Por otra parte, la superficie de colocacion inferior 348 es mas alta en
vertical que la superficie libre, no de colocacion, 350 por una altura minima H2, la cual generalmente no es menor
que un tercio de H1. La superficie de colocacién inferior 348 estd, de esta forma, situada dentro de la superficie
inferior 336, se opone a la superficie superior 334 y se extiende entre la superficie delantera 338 y la superficie de
colocacion delantera 344. Al mismo tiempo, la superficie de colocacion delantera 344 se opone a una superficie de
colocacion trasera 340L que forma parte de la superficie trasera 340. En la realizacién que se muestra, la superficie
de colocacion delantera 344 y la superficie de colocacion trasera 340L convergen una hacia la otra en direccion a la
superficie libre, no de colocacién, 350.

Como mejor se observa en la Figura 12, la superficie trasera 340 de la pieza de insercion cortante puede
comprender una superficie concava 340C formada por una pluralidad de segmentos planos adyacentes entre si. La
superficie trasera 340, incluyendo la superficie de colocacioén trasera 340L, comprende una superficie concava 340C
que se comunica con el rebaje de abrazamiento 390 de la pieza de inserciéon y se extiende hacia abajo hasta la
superficie libre, no de colocacién, 350 de la superficie inferior 336 de la pieza de insercion cortante.

Cuando la pieza de insercidn cortante 300 esta retenida dentro del soporte 412 de pieza de insercion, la superficie
de contacto a tope 458 de la mandibula de base contacta a tope con la superficie trasera 340 de la pieza de
insercion cortante 300, en tanto que la superficie de abrazamiento 466 de la mandibula de abrazamiento contacta a
tope con la superficie de colocacién delantera 344 de la pieza de insercion cortante 300, y la superficie de tope 468
para pieza de insercion, perteneciente a la mandibula de abrazamiento 452, contacta a tope con la superficie de
colocacion inferior 348 de la pieza de insercién cortante 300.

En algunas realizaciones, la superficie de tope 468 para pieza de insercion, perteneciente a la mandibula de
abrazamiento, desciende en pendiente hacia abajo y hacia delante, desde una porcién superior de la superficie de
abrazamiento 466 de la mandibula de abrazamiento hasta una cara frontal 478 del soporte 412 de la pieza de
insercion. Al mismo tiempo, la superficie de colocacién inferior 348 de la pieza de insercidon cortante desciende en
pendiente hacia abajo y hacia delante, desde una porcién superior de la superficie de colocacion delantera 344 de la
pieza de insercidon cortante hacia la superficie delantera 338 de la pieza de insercién cortante. En tal caso, la
superficie de colocacién inferior 348 descendiente en pendiente hacia abajo y hacia delante contacta a tope con la
superficie de tope 468 para la pieza de insercion descendiente en pendiente hacia abajo y hacia delante.

También, cuando la pieza de insercion cortante 300 esta retenida dentro del soporte 412 de pieza de insercion, la
superficie libre, no de colocacién, 350 no esta en contacto a tope ni con la mandibula de base 456 ni con la
mordaza de abrazamiento 452. De esta forma, la superficie libre, no de colocacion, 350 permanece sin contactar a
tope y queda abierta al rebaje 454 de bolsillo formado entre la mandibula de abrazamiento 45 y la mandibula de
base 456.

Con el fin de ensamblar la herramienta partiendo de un estado completamente desensamblado, se inserta primero
parcialmente la pieza de insercién cortante 300 dentro del bolsillo 414 para pieza de insercidén existente entre la
mandibula de abrazamiento 452 y la mandibula de base 456, de tal manera que la superficie trasera 340 de la pieza
de insercion contacta a tope con la superficie de contacto a tope 458 de la mandibula de base. A continuacion, se
inserta el tornillo de abrazamiento 380 dentro del taladro roscado 492 y se enrosca hacia dentro el tornillo de
abrazamiento 380 hasta que este contacta a tope, primeramente, con la pieza de insercién cortante 300, tras lo cual
se fuerza la pieza de insercién cortante 300 al interior del bolsillo 414 para la pieza de insercion, de tal manera que
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la superficie de colocacion inferior 348 de la pieza de insercion cortante contacta a tope con la superficie de tope 468
para la pieza de insercion.

La extraccion de la pieza de insercion cortante 300 de la herramienta ya ensamblada puede llevarse a cabo
aflojando y/o desenroscando, en primer lugar, el tornillo de abrazamiento 380 con un destornillador, insertando el
extremo del destornillador en el rebaje 454 del bolsillo, y compeliendo seguidamente la pieza de insercién hacia
fuera hasta que pueda ser retirada manualmente. Pueden también utilizarse otras herramientas, tales como alicates
o similares, para extraer la pieza de insercion cortante 300 una vez que se ha aflojado y/o desenroscado por
completo el tornillo de abrazamiento 380.

La Figura 16 muestra una realizacion alternativa de una herramienta de corte 510 en la que el tornillo de
abrazamiento 580 esta inclinado hacia la parte frontal de la herramienta de corte. El eje S del tornillo esta inclinado
hacia delante formando un angulo no nulo o con respecto a una normal N a una superficie superior 634 de la pieza
de insercién cortante 600, superficie superior 634 en la que esta formado el rebaje de abrazamiento 690 de la pieza
de insercion. En tal realizacion, o estd comprendido generalmente entre 5° y 20°. La inclinacion hacia delante del
tornillo de abrazamiento 580 permite, potencialmente, que se aplique una fuerza dirigida mas en sentido
descendente por parte de la superficie de abrazamiento 582 del tornillo, contra la superficie de contacto a tope 692
del rebaje, y, de esta forma, por parte de la superficie de colocacion inferior 648 contra la superficie de tope 768 para
la pieza de insercion. Se comprende que, cuando el tornillo de abrazamiento 580 esta inclinado en un angulo dado,
la superficie de abrazamiento 692 del rebaje de la pieza de insercion cortante también tendra que estar inclinada de
una manera similar con respecto al rebaje de abrazamiento 690 de la pieza de insercion.

Las herramientas de corte de los tipos anteriormente descritos facilitan la precarga de la pieza de insercion cortante
dentro del bolsillo para la pieza de insercién, al abrazar positivamente la pieza de insercion con un sujetador
roscado, de tal manera que la superficie de abrazamiento de tornillo del sujetador roscado contacta a tope con la
superficie de contacto a tope del rebaje de la pieza de insercion cortante, sin que el sujetador roscado penetre en la
pieza de insercion cortante. Al proporcionar tal precarga, la pieza de insercién cortante puede ser asegurada mas
positivamente y/o con mas precision dentro del bolsillo para la pieza de insercion, para contactar con la pieza de
trabajo, con lo que se reduce la probabilidad de dafios en la pieza de trabajo o en la herramienta de corte.

Si bien la presente invencién se ha descrito hasta un cierto grado de concrecion, ha de comprenderse que es posible
realizar diversas alteraciones y modificaciones partiendo del ambito de la invencién segun se reivindica en lo que
sigue.
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REIVINDICACIONES

1.- Una pieza de insercién cortante (300, 600), configurada para ser retenida dentro de un soporte (412) de pieza
de insercion, de tal manera que la pieza de insercidn cortante comprende:

una superficie superior (334, 634), una superficie inferior (336) y una superficie lateral periférica (337) que se
extiende entre las superficies superior e inferior; de tal manera que la superficie lateral periférica comprende
superficies delantera (338) y trasera (340) opuestas, y superficies laterales opuestas (342) que se extienden entre
las superficies delantera y trasera;

un primer borde cortante (328), formado en la interseccion de una superficie de incidencia (330) formada en una
porcion delantera (334F) de la superficie superior, con una superficie de salida (332) formada en una porcion
superior (338U) de la superficie delantera; estando dicha pieza de insercién cortante (300, 600) caracterizada por:

un rebaje de abrazamiento (390, 690), formado en una interseccién entre una porcién trasera (334R) de la superficie
superior y una porcion superior (340U) de la superficie trasera, de tal manera que el rebaje de abrazamiento
comprende una superficie de contacto a tope (392, 692) de rebaje que se extiende en la direccidn de la anchura de
la superficie de abrazamiento, siendo la superficie de contacto a tope del rebaje arqueada, en una vista en planta
superior de la pieza de insercion, y estando configurada para ser contactada a tope por una superficie de
abrazamiento (382, 582) de tornillo, perteneciente a un tornillo de abrazamiento (380, 580) destinado a asegurar la
pieza de insercion cortante dentro del soporte de pieza de insercion, sin que el tornillo de abrazamiento penetre en la
pieza de insercion cortante,

de tal modo que el rebaje de abrazamiento se extiende a través de toda la anchura de la superficie trasera, y

de manera que la superficie de contacto a tope del rebaje se extiende a través de toda la anchura de la superficie
trasera.

2.- La pieza de insercion cortante de acuerdo con la reivindicacién 1, en la que la superficie de contacto a tope del
rebaje comprende una superficie cénica.

3.- La pieza de insercién cortante de acuerdo con la reivindicacion 1, en la cual la superficie de contacto a tope del
rebaje es visible tanto en una vista en planta superior como en una vista desde el extremo trasero de la pieza de
insercion cortante.

4.- La pieza de inserciéon cortante de acuerdo con la reivindicaciéon 1, en la cual la superficie trasera comprende
una superficie concava (340C) que se comunica con el rebaje de abrazamiento y que se extiende hacia abajo hasta
la superficie inferior.

5.- La pieza de insercion cortante de acuerdo con la reivindicacion 1, en la cual la porcidon delantera de la
superficie superior y la porcion trasera de la superficie superior se encuentran aproximadamente al mismo nivel, en
una vista lateral de la pieza de insercién cortante.

6.- La pieza de insercion cortante de acuerdo con la reivindicacion 1, en la cual:

la superficie inferior esta escalonada en una vista lateral de la pieza de insercion cortante, de tal manera que la
superficie inferior tiene una superficie de colocacion inferior (348, 648) que esta separada verticalmente de una
superficie libre, no de colocacién, (350) por una superficie de colocacién delantera (344);

la superficie de colocacion delantera se opone a una superficie de colocacién trasera (340L) que forma parte de la
superficie trasera;

la superficie de colocacién inferior se encuentra entre la superficie delantera y la superficie de colocacion trasera; y
la superficie de colocacion inferior es mas alta en vertical que la superficie libre, no de colocacion.

7.- La pieza de insercidn cortante de acuerdo con la reivindicacion 6, en la cual la superficie trasera, incluyendo la
superficie de colocacion trasera, comprende una superficie concava que se comunica con el rebaje de abrazamiento
y que se extiende hacia abajo hasta la superficie libre, no de colocacioén.

8.- La pieza de insercidon cortante de acuerdo con la reivindicacién 6, en la cual la superficie de colocacion
delantera y la superficie de colocacion trasera convergen una hacia otra en direccion a la superficie libre, no de
colocacion.

9.- La pieza de insercion cortante de acuerdo con la reivindicacion 6, de tal manera que la pieza de insercion
cortante esta conformada en forma de bandera, en una vista lateral de la misma.

10.- La pieza de insercion cortante de acuerdo con la reivindicaciéon 1, de tal manera que la pieza de insercién
cortante esta desprovista de un orificio pasante adecuado para dar acomodo a un tornillo de abrazamiento.
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11.- La pieza de insercidn cortante de acuerdo con la reivindicacién 1, en la cual:
el rebaje de abrazamiento se extiende a través de toda la anchura de la superficie trasera;

la superficie trasera comprende una superficie concava que se comunica con el rebaje de abrazamiento y se
extiende hacia abajo hasta la superficie inferior;

la superficie de contacto a tope del rebaje comprende una superficie conica;

la superficie de contacto a tope del rebaje es visible tanto en una vista en planta superior como en una vista desde el
extremo trasero de la pieza de insercion cortante;

la porcion delantera de la superficie superior y la porcion trasera de la superficie superior estan aproximadamente al
mismo nivel, en una vista lateral de la pieza de insercion cortante; y

la pieza de insercién cortante esta desprovista de un taladro pasante adecuado para dar acomodo a un tornillo de
abrazamiento.

12.- La pieza de insercion cortante de acuerdo con la reivindicacién 11, en la cual:

la superficie inferior esta escalonada en una vista lateral de la pieza de insercién cortante, teniendo la superficie
inferior una superficie de colocacién inferior que esta separada en vertical de una superficie libre, no de colocacion,
por una superficie de colocacién delantera;

la superficie de colocaciéon delantera se opone a una superficie de colocacion trasera que forma parte de la
superficie trasera;

la superficie de colocacion inferior se encuentra entre la superficie delantera y la superficie de colocacion delantera;
y la superficie de colocacion inferior es mas alta en vertical que la superficie no de colocacion.

13.- La pieza de insercidn cortante de acuerdo con la reivindicacion 12, en la cual la superficie trasera, incluyendo la
superficie de colocacion trasera, comprende una superficie concava que se comunica con el rebaje de abrazamiento
y que se extiende hacia abajo hasta la superficie libre, no de colocacion.

14.- La pieza de insercion cortante de acuerdo con la reivindicacion 12, en la cual la superficie de colocacién
delantera y la superficie de colocacién trasera convergen una hacia la otra en direccién a la superficie libre, no de
colocacion.

15.- La pieza de insercidn cortante de acuerdo con la reivindicacién 1, de tal manera que la pieza de insercion
cortante tiene forma de bandera, en una vista lateral de la misma.

16.- La pieza de insercidn cortante de acuerdo con la reivindicacion 1, en la cual una porcién de corte de la pieza de
insercion cortante tiene una anchura maxima comprendida 5 mm y 12 mm, en una vista en planta superior de la
misma.
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