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DESCRIPCION
Textiles no tejidos que forman o que transportan tejidos con una textura y rugosidad superficiales mejoradas
Antecedentes de la invencion
1. Campo de la invencién

La presente invencion se refiere a textiles no tejidos. Mas especificamente, se refiere a bandas de textiles sin fin
sobre las cuales se forman y / o transportan textiles no tejidos durante su fabricacién.

2. Descripcion del estado del arte

La produccion de textiles no tejidos es bien conocida en la técnica. Tales textiles se producen directamente a partir
de fibras sin operaciones convencionales de hilatura, tejeduria o tricotado. En vez de eso, pueden ser producidos a
través de procesos de trenzado de fibras o de soplado con aire caliente de un polimero fundido para formar un tejido
en los que las fibras recién extruidas se fijan para formar un tejido mientras aun esta caliente y pegajoso después de
la extrusion, por lo que se adhieren entre si para producir un tejido integral.

Los textiles no tejidos también puede ser producidos por medio de operaciones de deposicion por aire o cardado en
las que la red de fibras se consolidada, después de la deposicién, en un textil no tejido mediante punzonado por
agujas o hidroentramado. En este ultimo, se dirigen chorros de agua a alta presion verticalmente hacia abajo sobre
el tejido para entrelazar las fibras entre si. En el proceso de punzonado por agujas, el entramado se logra
mecanicamente mediante el uso de un lecho de vaivén de agujas con puas que forzan adicionalmente a las fibras
sobre la superficie del tejido durante la carrera de entrada de las agujas.

Las bandas de textil sinfin juegan un papel clave en estos procesos. Por lo general, estas toman la forma de tamices
de malla fina tejidas a partir de un monofilamento plastico, aunque se puede utilizar alambre metalico en lugar del
monofilamento plastico, cuando las condiciones de temperatura durante un proceso de fabricacién de textiles no
tejidos hacen poco practico o imposible utilizar monofilamento plastico.

Tipicamente, los monofilamentos plasticos y los alambres metalicos tienen superficies lisas. Como consecuencia, las
superficies de las bandas de textil sin fin utilizadas en el proceso de fabricacion de elementos no tejidos son también
lisas. Aunque tales superficies son altamente deseables para la mayoria de los materiales textiles usados en las
maquinas de elaboracién papel, en la fabricacion de elementos no tejidos tal superficie puede hacer inestables las
operaciones de formacion y de transporte debido a que puede presentarse deslizamiento o movimiento del textil no
tejido que esta siendo fabricado, con respecto a la banda sin fin de textil, ya sea en la direccién de la maquina, en
direccion transversal a la maquina, o en ambas direcciones.

La presente invencién proporciona una solucion a este problema en la forma de una banda sin fin de textil que tiene
un grado de rugosidad o textura de la superficie que permite inhibir el movimiento o deslizamiento de un textil no
tejido con relacion a la misma.

Resumen de la invencion

Por lo tanto, la presente invencion definida por las reivindicaciones, es una mejora para un textil industrial de la
variedad utilizada en la forma de una banda sin fin de textil para formar y transmitir un tejido textil no tejido durante la
fabricacién de una tela no tejida del mismo. El tejido industrial es tejido a partir de hilos de urdimbre y trama, y tiene
una superficie de soporte para el tejido.

La mejora es que al menos parte de los hilos de urdimbre y de trama sobre la superficie de soporte de la tela del
textil industrial son hilos de superficie rugosa, que son monofilamentos estriados que tienen una pluralidad de
canales longitudinales que correan a lo largo de la superficie de los mismos e inhiben el movimiento de un tejido de
fibra no tejida que es transportado sobre la superficie de soporte del textil para evitar que se mueva con relacion al
mismo. Los hilos de superficie rugosa pueden estar en una o en ambas direcciones sobre la superficie de soporte
del tejido industrial, y pueden estar algunos o la totalidad de los hilos en esa direccion o en ambas direcciones.
Preferiblemente, al menos algunos de los hilos de superficie rugosa hacen hilos flotantes largos en la superficie de
soporte de la banda industrial.

Los hilos de superficie rugosa pueden ser monofilamentos estriados o hilos multifilamento, siendo estos ultimos una
pluralidad de filamentos ya sea retorcidos entre si o bien trenzados juntos. Las superficies rugosas de estos hilos, en
oposicion a las superficies lisas de los hilos monofilamento utilizados habitualmente en tejidos industriales de la
variedad presente, proporcionan a los tejidos industriales una rugosidad o textura superficial Unica que les permite
transportar una tela de fibra no tejida sin que se deslice, mientras que tiene un impacto minimo sobre las
caracteristicas deseables tales como la permeabilidad al aire y la liberacion del tejido.

La presente invencion se describira ahora en forma mas detallada, con referencia frecuente a los dibujos
identificados a continuacion.
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Breve descripcion de los dibujos

La Figura 1 es una vista en planta de la superficie de soporte para tejido de un textil industrial mejorado de acuerdo
con la presente invencion;

La Figura 2 es una vista en planta de una realizacion alternativa de la mejora;

La Figura 3 es una vista en planta de un hilo monofilamento estriado;

La Figura 4 es una vista en seccion transversal tomada como lo indica la linea 4 - 4 en la Figura 3;
La Figura 5 es una vista en planta de un hilo de filamento retorcido; y

La Figura 6 es una vista en seccion transversal tomada como lo indica la linea 6 - 6 en la Figura 5.
Descripcion detallada de las realizaciones preferidas

Haciendo referencia ahora especificamente a estas figuras, la Figura 1 es una vista en planta de la superficie de
soporte de tejido 12 del textil industrial 10 de la presente invencion. Como se representa alli, el textil industrial 10 es
un textil de una sola capa tejida a partir de hilos de urdimbre 14 y los hilos de trama 16 en un tejido de satin de 5
caladas que producen hilos flotantes largos en la direccién de la trama mientras los hilos de trama 16 pasan sobre
cuatro hilos de urdimbre consecutivos 14 y bajo un hilo de urdimbre 14 en cada repeticién del disefio del tejido. En la
superficie de soporte de tejido 12, los hilos flotantes de trama 18 predominan y constituyen la mayor parte del area
de la superficie 12.

Los hilos de trama 16 son hilos estriados, como se indica por medio de las lineas finas 20 que discurren en sentido
longitudinal a todo lo largo de los mismos en la Figura 1. El significado del término "hilo estriado" se discutira mas
completamente mas adelante, pero basta con decir aqui que los hilos de trama 16, que son los hilos estriados,
tienen una superficie rugosa que reduce la posibilidad de deslizamiento por un tejido de fibra no tejida que esta
siendo transportado por el textil 10 con respecto al mismo. Mas especificamente, como se indica en la Figura 1, los
hilos de urdimbre 14 estan orientados en la direccion de la maquina del aparato en el cual se utiliza el tejido
industrial 10 en forma de una banda sin fin después de haber sido tejidos en forma plana y unidos en forma de un
sin fin con una costura. Los hilos de trama 16 estan orientados en la direccidon transversal a la maquina de esa
maquina, y, debido a sus superficies rugosas, impiden el deslizamiento de un tejido de fibra no tejida que esta
siendo transportado sobre los mismos en la maquina, o que corren en la direccion del textil 10.

Sera evidente para todos aquellos capacitados en la técnica que el textil 10, podria ser tejido alternativamente en un
tejido de satin de 5 caladas que produce hilos flotantes largos en la direccién de la urdimbre. En tal situacion, los
hilos de urdimbre 14, que serian hilos estriados, pasarian sobre cuatro hilos de trama consecutivos 16 y debajo de
un hilo de trama 16 en cada repeticion del disefio del tejido. En contraste con el textil 10 como se representa en la
Figura 1, predominarian hilos flotantes de urdimbre y constituirian la mayor parte del area de la superficie de soporte
de tejido 12 de la misma. Como consecuencia, los hilos de urdimbre 14, que son hilos estriados y estan orientados
en la direccion de la maquina, inhibirian el deslizamiento de un tejido de fibra no tejida que esta siendo transportado
sobre los mismos en direccion transversal a la maquina, o en direccion transversal del textil 10.

En otra realizacién de la presente invencion, como se muestra en la Figura 2, una vista en planta de la superficie de
soporte del tejido 32 de otro textil industrial 30, el textil 30 es también un textil de una sola capa tejida a partir de
hilos de urdimbre 34 e hilos de trama 36 en un patron de tejido que produce hilos flotantes largos en ambas
direcciones de urdimbre y de trama. En el tejido particular mostrado, se forman los hilos flotantes de urdimbre 38
donde los hilos de urdimbre 34 pasan sobre dos o mas hilos de trama consecutivos 36 y se forman hilos flotantes de
trama 40 donde los hilos de trama 36 pasan sobre dos 0 mas hilos de urdimbre 34 consecutivos.

Tanto los hilos de urdimbre 34 como los hilos de trama 36 son hilos estriados, como se indica por medio de las
lineas finas 42 que corren longitudinalmente largo de los mismos en la Figura 2, que tienen una superficie rugosa
para reducir la posibilidad de deslizamiento por parte de un tejido de fibra no tejida que es transportado por el textil
30 con respecto a la misma. Como se indica en la Figura 2, los hilos de urdimbre 34 estan orientados en la direccion
de la maquina, y los hilos de trama 36 estan orientados en la direccién transversal a la maquina, del aparato sobre el
que se utiliza el textil industrial 30 en la forma de una banda sin fin después de ser tejidos en forma plana y unido en
una forma sin fin con una costura. Tanto los hilos de urdimbre 34 como los hilos de trama 36, o, mas
especificamente, tanto los hilos flotantes de urdimbre 38 como los de trama 40, inhiben el deslizamiento por medio
de un tejido de fibra no tejida que esté siendo transportado sobre la superficie de soporte del tejido 32, inhibiendo lo
hilos flotantes de urdimbre 38 el deslizamiento en la direccidn transversal a la maquina, y los hilos flotantes de trama
40 lo hacen en la direccion de la maquina.

Si bien las Figuras 1 y 2 muestran tejidos especificos de una sola capa para los textiles industriales mejorados por la
presente invencion, se debe entender que la presente invencidon no se limita a textiles que tienen los patrones de
tejido ilustrados. En otras palabras, los textiles industriales de la presente invencidén pueden ser tejidos en cualquiera
de los patrones de una sola, doble y triple capa conocidos y utilizados por aquellos ordinariamente capacitados e el
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arte. En todas las realizaciones posibles, sin embargo, los hilos estriados, o alternativas de los mismos como se
discutira a continuacion, se tejen a la superficie de soporte del textil industrial, preferiblemente haciendo asi mientras
que hilos flotantes largos, ya sea en la direccién de la maquina, en direccidn transversal a la maquina, o en ambas
direcciones.

Volviendo ahora a los hilos estriados mismos, la forma preferida de los hilos estriados se muestra en las Figuras 3 y
4. En la primera de estas figuras, una vista en planta de un hilo monofilamento estriado 50, ranuras paralelas o
canales 52 corren longitudinalmente a lo largo de la superficie del hilo monofilamento 50. Los canales 52, como se
muestra en la vista en seccion transversal presentada en la Figura 4, que se toma como se indica por la linea 4 - 4
en la Figura 3, tienen forma en seccion transversal de medio punto, aunque la forma de los canales 52 pueden tener
cualquier otra forma sin apartarse del alcance de la presente invencion. Preferiblemente, la profundidad de los
canales 52 es de 5% a 25% del diametro del hilo monofilamento 50.

El hilo monofilamento 50 puede tener la seccién transversal circular mostrada en la Figura 4, pero alternativamente
puede ser de forma ovalada o eliptica, de seccion transversal cuadrada o rectangular.

En lugar de utilizar monofilamentos estriados para lograr el efecto inhibidor de deslizamiento de la presente
invencion, se pueden utilizar hilos de filamentos retorcidos o trenzados, que naturalmente tienen superficies rugosas
en comparacion con los monofilamentos, en lugar de monofilamentos estriados. La Figura 5 es una vista en planta
de un hilo de filamento trenzado 60, y la Figura 6 es una vista en seccién transversal del mismo tomada como se
indica por medio de la linea 6 - 6 en la Figura 5. El hilo de filamento trenzado 60 comprende ocho filamentos
individuales 62 trenzados uno sobre el otro, aunque el hilo de filamento trenzado 60 no debe considerarse limitado a
la variedad mostrada en la Figura 5.

En cualquier caso, se pueden producir los monofilamentos estriados, o los filamentos individuales que componen un
hilo retorcido o trenzado, por extrusién de cualquiera de los materiales de resina polimérica utilizados por aquellos
capacitados en la técnica para la elaboracion de hilos para uso en textiles industriales y de fabricacion de papel.
Estos incluyen tereftalato de polietileno (PET); tereftalato de polibutileno (PBT); acido policiclohexanodimetileno
tereftalico (PCTA); poliamidas, tales como PA6, PA-6.6; PA6.10; PA6.12 y copolimeros de los mismos; naftalato de
polietileno (PEN); sulfuro de polifenileno (PPS); y poliéter-éter-cetona (PEEK). También se pueden utilizar mezclas y
versiones revestidas o de superficie modificada de estos materiales de resina polimérica, especialmente aquellos
que tienen una mayor capacidad para disipar la carga estatica acumulada.

Por ejemplo, los monofilamentos estriados, o los filamentos individuales que constituyen un hilo retorcido o trenzado,
pueden ser producidos ya sea como productos envoltura / nicleo o como productos recubiertos en la superficie, en
el donde la envoltura o revestimiento de la superficie exhibe propiedades eléctricas conductoras o disipadoras de la
estatica que los proporcionan los monofilamentos estriados o a los filamentos individuales una resistencia por unidad
de longitud de menos de 10" ohm / cm. La envoltura o recubrimiento de la superficie se pueden fabricar usando una
variedad de métodos estandar a partir de materiales que incluyen materiales metalicos, negro de carbono o
poliméricos intrinsecamente conductores para proporcionarles a los monofilamentos estriados o filamentos
propiedades de conductividad mejoradas.

Los monofilamentos estriados pueden ser producidos por extrusién a través de moldes que tienen aberturas de
forma apropiada. También se pueden producir por coextrusién, en la que el monofilamento es extruido a través de
un molde que tiene una abertura de forma adecuada y simultaneamente recubierto con un material extraible con
disolvente, el ultimo de los cuales pueden ser removido después de que el textil industrial ha sido tejido para revelar
la estrias sobre la superficie de los monofilamentos.

Los monofilamentos estriados, o filamentos individuales que constituyen un hilo trenzado, alternativamente pueden
ser de alambre de metal. Se pueden utilizar para este propésito acero inoxidable, latén, bronce e Invar®, una
aleacion de hierro y niquel.

Las modificaciones de lo anterior serian obvias para aquellos ordinariamente capacitados en la técnica, pero no
llevarian la invenciéon asi modificada mas alla del alcance de las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Un textil industrial (10; 30) de la variedad utilizada en la forma de una banda sin fin de textil para formar y
transportar un tejido de fibra no tejida durante la fabricacion de un textil no tejido del mismo, dicho textil industrial
siendo tejido a partir de hilos de urdimbre (14; 34) e hilos de trama (16; 36) y que tiene una superficie de soporte de
tejido (12; 32), caracterizado porque al menos algunos de dichos hilos de urdimbre y de trama en dicha superficie
de soporte de tejido de dicho textil industrial hilos de superficie rugosa, en donde dichos hilos de superficie rugosa
son monofilamentos estriados (50) que tienen una pluralidad de canales longitudinales (52) que corren a lo largo de
la superficie de los mismos, por lo cual un tejido de fibra no tejida que es transportada sobre dicha superficie de
soporte de tejido puede ser inhibido de moverse en relacion con dicha superficie.

2. El textil industrial como el reivindicado en la reivindicacion 1 en donde dichos monofilamentos estriados tienen una
forma en seccidn transversal, exclusiva de dichos canales, seleccionada de entre el grupo que consiste de formas
circular, ovalada, eliptica, cuadrada y rectangular.

3. El textil industrial como el reivindicado en la reivindicacién 2 en donde dichos canales en dichos monofilamentos
estriados que tienen una forma circular en seccién transversal tienen una profundidad en el intervalo de 5% a 25%
del diametro de dichos monofilamentos estriados.

4. El textil industrial como el reivindicado en la reivindicacion 1 en donde dichos monofilamentos estriados son
extruidos a partir de un material de una resina polimérica seleccionado del grupo que consiste en tereftalato de
polietileno (PET); tereftalato de polibutileno (PBT); acido policiclohexanodimetileno tereftalico (PCTA), poliamidas,
tales como PA 6, PA 6.6; PA 6.10; PA 6.12 y copolimeros de los mismos; naftalato de polietileno (PEN); sulfuro de
polifenileno (PPS); y poliéter-éter-cetona (PEEK); y mezclas de los mismos.

5. El textil industrial como el reivindicado en la reivindicacion 4 en donde dichos monofilamentos estriados tienen una
resistencia por unidad de longitud inferior a 10" ohms / cm.

6. El textil industrial como el reivindicado en la reivindicacién 4 en donde dichos monofilamentos estriados tienen una
capa exterior de un material que proporciona propiedades de conductividad mejoradas, incluyendo un material
seleccionado de entre el grupo que consiste de materiales metalicos, negro de carbén y poliméricos intrinsecamente
conductores.

7. El textil industrial como el reivindicado en la reivindicacion 1 en donde dichos monofilamentos estriados son de
alambre de metal seleccionado del grupo que consiste de alambre de acero inoxidable, latén, bronce y de aleacion
hierro-niquel.

8. El textil industrial como el reivindicado en la reivindicaciéon 1 en donde dichos hilos de superficie rugosa son hilos
de multiples filamentos que comprenden una pluralidad de filamentos.

9. El textil industrial como el reivindicado en la reivindicacién 8 en donde dicha pluralidad de filamentos (62) estan
trenzados entre si.

10. El textil industrial como el reivindicado en la reivindicacion 8 en donde dicha pluralidad de filamentos se trenzan
juntos.

11. El textil industrial como el reivindicado en cualquiera de las reivindicaciones 8 a 10 en donde dichos filamentos
son extruidos a partir de un material de resina polimérica seleccionado de entre el grupo que consiste en tereftalato
de polietileno (PET); tereftalato de polibutileno (PBT); acido policiclohexanodimetileno tereftalico (PCTA), poliamidas,
tales como PA 6, PA 6.6; PA 6.10; PA 6.12 y copolimeros de los mismos; naftalato de polietileno (PEN); sulfuro de
polifenileno (PPS); y poliéter-éter-cetona (PEEK); y mezclas de los mismos.

12. El textil industrial como el reivindicado en cualquiera de las reivindicaciones 7 a 11 en donde dichos filamentos
tienen una resistencia por unidad de longitud inferior a 10" ohms / cm.

13. El textil industrial como el reivindicado en la reivindicacién 11 en donde dichos filamentos tienen una capa
exterior de un material que proporciona propiedades de conductividad mejoradas, incluyendo un material
seleccionado de entre el grupo que consiste de materiales metélicos, negro de carbén y poliméricos intrinsecamente
conductores.

14. El textil industrial como el reivindicado en la reivindicacion 8 en donde dichos filamentos son de alambre de metal
seleccionado del grupo que consiste de alambre de acero inoxidable, latén, bronce y de aleacion hierro-niquel.

15. El textil industrial como el reivindicado en la reivindicacion 1 en donde al menos algunos de ambos de dichos
hilos de urdimbre y de trama sobre dicha superficie de soporte de dicho textil industrial son dichos hilos de superficie
rugosa.

16. El textil industrial como el reivindicado en la reivindicacion 1 en donde todos de uno de dichos hilos de urdimbre
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y trama sobre dicha superficie de soporte de tejido de dicho textil industrial son dichos hilos de superficie rugosa.

17. El textil industrial como el reivindicado en la reivindicacion 1 en donde todos de ambos de dichos hilos de
urdimbre y de trama sobre dicha superficie de soporte de tejido de dicho textil industrial son dichos hilos de
superficie rugosa.

18. El textil industrial como el reivindicado en la reivindicacién 1 en donde al menos algunos de dichos hilos de
superficie rugosa hacen hilos flotantes largos sobre dicha superficie de soporte de tejido de dicho textil.

19. El textil industrial como el reivindicado en la reivindicacion 1 en donde dichos hilos de urdimbre y trama se tejen
en un tejido de una sola capa.

20. El textil industrial como el reivindicado en la reivindicacién 1 en donde dichos hilos de urdimbre y de trama se
tejen en un tejido de doble capa.

21. El textil industrial como el reivindicado en la reivindicacién 1 en donde dichos hilos de urdimbre y de trama se
tejen en un tejido de triple capa.
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