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DESCRIPCIÓN 

Dispositivo de distribución de producto líquido 

La presente invención se refiere a un dispositivo de distribución de producto líquido. 

En particular, encuentra su aplicación en las lavadoras y los lavavajillas domésticos. 

Se ap lica m ás particul armente a l a distri bución de d etergente lí quido o semilíquido (d el tip o ge l) en el camp o d e l os 5 
aparatos de lavado domésticos. 

También se a plica a l a distribución de d iferentes productos líquidos en l as fases de la vado o d e aclarado puestas en 
práctica en aparatos de lavado domésticos, y por ejemplo a la distribución de un producto de aclarado o de sal en forma 
líquida en un lavavajillas. 

El dispositivo de distribución de producto líquido también puede estar adaptado para distribuir un suavizante en una fase 10 
de aclarado puesta en práctica en una lavadora. 

Es importante poder distribuir regularmente durante un ciclo de lavado dosis de producto líquido en una cuba de lavado 
de un aparato para lavar la ropa o la vajilla. 

En particular, cuando el detergente es líquido o semilíquido, es importante poder distribuir automáticamente una o varias 
dosis de detergente predefinidas, tomadas a partir de un depósito. 15 

Se conoce en particular en el  documento FR 2 3 72 265 un aparato dosi ficador para in troducir una d osis de producto 
líquido en una corriente de agua. 

Este aparato comprende una parte de bombeo de detergente y una parte de arrastre que comprenden dos cámaras de 
presión h idráulica al imentadas alternativamente con el fi n de realizar el desp lazamiento alternativo de un pistón de  la 
cámara de bombeo de detergente. 20 

Sin embargo, en este tipo de aparatos, el circuito de circulación de agua y el circuito de circulación de detergente están 
separados, realizándose la dilución del detergente en la corriente de agua a la salida de un conducto de transferencia 
del detergente, muy aguas abajo de la cámara de bombeo. 

En particular, un aparato de este tipo no puede aplicarse a un detergente de viscosidad importante. 

Por otro l ado, al fin al d el c iclo, un a p arte del detergente perm anece en l a cámar a de b ombeo y el co nducto d e 25 
transferencia de distribución. 

Además del e nsuciamiento progr esivo del apar ato y l os riesg os de t aponamiento del conducto de transferenc ia d el 
detergente, el detergente residual puede degradarse y acumularse y perturbar las co ndiciones de un l avado posterior, 
concretamente si la utilización de la máquina es poco frecuente. 

También se co noce un sistema de mezcl ado en c ontinuo de detergente y de agua descrito en el documento EP 0 849 30 
391. Un s istema d e este  tip o mezcl a en c ontinuo agua con el detergente b ombeado de t al m anera q ue no permite 
dosificar de manera precisa la cantidad de detergente. 

La pr esente invención ti ene como o bjetivo resolv er l os inconvenientes mencio nados anteriormente y  prop oner un 
dispositivo de distribución de producto líquido que permita una distribución mejorada del producto en una corr iente de 
agua al tiempo que se aumenta la fiabilidad del funcionamiento del dispositivo. 35 

Para el lo, la p resente i nvención se refi ere a un dis positivo de distri bución de producto líqui do q ue comprende una 
cámara de bombeo de producto líquido en comunicación con un dep ósito de prod ucto líquido, una cámara de pr esión 
hidráulica conectada a medios de lle gada de agua, y  un a bomba que t iene un  pistón montado en traslación entre l a 
cámara de presión hidráulica y la cámara de bombeo de producto líquido. 

Según la invención, la bomba comprende un orificio de comunicación entre la cámara de presión hidráulica y la cámara 40 
de bombeo d e pr oducto líq uido, esta ndo unos med ios de obturación del orific io de  comunicación adaptados pa ra 
adoptar un a p osición d e obt uración y una posición de a pertura de l orifi cio de comunicación, estand o los me dios de 
obturación en la posición de apertura sólo al final de la carrera del pistón en la cámara de bombeo de producto líquido. 

Gracias a un orificio de comunicación entre la cámara de presión hidráulica y la cámara de bombeo de producto líquido, 
el agua distribuida atraviesa la cámara de bombeo y d iluye en parte el producto líquido para arrastrarlo a la cuba de 45 
lavado. 

Así, la distribución de un producto líquido se realiza más fácilmente por dilución, al menos parcial, del mismo. 

Por otro lado, al estar atravesada la cámara de bombeo por una corriente de agua, los residuos de producto son menos 
importantes, incluso se suprimen al final del ciclo de distribución de producto líquido. 
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En efecto, el o rificio de c omunicación sólo admite agua en la cámar a de b ombeo al fina l de la carr era del pistón de tal  
manera qu e e l agu a intr oducida p ermite p roceder a u n aclar ado perfecto de la c ámara de bombeo al fin al d e l a 
distribución de una dosis de producto líquido. 

Según una característica ventajosa de la invención, la cámara de bombeo de producto líquido está en comunicación con 
una cámara de evacuación adaptada para conectarse a una cuba de lavado, estando montada una válvula antirretorno 5 
en la c ámara de evacuación enfre ntada c on u n orificio d e p aso de  pr oducto líquido e ntre l a c ámara de  b ombeo de 
producto líquido y la cámara de evacuación. 

Así, el product o pue de d iluirse en la c ámara de evac uación en cu anto sale d e la cá mara de b ombeo, facilita ndo su  
transferencia a la cuba de lavado. 

La pres ente i nvención tamb ién se refi ere a una m áquina de la vado d oméstica, de l tipo l avavajillas o lavad ora, q ue 10 
comprende un dispositivo de distribución de producto líquido según la invención. 

Otras particularidades y ventajas de la invención se desprenderán adicionalmente de la siguiente descripción. 

En los dibujos adjuntos, dados a modo de ejemplos no limitativos:  

- la figura 1 es  una vista esq uemática lateral que muestra una máquina de lavado de ropa equipada con un dispositivo 
de distribución de producto líquido según la invención; 15 

- la figur a 2 es una v ista e n secci ón l ongitudinal d e u n dis positivo d e distri bución de pr oducto lí quido se gún u na 
realización de la invención, en una posición de reposo;  

- las figur as 3 y 4 s on vistas análogas a l a figura 2, qu e muestran el dispositivo de distribución de producto líquido en 
una fase de distribución de producto líquido; y  

- la figura 5 es una vista análoga a la figura 2, que muestra el dispositivo de distribución de producto líquido en una fase 20 
de aspiración de producto líquido. 

Va a descri birse en prim er l ugar y con r eferencia a l a figura 1 u na m áquina 1 para  lavar rop a eq uipada c on u n 
dispositivo de distribución de producto líquido según la invención. 

Debe observarse que la utilización del dispositivo de distribución de producto líquido según la invención no se limita a la 
aplicación en una l avadora, sino q ue pu ede aplic arse e n todo tipo de aparato de lav ado, y co ncretamente e n un  25 
lavavajillas o una lavadora-secadora. 

A modo de ejemplo no limitativo, la lavadora mostrada en la figura 1 es una lavadora de carga superior. 

Evidentemente, la presente invención se aplica de manera análoga a una lavadora de carga frontal. 

De manera clásica, la l avadora 1 comprende una carcasa 2 adaptada para alojar una cuba 3 de lavado en la que está 
montado en rotación un tambor 4 destinado a contener la ropa. 30 

La carcasa 2 comprende en esta realización una abertura 5 superior que permite introducir y retirar la ropa en el tambor 
4. 

Esta abertur a 5 de acc eso puede obt urarse dur ante e l f uncionamiento de la m áquina por u na puerta 6 monta da de  
manera pivotante en la carcasa 2 de la máquina. 

Evidentemente, esta máq uina 1 para lav ar compre nde todos  los elementos necesarios (no  repr esentados) p ara e l 35 
funcionamiento y la ejecución de los ciclos de lavado, de aclarado y de centrifugado de la ropa. 

Según la invención, esta lavadora 1 comprende un dispositivo 10 de distribución de producto líquido. 

En esta realización, el dispositivo 10 de distribución de producto líquido está dispuesto en la parte inferior de la máquina, 
en la proximidad de la pared 2a delantera de la carcasa 2 de la máquina 1, es decir, en la pro ximidad de la parte frontal 
de la máquina. 40 

En este caso,  el disp ositivo 10 de distri bución de pro ducto líqui do e s un disp ositivo de distri bución de d etergente 
adaptado para distribuir una o varias dosis de detergente utilizadas durante las fases de lavado de la ropa. 

Para ello, este  dispositivo 10 de  d istribución de detergente está  conectado mediante un conducto 11 a la cuba 3 de 
lavado permitiendo la introducción de una dosis de detergente en el agua de lavado presente en la cuba. 

Por otro lado, con el fin de alimentar con detergente el dispositivo 10 de distribución de detergente, éste está conectado 45 
por un segundo conducto 12 a un depósito 13 de detergente alojado en el interior de la máquina 1 de lavado. 

En esta realización, y de manera en modo alguno limitativa, el depósito 13 de detergente está formado contra la pared 
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2a frontal de la carcasa 2 de la máquina. 

Con el fin de permitir su llenado por el usuario, este depósito 13 comprende una abertura 14 de acceso, obturada por un 
tapón 15, que desemboca, por ejemplo, en la parte superior de la máquina 1. 

En este mod o de rea lización, la abertur a 14 y el tap ón 15 es tán dispuestos al niv el de la abertura 5 d e acceso d e la 
carcasa 2 con objeto de ser accesibles al usuario en cuanto se abre la puerta 6 de acceso. 5 

Evidentemente, el acceso al depósito 13, que permite su llenado por el usuario, podría realizarse en cualquier otro lugar 
de la carcasa, por medio de una trampilla independiente de la puerta 6 de acceso a la cuba 3 y al tambor 4. 

Preferentemente, el d epósito 13 pr esenta una c apacidad sufi ciente p ara conte ner uno o var ios litros de d etergente 
líquido o semilíquido. 

Así, el usuario puede llenar el depósito 13 para varios ciclos de lavado. 10 

Preferentemente, el vo lumen del  de pósito 13 p uede c orresponderse s ustancialmente con e l vo lumen clás ico de los 
bidones de detergente líquido o semilíquido disponibles en el mercado. 

Ahora va a describirse, en referencia a la figura 2, un dispositivo 10 de distribución de detergente según una realización 
de la invención. 

El dispositivo 10 de distribución de detergente tal como se muestra en la figura 2 comprende un cuerpo de bomba 20 en 15 
el que se realiza esencialmente el bombeo de una dosis de detergente. 

Este cuerp o d e bom ba 2 0 ti ene una f orma sustanc ialmente cilíndrica longitudinal y comprende e n un e xtremo un a 
cámara 21 de bombeo de detergente y en el otro extremo una cámara 22 de presión hidráulica. 

Un pistón 23 se dispone en el interior del cuerpo de bomba 20 entre la cámara 21 de bombeo de detergente y la cámara 
22 de presión hidráulica. 20 

Este pistón 2 3 está montad o en traslaci ón en el i nterior del cuerpo d e b omba 2 0 seg ún la dir ección longitudinal del 
dispositivo 10 de distribución de detergente. 

La cámara 21 de bombeo de detergente está en comunicación con el depósito 13 de detergente descrito anteriormente 
por medio del conducto 12. Entre la llegada de este conducto 12 y la cámara 21 de bombeo de detergente está montada 
una válv ula 3 0 a ntirretorno. Esta válv ula 30 antirretorno compre nde u na j unta 31  d e válv ula mo ntada de m anera 25 
deslizante en un vástago 32 de  válvula, es tando dispuesto un resorte 33 de vá lvula entre la j unta 31 de vá lvula y e l 
cuerpo de la válvula 30. 

En posición de reposo, el resorte 33 de válvula mantiene la junta 31 de válvula contra un orificio 12a del conducto 12 de 
alimentación de detergente con objeto de obturar este conducto 12. 

La válvula 30 antirretorno está conectada por un conducto 34 de paso a la cámara 21 de bombeo de detergente. 30 

La cámara 22 de presión hidráulica está conectada a unos medios de llegada de agua que permiten alimentar con agua 
a presión esta cámara 22 de presión hidráulica. 

En esta r ealización, la cámara 22 de presión hidráulica está conectada a los me dios de llegada de agua por medio de 
una cámara 40 de admisión que se comunica con la cámara 22 de presión hidráulica por un orificio 41 de paso de agua. 

La cámara 40 de admisión de agua está conectada a una alimentación de agua por un conducto 42. 35 

Preferentemente, este conducto 42 está conectado a la alimentación general de agua (no representada) de la máquina 
de lavado. 

Así, el funcionamiento del dispositivo de distribución de detergente se pone en práctica a partir de la presión del agua de 
la red de alimentación, generalmente comprendida entre 1 y 10 bares. 

Evidentemente, este dispositivo de distribución de detergente también podría funcionar con agua a una presión inferior a 40 
1 bar. 

Al menos una válvula 43 antirretorno está montada en la cámara 40 de admisión enfrentada a los medios de llegada de 
agua. 

Con el fin de mejorar la seguridad, puede añadirse una segunda válvula antirretorno (no representada) en seri e con la 
válvula 43 antirretorno. 45 

Más concretamente, la válvula 43 antirretorno comprende una junta 44 de válvula adaptada para, en posición de reposo, 
obturar un orificio 45 de llegada de agua procedente del conducto 42 de alimentación y que desemboca en la cámara 40 
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de admisión. 

De manera clásica, la válvula 43 antirretorno comprende un resorte 46 de válvula dispuesto entre el cuerpo de la válvula 
43 y una pared de la cámara 40 de admisión. 

Por otro lado, la cámara 40 de admisión comprende un orificio 47 de escape adaptado para estar en comunicación con 
la cámara 22 de presión hidráulica cuando la llegada de agua está cortada. 5 

Para ello, la válvula 43 comprende una parte 43a de obturación en la que está montada una junta 48. 

Esta parte 43a de obturación y la junta 48 están montadas enfrentadas con un conducto 49 realizado en el cuerpo de la 
cámara 40 de admisión y en el que desemboca el orificio 47 de escape. 

En esta real ización, el resort e 46 de vá lvula está montad o alrededor de un vástago 4 3b solidario con el cuer po de la 
válvula 43 que se extiende en el interior del conducto 49. 10 

El orificio 47 de escape está conectado por un conducto 16 (mostrado solamente en parte en la figura 2) a un orificio de 
retorno que se describirá posteriormente. 

Volviendo a la bomba 20 y a l pistón 23 montado en traslación entre la cámara 22 de presión hidráulica y la cámara 21 
de bombeo de detergente, una junta 24 de pistón está dispuesta en la periferia del pistón 23 y entra en contacto con una 
cara interna del cuerpo de pistón 20, con el fin de gar antizar la estanqueidad entre la cámara 22 de presión hidráulica y 15 
la cámara 21 de bombeo de detergente. 

Por otro lado, un resorte 25 está montado en el interior de la cámara 21 de bombeo de detergente. Este resorte 25 actúa 
por tanto conjuntamente con una pared 21a de extremo de la cámara de bombeo de deterg ente y una pared 23a del  
pistón 23. 

Según la invención, la bomba comprende un orificio 26 de comunicación entre la cámara 22 de presión hidráulica y la 20 
cámara 21 de bombeo de detergente. 

Este orificio 26 de comunicación está realizado a través del pistón 23 que separa las cámaras de presión hidráulica y de 
bombeo de detergente. 

En esta realización, el orificio 26 de comunicación está realizado en un cuerpo 50 de pistón secundario solidario con el 
pistón 23. 25 

En este caso, el cuerpo 50 del pistón secundario se extiende en el interior del pistón 23 entre una cara 23b de extremo 
del p istón 23 que delimita la  cámara 22 d e presión hidráulica y una segunda cara 23c de extr emo del p istón 23 que 
delimita la cámara 21 de bombeo de detergente. 

El orifici o 26 d e comun icación está rea lizado en u n extremo 51 d el cue rpo 50 del p istón secundario que desemboca 
sensiblemente al nivel de la segunda cara 23c de extremo del pistón 23. 30 

Un or ificio 23d de p aso de agua está tamb ién previsto en la p ared 23b del pistón 23 y desemboca en e l int erior del 
cuerpo 50 del pistón secundario. 

En este cuer po 50 d e pistón secundario está montado en traslación un pistón 52 secundario. Un res orte 53 d e pistón 
secundario está montado entre el pistón 52 secundario y la primera cara 23b de extremo del pistón 23. 

El pistón 52 secundario comprende un dedo 54 adaptado para extenderse de manera sobresaliente en el orificio 26 de 35 
comunicación. 

Unos medios de obturación de este orificio 26 de comunicación están adaptados para actuar conjuntamente con el dedo 
54 de pistón secundario. 

En este ejem plo de rea lización, los medi os de obtur ación comprenden una junta 55 tóri ca montada alrededor del dedo 
54 de pistón secundario y en apoyo sobre un reborde del pistón 52 secundario. 40 

En posición de reposo, el resorte 53 del pistón 52 secundario mantiene los medios de obturación formados por la junta 
55 de estanqueidad alrededor del dedo 54 en una posición de obturación del orificio 26 de comunicación. 

En un a p osición d e a pertura de l orific io 26 d e com unicación, el dedo 54 de pistón está a daptado p ara actuar 
conjuntamente con  l a p ared 21 a de la  cá mara 21 de  b ombeo de detergente c on o bjeto d e se parar l a j unta 5 5 d e 
estanqueidad del or ificio 2 6 de comun icación p or des plazamiento d el pistón 52 s ecundario co ntra la fuerza de 45 
recuperación elástica ejercida por el resorte 53. 

Así, los medios de obturación del orificio 26 de comunicación que comprende la junta 55 de estanqueidad están en una 
posición de a pertura cua ndo el pistó n 23 está sustanci almente al fi nal de la c arrera en la c ámara 21 de bombeo de  
detergente de tal manera que el dedo 54 del pistón 52 s ecundario entra en contacto con la pared 21a de la cámar a de 

ES 2 395 560 T3

 



6 

bombeo de detergente. 

Por otro l ado, la cámar a 2 1 de b ombeo d e deter gente está en c omunicación c on una c ámara 60 de evacuación 
adaptada para conectarse a la cuba 3 de lavado. 

Para ello, la cámara de evacuación comprende un orificio 61 de salida que se comunica con el conducto 11 conectando 
así el dispositivo de distribución de detergente a la cuba 3 de lavado. 5 

Una válv ula 6 2 antirretor no está montad a en la cám ara 60 de ev acuación e nfrentada con un orifici o 63 de p aso de 
detergente dispuesto entre la cámara 21 de bombeo de detergente y la cámara 60 de evacuación. 

En este mo do de realización, el orific io 63 de paso está realizado en el espesor de la pared 21a de la cámara 21 de 
bombeo. 

En esta realización, el orificio 63 de evacuación es un orificio constituido por dos coronas semianulares que comprende 10 
en su centro una parte  21a’ de pare d adaptada para actuar conjuntamente con el e xtremo del  dedo 54 del  pistón 52 
secundario. 

De manera clásica, la válvula 62 comprende una junta 64 de válvula y está montada contra la acción de una fuerza de 
recuperación ejercida por un resorte 65 montado entre el cuerpo de la válvula 62 y una pared 60a de la cámara 60 de 
evacuación. 15 

Por otro lado, la cámara 60 de evacuación comprende un orificio 66 de retorno adaptado para comunicarse a través de 
un conducto 16 con el orificio 47 de escape de la cámara 40 de admisión. 

La p uesta e n comunicación del or ificio 47 de esc ape de la cámar a 40 de a dmisión y del or ificio 66 de retorn o de  la  
cámara 60 de evacuación puede realizarse mediante la utilización de un tubo flexible que forma el conducto 16. 

Alternativamente, el paso del agua de la cámara 40 de admisión a la cámara 60 de evacuación puede realizarse gracias 20 
a una canalización de circulación de agua integrada en el cuerpo de la bomba 20. 

El cuerpo de la bomba 20, la cámara 40 de admisión y la cámara 60 de evacuación pueden realizarse de una sola pieza 
o de varias partes solidarizadas mediante atornillado. 

Ahora va a describirse, en referencia a las f iguras 3 a 5, el funcionamiento del dispositivo de d istribución de detergente 
según la realización descrita anteriormente. 25 

Cuando se debe distribuir una dosis de detergente, la alimentación de agua se abre y el agua sin presión se introduce al 
nivel de la llegada 42 de agua en la cámara 40 de admisión. 

Bajo el efect o de la presi ón de agu a, que  desemb oca a l ni vel d el orifi cio 45 de l legada, se emp uja la válvu la 4 3 
antirretorno c ontra el efecto del r esorte 46 de tal  man era que l a j unta 44 d e vá lvula se sep ara de la a bertura 4 5 
permitiendo a sí la introduc ción d el a gua en la cámar a 40 de admisión. Sim ultáneamente, ba jo el efecto d el 30 
desplazamiento de la válvula 43, la parte 43a de obturación de la válvula y la junta 48 obturan el conducto 49 e impiden 
así el paso del agua por el orificio 47 de escape. 

El agua introducida en la cámara 40 de admisión pasa a continuación al nivel de un orificio 41 de paso en el interior de 
la cámara 22 de presión hidráulica. 

El agua a presión introducida en la cámara 22 de presión hidráulica actúa contra la pared 23b del pistón 23 con el fin de 35 
desplazar este último e n traslación en e l interior del cuerpo de p istón 20 contra la fu erza de rec uperación elástica del 
resorte 25 mantenido en apoyo contra la pared 21a de la cámara 21 de bombeo de detergente. 

Al inicio de la carrera del pistón 23, el pistón 52 secundario se mantiene en posición de reposo en el interior del cuerpo 
50 de pistón secundario de tal manera que la junta 55 de estanqueidad montada alrededor del dedo 54 obtura el orificio 
26 de comunicación. 40 

Así, el paso del a gua e ntre la cámara de presi ón h idráulica y la cámara d e bo mbeo d e dete rgente se ev ita 
cuidadosamente al inic io de la carrera del pistón 23. La estanqueidad se gar antiza a demás gracias a la junta 2 4 
montada alrededor del cuerpo de pistón 23. 

Bajo el  efecto  de l d esplazamiento de l pistón 23, l a dosis de det ergente co ntenida e n l a cám ara 21 d e b ombeo de 
detergente se empuja, concretamente bajo el efecto de la pared 23c del pistón 23, y se evacua por el orificio 63 de paso 45 
de detergente a la cámara 60 de evacuación. 

Bajo el efecto de la presión ejercida por el pistón 23 en el detergente, la válvula 62 antirretorno, y concretamente la junta 
64 de válvula, se empujan al interior de la cámara 60 de evacuación contra el esfuerzo de recuperación elástica ejercido 
por el resorte 65 de válvula. 

El detergente puede a continuación evacuarse por el orificio 61 de evacuación y el conducto 11 en dirección de la cuba 50 
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3 de lavado. 

Al final de la carrera del pistón 23 en la bomba 20, el dedo 54 de pistó n secundario entra en contacto con la pared 21a 
de extremo de la cámara 21 de bombeo. 

Este contacto del dedo 54 de pistón secundario tiene como efecto empujar el pistón 52 secundario al interior del cuerpo 
50 de pistón secundario contra el efecto de la fuerza de recuperación elástica ejercida por el resorte 53. 5 

El desplazamiento del pistón 52 secun dario tiene como efecto separar la junta 55 de estanqueidad montada alrededor 
del dedo 54 del orificio 26 de comunicación. 

El agua a presión en la cámara 22 de presión hidráulica atraviesa entonces la pared 23b del pistón 23 al nivel del orificio 
23d y atraviesa el cuerpo 50 de pistón secundario para discurrir a través del orificio 26 de comunicación. 

Esta introducción de agua en la cámara de bombeo de detergente al final de la carrera del pistón 23 permite facilitar la 10 
evacuación del detergente en dirección a la cámara 60 de evacuación y aclarar lo mejor posible la cámara de bombeo 
de detergente antes de la introducción de una nueva dosis de detergente tomada a partir del depósito 13. 

Cuando la dosis de detergente se evacua así, se corta la alimentación de agua al nivel de la llegada 42 de agua. 

La cantidad de agua necesaria para aspirar y evacuar una dosis de detergente depende evidentemente de la longitud 
del dispositivo de distribución y del volumen de la cámara de bombeo de detergente. 15 

A modo ilustrativo, el envío de una dosis de detergente necesita una cantidad de agua comprendida entre 0,15 y 0,3 I. 

Por otro  la do, la c antidad d e a gua e nviada a l fin al de l a d istribución de detergente, es decir, tras  varios  cicl os de 
funcionamiento del dispositivo de distribución de  det ergente, es s uperior a la envi ada entre  dos ciclos de 
funcionamiento, con el fin de garantizar una perfecta limpieza del dispositivo de distribución de detergente. 

La anulación de la presión de agua al nivel de la cámara 40 de admisión tiene como efecto permitir la recuperación en la 20 
posición d e re poso d e la vál vula 4 3 monta da en l a cáma ra 40 de a dmisión. En esta posición, la j unta 44 de vá lvula 
obtura así la llegada 45 de agua con el fin de evitar el retroceso del agua en dirección a la llegada de agua. 

El agua contenida a presión en la cámara 22 de presión hidráulica discurre por tanto en sentido inverso en el orificio 41 
de paso de agua en d irección de la cám ara 40 de a dmisión. En la pos ición de reposo de la válvula 43 de la cámar a 40 
de admisión, la p arte 4 3a d e o bturación y la junta 4 8 de esta nqueidad se s eparan, baj o el efecto de la fuerza  de 25 
recuperación elástica ejercida por el resorte 46 de válvula, del conducto 49 de tal manera que el agua procedente de la 
cámara 2 2 d e presió n hi dráulica y que discurre en la cá mara 40 de a dmisión p uede escap arse p or el orifici o 4 7 d e 
escape y el conducto 16 en dirección al orificio 66 de retorno que se comunica con la cámara 60 de evacuación. 

Este circuito  d e retorn o d e agua p ermite l impiar la c ámara 6 0 d e ev acuación y evitar la presencia de  resi duo de 
detergente en esta cámara 60 de evacuación. El agua así evacuada, cargada con detergente residual, puede evacuarse 30 
por el orificio 61 de evacuación y el conducto 11 en dirección a la cuba de lavado. 

Simultáneamente, bajo el efecto del retorno a la posición de reposo del pistón 23 montado en el cuerpo de pistón 20, se 
crea una depresión en la cámara 21 de bombeo de detergente de tal manera que la válvula 30 antirretorno se abre. 

Más concretamente, la junta 31 de válv ula se desplaza contra la fuerza de recuperación elástica ejercida por el resorte 
33 d e válv ula a lo largo d el vástago 32 de válvu la co n o bjeto de s eparar la j unta 31 de vá lvula d el orificio 12a d el 35 
conducto 12 que se comunica con el depósito 13 de detergente. 

De este modo puede aspirarse una dosis de detergente a la cámara 21 de bombeo de detergente. 

Debe observarse que, en esta realización, el detergente entra en la cámara 21 de bombeo no solamente por aspiración 
bajo el efecto de la depresión creada por el desplazamiento del pistón 23, sino también por gravedad ya que el depósito 
13 de detergente está dispuesto por encima del dispositivo de distribución de detergente. 40 

Por otro lado, deb e o bservarse qu e e l d etergente p uede introd ucirse e n la  cámar a 2 1 de  bom beo únicamente po r 
aspiración bajo el efecto de la depresión creada por el desplazamiento del pistón 23. 

En u n cas o de este  tip o, el  dis positivo de distrib ución de d etergente t ambién puede estar dispuesto p or e ncima del 
depósito 13 de detergente. 

Al final de la carrera del pistón, cuando la cámara 21 de bombeo de detergente está llena con una dosis de detergente, 45 
la válvula 30 antirretorno vuelve a adoptar su posición de obturación del orificio 12a de introducción de detergente por la 
acción del resorte 33 de válvula. 

El dispositivo de distribución de detergente está por tanto disponible para alimentarse de nuevo con agua y distribuir una 
nueva dosis de detergente en la cuba de lavado. 
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La canti dad d e deter gente puede co ntrolarse por l a c ontabilización del n úmero d e ciclos d e fu ncionamiento del 
dispositivo de distribución de detergente al nivel de un microcontrolador de la máquina. 

La conta bilización d el núm ero de ciclos d e funcion amiento del distri buidor de deter gente también p uede p onerse e n 
práctica con un temporizador. 

A mod o d e ejemplo n o l imitativo, l a cám ara 2 1 d e bombeo de deter gente puede defi nir una dosis de deter gente de l 5 
orden de 25 cm3. 

Esta cantidad de detergente es aproximadamente equivalente a un cuarto de cacito de detergente clásico proporcionado 
por un fabricante de detergente. 

Durante una fase de lavado, en un ejemplo de este tipo, pueden ponerse en práctica cuatro ciclos de funcionamiento del 
dispositivo de distribución de detergente sucesivamente con el fin de distribuir el equivalente de un cacito de detergente 10 
clásico, suficiente para una carga mínima de ropa poco sucia. 

Evidentemente, el tamaño de la cámara 21 de bombeo de detergente puede modificarse para obtener un volumen más 
grande o más pequeño y así modificar la dosis de detergente unitaria. 

Debe o bservarse sin  em bargo q ue la presión del ag ua n ecesaria para el fu ncionamiento corr ecto d el d ispositivo de 
distribución de detergente depende entre otros del diámetro del pistón de la bomba 20 y de la fuerza del resorte 25 de la 15 
bomba 20. 

La fuerza del  resorte 25 se determi na en función de la viscosidad de l producto líq uido q ue v a a  di stribuirse, de l a 
naturaleza de éste y de su temperatura de almacenamiento. 

Debe observarse a este respecto que el pistón 23 de la bomba puede presentar dos diámetros diferentes. 

Un primer diámetro, más el evado, se dis pone en e l lado de la cámara 22 de presión hidráulica de tal man era que la  20 
presión de la red de alimentación de agua permite obtener un esfu erzo elevado incluso con una presión relativamente 
pequeña. 

Un segundo diámetro, más pequeño, se dispone en el lado de la cámara de bombeo con el fin de obtener una fuerza de 
aspiración más elevada. 

El resorte 25 de la bomba 20 está dimensionado por tanto en función de la sección del pistón 23 del lado de la cámara 25 
22 de presión hidráulica. 

Evidentemente, se ha descrito anter iormente un dispositivo de distribución de detergente comp letamente h idráulico y 
que no necesita ninguna alimentación eléctrica. 

Sin emb argo, este disp ositivo de dist ribución de d etergente tambié n p odría po nerse en funci onamiento med iante un 
motor, un solenoide o incluso por medio de una alimentación neumática. 30 

Por otro l ado, se ha descrito anter iormente un dispositivo de distribución d e d etergente qu e p ermite al imentar c on 
detergente una máquina de lavado. 

Evidentemente, el dispos itivo de distrib ución descrito a nteriormente po dría utiliz arse para d istribuir otros prod uctos 
líquidos en una máquina de lavado doméstica, y concretamente un producto de aclarado o s al en forma líquida en un 
lavavajillas, o incluso un suavizante utilizado en la fase de aclarado de una máquina para lavar ropa. 35 

Por otro l ado, el dis positivo de distri bución descrit o ant eriormente p odría estar co nectado a d os o varios depósitos 
independientes permitiendo la introducción de un producto líquido diferente en la cuba de lavado. 

Así, el mismo dispositivo de distribución de producto líquido podría introducir, en instantes diferentes, productos líquidos 
diferentes en la cuba en función de las fases del ciclo de funcionamiento de la máquina de lavado. 

Un dispositivo de  distri bución d e producto líqu ido d e este tip o c omprendería p or ta nto un a o v arias el ectroválvulas 40 
colocadas en la entrada y/o en la salida con objeto de e legir y orientar el flu jo de l producto líquido en func ión de su 
naturaleza. 

Finalmente, en el e jemplo de un dispositivo de distribución descrito anteriormente, las válvulas 30, 43 y 62 antirretor no 
comprenden una junta de válvula y un resorte de válvula independiente. 

Evidentemente, puede ponerse en práctica cualquier otra realización de una válvula antirretorno, y en particular válvulas 45 
que integran en un mismo elemento elástico una función de junta y de resorte.  
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REIVINDICACIONES 

1. Dispositivo de distribución de producto líquido que comprende una cámara (21) de bombeo de producto líquido en 
comunicación con un depósito (13) de producto líquido, una cámara (22) de presión hidráulica conectada a medios 
(42) de llegada de agua y una bomba (20) que tiene un pistón (23) montado en traslación entre dicha cámara (22) 
de presión hidráulica y dicha cámara (21) de bombeo de producto líquido, caracterizado porque dicha bomba (20) 5 
comprende un orificio (26) de comunicación entre dicha cámara (22) de presión hidráulica y dicha cámara (21) de 
bombeo de pr oducto líquido, estand o me dios (54, 5 5) d e obtur ación de d icho orific io (2 6) de c omunicación 
adaptados p ara ad optar una pos ición d e obturac ión y una posición de a pertura de d icho orifi cio (2 6) d e 
comunicación, estand o dic hos medi os (5 4, 55) de obturación en dicha posici ón de a pertura s ólo al final d e l a 
carrera de dicho pistón (23) en dicha cámara (21) de bombeo de producto líquido.  10 

2. Dispositivo de  distrib ución de pr oducto líq uido se gún l a reivi ndicación 1, caracterizado porque  comprende 
además u n pistón (5 2) sec undario m ontado e n trasl ación en d icho p istón (2 3), co mprendiendo el pistón (5 2) 
secundario un dedo (54) de pistón adaptado para extenderse de manera sobresaliente en d icho orif icio ( 26) de 
comunicación, comprendiendo dichos medios de obturación medios (55) de estanqueidad montados en dicho dedo 
(54) de pistón.  15 

3. Dispositivo de distribución de producto líquido según la re ivindicación 2, caracterizado porque en dicha pos ición 
de apertura de d icho or ificio (2 6) d e c omunicación, dicho dedo ( 54) de  p istón está ad aptado p ara actuar 
conjuntamente con una pared (21a) d e dicha cámara (21) de bomb eo de producto líquido con objeto de separar 
dichos medios (54, 55) de estanqueidad de dicho orificio (26) de comunicación por desplazamiento de dicho pistón 
(52) secundario contra una fuerza de recuperación elástica.  20 

4. Dispositivo d e distribuc ión d e pr oducto líq uido seg ún cu alquiera de l as reivin dicaciones 1 a 3, caracterizado 
porque dicha cámara (21) de bombeo de producto líquido está en comunicación con un depósito (13) de producto 
líquido por medio de una válvula (30) antirretorno.  

5. Dispositivo d e distribuc ión d e pr oducto líq uido seg ún cu alquiera de l as reivin dicaciones 1 a 4, caracterizado 
porque dicha  cámara  (21)  de bombeo de pro ducto líq uido está  en  comunicación con u na cám ara (6 0) d e 25 
evacuación adaptada para conectarse a una cuba (3) de lavado, estando montada una válvula (62) antirretorno en 
dicha cámara ( 60) de evacuación enfrentada con u n orificio (63) d e paso de pro ducto líquido entre dicha cámara 
(21) de bombeo de producto líquido y la cámara (60) de evacuación.  

6. Dispositivo d e distribuc ión d e pr oducto líq uido seg ún cu alquiera de l as reivin dicaciones 1 a 5, caracterizado 
porque dicha cámara (22) d e presió n hi dráulica está co nectada a dic hos medi os (4 2) de lle gada de ag ua por  30 
medio de una cámara (40) de admisión, estando montada al menos una válvula (43) antirretorno en dicha cámara 
(40) de admisión enfrentada con los medios (42) de llegada de agua.  

7. Dispositivo de distribución de producto líquido según la reivindicación 6, caracterizado porque dicha cámara (40) 
de admisión comprende un orificio (47) de escape adaptado para estar en comunicación con dicha cámara (22) de 
presión hidráulica cuando la llegada de agua está cortada.  35 

8. Dispositivo de distribución de producto líquido según la reivindicación 7, caracterizado porque dicho orificio (47) 
de esc ape está ad aptado p ara estar en c omunicación co n un or ificio ( 66) d e retorn o que d esemboca en u na 
cámara (60) de evacuación en comunicación con dicha cámara (21) de bombeo de producto líquido.  

9. Máquina d e la vado d oméstica, del tipo l avavajillas o lava dora, caracterizada p orque comprende u n dispos itivo 
(10) de distribución de producto líquido según cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8. 40 
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