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DESCRIPCION

Dispositivo de conexion eléctrica entre la base de una tira bimetalica y una patilla de borne en un aparato de corte
eléctrico, y disyuntor que comprende dicho dispositivo

La presente invencion se refiere a un dispositivo de conexion eléctrica entre la base de una tira bimetalica y una
patilla de borne en un aparato de corte eléctrico, siendo dicha tira apta para ser desplazada por medio de un tornillo
de ajuste para realizar el ajuste térmico de la tira bimetalica. EI documento US 3 408 606 describe un dispositivo
segun el preambulo de la reivindicacion 1.

Se conocen dispositivos de conexidn para realizar la conexion eléctrica entre la base de una tira bimetalica y una
patilla de borne en un disyuntor que comprende trenzas de malla. Ahora bien, estas trenzas son voluminosas.
Ademas, cada elemento unido por la trenza, es decir la tira bimetalica y la patilla de borne, deben instalarse por
separado en la carcasa previamente a la colocacion de la trenza en su alojamiento, la cual debe conformarse ya que
no memoriza su forma. Esta conformaciéon de la trenza para hacerla entrar en su alojamiento es obligatoria, y
requiere la utilizacion de una herramienta especial.

La presente invencion resuelve estos problemas y propone un dispositivo de conexion entre una tira bimetalica y una
patilla de borne, de disefio sencillo, poco voluminoso, que puede utilizarse para una corriente mas elevada que
durante la utilizacién de una trenza, suprimiendo esta etapa de conformacion previa de la trenza, permitiendo los
ajustes térmicos y suprimiendo los riesgos de fallo de ajuste térmico.

A tal efecto, la presente invencion tiene por objeto un dispositivo de conexion eléctrica del tipo mencionado
anteriormente, estando este dispositivo caracterizado porque comprende una pieza conductora aplanada fijada, por
un lado, a la patilla de borne y, por otro lado, a la tira bimetalica, estando dicha pieza formada por al menos un
elemento conductor continuo enrollado y a continuacién aplastado para otorgarle, por un lado, una longitud que
corresponde practicamente a la separacion entre la base de la tira bimetalica y la patilla de borne y, por otro lado,
una estructura semi-rigida que le permite deformarse bajo el efecto de la manipulacion del tornillo de ajuste para
permitir el desplazamiento de la tira bimetalica al tiempo que es suficientemente rigido para garantizar la colocacion
relativa de la base de la tira bimetalica con respecto a la patilla de contacto.

Segun una realizaciéon particular, esta pieza conductora esta realizada a partir de una banda enrollada sobre si
misma.

Segun otra realizacion, esta pieza conductora esta realizada a partir de un hilo embobinado.

Segun una caracteristica particular, la pieza conductora aplanada esta plegada en forma de U previamente a su
fijacion.

Segun una caracteristica particular, la pieza conductora mencionada anteriormente esta hecha de cobre.

Segun una caracteristica particular, la pieza conductora mencionada anteriormente esta fijada por sus dos extremos
opuestos respectivamente a la patilla de borne y a la tira bimetalica.

Segun otra caracteristica, el elemento continuo es una banda, estando esta banda fijada a la patilla y a la tira
bimetalica mediante soldadura, y comprendiendo protuberancias para facilitar esta soldadura.

La presente invencion también tiene por objeto un dispositivo de conexion de la tira bimetédlica a la patilla que
comprende las caracteristicas mencionadas anteriormente tomadas en solitario o en combinacion.

Sin embargo, otras ventajas y caracteristicas de la invencion se entenderan mejor en la siguiente descripcion
detallada y que se refiere a los dibujos adjuntos que se dan unicamente a modo de ejemplo y en los que:

La figura 1 es una vista parcial, en perspectiva, que ilustra un dispositivo de conexién eléctrica de una patilla de
borne y de una tira bimetdlica, segun la técnica anterior,

La figura 2 ilustra, en una vista en perspectiva, una pieza conductora que pertenece a un dispositivo segun una
realizacion particular de la invencion, estando dicha pieza representada segun dos orientaciones diferentes,
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La figura 3 es una vista parcial en corte, que ilustra el dispositivo segun la invencion colocado en un disyuntor, y

La figura 4 es una vista en perspectiva, que ilustra solamente una parte de los elementos de la figura anterior, a
saber el dispositivo de conexion colocado entre la tira bimetalica y la patilla de borne y el extinguidor de arco.

En la figura 1, se ve una patilla de borne 1, una tira bimetalica 2 y un extinguidor de arco 3 que pertenecen de
manera conocida en si misma a un disyuntor, representando esta tira bimetédlica 2 un medio de activacion térmica
del disyuntor apto para impulsar la apertura de los contactos del disyuntor durante una sobrecarga eléctrica. Esta tira
bimetélica 2 y la patilla de borne 1 estan unidas eléctricamente por medio de una trenza de malla 4 fijada por uno de
sus extremos 4a, a la patilla de borne 1, y por su extremo opuesto 4b, a un soporte 5 que soporta a la base 2a de la
tira bimetalica.

En esta figura 1, la trenza esta en posicion desplegada antes de su montaje. Esta trenza no tiene forma memorizada.
Antes del montaje de este conjunto en el interior de la carcasa del disyuntor, es necesario, en primer lugar, colocar
de forma manual la tira bimetalica 2 en el lado correcto de la patilla de borne 1, y a continuacién insertar esta patilla
de borne 1 en su alojamiento. A continuacion, es necesario insertar la tira bimetdlica en su alojamiento y, para
terminar, compactar la trenza en su alojamiento con ayuda de una herramienta especial, lo que presenta cierta
dificultad durante la manipulacion.

Segun una realizacion particular de la invencion, esta trenza es sustituida por una pieza conductora semi-rigida 6 tal
como se representa en la figura 2, estando esta pieza realizada a partir de una banda de cobre enrollada sobre si
misma para formar un conductor plano.

Cuando esta colocada en el interior de un disyuntor, tal como se ilustra en las figuras 3 y 4, esta pieza conductora 6
ocupa un volumen mas pequefio que una trenza a igual corriente. Esta estructura particular de pieza realizada a
partir de un elemento conductor continuo enrollado otorga al segmento una semi-rigidez que permite desplazar la
base 2a de la tira bimetalica durante su ajuste térmico por medio de un tornillo de ajuste 7, aunque la seccién de la
pieza conductora sea igual a la de un conductor con alma plana.

Durante la fabricacion del subconjunto que comprende la tira bimetalica y la patilla de borne, se da una forma
particular a la pieza conductora semi-rigida 6, que ésta conserva. Durante el montaje en la carcasa, los elementos
del subconjunto se presentan frente a su alojamiento. No hay que realizar ninguna nueva conformacion del
segmento semi-rigido.

Una pieza tal como segun la realizacion descrita anteriormente se realiza de la siguiente manera:

Una banda de cobre se enrolla sobre si misma para formar una pieza conductora plana.

A continuacion, esta pieza se pliega en forma de U. A continuacion, los extremos 6a, 6b de la pieza se fijan,
mediante soldadura, respectivamente, a la base de la tira bimetalica y a la patilla de contacto. Estan previstas
protuberancias 8 en la pieza conductora 6 para facilitar las soldaduras.

Esta pieza se realiza mediante el enrollamiento de una derivacién sobre un mandril en una longitud definida, y a
continuacion se realiza el aplastamiento de la pieza, y a continuacion un pre-formado en una prensa.

Esta pieza puede realizarse en linea como para una pieza recortada e integrarse directamente en el sitio de
fabricacion.

Esta realizacién, que consiste en enrollar a la banda sobre si misma, permite simplificar considerablemente el
proceso industrial de fabricacién de la pieza conductora.

Segun ofra realizacion no ilustrada, esta pieza conductora puede realizarse a partir de un hilo embobinado para
formar una bobina, y a continuacién aplastarse.

Esta realizaciéon en forma de elemento conductor continuo permite, ademas, obtener un ahorro respecto al
calentamiento a nivel de los bornes. La evacuacién de las calorias se facilita con respecto a la realizada por una
trenza de malla.

Se ha realizado, por lo tanto, segun la invencidon un dispositivo de conexidén que permite utilizarlo para corrientes
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fuertes, siendo dicho dispositivo deformable bajo la presidon de un tornillo para permitir el ajuste térmico de la tira
bimetélica, pudiendo alojarse el dispositivo en un volumen reducido.

De este modo, la invenciéon permite sustituir una trenza de secciéon grande para corrientes importantes por una
solucion industrial aceptable constituida por un conductor semi-rigido de mayor seccion en el mismo volumen.

La invencion permite también obtener un ahorro importante de tiempo durante el montaje industrial del aparato. En
efecto, debido a que la forma en U se le da previamente al segmento conductor semi-rigido, la colocacion relativa de
la base de la tira bimetalica y de la patilla de contacto esta inmovilizada. Por lo tanto no es util preocuparse
previamente por la colocacion relativa de uno con respecto al otro. Con la trenza de malla, la tira bimetalica y la
patilla de contacto no tienen ninguna uniéon mecanica rigida entre si. Es preciso, por lo tanto, que el operador, de
forma manual, realice la colocacion de la tira bimetalica con respecto a la patilla antes de implantar la trenza en el
aparato.

El hecho, por un lado, de poder ajustar facilimente la posicién de la tira bimetalica térmica (125A), debido a la semi-
rigidez de la pieza conductora y, por otro lado, el hecho de obtener un ahorro de temperatura en los bornes, abren
nuevas posibilidades de eleccién de tira bimetalica y permite incluso jugar con la seccion del segmento conductor.

La invencion es aplicable ventajosamente en disyuntores modulares de gran intensidad.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de conexién eléctrica entre la base de una tira bimetdlica y una patilla de borne en un
aparato de corte eléctrico, siendo dicha tira bimetalica apta para ser desplazada por medio de un tornillo de ajuste
para realizar el ajuste térmico de la tira bimetalica, caracterizado porque comprende una pieza conductora aplanada
(6) fijada, por un lado, a la patilla de borne (1) y, por otro lado, a la tira bimetalica (2), estando dicha pieza (6)
formada por al menos un elemento conductor continuo enrollado y a continuacién aplanado para otorgarle, por un
lado, una longitud que corresponde practicamente a la separacion entre la base de la tira bimetdlica y la patilla de
borne y, por otro lado, una estructura semi-rigida que le permite deformarse bajo el efecto de la manipulacion del
tornillo de ajuste (7) para permitir el desplazamiento de la tira bimetélica (2) al tiempo que es suficientemente rigida
para garantizar la colocacion relativa de la base de la tira bimetalica con respecto a la patilla de contacto.

2. Dispositivo de conexién segun la reivindicacion 1, caracterizado porque esta pieza conductora (6) esta
realizada a partir de una banda enrollada sobre si misma.

3. Dispositivo de conexion segun la reivindicacién 1, caracterizado porque esta pieza conductora esta
realizada a partir de un hilo embobinado.

4. Dispositivo de conexidon segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque la
pieza conductora aplanada se pliega en forma de U previamente a su fijacion.

5. Dispositivo de conexiéon segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque la
pieza conductora mencionada anteriormente esta realizada en cobre.

6. Dispositivo de conexién segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque la
pieza conductora mencionada anteriormente (6) esta fijada por sus dos extremos opuestos (6a, 6b) respectivamente
a la patilla de borne (1) y a la tira bimetalica (2).

7. Dispositivo de conexidén segun una cualquiera de las reivindicaciones 4 a 6, caracterizado porque el
elemento continuo es una banda, porque esta banda esta fijada a la patilla de contacto y a la tira bimetalica mediante
soldadura, y porque esta banda comprende protuberancias (8) para facilitar esta soldadura.

8. Disyuntor que comprende una tira bimetalica y una patilla de borne situada al lado de la tira bimetalica,
caracterizado porque comprende un dispositivo de conexién de la tira bimetalica (2) a la patilla de contacto (1) segun
una cualquiera de las reivindicaciones anteriores.
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