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DESCRIPCION
Procedimiento y dispositivo para limpiar una pantalla de inspeccién de un avisador de incendios

La invencion se refiere a un procedimiento para limpiar una pantalla de inspeccion de un avisador de incendios, de
forma correspondiente a las particularidades de la primera reivindicacién, y a un dispositivo para llevar a cabo el
procedimiento.

La invencién puede utilizarse en cualquier lugar en el que sea necesario que las pantallas de inspeccion de
avisadores de incendios permanezcan transparentes, respectivamente sea necesaria una limpieza de la pantalla.

Bajo el término pantallas de inspeccién deben entenderse todos los materiales que dejan pasar, con una elevada
transmisién, una radiacién electromagnética para la deteccién de parametros de incendio hasta elementos
sensoriales.

Las pantallas de inspeccion de avisadores de incendios sélo confieren un funcionamiento impecable, cuando a
través de las mismas pueden llegar sefiales hasta el avisador de incendios. En un entorno, en el que estan
presentes particulas de polvo o polvo como sustancias en suspension en el aire ambiente, se produce con
frecuencia que la pantalla de inspeccion del avisador de incendios se ensucian a causa de residuos de suciedad o
polvo, de tal modo que las sefiales de incendio llegan hasta el sensor del avisador de incendios sélo de forma
insuficiente o defectuosa. Con ello es necesario mantener estas pantallas de inspeccién siempre libres de cualquier
revestimiento o suciedad.

Para vigilar el grado de suciedad de pantallas de inspeccién, un especialista conoce diferentes posibilidades.
Normalmente se emite con ello una radiacién hacia la pantalla de inspeccién, y la radiacion reflejada y la que ha
atravesado la pantalla de inspeccién se miden sensorialmente y se comparan.

En los documentos DE 42 40 395 C2, US 5,914,489 A o US 4,728,794 se describen estos procedimientos y los
dispositivos correspondientes.

Para garantizar que las pantallas de inspeccion se mantengan libres de cualquier revestimiento o suciedad, se han
desarrollado avisadores de incendios con instalaciones de barrido por aire que o bien crean permanentemente un
colchdn de aire delante de la pantalla de inspeccion, para impedir residuos de sustancias de proceso. Por otro lado
se conocen instalaciones de barrido a presién para limpiar la pantalla de inspeccién en intervalos regulares. Aparte
de esto la limpieza tampoco puede realizarse mecanicamente.

Del “manual de funcionamiento para avisadores de llamas FMX3511” de la empresa Minimax GmbH se conoce un
avisador de llamas, cuya pantalla de inspeccion estd dotada en una consola de un barrido por aire, que es
responsable de que exista una corriente de aire uniforme sobre la pantalla de inspeccion, que debe impedir que se
depositen sustancias de proceso sobre la pantalla de inspeccién y de este modo se limite poco a poco la sensibilidad
del avisador de llamas, de tal modo que se produzca una sefial de alarma defectuosa. Todas estas posibilidades
conocidas para limpiar la pantalla de inspeccién de un avisador de incendios no pueden impedir que aun asi, en el
caso de polvos con determinadas caracteristicas en el entorno del avisador de incendios, se produzcan residuos
sobre la pantalla de inspeccion que no puedan extraerse con instalaciones de barrido a presion o un colchén de aire.
En el caso de pantallas de inspeccién que estén dotados de una rejilla de proteccién, tampoco es posible sin
problemas una limpieza mecanica, a no ser que se extraiga manualmente la rejilla de proteccion y la pantalla de
inspeccion se limpie mecanicamente.

El documento EP 0501 049 Al describe un procedimiento para limpiar una pantalla de inspeccion de un avisador de
incendios, en donde una corriente gaseosa pulsatoria es conducida sobre la superficie de la pantalla de inspeccion.
El procedimiento propuesto para ello esta ligado a cierta complejidad.

Por ello la tarea de la invencion consiste en desarrollar un procedimiento y un dispositivo, con los que se mantenga
libre de particulas de polvo con complejidad reducida la pantalla de inspeccion de un avisador de incendios.

Esta tarea es resuelta mediante un procedimiento segun las particularidades de la primera reivindicacion y un
dispositivo segun las particularidades de la reivindicacion 6.

Las reivindicaciones subordinadas reproducen configuraciones ventajosas de la invencion.

El procedimiento conforme a la invencién para limpiar una pantalla de inspeccién de un avisador de incendios prevé
una corriente gaseosa pulsatoria sobre la superficie de la superficie de inspeccion del avisador de incendios.
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Esta corriente gaseosa puede alimentarse de forma continua o discontinua.

El dispositivo conforme a la invencién para la limpieza de la pantalla de inspeccién de un avisador de incendios se
compone de un anillo de sujecion dispuesto alrededor de la pantalla de inspeccion con un labio elastico, que forma
con la pantalla de inspeccion una cavidad a la que afluye a través de una abertura un gas, el cual establece una
presion en la cavidad hasta que el labio elastico se eleva, a causa de una corriente de aire que se fuga ritmicamente
o0 pulsatoria, y con ello choca con la pantalla de inspeccion. Mediante este choque con la pantalla de inspeccion se
produce por un lado una oscilacién en la pantalla de inspeccidén, que tiene como consecuencia una separacion de
las particulas de polvo y, por otro lado, un impulso gaseoso que sopla hacia fuera las particulas elevadas. De este
modo pueden extraerse también particulas de polvo desde la pantalla de inspeccion, que no pueden extraerse con
corrientes de aire continuas e influyen negativamente en la transparencia de la pantalla de inspeccion.

El anillo de sujecion puede presentar cualquier forma alrededor de la pantalla de inspeccion, es decir, puede ser
circular o adoptar otra forma, seguin qué forma tenga la pantalla de inspeccion a limpiar o en cual debe fijarse
alrededor de la pantalla de inspeccion a limpiar.

El labio elastico puede tener cualquier forma con independencia del anillo de sujecion, para mantener libre de
suciedades regiones selectivas de la pantalla de inspeccion, de forma preferida en el angulo de visién de los
sensores.

Como gas se usa normalmente aire comprimido. Este puede introducirse en la cavidad en el anillo de sujecién con
una generacion de presién a través de conductos o de una manguera. Como generador de presion puede usarse por
ejemplo un compresor sin aceite, en donde la presion de trabajo deberia estar de forma preferida entre dos y cuatro
bares.

Sobre el anillo de sujecion esta dispuesto un labio elastico que, al superarse una determinada presion en la cavidad,
deja salir el aire al elevarse y ejerce un movimiento de choque sobre la pantalla de inspeccion. Es ventajoso ejecutar
el labio elastico con goma. Sin embargo, también son adecuados diferentes materiales sintéticos, que presenten la
elasticidad necesaria.

La alimentacion de aire en la cavidad entre la pantalla de inspeccion y el anillo de sujecidon puede realizarse
continuamente y discontinuamente a través de aberturas de aire. En el caso de una alimentacién de aire continua, la
presion en la cavidad aumenta hasta que el labio elastico deje salir el aire rebalsado en la cavidad con un
movimiento batiente. En el caso de una alimentacion de aire discontinua esto sucede de forma andloga. La
alimentacion de aire se realiza a través de un canal en el anillo de sujecién, desde el cual conducen aberturas de
aire hasta la cavidad. Con ello es ventajoso asignar cuatro u ocho aberturas en el anillo de sujecién para alimentar
aire a la cavidad.

Asimismo es ventajoso disponer sobre el perimetro del anillo de sujecién cuatro u ocho aberturas de aire, que estén
alternadas con un angulo de 90° ¢ 45°, aunque es posible cualquier nimero de aberturas de aire y su disposicion,
incluso asimétricamente. Una manguera para alimentar el aire comprimido puede conducirse desde el lado, aunque
también desde abajo, hasta el anillo de sujecion.

Es asimismo ventajoso disponer un acoplamiento entre manguera y anillo de sujecion, de tal modo que ambas
partes puedan separarse facilmente.

Una configuracién especialmente ventajosa consiste en vigilar el grado de suciedad de la pantalla de inspeccion
sensorialmente. Esto puede realizarse por ejemplo mediante sensor y fuente luminosa. Si se supera un grado de
suciedad prefijado se entrega una sefial a una unidad de control, que conecta una unidad generadora de presion,
gque genera una corriente gaseosa continua que es conducida hasta la cavidad entre pantalla de inspeccién y labio.
De este modo sélo se realiza siempre la limpieza de la pantalla de inspeccién mediante labio batiente y corriente de
aire pulsatoria, si el grado de suciedad supera un determinado limite detectado sensorialmente. En cuanto la
pantalla de inspeccién presente un grado de suciedad menor y el sensor reconozca esto, se produce una sefial en la
unidad de control que desconecta de nuevo la unidad de generacién de presion.

Un especialista conoce el procedimiento y el dispositivo para vigilar el grado de suciedad, como muestra el estado
de la técnica descrito al comienzo.

El dispositivo conforme a la invencion tiene la ventaja de que la pantalla de inspeccion de un avisador de incendios
puede limpiarse de suciedad continua o discontinuamente y con una complejidad reducida, en especial si la pantalla
de inspeccidn no es accesible para posibilidades de limpieza mecanicas.

A continuacién se pretende explicar la invencion con un ejemplo de ejecucién y tres figuras.
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Las figuras muestran:

Figura 1: dispositivo de barrido en una vista cortada desde el lado

Figura 2: dispositivo de barrido en una vista desde arriba.

Figura 3: detalle Z de la figura 2 con alimentacién de aire desde el lado y labio elastico abierto.

La figura 1 muestra un dispositivo de barrido en una vista cortada desde el lado, en donde sobre la pantalla de
inspeccion 5 esta dispuesto el anillo de sujecidn 2, sobre el que se encuentra el labio elastico 1 que forma una
cavidad 3 periférica con la pantalla de inspeccion 5, en donde esta dispuesto un canal 6 periférico en el anillo de
sujecion 2, desde el cual conducen aberturas de aire 4 hasta la cavidad 3 periférica y mediante una manguera con
un acoplamiento 10 es conducido aire en el canal 6.

La figura 2 muestra el dispositivo de barrido en una vista desde abajo, en la que puede verse con claridad que estan
dispuestas ocho aberturas de aire 4 entre la cavidad 3 y el canal para aire comprimido 6. Las aberturas de aire 4
estan alternadas entre si con un angulo 7 de 45°. Hasta el canal de aire 6 conduce desde fuera una abertura de aire,
gue esta unida a un acoplamiento 10 y a una manguera 8.

La figura 3 muestra el detalle Z de la figura 1, en el que puede reconocerse claramente la abertura de aire hacia la
cavidad 3 entre pantalla de inspeccidn 5 y labio elastico 1, en donde el labio elastico 1 ejerce un movimiento batiente
sobre la pantalla de inspeccién 5, en donde la corriente de aire 9 se fuga desde la cavidad 3. Por medio de esto se
consigue también eliminar de forma sencilla desde la pantalla de inspeccion 5, regularmente, particulas adheridas a
la pantalla de inspeccion 5.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para limpiar una pantalla de inspeccién de un avisador de incendios, en donde una corriente
gaseosa pulsatoria es conducida sobre la superficie de la pantalla de inspeccion del avisador de incendios, en el que
por medio de esto se obtiene una corriente gaseosa que se fuga ritmicamente o pulsatoria, en donde un anillo de
sujecion dispuesto alrededor de la pantalla de inspeccion presenta un labio elastico, que forma con la pantalla de
inspeccion una cavidad en la que se establece una presién

- y se fuga como corriente gaseosa pulsatoria, por medio de que el labio elastico (1) choca con la pantalla
de inspeccién (5).

2. Procedimiento segun la reivindicacion 1, caracterizado porque la corriente gaseosa se alimenta de forma continua
a la cavidad (3) entre el labio elastico (1) y la pantalla de inspeccion (5).

3. Procedimiento segun la reivindicacion 1, caracterizado porque la corriente gaseosa se alimenta de forma
discontinua a la cavidad (3) entre el labio elastico (1) y la pantalla de inspeccion (5).

4. Procedimiento segun la reivindicacion 3, caracterizado porque se vigila el grado de suciedad de la pantalla de
inspeccion (3) y, al superarse un limite prefijado del grado de suciedad, se entrega una sefial a una unidad de
control, que conecta una unidad generadora de presion desde la cual se alimenta la corriente gaseosa a la cavidad
(3) entre el labio elastico (1) y la pantalla de inspeccién (5) hasta que el grado de suciedad ya no supere el limite
prefijado.

5. Procedimiento seguin una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque la presion de trabajo en la cavidad
(3) es de 2 a 3 bares.

6. Dispositivo para limpiar una pantalla de inspeccién de un avisador de incendios segun un procedimiento de la
primera reivindicacién, compuesto por un anillo de sujecién dispuesto alrededor de la pantalla de inspeccion con un
labio elastico (1), que con la pantalla de inspecciéon (5) forma una cavidad (3) en la que estan dispuestas aberturas
(4) para el gas que afluye, el cual establece una presion en la cavidad (3) hasta que se hace vibrar el labio elastico
(1) a causa de una corriente gaseosa que se fuga ritmicamente y con ello choca con la pantalla de inspeccion (5).

7. Dispositivo segun la reivindicacién 6, caracterizado porque el labio elastico (1) esta fijado mediante el anillo de
sujecion (2) alrededor del espacio sin suciedad de la pantalla de inspeccion (5).

8. Dispositivo segun la reivindicacion 6, caracterizado porque para vigilar el grado de suciedad de la pantalla de
inspeccion (5) estan dispuestos al menos un sistema de vigilancia sensorial unido a la unidad generadora de presion
y una unidad de control, en donde el sistema de vigilancia sensorial es apropiado para medir el grado de suciedad
de la pantalla de inspeccién (5) y enviar una sefial a una unidad de control, que conecta y desconecta la unidad
generadora de presion.

9. Dispositivo segun las reivindicaciones 6 y 7, caracterizado porque el gas que afluye es conducido a través de un
canal (6) en el anillo de sujecion (2) hasta las aberturas (4).

10. Dispositivo segun las reivindicaciones 6 a 9, caracterizado porque las aberturas (4) estan alternadas sobre el
perimetro del anillo de sujecion (2), en cada caso con un angulo (7) de 90° 6 45°.
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