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DESCRIPCION
Caja de cartén con asa

Antecedentes de la invencién

La presente invencion se refiere, en general, a cajas de carton para retener y distribuir recipientes de bebida u otros
tipos de articulos. Mas especificamente, la presente invencion se refiere a una caja de carton, segin el preambulo
de la reivindicacion 1, y a una pieza inicial de la caja de cartdn, segun el preambulo de la reivindicacion 8.

Técnica anterior relacionada

Una caja de carton del tipo genérico, tal como se define en el predmbulo de la reivindicacion 1, se conoce por el
documento U.S.A. 5297725 A, cuyo documento da a conocer asimismo una pieza inicial de la caja de cartén del tipo
genérico, tal como se define en el preambulo de la reivindicacion 8. La estructura del asa de la caja de cartén de la
técnica anterior comprende una primera y una segunda secciones del asa, en las partes de solapamiento del primer
y del segundo panel superior y de una aleta de refuerzo del asa. Dicha aleta de refuerzo del asa esta conectada de
manera plegable al segundo panel superior a lo largo de una seccién con linea central de plegado y de dos
secciones con linea periférica de plegado alineadas con la misma, en la que dicha seccién con linea central de
plegado esta situada centrada entre unas hendiduras, a lo largo de las cuales la aleta de refuerzo del asa esta
separada del segundo panel superior. La aleta de refuerzo del asa comprende, en su borde exterior, una zona
recortada del asa que coincide con la abertura ovalada del asa del segundo panel superior cuando la aleta de
refuerzo del asa esta en su configuracion plegada dirigida hacia la superficie interior del segundo panel superior.

Por el documento U.S.A. 4588084 A se conoce una caja de carton similar.

El documento U.S.A. 2007/0205255 Al da a conocer una caja de carton cuyos dos paneles superiores se solapan
totalmente. El panel superior exterior comprende dos aberturas para el asa, con un elemento laminar del asa entre
ambas. El panel superior interior comprende una abertura para el asa, que coincide con una de las aberturas para el
asa del panel superior exterior y una aleta de refuerzo del asa que esta conectada de manera plegable a un
elemento laminar del asa del panel superior interior, y puede ser plegada para ponerla en contacto con el mismo.
Cuando la aleta de refuerzo del asa es plegada para estar dirigida hacia la superficie interior del panel superior
interior, la segunda abertura para el asa del panel superior exterior esta alineada con la abertura en el panel superior
interior definida mediante los limites de la aleta de refuerzo del asa y la linea de plegado que conecta esta Ultima al
elemento laminar del asa del panel superior interior.

La presente invencion tiene el objetivo de dar a conocer una caja de carton mejorada del tipo genérico.

Caracteristicas de la invencién

El objetivo descrito anteriormente se consigue mediante una caja de carton, tal como se define en la reivindicacion 1,
y mediante una pieza inicial de la caja de carton, tal como se define en la reivindicacion 8, respectivamente.

En general, un aspecto de la invencion esta dirigido a una caja de carton para retener una serie de articulos. Tal
como se define con mayor detalle en la reivindicacién 1, la caja de carton comprende una serie de paneles que se
extienden, al menos parcialmente, alrededor del interior de la caja de carton. La serie de paneles comprende un
primer panel superior, un segundo panel superior, un panel inferior, un primer panel lateral y un segundo panel
lateral. El primer panel superior y el segundo panel superior estan solapados, al menos parcialmente, para formar
una pared superior de la caja de carton. Por lo menos dos aletas extremas estan respectivamente fijadas de manera
plegable a paneles respectivos de la serie de paneles, en los que las aletas extremas estan solapadas una con
respecto a la otra y forman, de este modo al menos parcialmente, un extremo cerrado de la caja de carton. Un asa
definida de manera mas precisa en la pared superior de la caja de carton comprende una primera seccion del asa en
el primer panel superior, una segunda seccién del asa en el segundo panel superior, y una aleta de refuerzo del asa,
conectada de manera plegable, al menos, a uno del primer panel superior y del segundo panel superior. La primera
seccion del asa, la segunda seccién del asa y la aleta de refuerzo del asa estan situadas en una relacion de
solapamiento para formar el asa.

En otro aspecto, la invencion estéa dirigida, en general, a una pieza inicial para formar una caja de cartén. Tal como
se define con mayor detalle en la reivindicacion 8, la pieza inicial comprende una serie de paneles que comprenden
un primer panel superior, un segundo panel superior, un panel inferior, un primer panel lateral y un segundo panel
lateral. Por lo menos dos aletas extremas estan, respectivamente fijadas, de manera plegable a paneles respectivos
de la serie de paneles. La pieza inicial comprende propiedades en el primer panel superior y en el segundo panel
superior, en la que las propiedades son para colaborar a efectos de definir, al menos parcialmente, un asa en la caja
de cartén montada a partir de la pieza inicial. Las propiedades comprenden una primera seccion del asa, en el
primer panel superior, una segunda seccion del asa, en el segundo panel superior y una aleta de refuerzo del asa,
conectada de manera plegable, al menos, a uno del primer panel superior y del segundo panel superior.

2



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2396 753 T3

En otro aspecto, la invencion esté dirigida, en general, a un método de montaje de una caja de cartéon. El método
comprende disponer una pieza inicial seglin la presente invencion, especificada anteriormente, que comprende una
serie de paneles que comprenden un primer panel superior, un segundo panel superior, un panel inferior, un primer
panel lateral y un segundo panel lateral. El primer panel superior y el segundo panel superior estan solapados, al
menos parcialmente, para formar una pared superior de la caja de carton. Por lo menos dos aletas extremas estan,
respectivamente, fijadas de manera plegable a paneles respectivos de la serie de paneles. El primer panel superior
comprende una primera seccion del asa. El segundo panel superior comprende una segunda seccion del asa. Una
aleta de refuerzo del asa esta conectada de manera plegable, al menos, a uno del primer panel superior y del
segundo panel superior. El método comprende ademas formar una pared superior de la caja de carton solapando, al
menos parcialmente, el primer panel superior y el segundo panel superior. La formacion de la pared superior
comprende formar un asa en la pared superior situando, al menos parcialmente, la primera seccion del asa, la
segunda seccion del asa y la aleta de refuerzo del asa en una relacion de solapamiento para formar el asa.

Los expertos en la materia apreciaran las ventajas anteriormente indicadas, y otras ventajas y beneficios de diversas
realizaciones adicionales al leer la siguiente descripcion detallada de las realizaciones, haciendo referencia a los
dibujos enumerados a continuacion.

Breve descripcién de los dibujos

Segln la practica comun, las diversas caracteristicas de los dibujos, descritas a continuacion, no estan
necesariamente dibujadas a escala. Las dimensiones de las diversas caracteristicas y elementos en los dibujos
pueden estar ampliadas o reducidas para mostrar mas claramente las realizaciones de la invencion.

La figura 1 es una vista, en planta, de la superficie exterior de una pieza inicial utilizada para formar una caja de
cartdn segun una primera realizacion de la presente invencion.

La figura 2 es una vista de la superficie interior de la pieza inicial de la figura 1 conformada en una condicién
parcialmente montada.

La figura 3 es una vista, en perspectiva, de la caja de carton en una condicion adicional parcialmente montada.
La figura 4 es una vista lateral, en perspectiva, de la caja de carton.

La figura 5 es una vista desde un extremo, en perspectiva, de la caja de cartéon.

La figura 6 es una vista superior de la caja de carton.

La figura 7 es una vista lateral de la caja de carton.

La figura 8 es una vista lateral de la caja de cartdn con un distribuidor abierto y un recipiente extraido.

La figura 9 es una vista, en planta, de la superficie exterior de una pieza inicial utilizada para formar una caja de
cartdn de acuerdo con una segunda realizacion de la presente invencion.

Las partes correspondientes estan designadas mediante nidmeros de referencia correspondientes en todos los
dibujos.

Descripcidn detallada de las realizaciones a modo de ejemplo

La presente invencion se refiere, en general, a cajas de cartdbn que contienen articulos tales como recipientes
botellas, latas, etc. Los articulos se pueden utilizar para envasar, por ejemplo, productos alimenticios y bebidas. Los
articulos pueden estar fabricados de materiales adecuados en su composicién para envasar los alimentos o las
bebidas particulares, y los materiales incluyen, pero no estan limitados a aluminio y/u otros metales; vidrio; plasticos
tales como PET, LDPE, LLDPE, HDPE, PP, PS, PVC, EVOH y nailon; y similares, o cualquier combinacién de los
mismos.

Las cajas de cartén segun la presente invencion pueden alojar articulos de cualquier forma. A efectos ilustrativos y
no con el objetivo de limitar el ambito de la invencion, la siguiente descripcion detallada da a conocer recipientes de
bebidas (por ejemplo, latas de aluminio para bebidas), tal como estan dispuestos en el interior de las realizaciones
de la caja de cartdon. En esta memoria descriptiva, los términos “inferior”, “abajo”, “superior” y “arriba” indican
orientaciones determinadas en relacion con cajas de carton totalmente montadas y en posicion vertical.

La figura 1 es una vista, en planta, del lado exterior -3- de una pieza inicial -5- utilizada para formar una caja de
carton -150- (figuras 4 a 8), de acuerdo con una primera realizacion a modo de ejemplo de la invencion. La caja de
cartdn -150- se puede utilizar para alojar una serie de articulos tales como recipientes -C- (figura 8). En la realizacion
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mostrada, la caja de carton -150- tiene dos distribuidores, indicados en general con -7- (figura 5), formados en la
caja de cartén para permitir el acceso a los recipientes -C-. En la realizacién mostrada, la caja de cartén -150- esta
dimensionada para alojar veinticuatro recipientes -C- en dos capas, en una disposicion de 3x4x2, pero se
comprende que la caja de carton puede estar dimensionada y conformada para retener recipientes de distinta o de
igual cantidad en mas o en menos de dos capas y/o en diferentes disposiciones de filas/columnas (por ejemplo,
3x5x2, 3x6, 2x6x2, 3x5, 2x9, 2x6, 3x4, etc.). En las realizaciones mostradas, los recipientes -C- son latas de bebida
de doce onzas, generalmente cilindricas. Otros tipos de recipientes, asi como otros articulos, pueden estar alojados
asimismo en cajas de carton fabricadas segun la presente invencién. En la realizacion mostrada, la caja de carton
-150- incluye un asa, indicada en general con -160-, para fijar y transportar la caja de cartén. Tal como se describira
a continuacion con mayor detalle, el asa -160- esta formada a partir de diversas propiedades en la pieza inicial -5-.

La pieza inicial -5- tiene un eje longitudinal -L1- y un eje lateral -L2-. En la realizacion de la figura 1, la pieza inicial
-5- tiene, por lo menos, simetria parcial con respecto a una linea central longitudinal -C- y con respecto a una linea
central transversal -Ct-. Por consiguiente, ciertos elementos en los dibujos tienen numerales de referencia similares
o idénticos con el objeto de reflejar las simetrias longitudinales y transversales totales y/o parciales de la pieza inicial
-5-.

Haciendo referencia a la figura 1, la pieza inicial -5- comprende un panel inferior -10- conectado de manera plegable
a un primer panel lateral -20- en una primera linea lateral de plegado -21-. Un segundo panel lateral -26- esta
conectado de manera plegable al panel inferior en una segunda linea lateral de plegado -27-. Un primer panel
superior -30- esta conectado de manera plegable al primer panel lateral -20- en una tercera linea lateral de plegado
-31-. Un segundo panel superior -40- esta conectado de manera plegable al segundo panel lateral -26- en una cuarta
linea lateral de plegado -41-.

El panel inferior -10- esta conectado de manera plegable a las primeras y a las segundas aletas extremas inferiores
-12-. El primer panel lateral -20- esta conectado de manera plegable a una primera y a una segunda aleta extrema
lateral -22-. El segundo panel lateral -26- esta conectado de manera plegable a una primera y a una segunda aleta
extrema lateral -28-. El primer panel superior -30- esta conectado de manera plegable a una primera y a una
segunda aleta extrema superior -32-. El segundo panel superior -40- estd conectado de manera plegable a una
primera y a una segunda aleta extrema superior -42-. Cuando se monta la caja de carton -150-, las aletas extremas
superiores e inferiores -12-, -32-, -42- y las aletas extremas laterales -22-, -28- en un primer extremo de la pieza
inicial -5- cierran un primer extremo -51- de la caja de carton, y las aletas extremas superiores e inferiores y las
aletas extremas laterales en un segundo extremo de la pieza inicial cierran un segundo extremo -53- de la caja de
carton. De acuerdo con una realizacion alternativa de la presente invencion, se pueden utilizar diferentes
disposiciones de las aletas para cerrar los extremos de la caja de cartén -150-.

En la realizacién mostrada, las aletas extremas inferiores -12- estan conectadas de manera plegable a los extremos
opuestos del panel inferior -10- en lineas de plegado longitudinales -11-. Las aletas extremas laterales -22-, -28-
estan conectadas en cada extremo de cada uno del primer y del segundo panel lateral -20-, -26-, en los paneles de
esquina -50- en forma de rombo. Las primeras aletas extremas superiores -32- estan conectadas a cada extremo del
primer panel superior -30- en lineas de plegado longitudinales -33-. Las segundas aletas extremas superiores -42-
estan conectadas a cada extremo del segundo panel superior -40- en lineas de plegado longitudinales -43-. Las
lineas longitudinales de plegado -11-, -33-, -43- pueden ser, por ejemplo, sustancialmente rectas, o desviarse en una
0 varias posiciones para tener en cuenta el grosor de la pieza inicial o por otros factores.

En una realizacion, la pieza inicial -5- incluye un primer panel de distribucion -70- que estd formado mediante una
primera linea de rasgado -73-. El primer panel de distribucién -70- tiene una primera parte -75- en el primer panel
superior -30- y una segunda parte -77- en el primer panel lateral -20-. Un segundo panel de distribucion -70- tiene
una forma similar al primer panel de distribucion, pero esta formado en el segundo panel superior -40- y en el
segundo panel lateral -26-. Uno o ambos paneles de distribucion -70- podrian suprimirse de la pieza inicial -5- sin
salirse del ambito de la invencion. Ademas, uno o ambos paneles de distribucién -70- podrian estar conformados,
dispuestos y/o configurados de otro modo sin salirse del ambito de la invencion.

En el panel de distribucion -70- estan formadas una serie de lineas de incisiones -80- de desviacion de tensiones. En
el primer y el segundo paneles superiores -30- y -40- estan formadas una serie de lineas de incisiones -90- de
desviacion de tensiones. En la realizacién mostrada, las lineas de incisiones -90- de desviacién de tensiones estan
formadas en grupos de tres lineas de incisiones adyacentes. Las lineas de incisiones -80-, 90- de cada grupo son
lineas oblicuas. Las lineas de incisiones -90- en el primer y el segundo panel superior -30-, -40- divergen, dado que
las lineas de incisiones se extienden radialmente hacia el exterior desde una parte central del panel superior. Las
lineas de incisiones -80- en el panel de distribucién convergen, dado que las lineas de incisiones se extienden
radialmente hacia el exterior desde una parte central del panel superior hasta la linea lateral de plegado -31-, -41-
respectiva. Las lineas de incisiones -80- y -90- de desviacion de tensiones aumentan la capacidad de transporte de
la caja de carton -150- mediante la distribucion de las tensiones cuando la caja de cartdn -150- se levanta por medio
de su asa -160-, mostrada en las figuras 2 a 7.
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Las lineas de incisiones -80- y -90- de desviacion de tensiones estan agrupadas en conjuntos plurales de lineas no
paralelas. Estan dispuestos dos conjuntos de lineas de incisiones -80- y cuatro conjuntos de lineas de incisiones
-90-, tal como se muestra en las figuras 1 y 6. Cada conjunto de lineas de incisiones -80- esta contenido totalmente
en el interior de un panel de distribucion -70-. Cada conjunto de estas lineas de incisiones -80- incluye un grupo de
tres lineas no paralelas en cada panel superior -30- y -40- que convergen, al menos, hacia una linea de incisiones
curvada en un panel lateral -20-, -26-. Estas tres lineas no paralelas tienen sustancialmente la misma longitud y
estdn separadas por éangulos -o- sustancialmente iguales, preferentemente menores de veinte grados
aproximadamente. Las lineas exteriores de incisiones de las tres lineas no paralelas de cada conjunto de lineas de
incisiones -80- son adyacentes a los extremos de una linea de incisiones curvada y al panel lateral -20- y estan
alineadas con los mismos. Cada conjunto de lineas de incisiones -90- incluye un grupo de tres lineas no paralelas.
Estas lineas no paralelas estan separadas por angulos -f3- sustancialmente iguales, preferentemente menores de
veinte grados aproximadamente. La linea central de cada conjunto de lineas de incisiones -90- esta dirigida hacia
una esquina de la caja de carton -150- y tiene una longitud sustancialmente mayor que las dos lineas exteriores de
incisiones de cada conjunto. Las lineas de incisiones -80-, -90- podrian estar conformadas, dispuestas y/o situadas
de otro modo, o las lineas de incisiones podrian suprimirse, sin salirse del ambito de la invencion.

En la realizacién mostrada, una aleta de refuerzo -46- del asa esta conectada de manera plegable al segundo panel
superior -40- y a las aletas extremas superiores -42- en las lineas de plegado laterales -48-. La aleta de refuerzo -46-
del asa esté fijada de manera desmontable al segundo panel superior -40- en una linea de rasgado -110- que se
extiende entre las lineas laterales de plegado -48-. Alternativamente, la linea de rasgado -110- podria ser una linea
cortada u otra linea de debilitamiento que permita la separacion de la aleta de refuerzo -46- del segundo panel
superior -40-. La aleta de refuerzo -46- del asa tiene una seccion de refuerzo -62- del asa definida por la parte de la
aleta de refuerzo del asa, entre un borde lateral -49- de la pieza inicial -5- y la linea de rasgado -110-. La aleta de
refuerzo -46- del asa incluye partes extremas de refuerzo -63- respectivas en los extremos respectivos de la seccion
de refuerzo -62- del asa. Cada una de las partes extremas de refuerzo -63- esta conectada de manera plegable al
segundo panel superior -40- y a uno de los paneles extremos -42- en las lineas de plegado laterales -48-. La aleta
de refuerzo -46- del asa podria estar conformada, dispuesta y/o configurada de otro modo, sin salirse del ambito de
la invencion.

El segundo panel superior -40- tiene una segunda seccion -60- del asa formada en una parte central del segundo
panel superior. La segunda seccion -60- del asa es adyacente a la seccion de refuerzo -62- del asa y a una abertura
-65- en el segundo panel superior. La segunda seccion del asa esta definida parcialmente por los cortes -118-
respectivos que se extienden desde la abertura -65- hacia el interior del segundo panel superior -40-. La segunda
seccion -60- del asa incluye un panel de comodidad -67-, adyacente a la abertura -65-. El panel de comodidad -60-
estd conectado de manera plegable a la segunda seccion -60- del asa en una linea lateral de plegado -69-. La
segunda seccidn -60- del asa podria estar conformada, dispuesta y configurada de otro modo sin salirse del ambito
de la invencion.

El primer panel superior -30- tiene una primera seccion -64- del asa, que tiene una forma similar a la segunda
seccion -60- del asa, y una abertura -85-. La primera seccion -64- del asa esta definida, al menos parcialmente, por
el espacio entre la abertura -85- y las lineas de rasgado -124- en un lado de la primera seccion del asa, y por el
borde lateral -77- de la pieza inicial -5- en el otro lado de la primera seccion del asa. La primera seccion -64- del asa
tiene un panel de comodidad -79- adyacente a la abertura -85-. La primera seccion -64- del asa podria estar
conformada, dispuesta y/o configurada de otro modo sin salirse del ambito de la invencidn. Las secciones -60-, -62-
y -64- del asa se solapan en la caja de cartén montada para formar un asa multicapa -160-, tal como se muestra en
las figuras 4 a 8.

Haciendo referencia nuevamente a la figura 1, los adhesivos -102-, -104- y -106-, que pueden tener la forma de tiras
de pegamento, por ejemplo, se pueden aplicar a la superficie de la pieza inicial -5- para facilitar el montaje de la caja
de cartdén -150-. Los adhesivos -102-, -104- y -106- mostrados en la figura 1 se aplican a la superficie interior de la
pieza inicial -5-, aunque son posibles otras disposiciones y otras formas de adhesivo.

De acuerdo con una realizacion a modo de ejemplo, a continuacion se describira un método para formar la caja de
cartdn -150- a partir de la pieza inicial -5- haciendo referencia a las figuras 1 a 4. Tal como se muestra en la figura 2,
la pieza inicial -5- est& situada con la superficie interior -4- dirigida hacia arriba. La aleta de refuerzo -46- del asa esta
plegada alrededor de las lineas de plegado -48- en la direccion de la flecha -Al-. La aleta de refuerzo -46- del asa
esta situada en contacto enfrentado con el segundo panel superior -40- y con las aletas extremas -42-. La seccion
de refuerzo -62- del asa esta conectada de forma adhesiva a la segunda seccion -60- del asa mediante una tira
adhesiva -104-. Las partes extremas de refuerzo -63- estan conectadas de forma adhesiva al segundo panel
superior -40- y a las aletas extremas -42- mediante las tiras adhesivas -102-. Asimismo, los paneles laterales -20,
-26- estan plegados hacia arriba alrededor de las lineas de plegado -21-, -27- con respecto al panel inferior -10- y,
en general, en la direccion de las flechas -A2-.

Tal como se muestra en la figura 3, el primer panel superior -30- esta situado en la direccion de la flecha -A3- para
solapar parcialmente el segundo panel superior -40- y formar la pared superior -161- de la caja de carton -150-. La
primera seccién -64- del asa esta situada en contacto enfrentado con la segunda seccion -62- del asa y las mismas
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estan fijadas de manera adhesiva mediante la tira adhesiva -106-. De esta manera, la seccion de refuerzo -62- del
asa, que esta fijada a la segunda seccion -60- del asa, y la primera seccion -64- del asa, que esta fijada a la
segunda seccion -60- del asa, forman el asa multicapa -160-. Sujetando el primer panel superior -30- al segundo
panel superior -40- se forma un manguito -153-, con un extremo generalmente abierto (figura 3).

En la realizacibn mostrada, un extremo del manguito -153- se cierra solapando y adhiriendo, respectivamente, las
aletas extremas laterales -22-, -28- y las aletas extremas superiores e inferiores -12-, -32-, -42- en un extremo del
manguito, después de que los recipientes -C- se han introducido en la caja de cartén. El segundo extremo del
manguito se cierra solapando y adhiriendo, respectivamente, las aletas extremas laterales-22-, -28- y las aletas
extremas superiores e inferiores -12-, -32-, -42- en el segundo extremo del manguito. Una vez que la pieza inicial -5
esta conformada en forma del manguito -153-, los recipientes -C- se pueden cargar en la caja de carton -150- desde
cualquier extremo y, a continuacion, se pueden cerrar los extremos. Se pueden utilizar etapas alternativas de carga
y cierre sin salirse del ambito de esta invencion.

Las secciones de solapamiento -60-, -62- y -64- del asa forman el asa -160- multicapa en la pared superior -161- de
la caja de cart6n -150- para fijar y transportar dicha caja. La estructura alargada del asa -160- actUa para distribuir
las tensiones de elevacion a lo largo de una superficie mas grande de la ldmina de cartén que forma la parte
superior de la caja de carton -150-. Las aberturas -65-, -85- a cada lado del asa -160- proporcionan asimismo un
punto de partida conveniente para iniciar la apertura de las secciones de distribucion -70-. En la realizacion
mostrada, el asa -160- incluye una seccion -168- de tres capas, que incluye las secciones solapadas -60-, -62-, -64-
del asa y las partes solapadas del primer panel superior -30-, del segundo panel superior -40- y de las partes
extremas reforzadas -63- de la aleta de refuerzo -46- del asa. La seccion -168- de tres capas se extiende por toda la
longitud del panel superior solapado -30-, -40- y, al menos parcialmente, hacia los extremos cerrados de la caja de
cartdn -150-. En los extremos cerrados de la caja de cartén -150-, la seccion -168- de tres capas incluye las aletas
extremas superiores solapadas -32-, -42- y las partes extremas reforzadas -63- de la aleta de refuerzo del asa. La
seccion -168- de tres capas del asa -160- podria estar conformada, dispuesta y/o configurada de otro modo sin
salirse del ambito de la invencion.

Las secciones de distribucion -70- estan situadas principalmente en los paneles laterales -20-, alejadas de las zonas
de la parte superior y de los extremos de la caja de cartdon que comprenden las secciones de solapamiento -60, -62-
y -64- del asa. Esta colocacion reduce el efecto perjudicial que las lineas de incisiones que definen los perimetros de
las secciones de distribucion -70- tienen en la resistencia del asa -160-.

La figura 5 muestra un extremo de la caja de cartén -150- y la figura 6 muestra la parte superior de la caja de carton
-150-. Tal como se muestra en la figura 6, los cortes curvados -118- y -124- en los extremos de las secciones -60-,
-64- del asa respectivas se extienden desde la abertura -65-, -85- respectiva hasta una parte extrema -119-, -125-
que estéa situada para extenderse hacia el interior en direccion a la seccién -168- de tres capas del asa -160-. Por
consiguiente, si se rasga la caja de cartén -150- en los extremos de las secciones -60, -62- y -64- del asa durante la
elevacion por medio del asa -160-, el rasgado estara dirigido hacia el interior en direccion a la seccién multicapa
reforzada -168- del asa -160-.

Haciendo referencia a las figuras 7 y 8, la caja de carton -150- se puede abrir por un lado rasgando dicha caja por la
linea de rasgado -73- para retirar el panel de distribucion -70-. Uno o ambos paneles de distribucion -70- pueden
retirarse sujetando por la abertura -65-, -85- respectiva y rasgando por la linea de rasgado -73-. Se puede acceder a
continuacién a los recipientes -C- en el interior de la caja de cartdon a través de la abertura de distribucién -180-
resultante. La abertura de distribucion -180- incluye partes de los paneles laterales -20-, -26- y partes de los paneles
superiores -30-, -40-. La abertura de distribucion -180- y el panel de distribucion -70- podrian ser mas grandes o mas
pequefios que lo mostrado y descrito en esta memoria. En la realizacion mostrada, la caja de cartén -150- aloja
veinticuatro recipientes -C- en una disposicion de 3 x 4 x 2 (tres columnas, cuatro filas y dos hileras), aunque pueden
adaptarse otras disposiciones de los recipientes segun los principios de la presente invencion. Tal como se muestra
en la figura 8, la hilera superior de los recipientes -C- descansa sobre una placa de separacion -190-. Por ejemplo, el
panel de distribucion -70- y la abertura de distribucion -180- se podrian extender en el panel lateral -20-, -26- hasta
debajo de la placa de separacién -190-, de tal manera que se puede acceder a los recipientes -C- en la hilera inferior
a través de la abertura de distribucion.

De acuerdo con la realizacién anterior, las lineas de incisiones -80- y -90- de desviacion de tensiones y la posicion y
la forma de las secciones de distribucién -70- proporcionan resistencia aumentada al asa -160-. La forma alargada
del asa -160- distribuye ademas las tensiones de elevacidn por toda la caja de cartén -150-.

La figura 9 muestra una superficie exterior -203- de una pieza inicial -205- utilizada para formar una caja de carton
(no mostrada) de acuerdo con una segunda realizacion de la invencién. La pieza inicial -205- tiene unas
caracteristicas similares a la pieza inicial -5- de la primera realizacion. En consecuencia, las caracteristicas similares
o idénticas de las realizaciones estan dotadas de numeros de referencia iguales o similares. La pieza inicial -205- de
la segunda realizacién incluye dos lineas de incisiones -80a-, -80b- de desviacion de tensiones, en cada uno de los
paneles laterales -20, -26-. En la realizacion mostrada, las lineas de incisiones -80a-, -80b- tienen generalmente
forma de V y son paralelas. Las lineas de incisiones -80a-, -80b- estan centradas sobre la linea central longitudinal
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-CL-, pero las lineas de incisiones podrian estar conformadas, dispuestas y/o suprimidas de otro modo. La pieza
inicial -205- podria tener otras caracteristicas que sean similares o diferentes de la primera realizacion sin salirse del
ambito de la invencion.

Las piezas iniciales segun la presente invencion pueden estar formadas, por ejemplo, a partir de cartdon revestido y
de materiales similares. Por ejemplo, los lados interior y/o exterior de las piezas iniciales pueden estar revestidos
con un revestimiento de arcilla. El revestimiento de arcilla puede imprimirse a continuacion con informacion del
producto, publicidad, codificacion de precios y con otras informaciones o imagenes. Las piezas iniciales pueden
revestirse a continuacion con un barniz para proteger la informacién impresa en la pieza inicial. Las piezas iniciales
pueden revestirse asimismo, por ejemplo, con una capa de barrera contra la humedad, en uno o en ambos lados de
la pieza inicial. De acuerdo con las realizaciones descritas anteriormente, las piezas iniciales pueden estar
fabricadas de laminas de carton de un calibre tal que sea mas pesado y mas rigido que el papel normal. Las piezas
iniciales pueden estar fabricadas asimismo de otros materiales tales como cartoncillo, papel duro o cualquier otro
material que tenga propiedades adecuadas para permitir que la caja de cartén trabaje, al menos en general, tal
como se ha descrito en esta memoria. Asimismo, las piezas iniciales pueden laminarse o revestirse con uno o varios
materiales en forma de lamina en paneles o en secciones de panel seleccionadas.

De acuerdo con las realizaciones de la presente invencion descritas anteriormente, una linea de plegado puede ser
cualquier forma de debilitamiento sustancialmente lineal, aunque no necesariamente recta, que facilite el plegado a
lo largo de la misma. Mas especificamente, pero no con el objetivo de limitar el &mbito de la presente invencion, las
lineas de plegado incluyen: una linea de incisiones, tal como las lineas formadas con una cuchilla roma para hacer
incisiones o similar, que crea una parte aplastada en el material a lo largo de la linea de debilitamiento deseada; un
corte que se extiende parcialmente en el material a lo largo de la linea de debilitamiento deseada, y/o una serie de
cortes que se extienden parcialmente en el material y/o completamente a través del mismo, a lo largo de la linea de
debilitamiento deseada; y diversas combinaciones de estas caracteristicas.

Como ejemplo, una linea de rasgado puede incluir: una hendidura que se extiende parcialmente en el material a lo
largo de la linea de debilitamiento deseada, y/o una serie de hendiduras separadas que se extienden parcialmente
en el material y/o completamente a través del mismo, a lo largo de la linea de debilitamiento deseada, o diversas
combinaciones de estas caracteristicas. Como un ejemplo mas especifico, una linea de rasgado tipo tiene la forma
de una serie de hendiduras separadas que se extienden completamente a través del material, estando las
hendiduras adyacentes un poco separadas, de modo que una muesca (por ejemplo, una pequefia pieza de material
similar a un puente) esta definida entre las hendiduras adyacentes para conectar, habitualmente de manera
temporal, el material a lo largo de la linea de rasgado. Las muescas se rompen durante el rasgado a lo largo de
dicha linea de rasgado. Las muescas constituyen habitualmente un porcentaje relativamente pequefio de la linea de
rasgado, y alternativamente las muescas pueden suprimirse de una linea de rasgado o puede rasgarse por la
misma, de tal modo que la linea de rasgado sea una linea de corte continua. Es decir, esta dentro del &mbito de la
presente invencion que cada una de las lineas de rasgado sea sustituida por una hendidura continua, o similar. Por
ejemplo, una linea de corte puede ser una hendidura continua o podria ser mas ancha que una hendidura, sin salirse
del &mbito de la presente invencion.

Las realizaciones anteriores se pueden describir como que tienen uno o varios paneles adheridos entre si mediante
pegamento durante el montaje de las realizaciones de las cajas de carton. El término “pegamento” se pretende que
abarque todas las formas de adhesivos utilizados normalmente para fijar paneles de la caja de carton en su posicion.

La descripcién anterior de la invencion muestra y da a conocer diversas realizaciones a modo de ejemplo. Podrian
realizarse diversas adiciones, modificaciones, cambios, etc. en las realizaciones a modo de ejemplo sin salirse del
ambito de las reivindicaciones. Se pretende que todos los temas contenidos en la descripcion anterior o0 mostrados
en los dibujos adjuntos sean interpretados como ilustrativos y no en un sentido limitativo. Adicionalmente, la
descripcion muestra y da a conocer solamente realizaciones seleccionadas de la invencion, pero la misma puede
utilizarse en otras combinaciones, modificaciones y entornos distintos, y es susceptible de cambios o modificaciones
dentro del ambito de la invencidn tal como esta expresada en esta memoria, en proporcion a las explicaciones
anteriores y/o dentro de la habilidad o del conocimiento de la técnica relevante. Ademas, ciertas propiedades y
caracteristicas de cada realizacién pueden ser intercambiadas de forma selectiva y aplicadas a otras realizaciones
mostradas y no mostradas de la invencion.
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REIVINDICACIONES
1. Caja de cartdn (150) para retener una serie de articulos (C), comprendiendo la caja de carton:

una serie de paneles que se extienden, al menos parcialmente, alrededor del interior de la caja de cartén,
comprendiendo la serie de paneles un primer panel superior (30), un segundo panel superior (40), un panel inferior
(10), un primer panel lateral (20) y un segundo panel lateral (26), estando solapados, al menos parcialmente, el
primer panel superior y el segundo panel superior para formar una pared superior (161) de la caja de carton;

al menos dos aletas extremas (12, 22, 28, 32, 42) fijadas de manera plegable, respectivamente, a los paneles
respectivos de la serie de paneles, en la que las aletas extremas estan solapadas una con respecto a la otra y
forman de este modo, al menos parcialmente, un extremo cerrado (51, 53) de la caja de carton; y

un asa (160) en la pared superior de la caja de carton, comprendiendo el asa una primera seccion (64) del asa en el
primer panel superior (30), una segunda seccion (60) del asa en el segundo panel superior (40) y una aleta de
refuerzo (46) del asa, conectada de manera plegable al segundo panel superior, estando la primera seccién (64) del
asa, la segunda seccion (60) del asa y la aleta de refuerzo (46) del asa en una relacién de solapamiento para formar
el asa (160);

en la que cada una de la primera seccion (64) del asa y de la segunda seccion (60) del asa son adyacentes
respectivamente, a una abertura (65, 85), y la aleta de refuerzo (46) del asa comprende una seccion de refuerzo (62)
del asa, situada entre las partes extremas (63) de la aleta de refuerzo del asa, estando conectadas de manera
plegable dichas partes extremas (63) de la aleta de refuerzo (46) del asa, respectivamente, al segundo panel
superior de la primera y la segunda lineas de plegado (48);

caracterizada porque:

una linea de debilitamiento (110) se extiende entre la primera y la segunda lineas de plegado (48) para permitir la
separacion de la aleta de refuerzo (46) del segundo panel superior (40);

cada una de la primera seccion (64) del asa y de la segunda seccion (60) del asa comprenden un panel de
comodidad (67, 69) adyacente a la abertura (65, 85) respectiva y conectado de manera plegable a la primeray a la
segunda seccion (64, 60) respectivas del asa en una linea lateral de plegado (69);

una parte de la secciéon de refuerzo (62) del asa esta solapada con el panel de comodidad (67) de la segunda
seccion (60) del asa y una parte de la segunda seccion (60) del asa esta solapada con el panel de comodidad (79)
de la primera seccion (64) del asa.

2. Caja de cartdn (150), segun la reivindicacion 1, en la que al menos dichas dos aletas extremas comprenden, al
menos, una aleta extrema superior (42) conectada de manera plegable al segundo panel superior (40), estando
conectada de manera plegable la aleta de refuerzo (46) del asa a la aleta extrema superior y fijada de modo
adhesivo a la aleta extrema superior.

3. Caja de carton (150), segun la reivindicacion 2, en la que la aleta de refuerzo (46) del asa esta en contacto
enfrentado con la superficie interior del segundo panel superior (40), y el primer panel superior (30) solapa, al menos
parcialmente, la superficie exterior del segundo panel superior (40).

4. Caja de carton (150), segun la reivindicacion 3, en la que la primera seccion (64) del asa estd en contacto
enfrentado con la segunda seccién (60) del asa, y la segunda seccion (60) del asa esta en contacto enfrentado con
la seccion de refuerzo (62) del asa.

5. Caja de cartén (150), segun la reivindicacién 1, que comprende ademas una primera serie de lineas de incisiones
(90) de desviacion de tensiones, en el primer panel superior (30), y una segunda serie de lineas de incisiones (90)
de desviacion de tensiones, en el segundo panel superior (40), en la que la primera serie de lineas de incisiones de
desviacion de tensiones incluye, al menos, un grupo de lineas de incisiones oblicuas.

6. Caja de carton (150), segun la reivindicacion 5, que comprende ademas un distribuidor (7) para permitir acceder a
los articulos (C) en la caja de carton, comprendiendo el distribuidor un panel de distribucién (70) que estéa definido, al
menos parcialmente, por una linea de rasgado (73) en la caja de cartdn y esta dispuesto para ser retirado, por lo
menos parcialmente para abrir adicionalmente, al menos, una abertura de distribucion (180),

comprendiendo el panel de distribucion una parte superior (75) que comprende, por lo menos, una parte, al menos,
de uno del primer y del segundo panel superior (30, 40), una parte lateral (77) que comprende, por lo menos, una
parte, al menos, de uno del primer y del segundo panel lateral (20, 26), y comprendiendo la parte lateral, por lo
menos, una linea de incisiones (80; 80a, 80b) de desviacion de tensiones que es adyacente a las lineas de
incisiones (90) de desviacion de tensiones, por lo menos, en dicho uno del primer y el segundo panel superior.
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7. Caja de cartén (150), segun la reivindicacion 1, en la que por lo menos dichas dos aletas extremas comprenden,
al menos, una aleta extrema superior (42) conectada de manera plegable al segundo panel superior (40), estando
conectada de manera plegable la aleta de refuerzo (46) del asa a la aleta extrema superior, en la que:

el extremo cerrado es un primer extremo cerrado (51);

las aletas extremas son primeras aletas extremas que estan solapadas una con respecto a la otra para formar el
primer extremo cerrado, siendo la aleta extrema superior (42) una primera aleta extrema superior;

la caja de cartén incluye ademas, al menos, dos segundas aletas extremas (12, 22, 28, 32, 42) fijadas de manera
plegable, respectivamente, a los paneles respectivos de la serie de paneles, en la que las segundas aletas extremas
estan solapadas una con respecto a la otra para formar un segundo extremo cerrado (53) de la caja de carton,
comprendiendo por lo menos dichas dos segundas aletas extremas, al menos, una segunda aleta extrema superior
(42) conectada de manera plegable al segundo panel superior (40); y

cada parte extrema de refuerzo (63) esta en contacto enfrentado con una parte del segundo panel superior (40) y
con una respectiva de la primera aleta extrema superior (42) y de la segunda aleta extrema superior (42).

8. Pieza inicial (5; 205) para formar una caja de cartén (150), que comprende:

una serie de paneles que comprenden un primer panel superior (30), un segundo panel superior (40), un panel
inferior (10), un primer panel lateral (20) y un segundo panel lateral (26);

al menos dos aletas extremas (12, 22, 28, 32, 42) fijadas de manera plegable, respectivamente, a los paneles
respectivos de la serie de paneles; y

propiedades en el primer panel superior (30) y el segundo panel superior (40), en la que las propiedades son para
colaborar a efectos de definir, por lo menos parcialmente, un asa (160) en una caja de cartdn montada a partir de la
pieza inicial,

comprendiendo las propiedades una primera seccion (64) del asa, en el primer panel superior (30), una segunda
seccion (60) del asa, en el segundo panel superior (40), y una aleta de refuerzo (46) del asa, conectada de manera
plegable al segundo panel superior (40),

comprendiendo la aleta de refuerzo (46) del asa, una seccion de refuerzo (62) del asa situada entre las partes
extremas (63) de la aleta de refuerzo (46) del asa, cuyas partes extremas (63) de la aleta de refuerzo (46) del asa
estan conectadas de manera plegable, respectivamente, al segundo panel superior (40) por primeras y segundas
lineas de plegado (48);

siendo adyacente cada una de la primera seccién (64) del asa y de la segunda seccion (60) del asa,
respectivamente, a una abertura (65, 85);

caracterizada porque:

cada una de la primera y la segunda seccion (64, 60) del asa comprende un panel de comodidad (67, 79), adyacente
a la abertura (65, 85) respectiva y conectado de manera plegable a la primera y la segunda seccion (64, 60) del asa
respectivas, en una linea lateral de plegado (69);

una linea de debilitamiento (110) que se extiende entre la primera y la segunda linea de plegado (48) para permitir la
separacion de la aleta de refuerzo (46) del segundo panel superior (40);

en la que las propiedades estan configuradas de tal modo que una parte de la aleta de refuerzo (46) del asa es para
estar solapada con el panel de comodidad (67) de la segunda seccién (60) del asa y una parte de la segunda
seccion (60) del asa es para estar solapada con el panel de comodidad (79) de la primera seccion (64) del asa
cuando se monta el asa.

9. Pieza inicial (5; 205), segun la reivindicacion 8, en la que por lo menos dichas dos aletas extremas comprenden, al
menos, una aleta extrema superior (42) conectada de manera plegable al segundo panel superior (40), estando
conectada de manera plegable la aleta de refuerzo (46) del asa a la aleta extrema superior.

10. Pieza inicial (5; 205), segun la reivindicacion 9, en la que la aleta de refuerzo (46) del asa esta conectada de
manera plegable a la aleta extrema superior (42) en la primera y en la segunda lineas de plegado (48), y la linea de
separacion (110) es una linea de corte, en la que la linea de corte define, al menos parcialmente, la seccion de
refuerzo (62) del asa y la segunda seccién (60) del asa.
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11. Pieza inicial (5; 205), segin la reivindicacién 8, que comprende ademas una primera serie de lineas de
incisiones (90) de desviacion de tensiones en el primer panel superior (30), y una segunda serie de lineas de
incisiones (90) de desviacién de tensiones, en el segundo panel superior (40), incluyendo la primera serie de lineas
de incisiones de desviacion de tensiones, al menos, un grupo de lineas de incisiones oblicuas, comprendiendo
ademas la pieza inicial un panel de distribucién (70) que esta definido, al menos parcialmente, por una linea de
rasgado (73) en la caja de carton,

comprendiendo el panel de distribucion una parte superior (75) que comprende, al menos, una parte de uno, al
menos, del primer panel superior (30) y del segundo panel superior (40), comprendiendo una parte lateral (77), por lo
menos, una parte, al menos, de uno del primer panel lateral (20) y del segundo panel lateral (26), y comprendiendo
la parte lateral, al menos, una linea de incisiones (80; 80a, 80b) de desviacion de tensiones que es adyacente a las
lineas de incisiones (90) de desviacion de tensiones, al menos en dicho uno del primer y del segundo panel superior.

12. Pieza inicial (5; 205), segun la reivindicacion 10, en la que:

las aletas extremas son primeras aletas extremas que estan solapadas una con respecto a la otra para formar un
primer extremo cerrado (51) de la caja de cartdbn montada a partir de la pieza inicial, siendo la aleta extrema superior
(42) una primera aleta extrema superior,

la pieza inicial comprende ademas, al menos, dos segundas aletas extremas (12, 22, 28, 32, 42) fijadas de manera
plegable, respectivamente, a los paneles respectivos de la serie de paneles, en la que las segundas aletas extremas
estan solapadas una con respecto a la otra para formar un segundo extremo cerrado (53) de la caja de cartdn
montada a partir de la pieza inicial, comprendiendo por lo menos dichas dos segundas aletas extremas, al menos,
una segunda aleta extrema superior (42) conectada de manera plegable al segundo panel superior (40); y

una de las partes extremas de refuerzo (63) esta conectada de manera plegable a la primera aleta extrema superior
(42) y al segundo panel superior (40) en la primera linea de plegado (48), estando conectada de manera plegable la
otra de las partes extremas de refuerzo (63) a la segunda aleta extrema superior (42) y al segundo panel superior
(40) en la segunda linea de plegado (48).

13. Método para montar una caja de carton (150) a partir de la pieza inicial (5; 205) segun la reivindicacion 8,
comprendiendo el método:

formar una pared superior (161) de la caja de carton solapando, al menos parcialmente, el primer panel superior (30)
y el segundo panel superior (40), comprendiendo la formacion de la pared superior formar el asa (160) en la pared
superior situando, al menos parcialmente, la primera seccion (64) del asa, la segunda seccién (60) del asa y la aleta
de refuerzo (46) del asa en una relacion de solapamiento para formar el asa, plegando de este modo la aleta de
refuerzo (46) del asa alrededor de la primera y la segunda lineas de plegado (48), y

separar la aleta de refuerzo (46) del asa y el segundo panel superior (40) entre si, a lo largo de la linea de
debilitamiento (110).

14. Método, segun la reivindicacion 13, que comprende fijar la aleta de refuerzo (46) del asa a la superficie interior
del segundo panel superior (40) y fijar el primer panel superior (30), al menos, a una parte del segundo panel
superior (40).

15. Método, segun la reivindicacion 14, en el que al menos dichas dos aletas extremas comprenden, al menos, una
aleta extrema superior (42) conectada de manera plegable al segundo panel superior (40), comprendiendo la fijacion
de la aleta de refuerzo (46) del asa, fijar de modo adhesivo la aleta de refuerzo del asa al segundo panel superior
(40) y, al menos, a dicha aleta extrema superior (46).

16. Método, segun la reivindicacion 15, en el que al menos dicha aleta extrema superior es una primera aleta
extrema superior (42) y, al menos, dichas dos aletas extremas comprenden una segunda aleta extrema superior (42)
conectada de manera plegable al segundo panel superior (40), comprendiendo ademas la fijacion de la aleta de
refuerzo (46) del asa fijar de modo adhesivo la aleta de refuerzo del asa a la segunda aleta extrema superior (42).

17. Método, segun la reivindicacion 16, en el que la fijacion de la aleta de refuerzo (46) del asa comprende fijar una
de las partes extremas (63) a la primera aleta extrema superior (42) y al segundo panel superior (40), y fijar la otra
de las partes extremas (63) a la segunda aleta extrema superior (42) y al segundo panel superior (40).

18. Método, segln la reivindicacion 13, que comprende ademas cargar la caja de carton (150) con una serie de

recipientes (C) y solapar, al menos, dichas dos aletas extremas (12, 22, 28, 32, 42) para cerrar un primer extremo
(51) de la caja de carton.
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