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DESCRIPCION
Manuar.
La presente invencién concierne a un manuar segun el preambulo de la reivindicacion 1.

Para la hilatura compacta se utiliza habitualmente en cada uno de los puestos de trabajo de una hiladora continua de
anillos un manuar de tres cilindros dotado de un grupo de doble correhuela y un dispositivo de compactacion
neumatico. El dispositivo de compactacion esta dispuesto aqui a continuacion del par de rodillos de salida del
manuar para agrupar y compactar fibras sobresalientes del borde de una cinta de fibras estirada, con lo que se
consigue una reduccion de la pilosidad y un aumento de la resistencia del hilo. Una disposicion de esta clase de
manuar y dispositivo de compactacion se ha descrito en el documento DE 102 27 463 C1 para un manuar de tres
cilindros con rodillos superiores neumaticamente cargados. El dispositivo de compactacion presenta un rodillo
inferior abrazado por una correhuela de compactacién perforada y un rodillo de presién que esta asociado por el
lado superior al rodillo inferior y que es presionado con una fuerza definida contra este rodillo.

Se ha visto como desventajoso en el dispositivo de compactacion conocido el que la carga que ejerce el rodillo de
presion sobre el rodillo inferior tiene que ajustarse individualmente para cada manuar en la hiladora continua de
anillos, lo que va acompafiado de imprecisiones de la carga ajustada en cada dispositivo de compactacion
posteriormente instalado de un manuar.

El cometido de la presente invencion consiste en perfeccionar el manuar de tal manera que se consiga una carga
uniforme prefijable para todos los rodillos de presion de los dispositivos de compactacién en la hiladora continua de
anillos.

El problema se resuelve segun la invencion por medio de la clausula caracterizadora de la reivindicacion 1.
Otras ejecuciones ventajosas de la invencién son objeto de las reivindicaciones subordinadas.

Segun la reivindicacion 1, se propone que el rodillo de presion del dispositivo de compactacion esté integrado en el
brazo de soporte y carga de los rodillos superiores junto a una biela adicional de un dispositivo de retencién y que el
rodillo de presién sea solicitado con la fuerza de presion del cuerpo de presidon neumatico a través de una placa de
presion. Gracias a la habilitacién centralizada de la presion de aire para el cuerpo de presiéon se tiene la misma
presion de aire en cada manuar de una maquina textil, de modo que las placas de presion de los rodillos superiores
y la placa de presion del rodillo de presion de cada manuar son solicitadas uniformemente con presién. Por tanto, la
ventaja resultante de la integracién en el manuar reside en la solicitacion del rodillo de presién con una fuerza de
presion por medio del cuerpo de presién neumatico y en la dispersion extremadamente pequefia asi obtenible de las
fuerzas de apriete que son aplicadas por el rodillo de presion sobre el rodillo inferior del dispositivo de compactacion.
Dependiendo del tamafio de la respectiva placa de presion, las fuerzas aplicadas sobre los rodillos superiores o
sobre el rodillo de presion se pueden poner en relaciéon una con otra. Las cargas mutuamente relacionadas de los
respectivos rodillos superiores y del rodillo de presion en el manuar entran en accion al producirse una variacion de
la carga por efecto de un cambio de lote. La posible ajustabilidad sin escalones de la carga - debido a la carga
neumatica - por efecto de la variacién de la presion del aire en un puesto central de la maquina textil permite una
adaptacion exactamente ajustada de la carga a aplicar después de un cambio de lote, lo que, en contraste con el
estado de la técnica, en el que el rodillo de presién es solicitado con una fuerza por un muelle, sélo se puede realizar
escalonadamente. La regulacion de la carga neumética se efectia en un rango de menos de 0,3 daN, lo que
contrasta con los saltos de carga de 4-6 daN en un muelle convencional segin el estado de la técnica. Ademas,
gracias a la integracion del rodillo de presiéon en el manuar se suprime un dispositivo que es necesario para fijar el
rodillo de presion al brazo de soporte y carga de los rodillos superiores y que sirve para sujetar el rodillo de presion.

Preferiblemente, pueden estar previstos unos medios elasticos para limitar la fuerza de presién aplicada por el
cuerpo de presion, los cuales estan unidos con la placa de presion y con una parte del manuar inmovil con respecto
a la biela. El empleo de medios para proporcionar una limitacion definida de la fuerza de presion tiene en cuenta la
circunstancia de que el rodillo de presiéon debera ser solicitado solamente con una fuerza de presion méas pequefia,
si bien la reduccién del tamafio de la placa de presion tropieza con limites.

Como medio para reducir la fuerza de presion ejercida sobre el rodillo de presion a través de la placa de presion esta
previsto un componente que esta unido con la biela y el dispositivo de retencién y que genera una contrafuerza. A
este fin, el componente que genera la contrafuerza presenta una curva caracteristica elastica adecuada,
preferiblemente un trazado lineal de la curva caracteristica elastica, a fin de obtener la ventaja de la ajustabilidad sin
escalones por medio de la carga neumética del rodillo de presion.

En particular, el componente puede estar realizado en forma de un muelle de compresion que esta dispuesto en el
dispositivo de retencion y que se apoya en la placa de presion. El muelle de compresién constituye un componente
que puede disponerse en el manuar de una manera especialmente sencilla.

Ademas, el componente puede estar construido como al menos un elemento elastico que puede ser cargado a
traccion y que estéa dispuesto en el brazo de soporte y carga de los rodillos superiores y en la biela.
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Asimismo, el componente puede estar construido como al menos un elemento eléstico que se puede cargar a
traccién y que estéa dispuesto en el dispositivo de retencion y en la biela.

El componente puede estar construido también como al menos un elemento elastico que puede cargarse a traccion
y que esta dispuesto en el dispositivo de retencién y en la placa de presion.

En particular, el componente puede estar construido como al menos un elemento elastico que se puede cargar a
traccion y que estéa dispuesto en el brazo de soporte y carga de los rodillos superiores y en la placa de presion.

Preferiblemente, el elemento elastico o el muelle de compresién puede estar construido como un muelle helicoidal,
un muelle laminar o un muelle de plastico.

Alternativamente, pueden estar previstos unos medios inelésticos para limitar la fuerza de presion aplicada por el
cuerpo de presion, los cuales estan unidos con el dispositivo de retencion. Los medios inelasticos pueden estar
unidos también con el brazo de soporte y carga de los rodillos superiores.

A este fin, puede estar previsto como medio inelastico un montante que esté dispuesto contiguo a la placa de
presion. El montante esta realizado en su extension vertical de tal manera que presente aproximadamente la misma
altura de trabajo que la placa de presion. De esta manera, la fuerza de presion aplicada por el cuerpo de presion es
derivada directamente hacia el montante y desde alli hacia al dispositivo de retencién o bien directamente hacia el
brazo de soporte y carga de los rodillos superiores. En particular, el montante puede estar realizado rodeando al
menos parcialmente a la placa de presion en direccién vertical, a cuyo fin el montante presenta, por ejemplo, un
perfil en forma de U.

Se explica seguidamente la invencion con mas detalle ayudandose de ejemplos de realizacion representados en los
dibujos.

Muestran:
La figura 1, una vista en seccion parcial de un brazo de soporte y carga de rodillos superiores;

La figura 2, una vista esquematica del dispositivo de retencién segun la figura 1 con un elemento de alivio de carga
de forma de placa;

La figura 3, una vista esquematica de un dispositivo de retencion segun la figura 1 con un muelle de compresion
helicoidal;

La figura 4, una vista esquematica del dispositivo de retencién segun la figura 1 con un muelle laminar;

La figura 5, una vista esquematica del dispositivo de retencién segun la figura 1 con un muelle de plastico cilindrico
hueco; y

La figura 6, una vista esquemética del dispositivo de retencidn segun la figura 1 con un muelle de traccion.

La figura 1 representa una vista en seccion parcial simplificada de un brazo 1 de soporte y carga de rodillos
superiores de un manuar que lleva unos rodillos superiores neumaticamente cargados 5, 6, 7. El brazo 1 de soporte
y carga de los rodillos superiores esta apoyado en un montante 18 alrededor de un eje 19 y es basculable hasta una
posicién extrema superior y una posicién inferior de funcionamiento para hilatura. El montante 18 esta dispuesto en
una barra de retencion 20 dotada de la longitud de la maquina, la cual esta construida con una tuberia de
alimentacion de aire comprimido para el brazo 1 de soporte y carga de los rodillos superiores. Esta clase de montaje
para el brazo 1 de soporte y carga de los rodillos superiores se encuentra descrita, por ejemplo, en el documento DE
44 29 671 C1. Los rodillos superiores 5, 6, 7 son presionados contra unos rodillos inferiores asociados, no
representados por motivos de simplificacién, entre los cuales se estira una cinta de fibras.

Los rodillos superiores 5, 6, 7 estan dispuestos en sendas bielas 3 de un dispositivo de retencién 2 del brazo 1 de
soporte y carga de los rodillos superiores. Los dispositivos de retencién 2 son aqui ajustables en la direccién
longitudinal del brazo 1 de soporte y carga de los rodillos superiores, una vez que se haya soltado un sistema de
inmovilizacién, no representado aqui, que puede actuar como una unién no positiva 0 una union positiva, a fin de
conseguir un ajuste variable de las anchuras de campo de la deformacion preliminar y la deformacién principal. Las
bielas 3 son de plastico 0 metal y presentan en su extremo superior una respectiva placa de presion 9, tal como se
ha insinuado para el rodillo superior de salida 7 en la figura 1. Sobre esta placa de presién 9 se aplica una carga de
presion por medio de un cuerpo de presion tubular 4 que se extiende al menos sobre la zona de la anchura de
campo ajustable por el ajuste de los dispositivos de retencion 2. A este fin, el cuerpo de presién 4, que actia como
un muelle neumatico, estd unido directa o indirectamente con las placas de presion 9. La biela 3 del respectivo
dispositivo de retencion 2 va guiada en forma verticalmente mévil hacia arriba y hacia abajo, con lo que la carga,
cuyo orden de magnitud depende del tamafio de la placa de presién 9, se transmite a los respectivos rodillos
superiores 5, 6, 7. En la posicién de funcionamiento para hilatura se presionan de esta manera los rodillos
superiores 5, 6, 7 contra los rodillos inferiores con una fuerza definida.
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Asimismo, a continuacion del rodillo superior de salida 7 esta dispuesto un rodillo de presién 8 que es parte de un
dispositivo de compactacion. Para la integracién del rodillo de presién 8 en el manuar se ha dispuesto en el brazo 1
de soporte y carga de los rodillos superiores un dispositivo de retencion adicional 10 en el que va guiada también en
forma verticalmente moévil hacia arriba y hacia abajo una biela 11 que sirve para recibir el rodillo de presion 8. El
rodillo de presién 8 es presionado contra una correhuela de compactacion, no representada, del dispositivo de
compactacion, a cuyo fin el rodillo de presion 8 es solicitado también con una fuerza de presion. La biela 11 presenta
para ello una placa de presién 12 que es solicitada por el cuerpo de presion 4 con una fuerza de presion.

La fuerza necesaria a aplicar aqui sobre el rodillo de presion 8 es considerablemente mas pequefia para el proceso
de refinamiento que la fuerza de presion a aplicar sobre los rodillos superiores 5, 6, 7 para el estiraje. Dado que la
habilitacion del aire comprimido para todos los manuares dispuestos en la hiladora continua de anillos se efectta por
medio de una fuente de aire comprimido preferiblemente central, ésta es apropiada en igual medida también para
solicitar el rodillo de presion 8 del dispositivo de compactacion integrado en el brazo 1 de carga y soporte de los
rodillos superiores. Para reducir la fuerza de presion aplicada se puede reducir la superficie solicitable de la placa de
presion 12. Sin embargo, dado que el tamafio de la superficie de la placa de presion 12 no podra caer por debajo de
una cierta medida y dado que una adaptacion flexible de la fuerza de presion aplicable mediante una adaptacion del
tamafio de la superficie de la placa de presién 12 por sustitucion de la misma es sélo condicionalmente posible y
esta ligado a un coste grande, se ha previsto un medio de limitacion del recorrido elastico del cuerpo de presion 4
para adaptar por medio de este cuerpo de presion 4 la fuerza de presion aplicable sobre el rodillo de presion 8. Las
figuras 2 a 6 siguientes muestran formas de realizacién diferentes del medio para conseguir una reduccién de la
presion de apriete o del recorrido elastico.

La representacion de la figura 2 muestra el dispositivo de retenciéon 10 y la biela 11 en una posicion descargada en
la que esta abierto el brazo 1 de soporte y carga de los rodillos superiores, con lo que la biela 11 se desplaza hacia
abajo dentro del dispositivo de retencion 10. Cuando el brazo 1 de soporte y carga de los rodillos superiores esta
cerrado, la biela 11 ocupa entonces su posicion de trabajo, en la que la placa de presion 12 y un montante 13
dispuesto contiguo a ésta se encuentran a aproximadamente la misma altura de trabajo. El montante 13 esta
realizado en forma de un medio inelastico para reducir la presion de apriete. El montante 13 consiste en una
prolongacion rigida del dispositivo de retencion 10 sobre el cual descansa el cuerpo de presién 4 en la posicion de
trabajo del manuar. La fuerza de presion generada por el cuerpo de presiébn neumatico 4 es derivada asi
parcialmente hacia el dispositivo de retencion 10 a través del montante 13. El cuerpo de presién neumético 4 ejerce
su fuerza de presién sobre el montante 13 y la placa de presién 12, no siendo ya cargada la placa de presion 12 en
toda su superficie. Por tanto, el montante 13 reduce la fuerza de presion ejercida por el cuerpo de presion 4 sobre el
rodillo de presién 8. El montante 13 puede estar configurado también de modo que abrace total o parcialmente a la
placa de presion 12 en direccion vertical.

En las figuras 3 a 6 se representan unos medios alternativos para reducir la fuerza de presién. Asi, la representacion
de la figura 3 muestra una vista esquematica del dispositivo de retencién 10 del rodillo de presién 8 segun la figura 1
con un componente generador de una contrafuerza para reducir la presion de apriete. EI componente esta
construido como un muelle de compresion helicoidal 14 y se apoya en la placa de presion 12 y en el dispositivo de
retencion 10, y genera bajo carga ejercida por el cuerpo de presion 4 una contrafuerza dirigida en sentido contrario a
la direccion de accion de la solicitacion de presién ejercida por el cuerpo de presion 4.

La representacion de la figura 4 muestra una vista esquematica del dispositivo de retenciéon 10 con un componente
que se ha realizado como un muelle laminar 15 y que genera la contrafuerza. La disposicion del muelle laminar 15
se ha elegido de la misma manera que en el caso del muelle de compresion helicoidal 14, a cuyo fin el muelle
laminar 15 se apoya en la placa de presion 12 y en el dispositivo de retencion 10.

Puede estar prevista de manera correspondiente la disposicion de un muelle de plastico cilindrico hueco 16, tal
como se representa en la figura 5.

El empleo de muelles para limitar el recorrido elastico del cuerpo de presion 4 hace posible el cambio relativamente
sencillo de los muelles, utilizandose muelles con rigideces elasticas diferentes para ajustar la carga de presion
aplicada sobre el rodillo de presion 8.

Asimismo, la figura 6 muestra en una representacion de principio simplificada una forma de realizacién con al menos
un elemento elastico 17 que puede ser cargado a traccion y que puede fijarse con uno de sus extremos a la biela 11
y con el otro extremo al brazo 1 de soporte y carga de los rodillos superiores. Al aplicar la carga de presion sobre la
placa de presion 12 se genera por el muelle de traccién 17 una contrafuerza que reduce correspondientemente el
recorrido elastico del cuerpo de presidn 4 para ajustar la fuerza de presién aplicada por el rodillo de presion 8 sobre
la correhuela de compactacion.
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REIVINDICACIONES

1. Manuar que comprende un brazo (1) de soporte y carga de rodillos superiores, en el que estdn montados unos
rodillos superiores neumaticamente cargados (5, 6, 7) que estan dispuestos en sendas bielas verticalmente
desplazables (3) de un dispositivo de retencion (2), un cuerpo de presion neumatico (4) dispuesto en el brazo (1) de
soporte y carga de los rodillos superiores para aplicar una fuerza de presion sobre las bielas (3), y un rodillo de
presion (8) de un dispositivo de compactacion que comprende también un rodillo inferior contra el cual es presionado
el rodillo de presién (8) con una fuerza de presioén, caracterizado porque el rodillo de presion (8) del dispositivo de
compactacion esta integrado en el brazo (1) de soporte y carga de los rodillos superiores junto a una biela adicional
(11) de un dispositivo de retencién (10), porque el rodillo de presion (8) es solicitado a través de una placa de
presion (12) con la fuerza de presion del cuerpo de presion neumatico (4) y porque como medio para limitar la fuerza
de presion ejercida sobre el rodillo de presion (8) a través de la placa de presion (12) esta previsto un componente
(13, 14, 15, 16, 17) que esta unido con la biela (11) y el dispositivo de retencion (10) y que genera una contrafuerza.

2. Manuar segun la reivindicaciéon 1, caracterizado porque estan previstos unos medios elasticos para limitar la
fuerza de presién aplicada por el cuerpo de presion (4), los cuales estan unidos con la placa de presion (12) y con
una parte del manuar inmdvil con respecto a la biela adicional (11).

3. Manuar segun la reivindicacion 2, caracterizado porque el componente estd construido como un muelle de
compresion (14, 15, 16) que esta dispuesto en el dispositivo de retencién (10) y que se apoya en la placa de presion
(12).

4. Manuar segun la reivindicacién 2, caracterizado porque el componente estd construido como al menos un
elemento elastico (17) que puede cargarse a traccion y que esta dispuesto en el brazo (1) de soporte y carga de los
rodillos superiores y en la biela adicional (11).

5. Manuar segun la reivindicacion 2, caracterizado porque el componente esta construido como al menos un
elemento elastico (17) que puede cargarse a traccion y que esta dispuesto en el dispositivo de retencion (10) y en la
biela adicional (11).

6. Manuar segun la reivindicacion 2, caracterizado porque el componente estd construido como al menos un
elemento elastico (17) que puede cargarse a traccion y que esta dispuesto en el dispositivo de retencion (10) y en la
placa de presion (12).

7. Manuar segun la reivindicacion 2, caracterizado porque el componente esta construido como al menos un
elemento elastico (17) que puede cargarse a traccion y que esta dispuesto en el brazo (1) de soporte y carga de los
rodillos superiores y en la placa de presion (12).

8. Manuar segun cualquiera de las reivindicaciones 3 a 7, caracterizado porque el elemento elastico (17) o el muelle
de compresion esta construido como un muelle helicoidal (14, 17), un muelle laminar (15) o un muelle de plastico
(16).

9. Manuar segun la reivindicacion 1, caracterizado porque estan previstos unos medios inelasticos (13) para limitar
la fuerza de presién aplicada por el cuerpo de presion (4), los cuales estan unidos con el dispositivo de retencion
(10).

10. Manuar segun la reivindicacion 1, caracterizado porque estan previstos unos medios inelasticos para limitar la
fuerza de presion aplicada por el cuerpo de presion (4), los cuales estan unidos con el brazo (1) de soporte y carga
de los rodillos superiores.

11. Manuar segun cualquiera de las reivindicaciones 9 6 10, caracterizado porque esta previsto como medio
inelastico un montante (13) que esta dispuesto contiguo a la placa de presion (12).
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