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DESCRIPCION
Sistema de compactacion portatil de un recipiente de materia plastica.

La presente invencion se refiere al campo de los sistemas destinados a la compactacion de recipientes de plastico y
en particular al campo de los sistemas destinados a la compactacion de recipientes de plastico por calentamiento
de las paredes del recipiente.

El consumo de bebida liquida se efectia generalmente por su distribuciéon y su venta en unos recipientes de
plasticos, a menudo botellas de forma sensiblemente cilindrica. Estos recipientes plasticos, una vez vacios, tienen
el inconveniente de ocupar volumen y necesita contenedores de recuperacion cuyo volumen debe ser importante
para permitir el almacenamiento de estos recipientes antes de su reciclado.

Una alternativa a este problema de volumen consiste en compactar las botellas una vez vaciadas y antes de
almacenarlas en un contenedor destinado a un centro de recogida de residuos.

El documento FR2693144 propone un dispositivo permitiendo facilitar esta operacién de compactacion. El
dispositivo comprende una olla que mantiene un volumen de agua a una temperatura préxima a 100°C. La botella a
compactar esta entonces sumergida a nivel de una de sus extremidades en el volumen de agua caliente para
permitir la fusion de sus paredes plasticas. La botella en contacto con el fondo del volumen de agua esta entonces
prensada por un piston que asegura su compactacion. Sin embargo este dispositivo supone tener unas condiciones
de manipulacion securizada para evitar cualquier riesgo de quemadura. En efecto, estando el volumen de agua
calentada abierto, su vertimiento accidental puede ser peligroso. Por otra parte, este dispositivo presenta
igualmente como inconveniente una dificultad en la recuperacion de la botella compactada puesto que ésta se
encuentra en la parte del dispositivo que contiene el agua caliente.

El documento W02007060651 muestra igualmente un dispositivo de compactacion para botellas, comprendiendo
este dispositivo una mordaza que aplasta cada botella a prensar simultdneamente al calentamiento de una de sus
extremidades para obtener un recipiente compactado segun una forma y un volumen predefinido. Este dispositivo
presenta sin embargo el inconveniente de tener una compactacion relativamente lenta al operar un calentamiento y
por consiguiente un ablandamiento de las paredes a nivel de una sola de las extremidades del recipiente.

El documento EP 1.149 675 propone igualmente un dispositivo de compactacion de botellas, comprendiendo este
dispositivo especialmente una mordaza accionada por un resorte y que aplasta cada botella a prensar, estando esta
operacion facilitada por un elemento de produccién y de proyeccién de vapor en el interior de cada botella. Este
dispositivo presenta igualmente el inconveniente de tener una compactacion lenta, al esperar el ablandamiento de
la botella a prensar.

El documento WO 00/21725 Al propone un dispositivo de compactacion de botellas de plastico, comprendiendo
especialmente un elemento generando vapor asociado a una tobera proyectando el vapor formado en el interior de
la botella a compactar, reduciendo asi la presion mecanica necesaria a la operacion. Sin embargo, la manipulacion
de este dispositivo no es realmente facil, teniendo en cuenta el hecho de que la botella a compactar no esta
insertada en un recinto y mantenida por paredes laterales.

La presente invencion tiene por objetivo paliar uno o varios inconvenientes del arte anterior proponiendo un sistema
basado sobre un funcionamiento securizado permitiendo efectuar una compactacion domestica rapida y facilitada.

Este objetivo se alcanza gracias a un sistema de compactacién portatil segun la reivindicacion 1.

Segun una variante de realizacion el sistema de compactacidon de recipiente se caracteriza porque el recinto es
adiabatico y en el interior del cual esta orientado el orificio de al menos una tobera del dispositivo de proyeccion de
vapor, unos medios de mando de la proyeccion de vapor impidiendo la proyeccion de vapor durante la abertura del
recinto.

Segun una variante de realizacion, el sistema de compactacién de recipiente se caracteriza porque, comprendiendo
el sistema una tobera introducida en el recipiente a compactar a nivel de un orificio del recipiente, el orificio de la
tobera del dispositivo de proyeccién de vapor desemboca en el interior del recipiente a compactar.

Segun una variante de realizacion, el sistema de compactacién de recipiente se caracteriza porque al menos una
mordaza del dispositivo de compresién comprende un orificio atravesado por la tobera.

Segun una variante de realizacion, el sistema de compactacién de recipiente esta caracterizado porque el recinto
adiabatico comprende un orificio arreglado para permitir una evacuaciéon del vapor de agua una vez la
compactacion del recipiente terminada.

Segun una variante de realizacion, el sistema de compactacion de recipiente se caracteriza porque el recinto
adiabatico comprende un dispositivo de enfriamiento del recipiente compactado.

Segun una variante de realizacion, el sistema de compactacion de recipiente se caracteriza porque comprende un
dispositivo de control y de mando unido a la resistencia calentadora, y/o al dispositivo de proyeccion de vapor de
agua, y/o a un 6rgano del dispositivo de compresion, y/o a al menos un dispositivo de enfriamiento del recipiente
compactado.
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Segun una variante de realizacion, el sistema de compactacion de recipiente se caracteriza porque comprende al
menos un captador de la temperatura del recipiente a compactar y/o del contenido del recinto adiabatico del
sistema.

Segun una variante de realizacion, el sistema de compactacion de recipiente se caracteriza porque el sistema
comprende al menos un dispositivo de retirada y/o de eyeccion del recipiente compactado.

Otro objetivo de la invencion es proponer un procedimiento adaptado al funcionamiento del sistema de
compactacion de la invencion.

Este objetivo se alcanza gracias a un procedimiento de compactacion de recipiente poniendo en juego un sistema
de compactacion segun la invencion, caracterizado porque el procedimiento comprende.

- una etapa de posicionamiento del recipiente a compactar entre las mordazas del dispositivo de compactacion,

- una etapa de difusion de vapor de agua en el interior de las paredes del recipiente a compactar,

una etapa de calentamiento de las paredes del recipiente a compactar,

- una etapa de acercamiento de las mordazas del dispositivo de compresion,

una etapa de enfriamiento del recipiente compactado, y
- una etapa de retroceso de al menos una de las mordazas en su posicion inicial.

La invencion, con sus caracteristicas y ventajas, se hara mas evidente a la lectura de la descripcidon haciendo
referencia a los dibujos anexos en los cuales:

- la figura 1 representa un primer ejemplo de realizacion en seccién de un sistema segun la invencion y segun una
vista lateral antes de compactacion,

- la figura 2 representa el primer ejemplo de realizacién en seccién de un sistema segun la invencién y segun una
vista lateral, en curso de compactacion,

- la figura 3 representa un segundo ejemplo de realizacién en seccion de un sistema segln la invencién y segun
una vista lateral, antes de compactacion,

- la figura 4 representa el segundo ejemplo de realizacién en seccion de un sistema segun la invencion y segin una
vista lateral, en curso de compactacion,

- las figuras 5a, 5b, 5¢c y 5d presentan un ejemplo de realizacion de una tapa para un sistema de compactacién
segun la invencién cuyo alojamiento respectivamente esta vacio y luego recibe un recipiente en compresion,
almacena el recipiente compactado y luego eyecta el recipiente compactado.

El sistema de compactacion de la invencion se apoya sobre la proyeccion de vapor de agua en el interior de las
paredes de un recipiente (6) destinado a compactarse y dispuesto en el interior del sistema de la invencién. Este
vapor de agua permite generar un ablandamiento de la estructura plastica del recipiente y asi facilitar la compresion
y la compactacién del recipiente (6) en cuestion.

El sistema segun la invencién comprende asi un dispositivo (8) de produccion, de alimentacion y/o de recuperacion
en vapor de agua que proyecta el vapor mediante una o varias toberas (2a) en el interior de las paredes del
recipiente (6) a compactar. La produccion de vapor de agua estd asegurada gracias a la intervencion de una
resistencia calentadora cuyo funcionamiento esta regido desde un dispositivo (4) de mando y de control. El sistema
comprende igualmente un dispositivo (3a, 3b, 3c,9) de compresion provisto de un par de mordazas (3a, 3b)
dispuestas para generar una compresion del recipiente (6) segun su eje principal. Segin el modo de realizacion, el
dispositivo (3a,3b,3c,9) puede presentar sus dos mordazas méviles durante la compactacion, o bien siendo una
movil mientras la segunda es fija. Este dispositivo (3a,3b,3c,9) de compresidon puede accionarse manualmente o
segun un modo de realizacién preferido por un sistema motor (3c,9). Segin un modo de realizacion particular, las
mordazas del dispositivo (3a,3b,3c,9) estan dispuestas para adaptarse a la forma del recipiente (6) a compactar y
permitir su cogida 6ptima para asegurar su compresion.

Segun un modo de realizacién preferido de la invencion, el sistema de compactacion comprende un recinto
adiabatico (1) en el cual las mordazas del dispositivo (3a,3b,3c,9) de compresién estan acondicionadas para operar.
Cuando el sistema esta utilizado, el recipiente (6) a compactar esta entonces posicionado en el interior del recinto
adiabatico (1) entre las mordazas del dispositivo (3a,3b,3c,9) de compresion.

Segun un modo de realizacién preferido, el sistema de la invencidon comprende una tobera rectilinea realizada por
un conducto orientado segun el eje de compresién del sistema. Esta tobera (2a) rectilinea presenta entonces asi
una longitud sensiblemente igual a la longitud del recipiente (6) a prensar. La extremidad de la tobera (2a) esta asi
acondicionada para posicionarse a proximidad del fondo del recipiente (6), a una distancia sensiblemente igual a la
altura del recipiente (6) una vez éste prensado. Esta tobera (2a), con preferencia fija con el bastidor del sistema,
esta dispuesta de manera a posicionar al menos un orificio de proyeccion de vapor en el interior del recipiente a
prensar. El recipiente a prensar, antes de la etapa de compactacion, esta introducido sobre la tobera (2a) por un
orificio, de modo preferido por su gollete cuando este recipiente es una botella.
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Segun un primer modo de realizacion, el orificio de proyeccion (2b) de vapor se encuentra entonces situado a nivel
del fondo de la botella. Este modo de realizacién permite proyectar el vapor directamente en el interior del recipiente
a compactar para efectuar su ablandamiento. El dispositivo de compresion esta provisto de un par de mordazas
(3a,3b) una de las cuales al menos (3b) estd montada mévil y deslizante segun el eje del recipiente a compactar. El
recipiente a prensar esta posicionado entre estas mordazas (3a,3b) de manera que, cuando este recipiente es una
botella, el gollete de ésta esté posicionado contra la mordaza movil (3b). Esta mordaza (3b) moévil es
preferentemente montada deslizante a lo largo de la tobera (2a), de manera que esta mordaza (3b) esta atravesada
por la tobera (2a) a nivel de un orificio. La botella a prensar (6) cuando esta introducida sobre la tobera (2a) del
sistema, estd entonces posicionada de manera que su gollete estd situado en frente de este orificio de
deslizamiento de la mordaza (3b) sobre la tobera (2a).

Segun el modo de realizacién anteriormente detallado, durante la compresién de la botella, el vapor esta
proyectado por la tobera (2a) a nivel del culo de la botella mientras que la mordaza (3b) mévil desliza a lo largo de
la tobera (2a) apretando la botella a nivel de su gollete. Aunque la proyeccion de vapor se efectda a nivel del culo
de la botella que es la parte del recipiente que se ablanda mas rapidamente, el vapor al estar inyectado en el
interior de la botella permite igualmente el mantenimiento de una calefaccion en el conjunto de las diferentes
paredes del recipiente. Este modo de realizacion permite también conservar una proyecciéon de vapor en el interior
del recipiente en el transcurso de compactacion independientemente de la longitud del recipiente, pero sobre todo
independientemente del estado de adelanto de la compactacién. Por otra parte, aunque la proyeccién de vapor se
opera a nivel del culo de la botella y que la presion de la mordaza (3b) movil se efectia a nivel del gollete de la
botella, la fuerza de compresién se transmite a lo largo de las paredes de la botella para alcanzar la parte de las
paredes ablandada por el vapor proyectado donde se efectia la compresion de la botella. Una vez que las
mordazas (3a,3b) del sistema de compactacion estan acercadas y que el recipiente (6) esta compactado, la
extremidad de la tobera (2a) esta entonces posicionada a proximidad del culo del recipiente (6), a una distancia
sensiblemente igual a la altura del recipiente (6) compactado. La extremidad de la tobera (2a) se encuentra
entonces situada a nivel del gollete del recipiente (6) prensado y permite al recipiente (6) ser facilmente retirado de
la tobera (2a) y del sistema de compactacion.

Segun otro modo de realizacién, la tobera (2a), igualmente rectilinea, comprende una pluralidad de orificios de
proyeccion (2b) de vapor. Estos orificios (2b) estan dispuestos para posicionarse sobre toda la longitud de la tobera
(2b) y permitir una proyeccion de vapor desde la periferia del cuerpo de la tobera sobre las paredes del recipiente
(6) a compactar. Asi la proyeccidon de vapor se opera sobre toda la longitud de la tobera (2a) y de manera
homogénea a lo largo del cuerpo del recipiente (6). Durante la compactacion del recipiente (6). El recipiente (6) esta
prensado por una presion ejercitada por la mordaza (3b) mévil a nivel de su gollete y la proyeccién de vapor se
efectia de manera permanente contra las paredes del recipiente (6) en curso de presién, una parte de los orificios
de proyeccion de la tobera (2a) se encuentra permanentemente posicionada en el interior del recipiente (6).

En estos dos modos de realizacion, la proyeccion de vapor por uno o varios orificios (2b) de la tobera (2a) se
efectla desde el interior del recipiente (6), a distancia del orificio del recipiente (6). Esta proyeccion de vapor desde
el interior del recipiente (6) permite entonces por una parte sustituir rapidamente el aire frio en el interior del
recipiente (6) por desplazamiento rechazando el aire frio a nivel del orificio del recipiente (6) y por otra parte hacer
circular el calor proyectado en el interior del recipiente con un desplazamiento facilitado del calor desde el interior
del recipiente hacia el exterior y una evacuacion del vapor enfriado a nivel del orificio del recipiente (6).

Esta puesta en movimiento del calor generado permite asi una optimizacion del ablandamiento de la estructura
plastica de las paredes del recipiente y entonces facilitar la compresion y la compactacion del recipiente (6) en
cuestion.

Una ventaja de estos modos de realizacién es permitir, seglin un modo de realizacion particular no limitativo de la
invencion, una integracion de la tobera (2a) en el mecanismo de accionamiento de las mordazas (3a,3b). En efecto,
la tobera (2a) puede tener un fileteado sobre su periferia, a lo largo de su eje, dispuesto para interactuar con un
roscado dispuesto sobre el contorno del orificio de deslizamiento de la mordaza (3b). La tobera (2a) esta entonces
montada pivotante en rotacién alrededor de su eje con relacion al bastidor del sistema de compactacién. Segun un
ejemplo de realizacion del accionamiento de la rotacion de la tobera (2a), ésta comprende una extremidad montada
sobre un motor rotativo (9). Este motor rotativo (9) esta acondicionado para permitir una rotacién de la tobera (2a)
alrededor de su eje conservando a la vez una comunicacion estanca del interior de la tobera con el dispositivo (8)
de produccién y de alimentacién en vapor de agua. El motor rotativo (9) forma asi el sistema motor del dispositivo
de la invencién con un generador (3c). Cuando la tobera (2a) esta accionada por el sistema motor (3c,9) es
indispensable que la tobera (2a) presente una estructura axial rectilinea con una cierta rigidez de manera que
cuando esta puesta en rotacion, esta tobera (2a) no presente una distancia de su eje con relacién al eje de rotacion
del motor rotativo (9). Durante la rotacion de la tobera (2a) alrededor de su eje, la mordaza mavil (3b) gracias al
roscado de su orificio que interactia con el fileteado sobre el contorno de la tobera (2a), desliza segun el eje de la
tobera (2a) estando mantenida fija en rotacion con relacién a este mismo eje. Este mantenimiento fijo en rotacion de
la mordaza movil (3b) puede realizarse, por ejemplo y de manera no limitativa, gracias a un carril posicionado sobre
una pared interna de la pared adiabatica (1) y acondicionado segun un eje paralelo al de la tobera y que interactta
con una ranura sobre la periferia de la mordaza. La rotacion de la tobera (2a) alrededor de su eje, accionada por el
motor (3c) acciona entonces el deslizamiento por translacion de la mordaza (3b) que queda fija en rotacién con
relacion a la tobera (2a).
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Esta integracion de la tobera (2a) en el mecanismo de accionamiento permite reducir el nimero de piezas a montar
para construir el sistema de compactacién. Ademas, combinando el mecanismo de acercamiento de las mordazas
(3a,3b) al mecanismo de difusién de vapor, el sistema de la invencién permite una ganancia de sitio.

Por otra parte, segun un modo de realizacién preferido pero no limitativo, la fabricacion de la tobera (2a)que es en
este modo de realizacion la pieza central del sistema de compactacion segun la invencion, se efectda por utilizacion
de un conducto rectilineo axialmente y/o presentando sensiblemente la forma de una varilla taladrada segun su eje.
Idealmente, este conducto comprende una estructura suficientemente rigida para no deformarse y generar un
desplazamiento cuando esta accionada axialmente en rotacion a nivel de una de sus extremidades. Este conducto
rectilineo esta entonces sobremoldeado sobre su periferia por una materia solidificable y pudiendo volverse
suficientemente rigida para permitir la realizacién de un fileteado. Segun un modo de realizacién particular de la
etapa de sobremoldeado, este sobremoldeado comprende un fileteado. La materia solidificable para el
sobremoldeado puede ser de modo no limitativo todo plastico o resina, incluso ceramica conocido y adaptado a la
realizacion de la tobera de la invencion, es decir especialmente capaz de resistir a las temperaturas de difusion del
vapor de agua del sistema de compactacion de la invencion.

En una dltima etapa de la fabricacion de la tobera (2a), unos orificios (2b) de proyeccion de vapor estan realizados
sobre la periferia de la tobera. En una alternativa de realizacion, los orificios de proyeccion (2b) ya estan realizados
sobre la periferia del conducto rectilineo; estos orificios (2b) estan entonces conservados evitando su obturacion
durante la etapa de sobremoldeo.

El recinto adiabatico (1) puede idealmente comprender una tapa (10) que cierra la abertura del recinto (1) y por la
cual el recipiente (6) a compactar esta posicionado en el sistema. Un dispositivo de seguridad puede asociarse a
esta tapa (10) de manera que el sistema, y especialmente el mando de la proyeccién de vapor, no puede ponerse
en marcha si esta tapa no esta correctamente cerrada. Este dispositivo permite asi impedir cualquier proyeccién de
vapor durante la abertura del recinto. El dispositivo de seguridad es por consiguiente una garantia suplementaria en
cuanto a la prevencién de riesgos de incidentes por quemadura.

Segun un modo de realizacién particular, la mordaza (3a) fija durante la compresién del recipiente (6) esta realizada
por la tapa del recinto adiabatico cuando ésta cierra el recinto. Este modo de realizacion permite asi una reduccion
del nimero de piezas a realizar durante la fabricacion del dispositivo de la invencion.

Asimismo, el recinto adiabatico (1) puede comprender un dispositivo (1b) de evacuacién del vapor que se abre una
vez la operacion de compactacion esté terminada. Este dispositivo (1b) de evacuacién participa al enfriamiento del
contenido del recinto (1) y especialmente del recipiente (6) con el fin de que éste pueda recuperarse sin riesgo de
guemadura para el usuario. Segin un modo de realizacién particular, este dispositivo (1b) de evacuacién de vapor
esta provisto de un ventilador que permite acelerar la evacuacion del calor del recinto (1). Se entiende que el
enfriamiento del recipiente compactado puede operarse por la intervencion de cualquier otro dispositivo conocido.

El sistema de compactacion segun la invenciéon comprende idealmente un dispositivo (4) de mando y de control de
la invencién que esta conectado por una parte al sistema motor (3c,9) del dispositivo (3a,3b,3c,9) de compresion y
por otra parte al dispositivo (8) de produccion y de alimentacion en vapor de agua o directamente a la tobera de
este dispositivo (8). Este dispositivo (4) de mando esta idealmente conectado a uno o varios captadores (5) que
permiten informar sobre la temperatura en el interior del recinto adiabatico (1) y/o del recipiente (6) una vez éste
esta compactado. Por otra parte, este dispositivo (4) de mando puede igualmente conectarse al dispositivo de
enfriamiento y/o al dispositivo de seguridad de la tapa.

El dispositivo (4) de mando y de control administra las operaciones sucesivas de compactacion del recipiente
especialmente al activar la proyeccion de vapor en el recinto adiabatico solamente cuando éste esta reconocido por
el dispositivo de seguridad como estando herméticamente cerrado por el usuario. Una vez que el recipiente a
compactar esta posicionado entre las mordazas del dispositivo (3a,3b,3c,9) de compresion, el procedimiento de
compactacion operado por el sistema de la invenciéon comprende:

- una etapa de difusién de vapor de agua en el interior de las paredes del recipiente (6) dispuesto en el recinto (1)
del sistema, lo que conduce al recalentamiento y al ablandamiento de las paredes del recipiente a compactar,
pudiendo igualmente la difusion de vapor operarse directamente en el interior del recipiente a compactar,

- una etapa de acercamiento de las mordazas (3a,3b) del dispositivo (3a,3b,3c) de compresion por desplazamiento
de al menos una de las mordazas,

- una etapa de evacuacion del vapor en el recinto adiabatico,
- una etapa de retirada del recipiente compactado y
- una etapa de vuelta de las mordazas a sus posiciones respectivas iniciales.

Segun un modo de realizacién particular, el inicio de las operaciones de compactacién por el usuario puede
accionarse desde una entrefase conectada al dispositivo (4) de mando y de control.

Una vez el recipiente esté compactado por las mordazas del dispositivo de compresion, éste esta retirado o
eyectado sea manualmente, sea mediante un dispositivo automatizado de eyeccion para alcanzar un medio de
almacenamiento (7) formado por un receptaculo apropiado. Esta operacion de eyeccién puede efectuarse sea antes
de que las mordazas se aflojen para volver a su posicion inicial, sea al final de la compresién antes de la vuelta de
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estas mordazas en posicion abierta. Segin una variante de realizacion del dispositivo de eyeccion compatible con
las diferentes variantes de la invencidn ya enunciada, la tapa (10) del recinto adiabatico (1) esta dispuesta para
recuperar el recipiente (6) una vez éste esté prensado. En un ejemplo de realizacién no limitativo, la tapa esta
realizada de manera a presentar la forma de un alojamiento (10a) suficientemente amplio para recibir el recipiente
(6) prensado. Este alojamiento (10a) comprende una abertura (10b) destinada a posicionarse en frente del
recipiente adiabatico (1) del sistema de compactacién de la invencién para cerrarlo. Este alojamiento (10a) esta
acondicionado para mantener el recipiente (6) comprimido gracias a una pluralidad de anillos (11a, 11b,11c) de
materia elastica, por ejemplo de caucho, comprendiendo unos diametros externos idénticos pero cuyos diametros
internos son todos diferentes. Estos anillos (11a,11b,11c) estan entonces montados y posicionados de manera
concéntrica en el alojamiento (10) de la tapa en el plano de la abertura (10b) y a proximidad de la abertura (10b) del
alojamiento, de manera que sus diametros externos estén en contacto con la pared interna del alojamiento.
Ademas estos anillos (11a, 11b, 11c) estan dispuestos unos con relacion a otros en el alojamiento (10a) de manera
a presentar un diametro interno creciente desde la abertura (10b) del alojamiento hacia el interior del alojamiento
(10a). Durante la compresién del recipiente (6), el recipiente comprimido esta rechazado por la mordaza movil (3b)
en el alojamiento (10a) de la tapa (10) a través de los orificios internos de los anillos (11a, 11b,11c ) elasticos. Estos
anillos (11a, 11b,11c) elasticos realizan una disposicién que define un espacio en el alojamiento (10a) adaptado
para recibir un recipiente (6) prensado y capaz de estar retenido gracias a los anillos de didmetro interno mas
reducido.

Segun un ejemplo de realizacién no limitativo, la eyeccién del recipiente prensado (6) retenido en el alojamiento
(10) de la tapa esta asegurada gracias a un botén pulsador (12) que atraviesa la pared de la tapa para apoyar sobre
el recipiente prensado (6) y expulsarlo hacia la abertura (10b) del alojamiento.

Conviene mencionar que durante el procedimiento de compactacion, la temperatura del vapor esta controlada y
administrada permanentemente, en particular gracias a los captadores de temperatura, para asegurar una fusion
Optima de las paredes del recipiente (6).

Durante el enfriamiento, cuando la temperatura en el interior del recinto adiabatico es inferior a una temperatura
umbral, una sefial esta transmitida a nivel de la entrefase usuario para prevenir de la abertura securizada del
recinto. Asimismo, el dispositivo de seguridad de la tapa (10) del recinto puede, por ejemplo, desbloquearse.

Segun una particularidad de realizacion original, el dispositivo (8) de produccién, de alimentacién y/o de
recuperacion en vapor de agua comprende una conexion con, por ejemplo, un conducto flexible. Esta conexion
permite entonces utilizar el dispositivo (8) de produccién de vapor como fuente para un aparellaje anexo tal como un
limpiador vapor.

Tiene que ser evidente para las personas experimentadas en el arte que la presente invencién permite unos modos
de realizacion bajo numerosas otras formas especificas sin alejarla del campo de aplicacion de la invencién como
reivindicado. Por consiguiente, los presentes modos de realizacion deben considerarse a titulo de ilustraciéon pero
pueden modificarse en el campo definido por el alcance de las reivindicaciones anexas.
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REIVINDICACIONES

1. Sistema de compactacion portatil de al menos un recipiente (6) cuyas paredes presentan una estructura a base
de materia plastica comprendiendo al menos un dispositivo de compresion (3a,3b,3c,9) formando un recinto
provisto de al menos una abertura y al menos un par de mordazas (3a,3b) entre los cuales al menos un recipiente
(6) a compactar esta destinado a posicionarse, comprendiendo el sistema un dispositivo (2) de produccién y de
alimentacion de vapor regulado por una resistencia calentadora conectada a un termostato, estando el dispositivo
(2) de produccion y de alimentacién de vapor asociado a un dispositivo de proyeccién de vapor de agua en el
interior de las paredes del recipiente a compactar, estando el dispositivo de proyeccién de vapor realizado por una
tobera (2a) destinada a introducirse en el recipiente (6) y cuyo orificio de proyeccion (2b) de vapor se encuentra
situado a nivel del culo del recipiente, siendo la tobera (2a) un elemento del mecanismo de acercamiento de las
mordazas (3a,3b) durante la compresion, caracterizado porque la mordaza (3b) del dispositivo de compresion
(3a,3b,3c,9) es una mordaza montada deslizante a lo largo del eje de la tobera (2a) a nivel de un orificio atravesado
por la tobera (2a).

2. Sistema de compactacion de recipiente segun la reivindicacion 1, caracterizado porque la tobera (2a) esta
orientada segun el eje del recipiente (6).

3. Sistema de compactacion de recipiente segin una de las reivindicaciones precedentes caracterizado porque la
tobera (2a) comprende una pluralidad de orificios (2b) de difusién dispuesta sobre al menos una parte de su
longitud.

4. Sistema de compactacién de recipiente segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la
tobera (2a) comprende un orificio (2c) de difusion de vapor en el recipiente (6) posicionado a una extremidad de la
tobera (2a).

5. Sistema de compactacion de recipiente segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la
tobera (2a) comprende un fileteado dispuesto sobre la periferia de su eje para accionar el desplazamiento de al
menos la primera mordaza (3b) con relacién a la segunda mordaza (3a).

6. Sistema de compactacion de recipiente segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el
sistema comprende un recinto adiabatico (1) en el interior del cual esta orientada la tobera (2a) del dispositivo de
proyeccion de vapor y unos medios de mando de la proyeccion de vapor impidiendo la proyeccién de vapor durante
la abertura del recinto (1).

7. Sistema de compactacion de recipiente segin al menos la reivindicacion 5, caracterizado porque la tobera (2a)
esta accionada en rotacion alrededor de su eje por un sistema motor (3c,9) para interactuar con el roscado de un
orificio de una mordaza (3b) del dispositivo de compresién y accionar la translacion de la mordaza (3b) a lo largo de
la tobera (2a).

8. Sistema de compactacion de recipiente segun al menos la reivindicaciéon 6, caracterizado porque el recinto
adiabatico comprende un orificio (1b) dispuesto para permitir una evacuacién del vapor de agua una vez la
compactacion del recipiente (6) terminada.

9. Sistema de compactacion de recipiente seguin al menos la reivindicacion 6, caracterizado porque el recinto
adiabatico comprende un dispositivo de enfriamiento del recipiente compactado.

10. Sistema de compactacién de recipiente segin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el
sistema de compactacion comprende un dispositivo (4) de control y de mando unido a la resistencia calentadora,
y/o al dispositivo de proyeccion de vapor de agua, y/o a un 6rgano del dispositivo (3a,3b, 3c,9) de compresion, y/o
a al menos un dispositivo de enfriamiento del recipiente compactado.

11. Sistema de compactacién de recipiente segin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el
sistema comprende al menos un captador (5) de la temperatura del recipiente a compactar y/o del contenido del
recinto (1) adiabatico del sistema.

12. Sistema de compactacién de recipiente segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el
sistema comprende al menos un dispositivo de retirada y/o de eyeccién del recipiente compactado.

13. Procedimiento de compactacion de recipiente poniendo en juego un sistema de compactacion segin una de las
reivindicaciones precedentes caracterizado porque el procedimiento comprende:

- una etapa de posicionamiento del recipiente a compactar entre las mordazas del dispositivo de compactacion,
- una etapa de difusién de vapor de agua en el interior de las paredes del recipiente a compactar,

- una etapa de calentamiento de las paredes del recipiente a compactar,

- una etapa de acercamiento de las mordazas del dispositivo de compresién,

- una etapa de enfriamiento del recipiente compactado, y

- una etapa de retorno de al menos una de las mordazas en su posicion inicial.
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Figure 5a Figure 5b

Figure 5¢ Figure 5d
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