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DESCRIPCION

Muelle de espuma mejorado para almohadas, cojines, colchones o similares y método para fabricar dicho muelle de
espuma

Campo de la invencién

[0001] La presente invenciéon se refiere a un muelle de espuma mejorado, en particular a un muelle de espuma
mejorado con un cuerpo tubular elastico hecho de espuma con agujeros extendiéndose hacia adentro desde el exterior
y que se puede aplicar para el interior de almohadas, colchones, cojines de sillén o similares.

[0002] La invencidn también se refiere a un método para la fabricacién de dicho muelle de espuma mejorado.
Antecedentes de la invencion

[0003] Los muelles de espuma se conocen por ejemplo de la publicacion de patente europea EP 0 001 469, que
muestra un elemento de muelle elastico y un método para producir el mismo, caracterizado por el hecho de que éste
principalmente consiste en un cuerpo tubular, hecho de material poroso sintético o similar, por lo cual la pared del
cuerpo muestra varios huecos en simetria escalonada, cuya superficie en corte transversal varia desde practicamente
cero en la pared interna del cuerpo hasta un valor maximo en la pared externa, ninguna carga siendo aplicada.

[0004] Para establecer la resiliencia deseada del muelle, se muestra que se monta al menos un nucleo de material
elastico flexible en el cuerpo tubular anteriormente mencionado, por lo cual el diametro del anterior principalmente
corresponde al diametro interno del cuerpo tubular.

[0005] También se conoce por la publicacion de patente europea EP 0 624 332 un elemento elastico flexible que
comprende un cuerpo de espuma tubular que dispone de agujeros extendiéndose hacia adentro desde el exterior,
caracterizado por el hecho de que éste comprende un muelle de hilo que es rodeado por el cuerpo.

[0006] A diferencia de un material elastico flexible que consiste sélo en espuma, se reivindica que no se produce
ninguna pérdida de dureza con una prueba de fatiga cuando se usan tipos de espuma normales y por lo tanto mas
baratos para la construccion del cuerpo tubular.

[0007] También se conoce en la técnica de la solicitud de patente publicada EEUU 2005/0172468 un método para la
fabricacion de un cuerpo tubular elastico para almohadas, colchones y similares, dicho método consiste en la provisién
de ranuras en un estrato de espuma, en el corte de una banda de este estrato de espuma; en el plegado de estas dos
extremidades opuestas de la banda una contra la otra; y en la fijacion de estas dos extremidades opuestas para formar
el cuerpo tubular elastico, por lo cual el estrato de espuma esta hecho de lo que se llama una espuma viscoelastica, y
por lo cual al menos una parte de las celdas presentes en la espuma son rotos abiertos.

[0008] El cuerpo tubular formado de esta manera recibe tiene aqui preferiblemente una forma bicénica o casi bicénica
externa.

[0009] Se reivindica que, a diferencia de los cuerpos de espuma comunes flexibles elasticos hechos de espuma con una
baja densidad relativa, tal como el cuerpo tubular elastico no pierde su resiliencia en un periodo de tiempo corto de uso
real, como resultado de lo cual es capaz de mantener su funcionalidad durante un periodo de tiempo mas largo cuando
se aplica en almohadas o similares.

[0010] También se conocen en la técnica, como divulga la publicacion de patente europea EP 0 872 198, muelles de
espuma que comprenden un cuerpo tubular de espuma que esta provisto en sus paredes de cavidades que se dirigen
hacia el interior desde el exterior, caracterizado por el hecho de que el cuerpo esta ensanchando-estrechando de una
extremidad a otra, dando como resultado una forma exterior con forma de barril, es decir en caso de que el cuerpo
tenga una configuraciéon redonda para empezar.

[0011] Como una ventaja principal de estos muelles se reivindica que, a diferencia de las formas de realizacion
comunes, éstos se fatigan menos facilmente y no pierden su altura y forma inicial después de un tiempo de vida util
corto.

[0012] También se conocen los muelles de espuma de la solicitud internacional PCT publicada WO 2009/036524 para
uso en almohadas, colchones o similares, que tienen un cuerpo tubular elastico hecho de espuma, con agujeros
extendiéndose hacia el interior desde la superficie exterior hacia una superficie interna, donde el cuerpo tubular
comprende al menos un estrato de espuma tubular y al menos un estrato de refuerzo aplicado a dicho estrato de
espuma sobre al menos una parte de la longitud axial del muelle.
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[0013] Se reivindica que el comportamiento elastico de dicho muelle puede adaptarse facilmente mediante un estrato de
refuerzo con una resistencia de extension diferente.

[0014] Aunque tales muelles de espuma conocidos son muy valorados por los usuarios de almohadas, colchones o
similares, éstos tienen la desventaja de que bien se tiene que dar una forma particular al exterior del muelle, por lo tanto
haciendo mas dificil un embalaje de una dosis y denso de los muelles unos junto a otros, o de que los componentes
adicionales tales como muelles de hilo o nucleos de refuerzo o refuerzos especiales o estratos de refuerzo deben ser
proporcionados, lo que hace la fabricacion de tales muelles mas complicada, mas costosa, mas consumidora de energia
y mas contaminante para el medioambiente.

[0015] También tienen la desventaja de que éstos son faciimente dafiados, por ejemplo durante la fabricacion, el
embalaje, el almacenamiento, el transporte, la instalacion etc. o al ensamblar las almohadas, colchones o similares,
debido a las altas fuerzas de extension aplicadas a los muelles.

[0016] Por lo tanto, la manipulaciéon de dichos muelles necesita realizarse con cierta precaucion, lo que implica un
cuidado especial, frecuentemente dando como resultado un proceso de produccién mas lento y costes de produccion
mas altos.

[0017] Otro inconveniente de los muelles conocidos es que, cuando se comprimen en direccion axial, tienden a mostrar
protuberancias en direccion lateral, por lo tanto influyendo en el comportamiento de los muelles adyacentes.

[0018] Por lo tanto el comportamiento elastico de los muelles individuales de una almohada, colchén o similar es a
veces dificil de predecir por lo que acomodar una almohada, colchén o similar a las necesidades o forma del cuerpo del
usuario no es una tarea facil.

[0019] También se conoce un muelle de espuma por la WO 25/2761 A1.
Resumen de la invencion

[0020] Un objeto de la presente invencién es proporcionar un muelle de espuma con propiedades mejoradas para su
uso en almohadas, cojines, colchones o similares, que no presente ninguna de las desventajas anteriormente
mencionadas ni otras.

[0021] Con este fin, la invencion se refiere a un muelle de espuma para su uso en almohadas, cojines, colchones o
similares, el muelle de espuma con un cuerpo tubular elastico hecho de espuma y formando una pared externa, con
agujeros extendiéndose hacia el interior desde una superficie exterior hacia una superficie interior, dichos agujeros
estando dispuestos en una simetria escalonada y principalmente en forma de rombo, caracterizado por el hecho de que
el cuerpo tubular muestra dichos agujeros sélo sobre una parte limitada de su superficie, y que esta parte limitada esta
uniformemente alternada con una parte limitada de la superficie que no dispone de dichos agujeros y que forma nervios
de refuerzos longitudinales en la pared del cuerpo tubular del muelle.

[0022] Una ventaja principal es que, junto con su separacion uniforme en el cuerpo tubular del muelle, los nervios de
refuerzo permiten una distribucion muy mejorada de las fuerzas de compresion cuando el muelle esta bajo carga, no
necesitando ya la incorporacién de un muelle metalico o refuerzos adicionales o el uso de estratos de espuma de
diferente densidad, o similares, como se ensefié en la técnica anterior.

[0023] Adicionalmente, los nervios de refuerzo formados segun la invenciéon impiden que la espuma forme mas
abombamientos fuera de las vias laterales cuando se comprime bajo carga, incluso cuando una espuma de densidad
inferior se utiliza para formar el cuerpo.

[0024] El uso de una espuma de densidad inferior, sin pérdida de las principales propiedades estaticas y dinamicas del
muelle, no soélo reduce el coste de las materias primas y el consumo de energia aportando al mismo tiempo ganancias
importantes en tiempo de produccion, sino que también da una mejor sensacion de comodidad y adaptabilidad de la
espuma a la forma del cuerpo cuando se usa en colchones, almohadas, cojines o similares, lo que suele ser muy
apreciado y valorado por el usuario final.

[0025] Se puede conseguir un comportamiento del muelle estatico, dinamico y a largo plazo comparable o incluso mejor
de una forma mucho mas simple y menos costosa que con muelles segun la técnica anterior.

[0026] Una ventaja principal es que los nervios de refuerzo forman una parte integral del cuerpo tubular y se producen
en uno y en el mismo paso de produccién, no creando problemas de adhesién, de laminacion, ensamblaje,
almacenamiento y obtencion de componentes individuales, etc.

[0027] Otra ventaja es que, como resultado de esto, los muelles son menos propensos a sufrir dafios por manipulacion
brusca durante la fabricacion y el ensamblaje de una almohada, colchén o similar.
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[0028] Por lo tanto hay que tener menos cuidado para no dafiar los muelles durante la produccion, el ensamblaje, la
manipulacién, el almacenamiento, la instalacion, etc., lo que invariablemente produce velocidades de producciéon mas
altas y una reduccion de los indices de rechazo totales.

[0029] Los nervios de refuerzo longitudinales creados segun la invencion evitardn a su vez que las propiedades
elasticas de los muelles se vean menos afectadas por muelles comprimidos adyacentes, haciendo mas previsible el
comportamiento elastico de cada muelle individual cuando se usa en una almohada, colchén o similar.

[0030] Debido a este comportamiento mas previsible de los muelles, es mas facil confeccionar una almohada, colchén o
similar con respecto a una preferencia particular del usuario o a su forma y peso corporal para dar al usuario una gran
sensacion de comodidad.

[0031] Otra ventaja de los muelles segun la invencién es que, debido a la creacion de nervios de refuerzo
uniformemente distanciados y a la ausencia de otros elementos constructivos, como por ejemplo muelles de alambre, en
la pared tubular, los muelles son mas resistentes contra los dafios por manipulacion brusca durante la fabricacion y el
ensamblaje de la almohada, colchén o similar, y reducen considerablemente su peso y complejidad.

[0032] Otra ventaja es que el comportamiento elastico del muelle segun la invencion puede ajustarse facilmente no sélo
por una eleccion juiciosa de las materias primas y la espuma hecha de las mismas, sino también por la proporcion
relativa de las partes que estan provistas de agujeros y de las que no lo estan y por su disposicion geométrica y
distribucion relativa a lo largo del cuerpo del muelle.

[0033] Estos muelles de espuma segun la invencién pueden, por supuesto, combinarse con otros tipos de muelles para
crear diferentes zonas de comodidad con diferentes blanduras en una almohada, colchén o similar.

[0034] Segun una forma de realizacion preferida, la parte del cuerpo que no esta provista de agujeros y por lo tanto
forma una pluralidad de nervios de refuerzo se extiende desde la parte inferior hasta la parte superior del cuerpo tubular.

[0035] Segun otra forma de realizacion preferida la anchura de la parte provista de agujeros es esencialmente igual a la
anchura de la parte no provista de dichos agujeros, determinada en la espuma no extendida.

[0036] Segun otra forma de realizacidn preferida los agujeros no estan sélo escalonados los unos con respecto a los
otros, sino que también con respecto a los agujeros formados en cualquier parte adyacente que esté separada de estas
partes por una parte que no esta provista de dichos agujeros.

[0037] Segun otra forma de realizacion preferida la superficie exterior de la parte que no esta provista de agujeros
muestra una forma de seno sobre una parte o sobre la longitud axial total del muelle.

[0038] Segun otra forma de realizacidn preferida las partes no perforadas forman una pluralidad de nervios de refuerzo
uniformemente distanciados a lo largo de la periferia del cuerpo tubular y a lo largo de su eje longitudinal.

[0039] Segun otra forma de realizacidon preferida el numero de partes que no estan provistas de agujeros y forman
nervios de refuerzo se halla entre 4 y 12, preferiblemente entre 6 y 10, mas preferiblemente es igual a 8.

[0040] Segun otra forma de realizacién preferida el muelle comprende una banda con al menos un estrato de espuma y
una serie de ranuras extendiéndose en una direccion y rodeadas por areas correspondientes que no contienen ranuras,
y dos extremidades opuestas extendiéndose en la direccidon de las ranuras, las extremidades opuestas de la banda
siendo curvadas para aproximarse entre si y encoladas juntas para formar dicho cuerpo tubular hueco y para formar
dichos agujeros en forma de rombo al estirar las ranuras en direccion transversal debido al plegado de la banda, y para
convertir las areas no acanaladas en nervios de refuerzo regularmente distanciados a lo largo de la periferia del cuerpo
tubular y alineados a lo largo de su eje longitudinal.

[0041] Segun otra forma de realizacion preferida las ranuras de la banda se extienden a lo largo de una pluralidad de
lineas paralelas interrumpidas.

[0042] Segun otra forma de realizacién preferida las ranuras de la banda se posicionan segin un patrén escalonado,
donde las ranuras a lo largo de lineas adyacentes son compensadas en su direccién longitudinal.

[0043] Segun una forma de realizacion preferida las ranuras de la banda entre dos areas adyacentes que se separan
por una area acanalada, se posicionan segun un modelo escalonado, donde las ranuras a lo largo de lineas adyacentes
son desplazadas en su direccion longitudinal.

[0044] La invencién también se refiere a un método para la fabricacién de un muelle de espuma con un cuerpo tubular
elastico para su uso en almohadas, colchones o similares, este método comprende proporcionar ranuras interrumpidas
a lo largo de lineas extendiéndose en la direccion longitudinal de al menos una parte de un estrato de espuma y
alternando dichas ranuras en un patron regular con una parte adyacente del estrato de espuma no provisto de dichas
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ranuras, cortar una banda transversal de esta espuma, plegar dos extremidades opuestas de la banda una hacia la otra;
y fijar las dos extremidades opuestas en una forma tubular para formar el cuerpo tubular elastico, en el que en el exterior
y a lo largo del eje longitudinal del cuerpo tubular, las partes con ranuras y las partes adyacentes sin ranuras son
alternantes de forma regular, y en el cual las ultimas forman nervios de refuerzo longitudinales sélidos en el cuerpo
tubular del muelle.

Breve descripcién de los dibujos

[0045] Para explicar mejor las caracteristicas de la invencion, la siguiente forma de realizacion preferida de un muelle de
espuma y de un método segun la invencion para la fabricacion de dicho muelle de espuma se describe s6lo como un
ejemplo, sin ser limitativo de ninguna manera, con referencia a los dibujos anexos, en los que:

[0046] La figura 1 representa una vista en perspectiva esquematica de un muelle de espuma segun la invencion;

[0047] La figura 2 representa un estrato de espuma con areas uniformemente distanciadas conteniendo rendijas,
alternandose con areas que no contienen ninguna rendija, usado para fabricar un muelle de espuma segun la invencion.

Descripcion de la forma de realizacion preferida

[0048] El muelle representado en la figura 1 es un muelle de espuma 1 para su uso en almohadas, cojines, colchones o
similares y comprende un cuerpo tubular elastico 2 con agujeros 3 extendiéndose hacia el interior desde la superficie
exterior 4 hacia la superficie interior 5 del muelle 1.

[0049] EI cuerpo tubular 2 comprende ademas un estrato de espuma 6.

[0050] Los agujeros 3 estan, aqui, preferiblemente dispuestos segun un patron escalonado y regular unos con respecto
a los otros.

[0051] Esto permite que cualquier deformacion del muelle 1 bajo compresién a lo largo de la direccion representada por
la flecha P se distribuya uniformemente por todo el cuerpo del muelle 1, limitando de este modo cualquier
abombamiento radial fuera del muelle 1 y evitando que las fuerzas de compresion se concentren sélo en una parte del
muelle 1 en lugar de distribuirse uniformemente por todo el cuerpo 2 del muelle 1.

[0052] Las areas 16 (representadas en la figura 2) que contienen dichos agujeros 3 se alternan con areas 18
(representadas en la figura 2) que no contienen ningun agujero 3, éstas formando nervios de refuerzo 7 que se
distribuyen uniformemente a lo largo de la periferia del cuerpo tubular 2.

[0053] En una forma de realizacion preferida la forma de los nervios de refuerzo 7 es una onda senoidal o sigue una
linea en forma de Z o S continua en direccion longitudinal X-X', como representa la linea punteada 14.

[0054] Una ventaja de un muelle de espuma 1 como esta representado en la figura 1 es que, cuando el muelle se
comprime en direccion axial X-X' como esta representado por la flecha P, el muelle de espuma 1 no tiene tendencia a
abultarse en una direccion lateral o radial y que por lo tanto el diametro del muelle tubular es esencialmente conservado.

[0055] Otra ventaja de esta forma de realizacién preferida es que la resiliencia, fuerza de compresion, y el tiempo de
vida util del muelle 1 segun la invencién se mejoran notablemente, incluso cuando se utiliza espuma de densidad inferior
para su construccion.

[0056] La figura 2 representa un estrato de espuma 6 del que, segun la invencién, se hace el muelle de espuma 1.

[0057] El método para formar el muelle de espuma 1 es relativamente simple y comprende los siguientes pasos:

[0058] En una primera fase se corta una banda rectangular 8 de un estrato de espuma adecuada 6 con un eje de
simetria X-X'y con dos pares de paredes laterales paralelas 9-10 y 11-12 respectivamente.

[0059] En la banda 8 se proveen areas 16 con ranuras 17, segun una direccion paralela al mencionado eje de simetria
X-X', y alternantes, en patrén regular, con areas 18 sin ranuras 17.

[0060] Las ranuras 17 de la banda 8 se cortan a lo largo de una pluralidad de lineas paralelas interrumpidas 13 a una
distancia igual las unas de las otras.

[0061] Las ranuras 17 estan ventajosamente situadas segun un patrén escalonado, por lo cual las ranuras 17 a lo largo
de lineas adyacentes 13 se desplazan en su direccion longitudinal X-X', por ejemplo a una distancia igual a la mitad de
la longitud longitudinal de las ranuras 17.
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[0062] Para formar el cuerpo tubular 2 del muelle de espuma 1, la banda 8 se curva de la manera que se representa
esquematicamente por medio de las lineas punteadas 15.

[0063] De este modo, las paredes laterales 11 y 12 se juntan y estan en un siguiente paso soélidamente fijadas la una a
la otra, por ejemplo por encolado, formando de este modo el cuerpo tubular 2 del muelle de espuma 1.

[0064] Como resultado del mencionado plegado la banda 8 se extiende y las ranuras 17 se abren para formar los
anteriormente mencionados agujeros 3, que se extienden radialmente a través del cuerpo 2 y se alternan con nervios de
refuerzo 7 creados por las areas circundantes 18 que no contienen ranuras, y por lo tanto no mostraran agujeros 3
cuando el cuerpo tubular 2 se forme en una fase posterior.

[0065] En el caso de que varias filas 13 de ranuras 17 estén dispuestas en la configuracién escalonada no sélo
comparadas las unas con las otras, sino también comparadas con las ranuras 17 del area siguiente 16 separada por
una area 18 que no contiene ranuras 17, los nervios de refuerzo 7 asi formados en una fase posterior y representados
en la figura 1, obtienen una forma de onda o de seno, representada por la linea punteada 14 en la figura 1.

[0066] Esta forma de onda o de seno de los nervios de refuerzo 7 segun la invencion es especialmente adecuada para
convertir cualquier deflexion del muelle 1 bajo compresion en la direccidon de la flecha representada por P, en una
deformacioén tangencial de los nervios de refuerzo con forma de seno 7, lo que previene que el muelle 1 se abombe
radialmente, con todas las consecuencias negativas que esto conlleva, como se ha explicado anteriormente.

[0067] Aunque segun a una forma de realizacién preferida de la invencion los nervios de refuerzo 7 se extienden sobre
la longitud L axial total del muelle 1, no se excluye que los nervios de refuerzo 7 solo se extiendan sobre una parte de
dicha longitud L axial.

[0068] La invencion no esta necesariamente limitada a muelles cilindricos 1, también puede aplicarse a otras formas de
muelles.

[0069] La presente invenciéon no se limita de ningin modo a las formas de realizacién y al método de fabricacion
descritos anteriormente dados como ejemplo y representados en los dibujos anexos; al contrario, el muelle de espuma 'y
el método para la fabricacién de dicho muelle pueden variar manteniéndose dentro del campo de la invencién, segun las
reivindicaciones anexas.
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REIVINDICACIONES

1. Muelle de espuma para su uso en almohadas, cojines, colchones o similares, el muelle de espuma con un cuerpo
tubular elastico (2) hecho de espuma y formando una pared externa, con agujeros (3) que se extienden hacia el interior
desde una superficie exterior (4) hacia una superficie interior (5), dichos agujeros (3) estando dispuestos en una simetria
escalonada y con una forma de rombo principalmente, caracterizado por el hecho de que el cuerpo tubular (2)
presenta dichos agujeros (3) so6lo sobre una parte limitada (16) de su superficie (4) y por que esta parte limitada (16) se
alterna regularmente con una parte limitada (18) de la superficie (4) que no esta provista de dichos agujeros (3) y que
forma nervios de refuerzo longitudinales (7) en la pared del cuerpo tubular (2) del muelle (1).

2. Muelle de espuma segun la reivindicacion 1, donde la parte limitada (18) que no esta provista de dichos agujeros (3) y
la parte limitada (16) conteniendo dichos agujeros (3) se extienden ambas en direccién longitudinal X-X' desde la parte
superior a la parte inferior del cuerpo tubular (2), es decir se extienden sobre la longitud axial total (L) del muelle (1).

3. Muelle de espuma segun la reivindicacion 2, donde la anchura de la parte (16) provista de tales agujeros (3) es
esencialmente igual a la anchura de la parte (18) no provista de dichos agujeros (3), determinada en la banda de
espuma no extendida (8).

4. Muelle de espuma segun la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de que los agujeros (3) no estan sélo
escalonados unos con respecto a los otros, sino que también con respecto a los agujeros (3) formados en cualquier
parte adyacente (16) que esta separada de estas partes por una parte (18) que no esta provista de dichos agujeros (3).

5. Muelle de espuma segun la reivindicacién 4, caracterizado por el hecho de que la superficie exterior de la parte (18)
que no esta provista de agujeros (3) muestra una forma de seno sobre una parte o sobre la totalidad de la longitud axial
(L) del muelle (1).

6. Muelle de espuma segun la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de que el nimero de partes (18) que no
estan provistas de agujeros (3) se situa entre 4 y 12, preferiblemente entre 6 y 10, mas preferiblemente es igual a 8.

7. Muelle de espuma segun la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de que las partes no perforadas (18)
forman varios nervios de refuerzo (7) distanciados uniformemente a lo largo de la periferia del cuerpo tubular (2) y a lo
largo de su eje longitudinal (X-X').

8. Muelle de espuma segun la reivindicaciéon 1, donde el muelle (1) comprende una banda (8) con al menos un estrato
de espuma (6) y una serie de ranuras (17) extendiéndose en una direccion y rodeadas por areas correspondientes (18)
que no contienen ninguna ranura (17), y dos extremidades opuestas (11-12) extendiéndose en la direccion de las
ranuras (17), las extremidades opuestas (11-12) de la banda (8) siendo plegadas una hacia la otra y encoladas una a la
otra para formar dicho cuerpo tubular hueco (2) y para conferir a dichos agujeros (3) una forma de rombo por extension
de las ranuras (17) en una direccidn transversal debido al plegado de la banda (8), y para transformar las areas exentas
de ranuras (18) en nervios de refuerzo (7) regularmente distanciados a lo largo de la periferia del cuerpo tubular (2) y
alineados a lo largo de su eje longitudinal (X-X").

9. Muelle de espuma segun la reivindicacién 8, donde las ranuras (17) de la banda (8) se extienden a lo largo de varias
lineas paralelas interrumpidas (13).

10. Muelle de espuma segun la reivindicacion 8, donde las ranuras (17) de la banda (8) se posicionan segun un patrén
escalonado, donde las ranuras (17) a lo largo de lineas adyacentes (13) se desplazan en su direccion longitudinal (X-X").

11. Muelle de espuma segun la reivindicacién 8, donde dichas ranuras (17) de las areas 16 entre dos areas adyacentes
que estan separadas por una area exenta de ranuras 18, estan dispuestas segun un patrén escalonado, donde las
ranuras (17) a lo largo de lineas adyacentes (13) se desplazan en su direccién longitudinal (X-X').

12. Método para fabricaciéon de un muelle de espuma 1 con un cuerpo tubular elastico (2) para su uso en almohadas,
colchones o similares, este método comprende la provision de ranuras interrumpidas (17) a lo largo de lineas paralelas
(13) que se extienden en la direccién longitudinal (X-X') de al menos una parte (16) de un estrato de espuma (6) y
alternando dichas ranuras (17) en un patrén regular con una parte adyacente (18) del estrato de espuma (6) no provisto
de dichas ranuras (17), el corte de una banda transversal (8) de esta espuma, plegando dos extremidades opuestas (11-
12) de la banda (8) una hacia la otra; y fijjando las dos extremidades opuestas (11-12) en una forma tubular para formar
el cuerpo tubular elastico (2), en el que en el exterior y a lo largo del eje longitudinal (X-X') del cuerpo tubular (2), las
partes con ranuras (16) y las partes adyacentes sin ranuras (18) se alternan de forma regular y en el que las partes (18)
sin ranuras forman nervios de refuerzo (7) en el cuerpo tubular (2) del muelle (1).
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