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ES 2397532 T3

DESCRIPCION
Tijeras
Antecedentes de la invencion
1. Ambito de la invencién
La presente invencion se refiere a un par de tijeras usadas en una oficina, en el hogar o similar.
2. Descripcion de la técnica relacionada

De forma convencional, se han utilizado ampliamente en una oficina, en el hogar o similar un par de tijeras que
incluyen un par de cuchillas con respectivamente unas caras posteriores de cuchilla planas. Sin embargo, si dicho
par de tijeras se utiliza para cortar cintas y hojas representadas por cintas adhesivas y cintas de papel de envolver,
en una superficie de las cuales se aplica un adhesivo, el adhesivo se adhiere a las respectivas caras posteriores de
cuchilla del par de cuchillas y el adhesivo fijado provoca una resistencia al deslizamiento de las respectivas caras
posteriores de cuchilla del par de cuchillas que dafa la funcionalidad. En consecuencia, se han ideado
convencionalmente varias estructuras de tijeras para eliminar la aparicion de dicho problema. Como un ejemplo de
dichas tijeras, se conocen un par de tijeras (por ejemplo, en referencia al Catalogo General Kokuyo: Kokuyo Co., Ltd.
“HASA-1B” Edicion de utiles de papeleria del Catalogo General Kokuyo de 2009, Diciembre de 2008: pagina 539) en
las cuales unas cuchillas estan conformadas para tener unas formas de seccion transversal curvada, que sobresalen
hacia fuera de manera que unas porciones rebajadas estan conformadas en unas caras posteriores de cuchilla
planas. Con esta estructura, se recoge un adhesivo en las porciones rebajadas de las caras posteriores de cuchilla
planas y en consecuencia es posible evitar la aparicion de la adhesion del adhesivo a las caras posteriores de
cuchilla.

Para fabricar el par de tijeras descritas en el Catalogo General Kokuyo, unas laminas metalicas se presionan para
conformar un par de cuchillas con unas secciones transversales curvadas, y las cuchillas aparejadas entre si estan
unidas entre si para girar alrededor de un pivote. Sin embargo si las cuchillas se conforman mediante una operacion
de prensado para fabricar el par de tijeras descritas en el Catalogo General Kokuyo, las formas de las cuchillas
pueden volverse inestables porque se deforman de nuevo debido a la elasticidad después de que las laminas
metalicas se conformen en cuchillas, lo cual significa que se necesita una elevada precisiéon en la operacion. Si se
reducen los angulos de las cuchillas para aumentar el afilado, no se puede asegurar el espesor de las cuchillas con
las formas de seccidn transversal curvada y en consecuencia es dificil conformar unos bordes de corte afilados.

El documento DE 2 303 739 A1 divulga un par de tijeras con las caracteristicas del preambulo de la reivindicacion 1.
Este par de tijeras comprenden una porcion rebajada en cada una de las cuchillas. Esta porcion rebajada se rebaja
hacia adentro en una forma de valle con unas porciones de filo erguidas en la seccion transversal de cada cuchilla.

El documento DE 801 895 C divulga un par adicional de tijeras que comprenden una porcion rebajada en cada una
de las cuchillas. Esta porcion rebajada también esta rebajada hacia adentro en una forma de valle con unas
porciones de filo erguidas en la seccién transversal de cada cuchilla.

Objeto de la invencion

Es un objeto de la presente invencion resolver el problema descrito anteriormente. Concretamente, es el objeto de la
presente invencion estabilizar las formas de las cuchillas sin requerir una elevada precisién de operaciéon mientras se
elimina la aparicién del adhesivo en las caras posteriores de cuchilla y se aumenta el afilado mientras se mantiene la
durabilidad.

El objeto mencionado anteriormente se resuelve mediante un par de tijeras con las caracteristicas de la
reivindicacion 1. En las reivindicaciones dependientes se describen unos desarrollos adicionales.

Un par de tijeras de acuerdo con la presente invencion incluyen un par de cuchillas con forma plana conformadas
respectivamente mediante una operacién de prensado. Cada una de las cuchillas esta aparejada entre si e incluye
una porcion de filo de corte para deslizarse contra la otra cuchilla y una porcién rebajada que esta conformada en
una porcion adyacente a la porcion del filo cortante con una diferencia de nivel desde la porcion de filo de corte, la
cual esta lejos de una cara posterior de cuchilla de la otra cuchilla en una direccion del espesor, y la cual tiene una
cara inferior sensiblemente paralela a una cara posterior de cuchilla de la porcién de filo de corte.

Con esta estructura, se pueden obtener los siguientes efectos adicionalmente a un efecto de recoger adhesivo en
las porciones rebajadas para eliminar de este modo la apariciéon de la adhesion del adhesivo a las caras posteriores
de cuchilla. De forma concreta, debido a que las caras posteriores de cuchilla de las porciones de filo de corte y las
caras inferiores de las porciones rebajadas son sensiblemente paralelas, tanto las caras posteriores de cuchilla
como las caras inferiores de las porciones rebajadas se pueden configurar sensiblemente planas. En consecuencia,
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aunque las cuchillas estan conformadas mediante una operacion de prensado, si las cuchillas se conforman en
dichas formas, realmente no es necesario considerar cambios en la forma de las cuchillas debido a la deformacion
debida a la elasticidad después de que las laminas metdlicas se conforman en las cuchillas. En consecuencia, es
posible conformar facilmente las cuchillas sin requerir una elevada precisién de operacién mediante el empleo de
cualquier lamina metalica. Ademas, con esta estructura, las cuchillas en su totalidad tienen formas sensiblemente de
placa plana y en consecuencia el espesor de las porciones de filo de corte pueden asegurarse y se pueden reducir
los &ngulos de cuchillas a fin de aumentar el afilado si se compara con las cuchillas con las secciones curvadas. Tal
como se usa en la presente invencion, “las caras inferiores sensiblemente paralelas a las caras posteriores de
cuchilla de las porciones de filo de corte” incluyen caras inferiores perfectamente paralelas a las caras posteriores de
cuchilla de las porciones de filo de corte.

La anchura de las porciones de filo de corte se establece de 0,8 mm a 1,2 mm, como una forma para eliminar la
adhesion del adhesivo de las porciones de filo de corte mientras se asegura la resistencia de las cuchillas del par de
tijeras.

De acuerdo con un aspecto especialmente preferido para asegurar la resistencia de las cuchillas del par de tijeras,
cada una de las cuchillas puede incluir la porcién de filo de corte y una porcion posterior de cuchilla conformadas en
un filo de corte extremo en el lado opuesto de la porcién de filo de corte, y con una cara posterior posicionada en el
mismo plano que la cara posterior de cuchilla de la porcion de filo de corte, y la porcidn rebajada tiene unas caras
conformadoras de escalén conformadas respectivamente entre la cara inferior y la cara posterior de cuchilla de la
porcion de filo de corte y entre la cara inferior y la cara posterior de la porcién posterior de cuchilla.

En el par de cuchillas descrito en el paragrafo anterior, si cada una de las cuchillas incluye ademas una porcion de
punta de cuchilla posicionada en una porcidn extrema de punta y con una cara posterior posicionada en el mismo
plano que la cara posterior de cuchilla de la porcion de filo de corte y una porcion base de cuchilla posicionada en
una porcién base extrema y con una cara posterior posicionada en el mismo plano que la cara posterior de cuchilla
de la porcion de filo de corte, y las caras conformadoras de escalon estan conformadas entre la cara inferior y la
cara posterior de la porcién de punta de cuchilla y entre la cara inferior y la cara posterior de la porcién base de
cuchilla igualmente, puede influir positivamente en la resistencia de las cuchillas del par de tijeras.

Con esta estructura del par de tijeras de acuerdo con la presente invencion, es posible obtener los siguientes
efectos, aun cuando las cuchillas estén conformadas mediante una operacién de prensado. Especificamente, debido
a que las caras posteriores de cuchilla de las porciones de filo de corte y las caras inferiores de las porciones
rebajadas son sensiblemente paralelas, tanto las caras posteriores de cuchilla como las caras inferiores de las
porciones rebajadas son sensiblemente planas. En consecuencia, es posible conformar mas facilmente las cuchillas
en las cuales es menos posible que se adhiera el adhesivo a las caras posteriores de cuchilla de las porciones de
filo de corte, sin necesitar una elevada precisiéon de operacion mediante el empleo de cualquier lamina metalica.
Ademas, con esta estructura, las cuchillas en su totalidad tienen sensiblemente unas formas de placa plana y en
consecuencia el espesor de las porciones de filo de corte pueden asegurarse y los angulos de las cuchillas pueden
reducirse a fin de aumentar el afilado si se compara con las cuchillas con secciones curvadas.

Breve descripcion de los dibujos

La figura 1 es una vista en perspectiva de un par de tijeras de acuerdo con un ejemplo no reivindicado, util para la
comprension de la presente invencion;

La figura 2 es una vista en planta del par de tijeras de acuerdo con el ejemplo no reivindicado;

La figura 3 es una vista lateral del par de tijeras de acuerdo con el ejemplo no reivindicado;

La figura 4 es una vista en planta que muestra un estado abierto del par de tijeras de acuerdo con el ejemplo no
reivindicado;

La figura 5 es una vista esquematica que muestra una seccion a lo largo de la linea x-x de la figura 3; y

La figura 6 es una vista en planta que muestra un estado abierto de un par de tijeras de acuerdo con una realizacion
de la presente invencion.

Descripcion detallada de la realizacion preferida
Primero se describira a continuacion un ejemplo no reivindicado util para la comprension de la presente invencion.

Tal como se muestra en las figuras 1, 2 y 3, un par de tijeras H de acuerdo con el ejemplo estan conformadas
mediante el acoplamiento de un primer cuerpo de tijera 11 con una cuchilla movible 31 que es una primera cuchilla y
un segundo cuerpo de tijera 12 con una cuchilla estatica 32 que es una segunda cuchilla emparejada con la cuchilla
movible 31 de manera que pueden girar alrededor del pivote 4.

Tal como se muestra en las figuras 1 y 2, el primer cuerpo de tijera 11 esta hecho con una primera porcién de
mango 21 con un primer anillo de dedo 21b a través del cual un usuario pone su pulgar y la cuchilla movible 31 con
un extremo de base introducido dentro y montado en un extremo frontal de la primera porciéon de mango 21.
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La primera porcion de mango 21 incluye una porcion central hecha de material rigido tal como resina termoplastica y
una porcion blanda hecha de resina elastica sintética. La porcidn blanda esta conformada en una primera porcién de
almohadilla para dedos 21a que es una cara de contacto con el pulgar, es decir, en una porcion interior periférica del
primer anillo de dedo 21b. Ejemplos de la resina termopléstica incluyen polietileno, poliestireno, polipropileno, resina
acrilica y similares. Por otro lado, ejemplos de la resina elastica sintética incluyen material de caucho o similar. En el
ejemplo, esta porcion central y esta porcion blanda estdn conformadas mediante moldeo con dos colores. A
continuacién, tal como se describe anteriormente, el extremo base de la cuchilla movible 31 se introduce dentro y se
monta en el extremo frontal de la primera porcion de mango 21.

La cuchilla movible 31 se ha de poner bajo el papel o similar para cortar el papel o similar con el par de tijeras H. La
cuchilla movible 31 estda hecha de una lamina metalica hecha de acero inoxidable y esta en forma de placa
conformada mediante la compresion integral de todo el cuerpo. El espesor de la lamina metalica puede establecerse
arbitrariamente y se establece que sea de 1,5 mm en el ejemplo. En el ejemplo, tal como se muestra en las figuras 4
y 5, la cuchilla movible 31 incluye una porciéon de filo de corte 311 con una cara posterior de cuchilla plana 311a para
deslizar contra la cuchilla estatica 32 y una porcion rebajada 31s conformada mediante conformado por presién, en
una porcién adyacente a la porcion de filo de corte 311 con una diferencia de nivel desde la porcion de filo de corte
311 y con una cara inferior 31s1 que esta lejos de una cara posterior de cuchilla de la cuchilla estatica 32 en una
direccidn del espesor y es sensiblemente paralela a la cara posterior de cuchilla 311a de la porcion de filo de corte
311, es decir, sensiblemente plana. Tal como se describe anteriormente, la cuchilla estatica 32 que conforma el
segundo cuerpo de tijera 12 esta montada en la cuchilla movible 31 mediante el pivote 4. Mas adelante se describira
una estructura especifica de la cuchilla movible 31. Aunque la tolerancia entre el cuchilla movible 31 y la cuchilla
estatica 32 se ha exagerado a fin de facilitar la comprension de las estructuras de la cuchilla movible 31 y la cuchilla
estatica 32 en la figura 5, la cuchilla movible 31 y la cuchilla estatica 32 estan realmente en contacto entre si apenas
sin una tolerancia entre las mismas.

Por otro lado, tal como se muestra en las figuras 1 y 2, el segundo cuerpo de tijera 12 esta hecho de una segunda
porcién de mango 22 con un segundo anillo de dedo 22b a través del cual el usuario pone cualquiera de sus dedo
indice, dedo corazén y dedo anular, y la cuchilla estatica 32 que es la segunda cuchilla con un extremo de base
introducido dentro de y montado en un extremo frontal de la segunda porciéon de mango 22.

De forma similar a la primera porciéon de mango 21, la segunda porcién de mango 22 incluye una porcién central
hecha de material rigido tal como resina termoplastica y una porcién blanda hecha de resina elastica sintética. La
porcion blanda esta conformada en una segunda porcion de almohadilla para dedos 22a que esta en una cara de
contacto con el dedo indice, el dedo corazén o el dedo anular, es decir, en una porcion interna periférica del
segundo anillo de dedo 22b. De forma similar a la primera porcion de mango 21 de nuevo, esta porcién central y
porcién blanda estan conformadas mediante moldeo con dos colores. A continuacion, tal como se describe
anteriormente, el extremo base de la cuchilla estatica 32 se introduce dentro y se monta en el extremo frontal de la
segunda porcion de mango 22.

La cuchilla estatica 32 se empareja con la cuchilla movible 31 y se va a posicionar encima del papel o similar para
cortar el papel o similar con el par de tijeras H. De forma similar a la cuchilla movible 31, la cuchilla estatica 32 esta
hecha de una lamina metdlica hecha de acero inoxidable y esta en forma de placa conformada mediante la
compresion integral de todo el cuerpo. En la realizacién, tal como se describe en las figuras 4 y 5, la cuchilla estatica
32 incluye de forma similar una porcién de filo de corte 321 con una cara posterior de cuchilla plana 321a para
deslizar contra la cuchilla movible 31 y una porcién rebajada 32s conformada mediante conformado por presion en
una porcién adyacente a la porcion de filo de corte 321 con una diferencia de nivel desde la porcién de filo de corte
321 y con una cara inferior 32s1 que esta lejos de la cara posterior de cuchilla de la cuchilla movible 31 en una
direccion del espesor y es sensiblemente paralela a la cara posterior de cuchilla 321a de la porcién de filo de corte
321, es decir, sensiblemente plana. Entonces al deslizar la porcion de filo de corte 321 de la cuchilla estatica 32 y la
porcion de filo de corte 311 de la cuchilla movible 31 la una contra la otra para cortar cintas y hojas representadas
por cintas adhesivas y cintas de papel de envolver, en una superficie de las cuales se aplica un adhesivo o similar, el
adhesivo o similar que se ha adherido temporalmente a las caras posteriores de cuchilla plana 311a y 321a se
empuja hacia el interior de las porciones rebajadas 31s y 32s mediante las cuchillas opuestas.

Las estructuras especificas de la cuchilla movible 31 y la cuchilla estatica 32 se describiran mas adelante.

Primero, tal como se muestra en las figuras 4 y 5 y tal como se describe anteriormente, la cuchilla movible 31 incluye
la porcion de filo de corte 311 con la cara posterior de cuchilla plana 311a para deslizar contra la cuchilla estatica 32
y la porcién rebajada 31s conformada mediante conformado por presion en la porcidon adyacente a la porcion de filo
de corte 311 con la diferencia de nivel desde la porcion de filo de corte 311 y con la cara inferior 31s1 que esta lejos
de la cara posterior de cuchilla de la cuchilla estatica 32 en la direccidén de espesor y es sensiblemente paralela a la
cara posterior de cuchilla 311a de la porcién de filo de corte 311, es decir, sensiblemente plana. En la porcién de filo
de corte 311, se conforma un filo de corte 311e entre la cara posterior de cuchilla 311a y la superficie de cuchilla
311b. En la realizacion se establece un angulo de cuchilla © entre la cara posterior de cuchilla 311a y la superficie
de cuchilla 311b de 70 grados. La anchura d1 de la porcion de filo de corte 311 se establece que esté en un intervalo
de 0,8 a 1,2 mm y preferentemente 1,0 mm en la realizacion.
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La cuchilla movible 31 incluye ademas una porcion posterior de cuchilla 312 conformada en un filo de corte extremo
en el lado opuesto de la porcién de filo de corte 311 y con una cara posterior en el mismo plano que la cara posterior
de cuchilla 311a, una porcién de punta de cuchilla 313 posicionada en una porcidn extrema de punta y con una cara
posterior continua con y en el mismo plano que la cara posterior de cuchilla 311a, y una porcién base de cuchilla 314
posicionada en una proximidad de una porcién base extrema, es decir, el pivote 4 y con una cara posterior continua
con y en el mismo plano que la cara posterior de cuchilla plana 311a. En otras palabras, las caras posteriores de la
porcion posterior de cuchilla 312, la porcidn de punta de cuchilla 313, y la porcion base de cuchilla 314 son continuas
con y conforman el mismo plano con la cara posterior de cuchilla 311a que es la cara posterior de la porcion de filo
de corte 311. Ademas, una cara continua conformadora de escalén 31s2 esta conformada entre la cara inferior 31s1
de la porcion rebajada 31s, y la cara posterior de cuchilla 311a, la cara posterior de la porcién posterior de cuchilla
312, la cara posterior de la porcidon de punta de cuchilla 313, y la cara posterior de la porcién base de cuchilla 314.
En consecuencia, la porcidon rebajada 31s esta abierta sélo en una direccién hacia la cuchilla estatica 32. Una
porcién, que corresponde a la porcion rebajada 31s, de una cara exterior 31c como una cara de la cuchilla movible
31 orientada lejos de la cuchilla estatica 32, estd desplazada mas lejos de la cuchilla estatica 32 que la otra porcion.
En otras palabras, en el ejemplo, la porcién de la ldmina metalica sensiblemente plana diferente de la porcién de filo
de corte extremo se rebaja mediante conformado por presién para conformar la porcion rebajada 31s. En el ejemplo,
la cara inferior 31s1 de la porcién rebajada 31s y la cara posterior de cuchilla 311a estan alejadas al menos 0,25 mm
entre si en la direccion del espesor.

Por otro lado, la cuchilla estatica 32 tiene sensiblemente la misma estructura que la cuchilla movible 31 en el
ejemplo. Concretamente, tal como se muestra en las figuras 4 y 5 y tal como se describe anteriormente, la cuchilla
estatica 32 incluye la porcién de filo de corte 321 con la cara posterior de cuchilla plana 321a para deslizar contra la
cuchilla movible 31 y la porcién rebajada 32s conformada mediante conformado por presién en la porcién adyacente
a la porcion de filo de corte 321 y con la diferencia de nivel desde la porcién de filo de corte 321 y con la cara inferior
32s1 que esta lejos de la cara posterior de cuchilla de la cuchilla movible 31 en la direcciéon del espesor y es
sensiblemente paralela a la cara posterior de cuchilla 321a de la porcién de filo de corte 321, es decir, sensiblemente
plana. En la porcién de filo de corte 321, hay conformado un filo de corte 321e entre la cara posterior de cuchilla
311a y una superficie de cuchilla 311b. Un angulo de cuchilla © entre la cara posterior de cuchilla 321a y la
superficie de cuchilla 321b se establece en un angulo de 70 grados asi como en el ejemplo. La anchura de la
porcion de filo de corte 321 es la misma que la anchura d1 de la porcidon de filo de corte 311 de la cuchilla movible.
En otras palabras, la anchura se establece que esté en el intervalo de 0,8 mm a 1,2 mm y preferentemente 1,0 mm
en el ejemplo.

La cuchilla estatica 32 incluye ademas una porcion posterior de cuchilla 322 conformada en un filo de corte extremo
en el lado opuesto de la porcién de filo de corte 321 y con una cara posterior en el mismo plano que la cara posterior
de cuchilla 321a, una porcién de punta de cuchilla 323 posicionada en una porcidn extrema de punta y con una cara
posterior continua con y en el mismo plano que la cara posterior de cuchilla 321a, y una porcién base de cuchilla 324
posicionada en una proximidad de una porcién base extrema, es decir, el pivote 4 y con una cara posterior continua
con y en el mismo plano que la cara posterior de cuchilla plana 321a. En otras palabras, las caras posteriores de la
porcion posterior de cuchilla 322, la porcidn de punta de cuchilla 323, y la porcion base de cuchilla 324 son continuas
con y conforman el mismo plano con la cara posterior de cuchilla 321a que es la cara posterior de la porcién de filo
de corte 321. Ademas, una cara continua conformadora de escalén 32s2 esta conformada entre la cara inferior 32s1
de la porcion rebajada 32s, y la cara posterior de cuchilla 321a, la cara posterior de la porcién posterior de cuchilla
322, la cara posterior de la porcion de punta de cuchilla 323, y la cara posterior de la porcién base de cuchilla 324.
En consecuencia, la porcidon rebajada 32s esta abierta sélo en una direcciéon hacia la cuchilla movible 31. Una
porcién, que corresponde a la porcion rebajada 32s, de una cara exterior 32c como una cara de la cuchilla estatica
32 orientada lejos de la cuchilla movible 31, estd desplazada mas lejos de la cuchilla movible 31 que la otra porcion.
En otras palabras, en el ejemplo, la porcién de la ldmina metalica sensiblemente plana diferente de la porcién de filo
de corte extremo se rebaja mediante conformado por presién para conformar la porcién rebajada 32s. En el ejemplo,
la cara inferior 32s1 de la porcién rebajada 32s y la cara posterior de cuchilla 321a estan alejadas al menos 0,25 mm
entre si en la direccion del espesor.

En el ejemplo, las caras conformadoras de escalén 32s1 y 32s2 no son ortogonales a las caras posteriores de
cuchilla 311a y 321a y las caras inferiores 31s1 y 32s1 de las porciones rebajadas 31s y 32s sino que estan
inclinadas respecto a normales a las caras inferiores 31s1 y 32s1.

Para cortar, mediante el uso de este par de tijeras H, las cintas u hojas como un objeto de corte y representadas por
cintas adhesivas y cintas de papel de envolver en una superficie de las cuales se aplica un adhesivo o similar, los
filos de corte 311e y 321e de la cuchilla movible 31 y la cuchilla estatica 32 primero entran en contacto con el objeto
de corte. A continuacion, si la primera y la segunda porciéon de mango 21 y 22 se accionan para acercarse entre si,
los filos de corte 311e y 321e presionan el objeto de corte desde lados opuestos del objeto de corte para cortar el
objeto de este modo. En este momento, las caras posteriores de cuchilla 311a y 321a de las porciones de filo de
corte 311 y 321 deslizan la una contra la otra. En este momento, tal como se describe anteriormente, aunque el
adhesivo se adhiera temporalmente a las caras posteriores de cuchilla 311a y 321a, se empuja el adhesivo hacia
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fuera y se mueve dentro de las porciones rebajadas 31s y 32s mientras las caras posteriores de cuchilla 311a y
321a deslizan la una contra la otra.

Tal como se describe anteriormente, con la estructura del par de tijeras H de acuerdo con la realizacion, se pueden
obtener los siguientes efectos ademas del efecto descrito anteriormente de mover el adhesivo o similar aplicado en
la cinta o la hoja como el objeto de corte, dentro de las porciones rebajadas 31s y 32s desde las caras posteriores
de cuchilla 311a y 321a para eliminar de este modo el dafar la funcionalidad del par de tijeras H debido al adhesivo
o similar adherido a las caras posteriores de cuchilla 311a y 321a. Concretamente, aunque las cuchillas, es decir, la
cuchilla movible 31 y la cuchilla estatica 32 estan conformadas mediante una operaciéon de prensado, las caras
posteriores de cuchilla 311a y 321a de las porciones de filo de corte 311 y 321 y las caras inferiores 31s1 y 32s1 de
las porciones rebajadas 31s y 32s son sensiblemente paralelas entre si y sensiblemente planas y en consecuencia
es posible conformar la cuchilla movible 31 y la cuchilla estatica 32 apenas sin considerar cambios en las formas
debido a la deformacién, de nuevo debido a la elasticidad, después de que las laminas metalicas planas se
conformen en las cuchillas. En consecuencia, es posible conformar facilmente la cuchilla movible 31 y la cuchilla
estatica 32 mediante una operacién de prensado sin requerir una eleva precision de operacion mediante el empleo
de cualquier lamina metalica. Ademas, con esta estructura, la cuchilla movible 31 en su totalidad y la cuchilla
estatica 32 en su totalidad tienen formas sensiblemente de placas planas y en consecuencia el espesor de las
porciones de filo de corte 311 y 321 puede asegurarse y los angulos de cuchilla ® pueden reducirse para aumentar
el afilado en comparaciéon con la cuchilla movible 31 y la cuchilla estatica 32 con secciones curvadas.
Concretamente, es posible establecer cada uno de los angulos de cuchilla ® al angulo de 70 grados en el par de
tijeras H de acuerdo con el ejemplo tal como se describe anteriormente mientras los dngulos de cuchillas del par de
tijeras mostrados en el Catalogo General Kokuyo y con la cuchilla movible y la cuchilla estatica con las secciones
curvadas estan aproximadamente en un angulo de 80 grados, respectivamente.

Ademas, debido a que la anchura d1 de las porciones de filo de corte 311 y 321 se establece de 0,8 mm a 1,2 mm,
es posible eliminar la adhesion de adhesivo a las porciones de filo de corte 311 y 321 mientras se asegura la
resistencia de la cuchilla movible 31 y la cuchilla estatica 32 del par de tijeras H, es decir, eliminar la aparicién de
muescas en los filos de cortes que pueden suceder cuando la anchura d1 de las porciones de filo de corte 311 y 321
se reducen.

Ademas, debido a que las caras inferiores 31s1 y 32s1 de las porciones rebajadas 31s y 32s y las caras posteriores
de cuchilla 311a y 321a estan alejadas entre si 0,25 mm o mas en la direccion del espesor, es posible eliminar
ademas eficazmente la adhesion del adhesivo a las porciones de filo de corte 311 y 321.

Ademas, la cuchilla movible 31 y la cuchilla estatica 32 incluyen las porciones de filo de corte 311 y 321y las
porciones posteriores de cuchilla 312 y 322 conformadas en los filos de corte extremos en el lado opuesto de las
porciones de filo de corte 311 y 321 y con las caras posteriores en los mismos planos que las caras posteriores de
cuchilla 311a y 321a de las porciones de filo de corte y las porciones rebajadas 31s y 32s con las caras
conformadoras de escalén 31s2 y 32s2 conformadas respectivamente entre las caras inferiores 31s1 y 32s1 y las
caras posteriores de cuchilla 311a y 321a de las porciones de filo de corte 311 y 321 y entre las caras inferiores
31s1 y 32s1 y las caras posteriores de cuchilla 311a y 321a, que son las caras posteriores de las porciones de
cuchilla posteriores, que tienen una influencia positiva en la resistencia de la cuchilla movible 31 y la cuchilla estatica
32.

Ademas, la cuchilla movible 31 y la cuchilla estatica 32 incluyen adicionalmente las porciones de punta de cuchilla
313 y 323 posicionadas en las porciones extremas de punta y con las caras posteriores posicionadas en los mismos
planos que las caras posteriores de cuchilla 311a y 321a de las porciones de filo de corte y las porciones base de
cuchilla 314 y 324 posicionadas en las porciones base extremas y con las caras posteriores posicionadas en los
mismos planos que las caras posteriores de cuchilla 311a y 321a de las porciones de filo de corte y las caras
conformadoras de escalén 31s2 y 32s2 estan conformadas ademas entre las cara inferiores 31s1y 32s1 y las caras
posteriores de cuchilla 311a y 321a que son las caras posteriores de las porciones de punta de cuchilla y las
porciones base de cuchilla, que influyen positivamente ademas en la resistencia de la cuchilla movible 31 y la
cuchilla estatica 32.

La presente invencion se refleja en una realizacion tal como se muestra en la figura 6.

Por ejemplo, aunque las porciones rebajadas de las cuchillas sélo estan abiertas en las direcciones hacia las otras
cuchillas en el ejemplo descrito anteriormente, las porciones rebajadas pueden estar abiertas en al menos uno de
los lados de punta de cuchilla y los lados posteriores de cuchilla igualmente. En la figura 6, las porciones rebajadas
31s y 32s estan abiertas tanto a los lados de las puntas de cuchilla 31a y 32a como en los lados de las partes
posteriores de cuchilla 31b y 32b, y unas porciones similares o correspondientes a aquellas en el ejemplo mostrado
en las figuras 1 a 5, estan provistas con referencias numéricas similares para omitir su descripcion.

Aunque la anchura de las porciones de filo de corte se establece de 0,8 mm a 1,2 mm desde el punto de vista del

rendimiento en la realizacion descrita anteriormente, la anchura de las porciones de filo de corte puede establecerse
de 0,3 mm a 1,2 mm desde el punto de vista de la practicidad. En otras palabras, la anchura de las porciones de filo

6
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de corte puede ser mas pequefia que 0,8 mm si se toman otras medidas tales como el empleo de material metalico
de elevada resistencia para aumentar la resistencia de las porciones de filo de corte. Si la cuchilla movible y la
cuchilla estatica estan hechas de laminas metalicas hechas de acero inoxidable y tienen forma de placa conformada
mediante la compresion integral de todos los cuerpos, la anchura de aproximadamente 0,3 mm como minimo, es
aceptable desde la practicidad.

Ademas, las distancias entre la cara inferior de las porciones rebajadas y las caras posteriores de cuchilla en la
direccion del espesor pueden ser mas cortas que 0,25 mm si el par de tijeras se usa exclusivamente para cortar las
cintas y hojas sobre las cuales se aplica el adhesivo que es menos probable que se adhiera a las cuchillas.

La presente invencion puede cambiarse de varias maneras sin separarse de la esencia de la presente invencion.
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REIVINDICACIONES

1. Un par de tijeras que comprenden un par de cuchillas con forma de placa (31, 32) conformadas respectivamente
mediante operacion de prensado y que se usan en oficinas y hogares para cortar un objeto con adhesivo sobre una
superficie del mismo, en el que cada una de las cuchillas (31, 32) que se empareja con la otra, incluye una porcion
de filo de corte (311, 321) para deslizar contra la otra cuchilla, y una porciéon rebajada (31s, 32s) que esta
conformada en una porcién adyacente a la porcién de filo de corte (311, 321) con una diferencia en nivel desde la
porcion de filo de corte (311, 321), la cual esta lejos de una cara posterior de cuchilla (311a, 321a) de la otra cuchilla
en una direccion de espesor, y que tiene una cara inferior (31s1, 32s1) sensiblemente paralela y sensiblemente
plana a la cara posterior de cuchilla (311a, 321a) de la porcién de filo de corte (311, 321), y en el que una porcion
correspondiente a la porcién rebajada (31s, 32s) en una cara exterior (31c, 32¢) de cada una de las cuchillas (31,
32) que se emparejan tiene una cara sensiblemente paralela y sensiblemente plana a una cara inferior (31s1, 32s1)
de cada porcion rebajada (31s, 32s)

caracterizado por el hecho de que

esta establecida una anchura (d1) de las porciones de filo de corte (311, 321) de 0,8 mm a 1,2 mm, y la porcién
rebajada (31s, 32s) esta abierta en los lados posteriores de cuchilla (31b, 32b) opuestos a la porcion de filo de corte
(311, 321).

2. El par de tijeras segun la reivindicacion 1, en el que la porcién rebajada (31s, 32s) esta abierta hacia el lado de
punta de cuchilla (31a, 32a) igualmente.

3. El par de tijeras segun las reivindicaciones 1 o 2, en el que cada porcion rebajada (31s, 32s) de cada cuchilla (31,
32) tiene una cara conformadora de escalon (31s2, 32s2) conformada entre la cara inferior (31s1, 32s1) y la cara
posterior de cuchilla (311a, 321a) de la porcién de filo de corte (311, 321), no siendo la cara conformadora de
escalon (31s2, 32s2) ortogonal a la cara posterior de cuchilla (311a, 321a) y la cara inferior (31s1, 32s1) de la
porcion rebajada (31s, 32s) sino inclinada a una normal de la cara inferior (31s1, 32s1).

4. El par de tijeras segun la reivindicacion 1, 2 o 3, en el que cada cuchilla (31, 32) incluye una porcién de base de
cuchilla (314, 324) posicionada en una porcién de base extrema y con una cara posterior posicionada en el mismo
plano que la cara posterior de cuchilla (311a, 321a) de la porcién de filo de corte (311, 321), y cada porcion rebajada
(31s, 32s) de cada cuchilla (31, 32) tiene una cara conformadora de escalén (31s2, 32s2) conformada entre la cara
inferior (31s1, 32s1) de la porcién rebajada (31s, 32s) y una cara posterior de cuchilla (311a, 321a) de la porcion de
base de cuchilla (314, 324).
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