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DESCRIPCION
Inserto de papel de filtro

La presente invencién se refiere a un inserto de papel de filtro, particularmente para café, con un espacio interior
llenable que esta rodeado por paredes laterales, como se conoce a partir del documento DE 298 05 673U.

Se conocen insertos de papel de filtro que estan conformados esencialmente con forma de cono truncado y que
comprenden dos paredes laterales. Las paredes laterales estan unidas la una a la otra por un borde doblado, una junta
lateral y una junta de fondo. Estos insertos de papel de filtro han hecho su papel, puesto que son faciles de llenar con
polvo de café o té y pueden ser eliminados después de la utilizacion. El manejo de los insertos de papel de filtro es
sencillo, donde debido a la eleccién del material de filtro el efecto de filtrado y el tiempo de filtrado estan
predeterminados por la resistencia al flujo del material de filtro. No es posible adaptar la capacidad de filtro a diferentes
finalidades de uso.

Es por lo tanto tarea de la presente invencién crear un inserto de papel de filtro que sea de facil manejo y pueda
adaptarse a diferentes finalidades de filtrado.

Esta tarea se resuelve con un inserto de papel de filtro con las caracteristicas de la reivindicacién 1.

Segun la invencion el inserto de papel de filtro comprende paredes laterales que presentan al menos dos capas de
material filtrante. De esta forma el usuario puede utilizar a eleccién las dos capas al preparar una bebida por filtrado, o
una capa puede ser retirada, de forma que la resistencia al flujo se reduce y con ello se reduce el tiempo de filtrado.
Esto modifica por un lado el tiempo de filtrado y por otro lado pueden diferenciarse mejor las bebidas filtradas en el
sabor. Ademas, pueden incluirse también diferentes extractos de filtrado en el inserto de papel de filtro, por ejemplo
diferentes clases de café y/o té.

Segun una forma de realizacién preferida de la invencion las capas de material filtrante estan unidas la una a la otra
fuertemente en una junta. Con ello se garantiza un manejo sencillo, dado que las al menos dos capas de material
filtrante se pueden manejar como una Unica capa y estan colocadas fijada la una a la otra por la unién en la junta. La
junta puede estar conformada en este caso como junta de fondo y junta lateral. Preferiblemente fuera de la junta las
capas de material filtrante se encuentran la una sobre la otra de forma suelta, de manera que es posible de forma
sencilla un movimiento de las capas individuales de material filtrante. El inserto de papel de filtro puede ser llenado por
ejemplo de tal forma, que en un lado estén dispuestas tres 0 mas capas de material filtrante y en el lado opuesto
solamente una capa de material filtrante. De esta forma se minimiza claramente la resistencia al flujo en el lado con
s6lo una capa de material filtrante.

Segun otra forma de realizacion de la invencién las capas de material filtrante estan conformadas por diferentes
materiales. Las capas de material filtrante pueden estar hechas particularmente de diferentes papeles de filtro, pero
también de telas de fieltro, ldminas u otros materiales. Las capas de material filtrante pueden presentar ademas
perforaciones, marcas u otros elementos. Las capas de material filtrante pueden diferenciarse unas de otras también por
el color, de forma que el usuario reconoce facilmente qué capas de material filtrante se utilizan durante el llenado. Las
capas pueden presentar ademas un grosor diferente, por ejemplo, la capa interior de material filtrante puede estar
configurada de forma més delgada que una capa exterior. También puede diferir el tamafio de las capas filtrantes, de
manera que una capa interior de papel de filtro sea adecuada para la recogida de una cantidad mas pequefia de polvo
de café, mientras que en el caso de una cantidad mayor de brebaje se puede plegar la capa interior de material filtrante
y queda a disposicion un espacio interior mas grande para el llenado.

Preferiblemente estan previstas dos capas de material filtrante. Pero naturalmente también es posible fabricar las
paredes laterales de tres 0 mas capas de material filtrante. Las capas de material filtrante también se pueden usar en
este caso como filtros gruesos o filtros finos.

La invencion se explica a continuacion con la ayuda de un ejemplo de realizacion haciendo referencia a los dibujos
adjuntos. Estos muestran:

Figura 1 una vista en planta sobre un inserto de papel de filtro segun la invencion;
Figura 2 una vista en detalle en corte del inserto de papel de filtro de la figura 1.

Un inserto de papel de filtro 1 comprende dos paredes laterales que esencialmente estan conformas con forma de cono
truncado y estan unidas fuertemente la una a la otra lateralmente en una junta lateral 3, particularmente una junta
gofrada. Ademas, las paredes laterales 2 estan unidas en una junta de fondo 4 y un borde doblado 5 la una a la otra. En
el lado opuesto a la junta de fondo 4 las paredes son por lo tanto separables, para que un espacio interior pueda ser
llenado con café, té u otros extractos de filtrado.

En la figura 2 la zona del inserto de papel de filtro se representa proxima a la junta lateral 3. Las paredes laterales 2
comprenden respectivamente dos capas laterales 6 y 7 de material filtrante, que estan unidas la una a la otra en la junta
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lateral 3 y la junta de fondo 4. La capa 6 de material filtrante conforma de esta manera un filtro interior que esta rodeado
por la capa 7.

El inserto de papel de filtro 1 se puede llenar de tal forma, que se llene un espacio interior 8, de forma que el liquido
tiene que atravesar ambas capas 6 y 7 de material filtrante. Las capas 6 y 7 de material filtrante determinan la
resistencia al flujo y el tiempo de filtrado.

Alternativamente el usuario puede plegar la capa 6 de material filtrante sobre la capa 6 de material filtrante proxima, de
forma que quede un espacio interior 9 abierto para el llenado entre la capa 6 de material filtrante y la capa 7 de material
filtrante. Por ello en el ejemplo de realizacion mostrado estan dispuestas en un lado las dos capas 6 de material filtrante
y una capa exterior 7 de material filtrante, mientras que en la pared lateral 2 opuesta solamente esta prevista la capa
exterior 7 de material filtrante. Entonces se minimiza la resistencia al flujo en el lado con solamente una capa 7 de
material filtrante y el tiempo de filtrado también puede ser reducido por ello, lo que en algunas finalidades de uso
también contribuye a una mejora del sabor.

En el ejemplo de realizacién mostrado, las capas 6 y 7 de material filtrante estan conformadas con el mismo tamafio y
unidas entre si en la junta lateral 3 y la junta de fondo 4. Naturalmente también es posible conformar la capa 6 de
material filtrante mas pequefia que la capa 7 de material filtrante, de forma que resultan diferentes volumenes de
llenado. Las capas 6 y 7 de material filtrante pueden estar conformadas ademéas de materiales diferentes, por ejemplo
como filtros gruesos o filtros finos. Las capas 6 y 7 de material filtrante pueden presentar ademas marcas que explican
el proceso de llenado al usuario.
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REIVINDICACIONES

1. Inserto de papel de filtro (1), particularmente para café, con un espacio interior llenable (8) que esta rodeado por
paredes laterales (2), caracterizado por el hecho de que las paredes laterales (2) presentan al menos dos capas (6, 7)
de material filtrante.

2. Inserto de papel de filtro segln la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de que las capas (6, 7) estan unidas la
una a la otra en una junta (3, 4).

3. Inserto de papel de filtro segun la reivindicacion 2, caracterizado por el hecho de que las capas (6, 7) de material
filtrante fuera de la junta (3, 4) se encuentran sueltas la una encima de la otra.

4. Inserto de papel de filtro segin una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por el hecho de que las capas (6, 7)
de material filtrante estan conformadas por diferentes materiales.

5. Inserto de papel de filtro segiin una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por el hecho de que hay previstas dos
capas (6, 7) de material filtrante.

6. Inserto de papel de filtro segun una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por el hecho de que la capa interior
(6) de material filtrante esté configurada de forma méas delgada que la capa exterior (7) de material filtrante.

7. Inserto de papel de filtro segin una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por el hecho de que las capas (6, 7)
de material filtrante estan configuradas como filtro grueso y filtro fino.

8. Inserto de papel de filtro seguin una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por el hecho de que las capas (6, 7)
de material filtrante estan conformadas por diferentes papeles de filtro.
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