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DESCRIPCION
Bastidor de médulo solar con descarga de agua

La presente invencion se refiere a un bastidor para un médulo solar, presentando el bastidor varios perfiles extruidos
de aluminio que forman los lados del bastidor y que estan unidos entre si en sus esquinas, presentando al menos un
perfil extruido de aluminio al menos una camara hueca.

Con frecuencia, los bastidores para modulos solares se producen a partir de perfiles extruidos de aluminio. A este
respecto, los perfiles extruidos se sierran para ajustar la longitud y el sesgo y se unen entre si mediante conectores
de esquina insertables. El agua de lluvia o condensada que eventualmente ha penetrado, en caso de heladas,
puede dafiar o destruir el bastidor. Para evitar esto, es necesario asegurar que el agua pueda fluir al exterior del
bastidor. Para esto se perforan o troquelan orificios en las camaras huecas del bastidor. Los perfiles cortados para
ajustar el sesgo se unen entre si mediante los conectores de esquina.

Por el documento DE 3611542A1 se conoce un modulo solar, en el que estan unidos entre si los perfiles huecos
mediante piezas de conexion de esquina. Las piezas de conexidon de esquina asi como los perfiles huecos extruidos
estan fabricados a partir de aluminio. Las piezas de conexion de esquina cierran en el lado frontal las camaras
huecas de los perfiles huecos extruidos.

El documento DE 10 2006 061 284 A1 desvela un mddulo solar, cuyo bastidor estd producido asimismo a partir de
perfiles conformados que estan unidos unos con otros con piezas de conexién de esquina enchufables. Las piezas
de conexién de esquina estan configuradas de tal manera que el agua que se encuentra en las camaras huecas
puede desaguar a través de aberturas formadas por las piezas de conexion de esquina. Las piezas de conexion de
esquina unen unos con otros los perfiles conformados.

Por el documento DE 20 2007 016 429 U1 se conoce un sistema de bastidor para colectores solares, en el que el
bastidor esta formado por perfiles de camara hueca que estan unidos mediante conectores, que estan introducidos a
presién en el lado frontal en las camaras huecas de los perfiles de camara hueca. Los conectores estan disefiados
de tal manera que hermetizan los perfiles de camara hueca hacia el exterior mediante juntas.

El documento DE 10 2006 053 830 B3 desvela asimismo una pieza constructiva de bastidor para celdas solares, en
la que el bastidor esta formado por barras perfiladas, que estan unidas entre si mediante elementos de conexion de
esquina. Los elementos de conexion de esquina presentan clavijas que sobresalen, que se introducen a presion en
las camaras huecas de las barras perfiladas, por lo que las camaras huecas se cierran en el lado frontal mediante
las clavijas.

En los bastidores que se han descrito anteriormente es desventajosa la complejidad adicional para la produccion de
los orificios de desagtie asi como de los orificios para la compensacién del potencial eléctrico.

Es objetivo de la presente invencién perfeccionar un bastidor que esté producido a partir de perfiles extruidos de
aluminio en el sentido de que no tengan que introducirse perforaciones de desaglie en los perfiles extruidos del
bastidor.

Este objetivo se resuelve de acuerdo con la invencion con un bastidor con las caracteristicas de la reivindicacion 1.

Por el hecho de que los perfiles extruidos de aluminio estan unidos eléctricamente con conectores eléctricamente
conductores, que se pueden insertar en los lados frontales abiertos de los perfiles extruidos de aluminio, se asegura
una compensacion de potencial eléctrico entre todas las partes del bastidor.

A este respecto, los conectores se pueden introducir o estan introducidos a presién, ventajosamente con unién no
positiva, en los lados frontales abiertos de los perfiles extruidos de aluminio. Por ello, se obtiene una unién segura y
estable entre los perfiles extruidos. Para que los conectores no puedan deslizarse de forma no deseada fuera de los
lados frontales de los perfiles extruidos, ventajosamente presentan laminas que, después de la inserciéon en los
lados frontales, presionan con sus extremos contra la pared interna de los perfiles extruidos de aluminio. A este
respecto, las laminas estan moldeadas solo con un lado en el cuerpo de base de los conectores y pueden ceder de
forma elastica de forma sencilla alejandose hacia un lado durante la insercién. Ademas, el conector esta configurado
ventajosamente como perfil extruido que se corta para ajustar la longitud. El cuerpo de base del conector esta
formado por dos placas en angulo recto entre si y moldeadas una en otra, desde cuyos lados planos sobresalen
respectivamente hacia el exterior y/o el interior las laminas en un angulo. El angulo puede estar entre 90° y 20°.
Ventajosamente, el angulo de una lamina con respecto a las placas del cuerpo de base asciende a 45°. A este
respecto, la anchura de las placas se corresponde ventajosamente con la altura de una camara hueca del perfil
extruido de aluminio. La longitud de las placas del conector y, por tanto, la profundidad de penetracion en las
aberturas del lado frontal de los perfiles extruidos de aluminio del bastidor, finalmente, puede seleccionarse de forma
discrecional. Sin embargo, deberia estar garantizada una estabilidad suficiente. También el conector puede estar
fabricado a partir de aluminio.
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El elemento de esquina puede fijarse ventajosamente en un conector. De este modo, es posible configurar el
conector y el elemento de esquina de tal manera que el elemento de esquina se aplique sobre el conector o se fije
en el mismo mediante una conexion de trinquete o rapida. Pueden preverse medios de fijacion adicionales, tales
como, por ejemplo, tornillos, para la fijacién del elemento de esquina en el conector. Sin embargo, estos no solo
amplian la produccion, sino que también aumentan la complejidad para montar el bastidor de acuerdo con la
invencion.

En una forma de realizacion preferente, un elemento de esquina presenta dos lados dispuestos particularmente de
forma perpendicular entre si, que estan dispuestos en paralelo con respecto a los lados frontales de los perfiles
extruidos de aluminio y que estan en contacto con los mismos en el estado ensamblado.

Ventajosamente, los perfiles extruidos de aluminio no estan cortados a un sesgo de 45°, de tal manera que las
paredes externas de los perfiles extruidos de aluminio no limitan entre si y el bastidor presenta finalmente esquinas
de canto afilado. La invencion prevé mas bien que las esquinas del bastidor estén formadas por los elementos de
esquina. Los elementos de esquina pueden estar fabricados a partir de aluminio o plastico. El material de plastico es
razonable cuando las esquinas tienen que ser de un material ligeramente mas blando para que los elementos de
esquina, al colocar el bastidor con una esquina no se dafien o, a fin de cuentas, se dafie o destruya solo el elemento
de esquina facil de sustituir. Las esquinas de los elementos de esquina pueden estar configuradas preferentemente
de forma redonda o al menos redondeada.

En una forma de realizacion particularmente preferente, los elementos de esquina estan configurados de tal manera
que unen entre si perfiles extruidos de aluminio recortados de forma recta para ajustar la longitud y dispuestos en un
angulo recto entre si, de tal manera que solo se producen hendiduras insignificativas entre las paredes en contacto
entre si.

Es ventajoso que los elementos de esquina, particularmente con sus paredes externas visibles, limiten de forma
coincidente con las paredes externas de los perfiles extruidos de aluminio limitantes, de tal manera que se obtienen,
en caso de que ocurra, solo hendiduras insignificativas entre las piezas constructivas. También es posible que los
elementos de esquina se solapen con las paredes externas limitantes de los perfiles extruidos de aluminio de tal
manera que no sean visibles hendiduras entre las piezas constructivas.

Ventajosamente, el elemento de esquina presenta tres paredes externas que limitan entre si, partiendo de dos
paredes externas, sobresaliendo hacia el interior, salientes, particularmente paredes, con las que el elemento de
esquina se puede fijar en el conector, particularmente se puede aplicar sobre al menos dos laminas del conector.

Un perfil extruido de aluminio presenta una camara hueca que esta dividida en dos zonas mediante al menos una
pared con forma de travesafio que sobresale hacia el interior, sirviendo la primera zona, particularmente de mayor
tamafio, para el alojamiento en el lado frontal de un conector y la segunda zona de la camara hueca, como canal de
descarga de agua. A este respecto, las dos zonas estan unidas entre si a lo largo de toda la longitud del perfil
extruido. El canal de descarga de agua esta unido, de acuerdo con una forma de realizacién de la invencién, con
una zona del elemento de esquina, cuya al menos una seccion de pared forma la abertura de desagte, de tal
manera que puede desaguar del bastidor el agua que ha penetrado. A este respecto, la abertura de desagiie esta
dispuesta ventajosamente en el lado inferior, que la mayoria de las veces también es el lado inferior debido a la
disposicion del bastidor.

Los perfiles extruidos de aluminio pueden presentar una canal abierto hacia el lado posterior para rodear el borde de
modulos solares. Por ello, los médulos solares estan rodeados por todos los lados y no tienen que fijarse ademas
adicionalmente en el bastidor mediante medios de fijacion. También los elementos de esquina pueden presentar un
espacio de alojamiento correspondiente para la esquina de un mddulo solar, que esta formado por una pared del
lado anterior junto con una pared paralela a esto y las paredes laterales del elemento de esquina.

A continuacién se explican con mas detalle diferentes formas de realizacion posibles mediante dibujos.

Muestran:

La Figura 1: vista en perspectiva de un bastidor;

La Figura 2: representacion en perspectiva cortada de un perfil extruido de aluminio;

La Figura 2a: representacion en perspectiva cortada de un perfil extruido de aluminio con cavidad
ranurada;

La Figura 3: conector;

La Figura 4: representacion en perspectiva de un elemento de esquina;
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La Figura 4a: vista lateral del elemento de esquina de acuerdo con la Figura 4;
Las Figuras 4b y 4c: distintas vistas del elemento de esquina de acuerdo con la Figura 4;
La Figura 5: vista superior sobre un recorte de esquina de un bastidor;

La Figura 6: vista superior sobre un recorte de esquina de un bastidor alternativo.

La Figura 1 muestra el bastidor R de acuerdo con la invencion, que esta formado por los perfiles SP extruidos de
aluminio asi como los elementos E de esquina. Los elementos E de esquina, junto con los perfiles SP extruidos,
forman un espacio 1, 2 de alojamiento para los moédulos solares no representados en la Figura 1. El bastidor R
presenta un lado 3, 4 superior asi como paredes 6, 7, 8 laterales.

La Figura 2 muestra una vista en perspectiva cortada de un perfil SP extruido de aluminio. El perfil SP presenta una
camara H hueca que esta dividida mediante los travesafos 15, 16 en las zonas Hgs y Hgo. La camara H hueca se
forma por las paredes 5, 8, 11 y 12 laterales. La zona Hg1 sirve para el alojamiento de un conector V representado
en la Figura 3 y presenta una altura H¢ y una anchura B+, que estan adaptadas a la anchura Ly y el espesor Dp del
conector V (véase la Figura 3). La zona Hg: sirve como acanaladura o canal de descarga de agua. El perfil 13 con
forma de C que se une por debajo de la acanaladura de descarga de agua con las paredes 14 con forma de reborde
dirigidas hacia el interior sirve para la fijacion del bastidor R. Hacia el lado 3 superior, el perfil SP presenta un surco 1
abierto hacia el lado 5 interior, que esta formado por las paredes 19 y 11, estando colocado en el surco 1 un médulo
solar, no representado, con uno de sus cantos.

La Figura 2a muestra otra posible forma de realizacién del perfil SP extruido de aluminio. Este perfil SP hueco se
diferencia del representado en la Figura 2 solamente por el hecho de que la pared 5 de la camara H hueca presenta
una ranura 5a. En el sentido de la invencion, por tanto, se considera camara hueca también una camara H que no
solo presenta aberturas en el lado frontal.

El conector V presenta un cuerpo de base que esta formado por las placas P1 y P> que se encuentran en angulo
recto entre si y moldeadas una en otra, de las cuales se extienden las laminas L, Lo y L3 en un angulo de
aproximadamente 45°. El &ngulo puede seleccionarse de forma correspondiente a los requisitos. A este respecto, las
laminas L y L, sirven para la generacion de una presion de compresién contra las paredes internas de la pared 8 o
sus salientes 8v que sobresalen hacia el interior. Mediante introduccién a presion de una rama del conector V en el
espacio Hgy hueco, las laminas L1 o L, se doblan ligeramente y, por ello, generan una fuerza de compresion
requerida, de tal manera que una extraccion del conector del perfil SP extruido es posible solo con una fuerza muy
grande vy, eventualmente, con destruccion del perfil SP extruido y/o el conector V. El conector V es asimismo un
perfil extruido cortado para ajustar la longitud Ly y sirve para la conexion eléctrica de los perfiles SP extruidos unidos
entre si mediante el conector V.

El conector V presenta laminas Lz adicionales, que sirven para la conexidon con el elemento E de esquina
representado en las Figuras 4 a 4c. En la esquina interna, el conector presenta un saliente 23 que forma las
superficies 24 y 25 de tope laterales. Al insertar el conector en la camara H hueca de un perfil SP extruido, el perfil
SP extruido choca con su pared del lado frontal contra la superficie 24 o 25 de tope. Con ello, mediante las
superficies 24, 25 de tope queda garantizado que los perfiles SP extruidos que limitan entre si se pongan en
contacto unos con otros exactamente con sus cantos de esquina.

Ademas, el conector V presenta, ventajosamente, una escotadura 26 particularmente circular, en la que se puede
atornillar un tornillo de compensacion de potencial. Esta escotadura puede configurarse ventajosamente también
durante la extrusion, de tal manera que no es necesaria una complejidad adicional para llevar a cabo posteriormente
una perforacion de toma de tierra en el perfil SP extruido o el conector V.

Un elemento E de esquina presenta, de acuerdo con la Figura 4, tres paredes 4, 6, 7 externas, formando las paredes
6 y 7 las paredes laterales y la pared 4, una especie de tapa. Las tres paredes 4, 6, 7 se encuentran
respectivamente en perpendicular unas sobre otras y forman la envoltura externa del elemento E de esquina. Para la
rigidizacién, el elemento E de esquina presenta dos paredes 16, 17 que se encuentran en el interior, que estan
dispuestas en paralelo con respecto a la pared 4 de tapa y con una separacion E1 entre si. La pared 4 de tapa asi
como la pared 16 forman el espacio de alojamiento para una esquina de un médulo solar no representado. En la
pared 17 inferior esta configurada una abertura 18 de desague en forma de una entalladura. La pared 17 se une de
forma enrasada con los salientes o las paredes 15 del perfil SP extruido representado en la Figura 2. Mediante la
abertura 18 y debido al hecho de que el elemento de esquina esta abierto hacia el lado inferior, por tanto, es posible
que el agua que se encuentra en el espacio H hueco, particularmente en la acanaladura Hg, de desaglie, pueda salir
o desaguar del bastidor a través de la abertura 18 de desaglie. Entre las paredes 16 y 17 estan configuradas
paredes 19 y 20 dispuestas en un angulo de 45° con respecto a las paredes 6 y 7 laterales. Estas paredes 19, 20
son ligeramente mas gruesas con respecto a su espesor de pared que la separacion de las ldaminas L3 entre si, de
tal manera que al aplicar el elemento E de esquina, el mismo con sus paredes 19, 20 se intercala entre las laminas
L3, por lo que el elemento de esquina se mantiene en su posicion de forma segura por las laminas Ls. Gracias a las
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paredes 16, 17 que estan en contacto arriba y abajo en las laminas L;, el elemento de esquina se mantiene de forma
segura en su posicion incluso en direccion vertical, es decir, en paralelo con respecto a la normal de la superficie del
bastidor.

La Figura 4a muestra una vista lateral del elemento E de esquina. La Figura 4b muestra una vista superior sobre el
elemento E de esquina, estando representadas las paredes 19 y 20 asi como la placa 16. La Figura 4c muestra una
vista cortada del elemento E de esquina en la zona de las paredes 19, 20.

La Figura 5 muestra una vista superior sobre una esquina E del bastidor R de acuerdo con la invencion, tal como
esta representado con detalle en las figuras que se han descrito anteriormente. Los lados SPs; frontales de los
perfiles SP extruidos estan cortados en angulo recto (angulo W1) y se juntan, en la medida de lo posible sin holgura,
con el elemento E de esquina. Por tanto, el canto E» de esquina mas externo se forma por el elemento E de esquina.

La Figura 6 muestra una configuracion alternativa del bastidor, estando desviados los perfiles SP' extruidos no en
angulo recto, sino en un angulo W,. El elemento E' de esquina esta conformado correspondientemente, de tal
manera que rellena la zona entre los lados SPst' frontales de los dos perfiles SP’ extruidos limitantes entre si y forma
asimismo una esquina E>' del bastidor. También en esta forma de realizacion puede usarse un conector de acuerdo
con la Figura 3 sin modificaciones. Esta forma de realizacion solamente es para mostrar que el elemento E' de
esquina no se tiene que configurar como elemento rectangular. Sin embargo, el elemento E de esquina de acuerdo
con las Figuras 1 a 5 muestra la configuracion preferente de un elemento E de esquina, ya que en esta forma los
perfiles SP extruidos se pueden cortar de forma sencilla y solo manteniendo el angulo recto para ajustar la longitud.
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REIVINDICACIONES

1. Bastidor (R) para un médulo solar, presentando el bastidor (R) varios perfiles (SP) extruidos de aluminio que
forman los lados del bastidor (R) y que estan unidos entre si en sus esquinas, presentando al menos un perfil (SP)
extruido de aluminio al menos una camara (H) hueca, presentando el bastidor (R) elementos (E, E') de esquina,
presentando al menos un elemento (E, E') de esquina una abertura (18, AB) de desague y estando unida la abertura
(18, AB) de desagiie con una cdmara (H) hueca de al menos un perfil (SP) extruido de aluminio limitante, estando
unidos eléctricamente los perfiles (SP) extruidos de aluminio mediante conectores (V) eléctricamente conductores,
caracterizado por que un perfil (SP) extruido de aluminio presenta una camara (H) hueca que esta dividida en dos
zonas (Hg1, He2) mediante al menos una pared (15) con forma de travesafo que sobresale hacia el interior, sirviendo
la primera zona (Hg1), particularmente de mayor tamano, para el alojamiento en el lado frontal de un conector (V) y la
segunda zona (Hg2) de la camara (H) hueca, como canal de descarga de agua, y estando unidas entre si las dos
zonas (Hg1, Hg2) a lo largo de toda la longitud del perfil (SP) extruido.

2. Bastidor (R) de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que los conectores (V) se pueden introducir a
presion con unidn no positiva en los lados frontales abiertos de los perfiles (SP) extruidos de aluminio.

3. Bastidor (R) de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que los conectores (V)
presentan laminas (L4, L2, L3) que, después de la insercion en los lados frontales, presionan con sus extremos contra
la pared (8v) interna de los perfiles (SP) extruidos de aluminio.

4. Bastidor (R) de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que los conectores (V)
son perfiles extruidos, particularmente de aluminio, cortados para ajustar la longitud (Ly).

5. Bastidor (R) de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que un elemento (E, E')
de esquina se puede fijar en un conector (V), particularmente de forma aplicable o mediante una conexién de
trinquete o rapida.

6. Bastidor (R) de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que un elemento (E, E')
de esquina presenta dos lados (Es1, Esz), particularmente dispuestos en perpendicular entre si, que estan dispuestos
en paralelo con respecto a los lados (SPsr) frontales de los perfiles (SP) extruidos de aluminio y estan en contacto
con los mismos en el estado ensamblado.

7. Bastidor (R) de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que el elemento (E, E')
de esquina limita, particularmente con sus paredes (4, 6, 7) externas visibles, de forma coincidente con las paredes
(5, 8, 9, 10) externas de los perfiles (SP) extruidos de aluminio limitantes.

8. Bastidor (R) de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que el elemento (E, E')
de esquina presenta tres paredes (4, 6, 7) externas limitantes entre si y por que de al menos dos de las paredes (6,
7) externas parten, sobresaliendo hacia el interior, salientes, particularmente paredes (19, 20), con las que el
elemento (E, E') de esquina se puede fijar en el conector (V), particularmente se puede aplicar sobre al menos dos
laminas (L3) del conector (V).

9. Bastidor (R) de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que el canal de
descarga de agua esta unido con una zona (AB) de un elemento (E, E') de esquina, cuya al menos una seccion de
pared forma la abertura de desagiie.

10. Bastidor (R) de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que los perfiles (SP)
extruidos de aluminio presentan un canal (1) abierto hacia el lado interno del bastidor para rodear el borde de
maodulos solares.

11. Bastidor (R) de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que el elemento (E, E')
de esquina presenta una pared (4) lateral anterior que, junto con una pared (16) paralela con respecto a esto y las
paredes (6, 7) laterales, forma un espacio (2) de alojamiento para la esquina de un médulo solar.

12. Bastidor (R) de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que el elemento (E, E')
de esquina esta fabricado a partir de aluminio o plastico.

13. Bastidor (R) de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que el conector (V)
presenta una escotadura (26) para atornillar un tornillo de compensacion de potencial, que también se configura
particularmente ya durante el proceso de extrusion.

14. Bastidor (R) de acuerdo con la reivindicacion 13, caracterizado por que la escotadura (26) se extiende en
extensién longitudinal del conector (V) cortado para ajustar la longitud y configurado como perfil extruido, de tal
manera que el eje de tornillo del tornillo de compensacién de potencial tiene un recorrido paralelo con respecto a la
normal de la superficie del bastidor (R).
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