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DESCRIPCION
Cabeza de corte de un escariador.
Campo de la invencion
La presente invencion se refiere a herramientas de corte rotatorias para realizar operaciones de escariado.
Antecedentes de la invencion

Las herramientas de corte rotatorias para realizar operaciones de escariado son conocidas. Por ejemplo, el
documento WO 03/101650 Al divulga una herramienta de corte rotatoria que comprende una cabeza de corte, un
miembro de tornillo y una cafia de herramienta. Dichas herramientas de corte comprenden usualmente una cabeza
de corte que tiene un eje de rotacién y unos bordes cortantes situados en el extremo delantero de la cabeza de
corte. Cada borde cortante esta en relacion de asociacion con un espacio para virutas para evacuar las virutas
formadas durante una operacién de corte. El espacio para virutas se abre en el extremo delantero de la cabeza de
corte y se extiende hacia atras desde la misma, tipicamente, hasta el extremo trasero de la cabeza de corte o
préximo a la misma. El espacio para virutas podria ser paralelo al eje de rotacidn, inclinado con respecto al eje de
rotacion o curvado helicoidalmente.

Tipicamente, los espacios para virutas se forman mediante un proceso de rectificacion que es caro y consume
tiempo. Ademas el coste relativamente elevado de una herramienta de escariado se debe a su elevado coste de
produccion, el cual surge principalmente debido al coste de produccién de los espacios para virutas.

Sumario de la invencién

Seguln la presente invencion, se provee una cabeza de corte de un escariador que tiene un eje de rotacion A que
define una direccion de adelante hacia atras que comprende:

un extremo delantero de cabeza de corte, un extremo trasero de cabeza de corte distal del extremo delantero de
cabeza de corte y una superficie periférica entre ellos, cuya superficie periférica comprende como minimo dos
almohadillas limpiadoras que se extienden hacia atras desde el extremo delantero de la cabeza de corte, cuya
superficie periférica entre dos almohadillas limpiadoras adyacentes forma una seccion periférica, y

como minimo una seccion de corte situada junto al extremo delantero de la cabeza de corte que comprende:

un borde cortante que se extiende desde el extremo delantero de la cabeza de corte en una direccion hacia atrés y
radialmente hacia fuera hasta la superficie periférica, cuyo borde cortante esta formado en una interseccion de una
superficie de rastrillo y una superficie de alivio, estando generalmente la superficie de rastrillo tangencialmente
dirigida, mirando a una direccidon de rotacion B y teniendo un primer extremo de superficie de rastrillo que esta distal
del borde cortante,

una superficie de desviacién adyacente a la superficie de rastrillo y generalmente transversal a la misma, cuya
superficie de desviacion se extiende desde el primer extremo de la superficie de rastrilo en una direccion
alejandose del borde cortante, siendo las caracteristicas esenciales que distinguen a la invencion del documento de
la técnica anterior anteriormente mencionado las siguientes:

(a ) la superficie de desviacion forma un angulo agudo axial a con respecto al eje de rotacion A, de tal manera que
una prolongacién imaginaria de la superficie de desviacién interseca al eje de rotacién en un punto situado por
delante de la cabeza cortante, y (b) un extremo trasero de la superficie de desviacion se une a la superficie
periférica junto a la seccién de corte distal del extremo delantero de la cabeza de corte.

Segun una realizacién especifica de la presente invencion, la superficie de desviacidon se une a una almohadilla
limpiadora.

Si se desea, la superficie de desviacion es plana.
Ademas, si se desea, la superficie de desviacion es céncava.

Ventajosamente, la superficie de desviacion forma un angulo tangencial 8 distinto de cero con respecto a una
linea E perpendicular a unalinea F que pasa a través del extremo trasero de la superficie de desviacion tal como
se ve en una vista desde el extremo delantero de la cabeza de corte.

Tipicamente, el angulo tangencial B es agudo y negativo.

Segun una realizacién especifica de la presente invencion, la superficie de rastrillo esta inclinada formando un
angulo agudo axial negativo con respecto al eje de rotacién tal como se ve en una vista lateral de la cabeza de corte.

Segun otra realizacion especifica de la presente invencion, la superficie de desviacion comprende una primera parte
de desviacion que esta unida al extremo delantero de la cabeza de corte y se extiende hacia atras del mismo, y una
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segunda parte de desviacion que esta unida a la primera parte de desviacion y se extiende hacia atras de la
misma.

Tipicamente, la cabeza de corte esta unida de forma separable a un portaherramientas.

AuUn mas tipicamente, la cabeza de corte esta provista de un taladro interior pasante que tiene una pared periférica
de taladro interior que se extiende desde el extremo delantero de la cabeza de corte hasta el extremo trasero de la
cabeza de corte, cuyo taladro interior pasante comprende una disposicion de acoplamiento situada en la pared
periférica del taladro interior, junto al extremo trasero de la cabeza de corte.

Todavia mas tipicamente, la como minimo una seccién de corte comprende un canal dirigido generalmente de forma
radial situado en el extremo delantero de la cabeza de corte, cuyo canal tiene unas paredes laterales de canal y una
pared de fondo de canal entre la misma, extendiéndose las paredes laterales de canal generalmente en una
direccion radial con respecto al eje de rotacion A.

Si se desea, las almohadillas limpiadoras se extienden desde el extremo delantero de la cabeza de corte hasta el
extremo trasero de la cabeza de corte.

Tipicamente, la seccion periférica es plana.
Si se desea, la seccidn periférica es concava.
Adicionalmente se desea, la seccion periférica es convexa.

En una realizacion, la seccion periférica se divide en una primera seccion periférica, una segunda seccion periférica
y una seccion periférica intermedia entre las mismas. La seccién periférica intermedia esta separada del eje de
rotacion A por una distancia intermedia r que es menor que un radio de corte R mediante la cual las almohadillas
limpiadoras estan espaciadas del eje de rotacién A.

Segun otra realizacion de la presente invencion, la distancia intermedia r es igual al radio de corte R.

Tipicamente, la superficie de alivio comprende una primera superficie de alivio adyacente al borde cortante y una
segunda superficie de alivio que se extiende tangencialmente méas alld de la primera superficie de alivio, cuya
primera superficie de alivio forma un primer dngulo de alivio tangencial, formando la segunda superficie de alivio
un segundo angulo de alivio tangencial, y el segundo angulo de alivio tangencial es mayor el primer angulo de alivio
tangencial tal como se ve en una vista desde el extremo delantero de la cabeza de corte.

Mas tipicamente, la almohadilla limpiadora comprende un borde delantero limpiador, un borde trasero limpiador
situado periféricamente detras del borde delantero limpiador, y una superficie limpiadora entre los mismos que esta
situada en una superficie cilindrica que tiene un diametro no mayor que un diametro externo de cabeza de corte.

Si se desea, el borde delantero limpiador es paralelo al borde trasero limpiador.

Segun una realizacion especifica de la presente invencion, la cabeza de corte comprende ademas un disco circular
trasero situado en un punto proximo al extremo trasero de la cabeza de corte y hacia atrds del mismo. El disco
circular trasero tiene un eje de rotacion que coincide con el eje de rotacion A de la cabeza de corte y un diametro d
de disco que es un poco menor que el diametro externo D de cabeza de corte.

Tipicamente, la cabeza de corte tiene una construccion unitaria de una sola pieza y comprende polvos de carburo
sinterizado.

Ademas, de acuerdo con la presente invencion, se provee una cabeza de corte de un escariador que tiene un eje de
rotacion Ay que comprende:

un extremo delantero de cabeza de corte, un extremo trasero de cabeza de corte distal del extremo delantero de la
cabeza de corte y una superficie periférica entre los mismos, cuya superficie periférica comprende al menos dos
almohadillas limpiadoras que se extienden hacia atras desde el extremo delantero de la cabeza de corte, y

como minimo una seccion de corte situada en el extremo delantero de la cabeza de corte y la superficie periférica,
cuya como minimo una seccioén de corte comprende :

un borde cortante que se extiende desde el extremo delantero de la cabeza de corte hasta la superficie periférica,
gue define un diametro externo D de cabeza de corte y formado en una interseccion de una superficie de rastrillo y
una superficie de alivio, estando la superficie de rastrillo dirigida generalmente en sentido tangencial, mirando a una
direccién de rotacién B y que tiene un primer extremo de superficie de rastrillo que esta distal del borde de cortante,
en donde.

la cabeza de corte comprende un disco circular trasero situado hacia atrds con respecto al extremo trasero de la
cabeza de corte y que tiene un eje de rotacioén que coincide con el eje de rotacion A de la cabeza de corte, teniendo
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el disco circular trasero un diametro de disco d que es un poco menor que el diametro externo D de la cabeza de
corte.

Tipicamente, la cabeza de corte comprende una superficie de desviacion adyacente a la superficie de rastrillo y
generalmente transversal a la misma, extendiéndose la superficie de desviacion desde el primer extremo de la
superficie de rastrillo en una direccién alejandose del borde cortante, y en donde:

la superficie de desviacion forma un angulo axial negativo agudo a con respecto al eje de rotacion A de tal manera
que una prolongacion imaginaria de la superficie de desviacion interseca al eje de rotacién en un punto situado por
delante de la cabeza de corte, y un extremo trasero de la superficie de desviacion se une a la superficie periférica
junto a la seccion de corte y distal del extremo trasero de la cabeza de corte.

Breve descripcion de las figuras.

Para una mejor comprension de la presente invencion y para mostrar como ésta se podria realizar en la practica, se
hace referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista en perspectiva de una primera realizacién de una cabeza de corte de escariador segun la
presente invencion;

La figura 2 es una vista desde el extremo delantero de la cabeza de corte de la figura 1;
La figura 3 es una vista lateral de la cabeza de corte de la figura 1;

La figura 4 es una vista en perspectiva de una segunda realizacion de una cabeza de corte segun la presente
invencion;

La figura 5 es una vista en perspectiva de una tercera realizacion de una cabeza de corte segun la presente
invencion;

La figura 6 una vista en perspectiva de una cuarta realizacién de una cabeza de corte segun la presente invencion;
La figura 7 es una vista en perspectiva de una quinta realizacion de una cabeza de corte segun la presente
invencion;

La figura 8 es una vista en perspectiva de una sexta realizacion de una cabeza de corte segin la presente
invencion;

La figura 9 es una ampliacion de una parte de una vista desde el extremo delantero de la cabeza de corte la figura 8;
La figura 10 es una vista en perspectiva de una séptima realizacion de una cabeza de corte segun la presente
invencion;

La figura 11 es una vista desde el extremo delantero de la cabeza de corte de la figura 10;

La figura 12 es una vista en perspectiva de una octava realizacion de una cabeza de corte segun la presente
invencion;

La figura 13 es una vista en perspectiva de una novena realizacion de una cabeza de corte segun la presente
invencion;

La figura 14 una vista en perspectiva de una décima realizacion de una cabeza de corte segun la presente
invencion;

La figura 15 es una vista desde el extremo delantero de la cabeza de corte de la figura 14; y

La figura 16 es una vista en perspectiva de un escariador con una cabeza de corte segun la presente invencion.

Descripcion detallada de la invencion.

Se llama la atencién en primer lugar a las figuras 1 a 3 que muestran una cabeza 10 de corte de un escariador 12
(mostrado en la figura 16) segun la presente invencién. La cabeza 10 de corte de escariador se podria formar como
una parte integrada de un portaherramientas, unida fijamente por soldadura fuerte a un portaherramientas, o, quizas
unida de forma separable al mismo. Cuando la cabeza 10 de corte esta unida fijamente por soldadura fuerte a un
portaherramientas o unida de forma separable al mismo, tipicamente tiene una construccion de una sola pieza y
comprende polvos de carburo sinterizado. En una realizacion en la que la cabeza 10 de corte esta unida de forma
separable a un portaherramientas, se podria fijar de la manera divulgada en la patente de EE.UU. N° 7.004.692
concedida a Hecht. Son posibles también otras modalidades para unir de forma separable la cabeza 10 de corte al
portaherramientas y son conocidas por los expertos en la técnica.
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La cabeza 10 de corte tiene un diametro externo D de cabeza de corte y una simetria de rotacion alrededor de un
eje de rotacion A que define una direccion de delante a atras. La cabeza 10 de corte comprende un extremo
delantero 14 de cabeza de corte, un extremo trasero 16 de cabeza de corte distal del extremo delantero 14 de
cabeza de corte y una superficie periférica 18 que se extiende entre los mismos. Una direccion de rotacién B de la
cabeza 10 de corte se define en una direccion alrededor del eje de rotacion A, y, en las realizaciones descritas, es
levogira cuando la cabeza de de corte se mira desde su extremo delantero 14. Unas secciones de corte rebajadas
20 distribuidas igualmente de forma periférica estan situadas junto al extremo delantero 14 de cabeza de corte y se
abren hacia fuera al extremo delantero 14 de cabeza de corte y a la superficie periférica 18.

Una almohadilla limpiadora 22 se extiende hacia atras desde cada una de las secciones 20 de corte hasta el
extremo delantero 16 de cabeza de corte. En las realizaciones mostradas en las figuras 1 a 3, la almohadilla
limpiadora 22 se extiende hacia atras paralelamente al eje de rotacién A. Sin embargo, la almohadilla limpiadora
22 se podria extender hacia atras en direcciones que no sean paralelas al eje de rotaciéon A, como se muestra, por
ejemplo, en la figura 4. El objeto de las almohadillas limpiadoras 22 es suavizar la superficie del taladro interior
escariado aumentando de este modo la calidad de la superficie, proveer una buena conduccién de la cabeza de
corte en un taladro interior no continuo, mantener la capacidad cilindrica de los taladros interiores y estabilizar la
cabeza de corte mientras se escaria un orificio pre- taladrado. La almohadilla limpiadora 22 tiene un borde delantero
limpiador 24, que conduce a la almohadilla limpiadora 22 en la direccion de rotacion B, un borde trasero limpiador
26, periféricamente hacia atrds hasta el borde delantero limpiador 24, y una superficie limpiadora 28 entre los
mismos.

En una realizacién, la superficie limpiadora 28 yace en una superficie cilindrica que tiene un didmetro no mayor que
el diametro externo D de cabeza de corte. En algunas realizaciones, la superficie limpiadora 28 se podria estrechar
progresivamente hacia atras con respecto al eje de rotacion A formando un angulo de 0° hasta 0,1°.

En algunas realizaciones, el borde delantero limpiador 24 es paralelo al borde trasero limpiador 26 definiendo asi
una superficie limpiadora 28 en forma de tira. La superficie limpiadora 28 de forma de tira podria ser estrecha como
se muestra en la figura 1. Sin embargo, los bordes limpiadores delantero y trasero 124, 126 de una almohadilla
limpiadora 122 no tienen que ser paralelos entre si y podrian formar cualquier superficie limpiadora 128 entre ellos
gue tenga una anchura variable como se muestra, por ejemplo, en la figura 5. Como se ve en la realizacién de la
figura 5, la superficie de desviaciéon 138 se une a la almohadilla limpiadora 122.

Cada una de las secciones de corte 20 tiene un borde cortante 30 que se extiende desde el extremo delantero 14 de
cabeza de corte, en una direccion hacia atrds y radialmente hacia fuera, hasta la superficie periférica 18. El borde
cortante 30 estd formado en una interseccion de una superficie 32 de rastrillo y una superficie 34 de alivio. La
superficie 32 de rastrillo esté dirigida generalmente en direccién tangencial, mirando a la direccién de rotacion B. La
superficie 32 de rastrillo se extiende desde el borde cortante 30 hacia un primer extremo 40 de superficie de rastrillo
gue es distal del borde cortante 30. Una superficie de desviacion 38 une la superficie de rastrillo 34 en el primer
extremo 40 de superficie de rastrillo. Una superficie de desviacion 38 une la superficie de rastrillo 32 en el primer
extremo 40 de superficie de rastrillo. En una vista desde el extremo delantero de la cabeza 10 de corte, las partes
radialmente més exteriores de los bordes cortantes 30 diametralmente opuestos definen el didmetro de la cabeza de
corte, como se muestra en la figura 2.

En una realizacion, la superficie de desviacion 38 podria ser plana, orientada transversalmente a la superficie de
rastrillo 32 y se extiende desde el primer extremo 40 de superficie de rastrillo en una direccién generalmente
alejandose del borde cortante 30 y hacia la superficie periférica 18. La superficie de desviacién 32 forma un angulo
negativo axial a con respecto al eje de rotacion A como se muestra en una vista lateral de la cabeza 10 corte y
medida en un plano imaginario P que contenga al eje de rotacion A y también un extremo delantero 41 de la
superficie de desviacion 38 y del primer extremo 40 de superficie de rastrillo. De ese modo, una prolongacion
imaginaria de la superficie de desviacion 38 (prolongacién imaginaria representada por la linea C1 en la figura 3)
interseca el eje de rotacién A en un punto por delante de la cabeza de corte.

En algunas realizaciones, la superficie de desviacion 38 podria ser concava. Cuando la superficie de desviacion 38
es concava, el angulo a se mide entre el eje de rotacion A y una linea C2 que representa la inclinaciéon media de la
superficie de desviacién 38 tal como se ve en una vista lateral de la cabeza 10 de corte y medida en el plano
imaginario P. Incluso cuando la superficie de desviacion 38 es concava, sin embargo, una prolongaciéon imaginaria
de la misma interseca el eje de rotacion A en un punto por delante de la cabeza de corte. El extremo delantero 41
de la superficie de desviacion 38 une la superficie periférica 18 adyacente a la seccion de corte 20 y distal del
extremo trasero 16 de la cabeza 10 de corte. De ese modo, la superficie de desviacién 38 esta situada mas cerca
del extremo delantero 14 de cabeza de corte que del extremo trasero 16 de cabeza de corte.

La superficie de desviacidon 38 podria formar un angulo tangencial B distinto de cero con respecto a una linea E
perpendicular a una linea F que se extienda radialmente que pase a través del extremo delantero 43 de la superficie
de desviacion 38, que se muestra en un punto H de la figura 2. El angulo tangencial B se ha definido para el caso
en el que la superficie de desviacion 38 es plana. Sin embargo, el angulo  estd destinado a mostrar la inclinacién
general de la superficie de desviacién 38 en una vista desde el extremo delantero de la cabeza 10 de corte, por
tanto, cuando la superficie de desviacion 38 sea concava, el angulo B se mide, en una vista desde el extremo
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delantero de la cabeza 10 de corte, entre la linea E, como se ha indicado anteriormente, y la linea que representa
la inclinacion media de la superficie de desviacion 38 tal como se ve en una vista desde el extremo delantero de la
cabeza 10 de corte.

La superficie de rastrillo 32 une la superficie periférica 18 en un borde periférico 39 de rastrillo. El borde periférico 39
de rastrillo se podria fundir con el borde delantero limpiador 24 de la almohadilla limpiadora 22, como se muestra
en la figura 4. Preferiblemente, como se muestra en las figuras 1 y 3, la superficie 32 de rastrillo esta inclinada
formando un angulo agudo axial negativo 6 con respecto al eje de rotacion A.

La construccién de la superficie de desviacion 38 y de la superficie 32 de rastrillo que se ha indicado anteriormente
permite que las virutas formadas durante una operaciéon de corte se desvien hacia delante, hacia el extremo
delantero 14 de cabeza de corte. Esto podria obviar la necesidad de rectificar los canales de virutas que se
extiendan hacia atrds. Ventajosamente, la herramienta de corte segln la presente invencion es util cuando se
escarian taladros interiores pasantes, puesto que no hay necesidad de evacuar las virutas hacia atras desde el
extremo delantero 14 de cabeza de corte.

La superficie de desviacion 38 segun la presente invencién no tiene que formarse a partir de una Unica superficie.
Por ejemplo, como se muestra en la figura 6, la superficie de desviacion 38 podria comprender una primera parte 42
de desviacion que se una al extremo delantero 14 de cabeza de corte y que se extienda hacia atras del mismo y
una segunda parte 44 de desviacidon que esté unida a la primera parte de desviacion 42 y que se extienda hacia
atras desde la misma.

Como se ve en la figura 6, la superficie de desviacion 38, en la segunda parte 44 de desviacion, se une a la
almohadilla limpiadora 22.

Cuando la cabeza 10 de corte esta unida de forma separable a un portaherramientas, tipicamente se provee, como
se muestra en las figuras 1 y 7, de un taladro interior pasante 46 que tenga una pared periférica 48 de taladro
interior que se extienda desde el extremo delantero 14 de cabeza de corte hasta el extremo trasero 16 de cabeza
de corte. El taladro interior pasante 46 comprende una disposicion 50 de acoplamiento situada en la pared periférica
48 de taladro interior, adyacente al extremo trasero 16 de cabeza de corte.

Tipicamente, cada una de las secciones 20 de corte de la cabeza 10 de corte tiene en relacion de asociacion con
ella un canal 52 dirigido en general radialmente que tiene unas paredes laterales 54,56 de canal y una pared de
fondo 57 de canal entre las mismas. Las paredes laterales 54, 56 de canal se extienden generalmente en una
direccién radial con respecto al eje de rotaciéon A. El canal 52 se puede usar como una ranura de impulsién para una
llave de apriete (no mostrada) con el fin de apretar la cabeza de corte sobre un portaherramientas, y se puede usar
para transferir un agente de refrigeracion desde el taladro interior pasante 46 hasta la zona de corte.

Tipicamente, la superficie periférica 18 entre dos almohadillas limpiadoras adyacentes 22 es plana y constituye una
seccion periférica 51. Sin embargo, si se desea, como se muestra en la figuras 8 a 9, la seccion periférica 52 se
podria dividir en una primera seccion periférica 60, en una direccion lateral trasera 62 del borde cortante adyacente
30, una segunda seccion periférica 66, en un lado trasero 68 de la primera seccion periférica 60, y, una seccion
periférica intermedia 70 entre la primera seccion periférica 60 y la segunda seccion periférica 66. La seccion
periférica intermedia 70 esta separada del eje de rotacion A en una distancia intermedia r que es menor que el radio
de corte R que es la distancia mediante la cual estan espaciadas las almohadillas limpiadoras 22 del eje de rotacion
A. Alternativamente, la seccion periférica intermedia 70 se podria espaciar del eje de rotacién A en una distancia
intermedia r que es igual al radio de corte R; de ese modo, la seccién periférica intermedia se podria usar también
como una almohadilla limpiadora.

Esta disposicién proporciona potencialmente varias ventajas. En primer lugar, permite disminuir la cantidad en la
gue se tiene que rectificar la superficie periférica 18, reduciendo de ese modo el coste de produccion de la cabeza
10 de corte. En segundo lugar, como las secciones periféricas primera y segunda 60, .66 no se extienden
radialmente hasta el radio de corte R, se podrian producir con un grado menor de acabado superficial, reduciendo
asi su coste de produccién. En tercer lugar, la existencia de dos secciones periféricas entre dos bordes cortantes
consecutivos en lugar de solamente una seccion periférica, disminuye el espacio 72 entre la cabeza 10 de corte y el
taladro escariado, reduciendo asi la posibilidad de que las virutas se peguen en el espacio intermedio. En cuarto
lugar, el menor espacio intermedio limita la cantidad de agente de refrigeracion que escapa entre la cabeza de
corte y el taladro escariado, aumentando ese modo el rendimiento de la refrigeracion vy reduciendo el coste de
produccioén de la cabeza de corte 10. La longitud L1 de la primera seccién periférica 60 no tiene que ser similar en
tamafio a la longitud L2 de la segunda seccion periférica 66, y por tanto se podria adoptar una relaciéon cuerda-
longitud CR = L1/L2 en valores distintos de uno.

Si se desea, como se muestra en las figuras 10 y 11, la superficie de alivio 34 en relacidon de asociaciéon con un
borde cortante especifico 30 comprende una primera superficie de alivio 74 adyacente al borde cortante 30 y una
segunda superficie de alivio 76 que se extiende tangencialmente mas alla de la primera superficie de alivio 74. La
primera superficie de alivio 74 forma un primer angulo tangencial de alivio y, la segunda superficie de alivio 76
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forma un segundo angulo tangencial de alivio 8, y, el segundo angulo tangencial de alivio d es mayor que el primer
angulo tangencial de alivioy tal como se ve en una vista desde el extremo delantero de la cabeza de corte 10.

Las secciones periféricas 58 no tienen que ser planas como se ve en las figuras 1 a 11 y podrian ser concavas o
convexas. Por ejemplo, la figura 12 muestra una cabeza de corte que tiene secciones periféricas concavas 78 y la
figura 13 muestra una cabeza de corte que tiene secciones periféricas convexas 80.

Las figuras 14 y 15 muestran una cabeza 10 de corte formada con un disco circular trasero 82 situado en un punto
préximo al extremo trasero 16 de cabeza de corte y hacia atras del mismo. El disco circular trasero 82 tiene un eje
de rotacién que coincide con el eje de rotacion A de la cabeza 10 de corte. El disco circular trasero 82 tiene
diametro d de disco de que es un poco menor que el diametro externo D de la cabeza de corte. El objeto de dicha
estructura es limitar a un minimo el paso de agente del refrigeracién hacia atras al extremo del trasero 16 de cabeza
de corte, y por tanto, reduciendo pérdidas y reduciendo el coste de produccién de la cabeza 10 de corte.

La figura 16 muestra una cabeza 10 de corte de un escariador 12. La cabeza 10 de corte esta unida de forma
separable a un extremo frontal 84 de un portaherramientas 86 que tiene un eje de rotacién que coincide con el eje
de rotacién A de la cabeza 10 de corte.

Aunqgue la presente invencion se ha descrito hasta un cierto grado de particularidad, debera entenderse que podrian
hacerse diversas alteraciones variaciones sin apartarse del espiritu 0 del alcance de la invencibn como se
reivindica a continuacion en la presente memoria.
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REIVINDICACIONES

1.Una cabeza (10) de corte de un escariador que tiene un eje de rotacién (A) que define una direccion de adelante
atrds y que comprende:

un extremo delantero (14) de cabeza de corte, un extremo trasero (16) de cabeza de corte distal del extremo
delantero (14) de cabeza de corte y una superficie periférica (18) entre los mismos, cuya superficie periférica (18)
comprende al menos dos almohadillas limpiadoras (22) que se extienden hacia atras desde el extremo delantero
(14) de cabeza de corte, formando la superficie periférica (18) entre dos almohadillas limpiadoras adyacentes una
seccion periférica (58), y

como minimo una seccién de corte (20) situada junto al extremo delantero (14) de cabeza de corte que comprende:

un borde cortante (30) que se extiende desde el extremo delantero (14) de cabeza de corte en una direccién hacia
atrds y radialmente hacia fuera hasta la superficie periférica (18), estando formado el borde cortante en una
interseccion de una superficie de rastrillo (32) y una superficie de alivio (34), estando la superficie de rastrillo (32)
generalmente dirigida en sentido tangencial, mirando a una direccién (B) de rotacion y que tiene un primer extremo
(40) de superficie de rastrillo que esta distal del borde cortante (30),

una superficie de desviacion (38) adyacente a la superficie de rastrillo (32) y generalmente transversal a la misma,
cuya superficie de desviacion (38) se extiende desde el primer extremo (40) de superficie de rastrillo en una
direccion alejandose del borde cortante (30), en donde:

la superficie de desviacién (38) forma un angulo axial agudo a con respecto al eje de rotacién de tal manera que
una prolongacién imaginaria de la superficie de desviacion (38) interseca el eje de rotacién (A) en un punto por
delante de la cabeza de corte, y.

un extremo trasero (41) de la superficie de desviacién (38) une la superficie periférica (18) adyacente a la seccidn
de corte (20) vy distal del extremo trasero (16) de la cabeza (10) de corte

2. La cabeza de corte segun la reivindicacién 1, en donde la superficie de desviacién (38, 138) se une a una
almohadilla limpiadora (22,122).

3. La cabeza de corte segun la reivindicacion 1, en donde la superficie de desviacion (38) es concava.

4. La cabeza de corte segun la reivindicacion 1, en donde la superficie de desviacion (31) forma un angulo
tangencial (B) distinto de cero con respecto a una linea (E) perpendicular a una linea (F) que se extiende radialmente
que pasa a través de un extremo delantero (43) de la superficie de desviaciéon (38) tal como se ve en una vista
desde el extremo delantero de la cabeza 10 de corte.

5. La cabeza de corte segun la reivindicacion 4, en donde el angulo tangencial (B) es agudo y negativo.

6. La cabeza de corte segun la reivindicacion 1, en donde la superficie (32) de rastrillo esta inclinada formando un
angulo axial agudo negativo (8) con respecto al eje de rotacion (A) tal como se ve en una vista lateral de la cabeza
(10) de corte.

7. La cabeza de corte segun la reivindicacion 1, en donde la cabeza (10) de corte esta unida de forma separable a
un portaherramientas (86).

8. La cabeza de corte segun la reivindicacion 7, en donde la cabeza (10) de corte esta provista de un taladro interior
pasante (46) que tiene una pared periférica (48) de taladro interior que se extiende desde el extremo delantero (14)
de cabeza de corte hasta el extremo trasero (16) de cabeza de corte, cuyo taladro interior pasante (46) comprende
una disposicién de acoplamiento (50) situada en la pared periférica (48) del taladro interior, adyacente al extremo
delantero (16) de cabeza de corte.

9. La cabeza de corte segun la reivindicacion 1, en donde la como minimo una seccién (20) de corte comprende un
canal (52) dirigido generalmente en sentido radial situado en el extremo delantero (14) de la cabeza de corte, cuyo
canal (52) tiene unas paredes laterales (54,56) de canal y una pared de fondo (57) de canal entre las mismas,
extendiéndose las paredes laterales (54, 56) de canal generalmente en una direccién radial con respecto al eje de
rotacion (A).

10. La cabeza de corte segun la reivindicacion uno, en donde las almohadillas limpiadoras (22) se extienden del
extremo delantero (14) de cabeza de corte hasta el extremo trasero (16) de cabeza de corte

11. La cabeza de corte segun la reivindicacion 1, en donde:

la seccion periférica (58) se divide en una primera seccion periférica (60), una segunda seccién periférica (66) y una
seccion periférica intermedia (70) entre las mismas que esta separada del eje de rotacion (A) por una distancia
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intermedia (r) que es menor o igual a un radio de corte (R) mediante el cual las almohadillas limpiadoras estan
separadas del eje de rotacion (A).

12. La cabeza de corte segun la reivindicacion 1, en donde la superficie de alivio (34) comprende una primera
superficie de alivio (74) junto al borde cortante (30) y una segunda superficie de alivio (76) que se extiende
tangencialmente mas alla de la primera superficie de alivio (74), cuya primera superficie de alivio (74) forma un
primer angulo de alivio tangencial (y), formando la segunda superficie de alivio (76) un segundo angulo de alivio
tangencial (), y el segundo angulo de alivio tangencial (8) es mayor que el primer angulo de alivio tangencial (y) tal
como se ve en una vista desde el extremo delantero de la cabeza (10) de corte.

13. La cabeza de corte segun la reivindicacién 1, en donde la almohadilla limpiadora (22) comprende un borde
delantero limpiador (24), un borde trasero limpiador (26) periféricamente detras del borde delantero limpiador (24), y
una superficie limpiadora (28) entre los mismos que esta situada sobre una superficie cilindrica que tiene un
diametro no mayor que un diametro externo (D) de de cabeza de corte.

14. La cabeza de corte segun la reivindicacién 1, que comprende ademas:

un disco circular trasero (82) en un punto préximo al extremo delantero (16) de cabeza de corte y hacia atras del
mismo, cuyo disco circular trasero (82) tiene un eje de rotacion que coincide con el eje de rotacion (A) de la cabeza
(10) de corte, teniendo el disco circular trasero (82) un didmetro (d) de disco que es un poco menor que un
diametro externo (D) de la cabeza de corte.

15. La cabeza de corte segun la reivindicacion 1 uno, en donde la cabeza de corte (10) tiene una construccion de
una sola pieza y comprende polvos de carburo sinterizado.
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