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DESCRIPCIÓN 

Elemento text i l  de protecc ión para un sopor te  p lást ico.  

La presente invenc ión se ref iere  a un e lemento text i l  de protecc ión de un sopor te  p lást ico.  

Se re lac iona más par t icu larmente con una va ina text i l  tubular  adecuada para proteger  cont ra  
la  abras ión las tuber ías p lást icas de l  t ipo de tuber ía  de po l iamida.  5 

Normalmente se ut i l i za  este t ipo de tuber ía  p lást ica en los  vehícu los automóvi les  para 
t ranspor tar  e l  carburante desde e l  depósi to  hasta e l  motor .  

En genera l ,  los  e lementos text i les  de protecc ión se presentan ba jo la  forma de una va ina 
text i l  que forma un mangui to  a l rededor  de l  tubo de p lást ico.  S in  embargo,  las  va inas text i les  
t ienen tendencia  a  des l izarse sobre su sopor te ,  pr inc ipa lmente cuando éste es de po l iamida,  10 
mater ia l  que es par t icu larmente resbalad izo.  Una va ina text i l  te j ida en f ibras de po l iés ter  
termoaglut inante,  según e l  preámbulo de la  re iv ind icac ión 1,  es conocida por  e l  documento 
US 5843542.  

La presente invenc ión busca reso lver  e l  prob lema mencionado arr iba,  y  propone un e lemento 
text i l  de protecc ión,  inmovi l izab le  sobre un sopor te p lást ico.  15 

A este efecto,  la  presente invenc ión muest ra una va ina text i l  tubular  de protecc ión de un 
sopor te p lást ico.  

De acuerdo con la  invenc ión,  e l  tex t i l  es  un te j ido de punto,  que comprende monof i lamentos  
termorret ráct i les ,  en po l iés ter  o  pol iamida,  por  lo  menos una porc ión de l  e lemento text i l  
comprende un h i lo  text i l  termoaglut inante.  20 

Debido a la u t i l izac ión de un h i lo  text i l  termoaglut inante,  es pos ib le ,  mediante somet imiento  
de la  porc ión de l  e lemento text i l  a  la  acc ión de ca lor ,  obtener  la  fus ión de l  h i lo  
termoaglut inante la adherenc ia  de la  porc ión de l  e lemento text i l  sobre e l  sopor te p lást ico.  

De esa manera,  e l  e lemento text i l  puede ser  inmovi l izado sobre e l  sopor te p lást ico.  

Además,  la  est ructura de te j ido de punto de l  tex t i l  permi te,  en v is ta  de su e last ic idad rad ia l  25 
natura l ,  ap l icar  per fectamente e l  tex t i l  sobre e l  sopor te  p lást ico,  y obtener  de esa manera una 
adherenc ia  e f icaz cuando se funde e l  h i lo tex t i l .  

De preferenc ia  e l  h i lo  termoaglut inante puede fundi r  a  una 10 temperatura comprendida ent re  
60 y 140°C.  Además,  los  e lementos text i les  de protecc ión,  que por  lo  genera l  son somet idos  
durante e l  uso a temperaturas de l  orden de 125 a 150°C,  de preferenc ia  e l  h i lo  30 
termoaglut inante es formado de un mater ia l  termoendurec ib le ,  que presenta así  una buena 
res is tenc ia  a  la  temperatura,  inc luso cuando 15 e l  e lemento text i l  es  l levado a temperaturas  
super iores a la  temperatura de fus ión de l  h i lo text i l  termoaglut inante.  

Como e jemplo,  e l  h i lo  termoaglut inante es de l  t ipo de pol iés ter  y/o  de po l iamida,  u t i l izado 
t rad ic ionalmente en te j idos para obtener  p iezas de te j idos termoaglut inantes para et iquetas o 35 
bast i l las .  

A f in  de asegurar  una adherenc ia  ópt ima de dicha va ina tubular ,  e l  h i lo  termoaglut inante de 
preferenc ia  está  ent re lazado en la  est ructura text i l  por  lo  menos en una porc ión t ransversa l  
de la  va ina tubular .  La porc ión termoaglut inante de l  e lemento text i l  se ext iende así  en una 
banda c i rcu lar  de la va ina tubular .  40 

En una modal idad par t icu larmente práct ica,  e l  tex t i l  es  un te j ido de punto de l  t ipo para suéter  
o  un te j ido de punto revest ido.  

De preferenc ia  e l  h i lo  termoaglut inante es bayetado,  lo que permite  d isponer  per fectamente el  
h i lo  termoaglut inante sobre una cara de la est ructura text i l  de te j ido de punto.  

Otros aspectos pormenor izados y o t ras venta jas de la  invenc ión aparecerán de la  descr ipc ión 45 
que v iene a cont inuac ión.  

En los d ibu jos anexos,  dados como e jemplos no rest r ic t ivos:  

-  Las f iguras 1 a  3  i lus t ran esquemát icamente una est ructura text i l  de te j ido de punto,  
adaptada para ser  u t i l i zada en e l  e lemento text i l  de acuerdo con una modal idad de la  
invenc ión.  50 
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-  Las f iguras 4 y 5  i lus t ran esquemát icamente,  en secc ión longi tud ina l ,  una va ina text i l  de 
protecc ión de un tubo p lást ico,  antes y después de la adhes ión de la va ina.  

Se descr ib i rá  ahora,  con re ferenc ia  a  las  f iguras,  una manera de poner  en práct ica la  
invenc ión.  

En este e jemplo e l  e lemento text i l  protector  es  una va ina tubular .  5 

Se debe entender  que d icho e lemento text i l  protector  puede tener  cua lqu ier  forma,  dado que 
puede ser  obten ido mediante un procedimiento de fabr icac ión mediante te j ido de punto.  

En esta modal idad,  e l  e lemento text i l  de protecc ión mecánica es obten ido mediante te j ido de 
punto,  de l  t ipo de te j ido de punto para suéter .  

Se podr ían ut i l i zar  o t ros t ipos de te j ido de punto,  por  e jemplo,  un te j ido de punto revest ido.  10 

El  uso de una est ructura de te j ido de punto permi te  mejorar  la  e f icac ia  de l  h i lo  fundib le .  En 
efecto,  e l  e lemento text i l  de te j ido de punto presenta una determinada e last ic idad rad ia l ,  
cont rar iamente,  por  e jemplo,  a  una est ructura de t rama y urd imbre que no t iene n inguna 
e last ic idad rad ia l .  Debido a esta e last ic idad,  se mant iene e l  h i lo  fundib le  en contacto con e l  
p lást ico durante la  fus ión de d icho h i lo  fundib le ,  lo  que mejora la  adhesión y la  f i jac ión de l  15 
elemento text i l  protector  sobre e l  sopor te  p lás t ico.  

Además,  las  técn icas de te j ido de punto permiten,  cont rar iamente a una est ructura t renzada,  
co locar ,  por  e jemplo,  la mayor  par te  de l  h i lo  fundib le  en e l  in ter ior  de l  e lemento text i l ;  es  
dec i r ,  en la cara que va a quedar  en contacto con e l  sopor te  p lást ico.  

En esta modal idad,  la  va ina text i l  t iene como func ión proteger  mecánicamente un sopor te  20 
plást ico.  

Esta va ina text i l  de protecc ión mecánica debe presentar ,  pues,  un c ier to  número de 
caracter ís t icas por  e l  hecho de su ap l icac ión como protecc ión mecánica.  

Cuando esta va ina está dest inada a proteger  un tubo para la  c i rcu lac ión de carburante en un 
vehícu lo  automóvi l ,  debe exhib i r  una buena res is tenc ia  a  la  abras ión,  res is tenc ia  a  25 
temperaturas de l  orden de 125 a 150°C,  y buena res is tenc ia  a l  f lu ido de l  automóvi l ,  
suscept ib le de migrar  a t ravés de l  tubo p lást ico.  

Para e l  e fecto ,  la  vaina text i l  comprende monof i lamentos de po l iés ter  o  po l iamida.  E l  
d iámetro de los  monof i lamentos  ut i l i zados en la  est ructura text i l  es tá  determinado en func ión 
de las propiedades mecánicas buscadas para e l  e lemento text i l  y ,  pr inc ipa lmente,  la  30 
res is tenc ia  buscada a la  abras ión.  

Dichos monof i lamentos de po l iés ter  y po l iamida presentan,  además,  la  venta ja  de re t raerse 
l igeramente cuando se ca l ientan.  

Como se expl icará más adelante,  esta  ret racc ión por  temperatura fac i l i ta  e l  monta je  de la  
va ina tubular  sobre e l  tubo p lást ico y su inmovi l izac ión por  ag lu t inac ión.  35 

Adic ionalmente,  cuando se buscan también prop iedades acúst icas para e l  e lemento text i l  de  
protecc ión,  la  va ina text i l  puede comprender  además mul t i f i lamentos de PET [po l i ( teref ta lato  
de et i leno) ] .  

De acuerdo con la  invenc ión,  se ut i l i za  además en a l  menos una porc ión de la  va ina text i l ,  un 
h i lo  tex t i l  termoaglut inante.  40 

Se puede ut i l i zar ,  por  e jemplo,  los  h i los  termoaglut inantes ut i l i zados actua lmente en la  
indust r ia  text i l  para la confecc ión de et iquetas,  de p iezas de te j ido termoaglut inante,  de 
bast i l las ,  etc .  

En razón de l  sopor te  p lást ico,  genera lmente de po l iamida,  sobre e l  que va a ser  ap l icada la  
va ina de l  tex t i l  pro tector ,  se pref iere que e l  h i lo  termoaglut inante pueda fundi r  a  una 45 
temperatura comprendida ent re 60 y  140°C.  

A manera de e jemplo,  se puede ut i l i zar  un h i lo  25 termoaglut inante,  formado de un mater ia l  
termoendurec ib le  de l  t ipo po l iés ter  y/o  po l iamida.  

Un h i lo  termoaglut inante de l  t ipo po l iés ter  y copol iamida,  puede ser  obten ido en e l  comerc io,  
por  e jemplo,  ba jo la  denominac ión GRILON®. 50 
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Se debe entender  que se pueden ut i l i zar  o t ros h i los  termoaglut inantes,  mediante e l  ensamble 
de l  h i lo  termoaglut inante y de l  h i lo no termoaglut inante,  en d i ferentes proporc iones.  

En par t icu lar ,  se puede ut i l i zar  un hi lo  obten ib le  en e l  comerc io  ba jo  la  denominac ión FILIX®,  
compuesto de.: 

- 6  por  c iento de e lastano;  5 

-  40.5 por  c iento de h i lo  termoaglut inante de l  t ipo GRILON®; y  

-  53.5 por  c iento de po l iamida textur izada.  

Se ent re laza e l  h i lo  termoaglut inante en la  est ructura text i l  de la  va ina en por  lo  menos una 
porc ión t ransversa l  de la  va ina tubular ,  de modo que por  lo  menos una porc ión anular  de esa 
va ina presente una est ructura text i l  termoaglut inante.  10 

De preferenc ia ,  cuando ún icamente una porc ión de la  va ina tubular  comprende un h i lo  text i l  
termoaglut inante,  se ut i l i za  un h i lo termoaglut inante de l  t ipo FILIX®.  

Este h i lo  FILIX® comprende únicamente e l  50 por  c iento de mater ia l  fundib le ,  de ta l  manera  
que los demás componentes de l  FILIX® no funden a las  temperaturas u t i l i zadas.  Se conserva 
de esa manera,  después de la  ag lut inac ión,  una c ier ta  res is tenc ia  mecánica,  y e l  h i lo  FIL IX® 15 
puede ser  te j ido de punto é l  so lo en una porc ión de la va ina.  

Contrar iamente,  cuando la  va ina tubular  comprende en toda su longi tud un h i lo  text i l  
termoaglut inante,  es venta joso ut i l izar  un h i lo  termoaglut inante de l  t ipo GRILON®. 

Este h i lo  GRILON® es to ta lmente fundib le .  Consecuentemente,  debe es tar  te j ido de punto a l  
mismo t iempo que ot ro  h i lo  no fundib le .  20 

En esta modal idad,  e l  tex t i l  u t i l i zado para la  va ina tubular  es un te j ido de punto de l  t ipo de 
suéter .  Para permi t i r  la  un ión de un h i lo  text i l  termoaglut inante en la  est ructura text i l  de  
te j ido de punto,  a  par t i r  de los  monof i lamentos  de po l iés ter  o  de po l iamida,  y  eventua lmente 
de mul t i f i lamentos,  pueden ut i l i zarse var ias técn icas de te j ido de punto.  

En par t icu lar ,  cuando e l  h i lo  text i l  termoaglut inante se ext iende en la  to ta l idad de la  va ina,  e l  25 
hi lo  termoaglut inante es bayetado.  Se ut i l i za  e l  h i lo  termoaglut inante en e l  te j ido de punto  
c i rcu lar ,  enganchado en e l  fondo y  s in mal la  con la  est ructura text i l  de te j ido de punto.  

Un e jemplo de bayetón está descr i to  en las f iguras 1 a 3.  

En estos e jemplos,  e l  monof i lamento ut i l i zado para e l  te j ido de punto de la  est ructura text i l  
t iene la referenc ia  1,  y e l  h i lo  tex t i l  termoaglut inante t iene la  referenc ia 2 .  30 

Se t rata  de un bayetón 1/2,  en e l  que están a l ternados una mal la  cargada 10 y dos mal las 
f luc tuadas 20.  

Un procedimiento de te j ido de punto c i rcu lar  de suéter  presenta la venta ja  de obtener  un 
producto tubular  s in  costura.  E l  pr inc ip io  de l  h i lo  de bayetón permi te  deposi tar  per fectamente  
e l  h i lo  termoaglut inante en e l  in ter ior  de la va ina text i l .  35 

En la  modal idad práct ica,  la  f luc tuac ión de l  bayetón está e fectuada en dos agujas.  Se debe 
entender  que podr ía  efectuarse igualmente en una o en t res agujas.  Se t ratar ía ,  entonces,  de 
un bayetón 1/1 o 1 /3.  

Este procedimiento de f luc tuac ión de l  bayetón permi te  obtener  una economía sustanc ia l  de l  
h i lo  termoaglut inante ut i l i zado en la  est ructura text i l .  40 

Se han i lus t rado d i ferentes t ipos de f luc tuac ión en dos agujas,  en las f iguras 2 y  3 .  En la  
f igura 2,  la mal la  cargada s iempre está efectuada en la  misma aguja;  mient ras que,  en la  
f igura 3,  la  mal la  cargada es desplazada una aguja en cada carrera de l  te j ido de punto.  Se 
pref iere  u t i l izar  este  ú l t imo modo de te jer  de punto,  denominado f luc tuante,  en dos agujas en 
forma de “d iamante” ,  lo  que permite  repar t i r  la super f ic ie  aparente del  h i lo  termoaglut inante 45 
por  la  cara in ter ior  de la va ina text i l .  

Se debe entender  que se podr ían ut i l i zar  ot ros procedimientos de l  t ipo de desvanecimiento,  
que permi ten obtener  dos caras de te j ido d i ferentes,  cada una de las cuales t iene un t ipo de 
h i lo  y,  por  e jemplo,  una cara de un h i lo  termoaglut inante y una cara de un monof i lamento.  
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De preferenc ia  se se lecc ionará la  ga lga de l  c i l indro de la  máquina,  las  agujas y e l  cont ro l  de 
la  pres ión de manera que se obtenga un enmal lado denso.  

Una est ructura de te j ido de punto densa permite  o f recer  una mejor  res is tenc ia  a  la  abras ión;  
una va ina c i l indr ica re la t ivamente r íg ida,  que favorece así  su monta je en un tubo c i l indr ico.  

Además,  es venta joso te jer  de punto una va ina text i l  con un d iámetro l igeramente super ior  a l  5 
del  sopor te  p lást ico,  de manera que 5 se favorezca e l  monta je  de la va ina sobre su sopor te .  

Este t ipo de va ina de te j ido de punto presenta poca e last ic idad longi tud ina l ,  conservando,  s in  
embargo,  un l igero poder  de expansión en e l  sent ido de su d iámetro.  

Se pueden ut i l i zar  ot ros t ipos de te j ido de punto para formar  una va ina tubular ,  en par t icu lar  
cuando únicamente una o ambas porc iones de los ext remos de la  va ina tubular  comprenden 10 
un h i lo  text i l  termoaglut inante.  

Se puede ut i l i zar  entonces un procedimiento de te j ido de punto c i rcu lar  de l  t ipo de suéter ,  
poniendo en acc ión un var iador  que permi te cambiar  automát icamente e l  h i lo  te j ido de punto.  

En la  práct ica,  un determinado t ramo,  que corresponde a una pr imera porc ión de ext remo de 
la  va ina tubular ,  se te je de punto con h i lo  termoaglut inante monof i lamento de l  t ipo po l iés ter  o  15 
pol iamida.  

Esta pr imera porc ión va seguida por  un t ramo de te j ido de punto de suéter ,  formado 
únicamente a par t i r  de monof i lamentos y,  eventua lmente,  de mul t i f i lamentos,  para obtener  
una va ina tubular  que presenta caracter ís t icas de protecc ión mecánica.  

Este t ramo de va ina,  a su vez,  va seguido de nuevo por  un t ramo de te j ido de punto de 20 
suéter ,  que pone en acc ión un h i lo  termoaglut inante en una porc ión que puede corresponder ,  
ya sea a l  pr imer  ext remo de una segunda va ina tubular  que se va a te jer  de punto,  o  b ien a l  
segundo ext remo de la  pr imera va ina tubular  ya te j ida de punto.  Una única porc ión que pone 
en acc ión un h i lo  termoaglut inante puede ser  te j ida de punto para const i tu i r  entonces,  
después de l  cor te  de la  va ina te j ida de punto a l  n ive l  de d icha porc ión,  por  una par te ,  e l  25 
segundo ext remo de una pr imera va ina tubular ,  y por  la  o t ra ,  e l  pr imer  ext remo de una 
segunda va ina tubular .  

Este procedimiento de te j ido de punto es va l ioso,  sobre todo para una longi tud grande de 
va ina,  ya que e l  cambio de h i lo  para obtener  cada una de las porc iones hace necesar io  que 
se detenga la  máquina de te j ido de punto.  30 

Por e l  cont rar io ,  en comparac ión con e l  pr imer  procedimiento descr i to,  que pone en acc ión un 
te j ido de punto de bayetón,  este segundo modo de te jer  de punto permi te  obtener  una 
economía no desprec iab le  de l  h i lo termoaglut inante.  

Se debe entender  que se han descr i to  aquí  ún icamente e jemplos de ap l icac ión práct ica de 
una va ina,  ut i l i zando máquinas de te j ido de punto c i rcu lares.  35 

Sin embargo,  la  va ina tubular  también podr ía  ser  obten ida en p lano,  y después se podr ía  
cerrar  mediante costura en sus bordes longi tud ina les.  

Adic ionalmente,  la  invenc ión no está l imi tada a la  obtenc ión de una va ina tubular ;  y  se puede 
ap l icar  igua lmente a cualqu ier  o t ro  t ipo de est ructura text i l  para protecc ión mecánica.  

Se descr ib i rá  ahora,  con re ferenc ia a  las  f iguras  4 y 5 ,  un  e jemplo de ap l icac ión práct ica de 40 
una va ina tubular  text i l  de acuerdo con la  invenc ión.  

En esta modal idad,  la  va ina text i l  30 se presenta ba jo  la  forma tubular  y comprende dos 
porc iones de ext remos 31,  32,  obten idas a par t i r  de un h i lo  text i l  termoaglut inante,  b ien sea 
un h i lo  de bayetón,  o  b ien mediante te j ido de punto de l  h i lo  termoaglut inante,  de acuerdo con 
un procedimiento de te j ido tubular  para suéter ,  o  un procedimiento de te j ido de punto  45 
nervado.  

Como ya se  expl icó con anter ior idad,  a  f in  de fac i l i tar  la  co locac ión de la  va ina 30 sobre un 
tubo p lást ico 33,  e l  d iámetro inter ior  de la  va ina 30 es l igeramente super ior  a l  d iámetro 
exter ior  de l  tubo 33.  

En v i r tud de la  acc ión de l  ca lor ,  i lus t rada por  las  f lechas T  en la  f igura 5,  a l  n ive l  de las  50 
porc iones de los ext remos 31,  32 de la  va ina 30,  se obt iene la  fus ión de l  h i lo  
termoaglut inante,  para permi t i r  su ag lu t inamiento o adhesión sobre e l  tubo p lást ico 33.  
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De preferenc ia  los monof i lamentos se lecc ionados presentan una l igera ret racc ión con la  
temperatura durante los  procedimientos de adherenc ia  o  ag lu t inac ión.  Los monof i lamentos 
ut i l i zados en las  porc iones de los  ext remos 31,  32 se ret raen de ta l  manera que se obt iene 
una pres ión suf ic iente de la  va ina tubular  30 sobre e l  tubo de p lást ico 33,  lo  que permi te  que 
se fac i l i te  la ag lu t inac ión o adherenc ia .  5 

Este efecto de re t racc ión está i lus t rado en las f iguras 4 y 5 ,  con ampl iac ión de la  re t racc ión 
de las porc iones de ext remo 31,  32,  con re lac ión a la  porc ión cent ra l  pr inc ipa l  34 de la  va ina 
tubular ,  a f in  de fac i l i tar  que se comprenda la invenc ión.  

De preferenc ia  los h i los  termoaglut inantes ut i l i zados t ienen un co lor  que se modi f ica durante 
la  fus ión de l  h i lo ,  de ta l  manera que e l  operador  que efectúa la ag lu t inac ión o adherenc ia 10 
pueda v isual izar  a  s imple v is ta  la  fus ión de l  h i lo  termoaglut inante y la  buena aglu t inac ión de 
la  va ina tubular  sobre el  sopor te  p lást ico.  

A manera de e jemplo,  e l  h i lo  termoaglut inante puede ser  b lanco y vo lverse negro o 
t ransparente después de la  fus ión.  

Se obt iene de esta manera una va ina text i l  que puede ser  inmovi l izada sobre un tubo 15 
plást ico,  de l  t ipo de tubo de po l iamida,  re la t ivamente resbalad izo.  

Además,  cuando la  va ina tubular  de acuerdo con la  invenc ión es ut i l izada en un tubo que 
conduce carburante ent re  un depósi to  y e l  motor  de un vehícu lo  automóvi l ,  la  operac ión de 
ag lu t inac ión o adherenc ia  de la  va ina text i l  para protecc ión mecánica se puede in tegrar  
durante un c ic lo  de formación de l  tubo.  20 

Se debe entender  que se pueden efectuar  numerosas modi f icac iones en los  e jemplos de 
ap l icac ión descr i tos  en lo  que antecede,  s in sa l i rse de l  a lcance de la invenc ión.  

En par t icu lar ,  la  va ina tubular  podr ía  comprender  ún icamente una so la  porc ión const i tu ida por  
un h i lo  text i l  termoaglut inante,  por  e jemplo,  en uno de sus ext remos o,  eventua lmente,  en la  
porc ión media.  25 

La va ina text i  tubular  también podr ía  asegurar  un papel  de protecc ión térmica.  
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REIVINDICACIONES 

1. Vaina text i l  tubu lar  para la  protecc ión de un sopor te  p lást ico,  e l  tex t i l  comprende 
monof i lamentos termorret ráct i les ,  en po l iés ter  o  po l iamida,  caracter izado porque e l  tex t i l  es  
un te j ido de punto,  por  lo  menos una porc ión (31,  32)  de la  est ructura text i l  (30)  comprende 
un h i lo  text i l  termoaglut inante (2) .  5 

2. Vaina text i l  tubular  de conformidad con la  re iv ind icac ión 1,  caracter izado porque e l  h i lo  
termoaglut inante (2)  puede fundi r  a una temperatura comprendida ent re  60 y 140°C.  

3 .  Vaina text i l  tubular  de conformidad con cualqu iera de las re iv ind icac iones 1 o 2,  
caracter izado porque e l  h i lo  termoaglut inante (2)  es formado de un mater ia l  
termoendurec ib le .  10 

4. Vaina text i l  tubular  de conformidad con cualqu iera de las re iv ind icac iones 1 a 3,  
caracter izado porque e l  h i lo  termoaglut inante es de l  t ipo po l iés ter  y/o  po l iamida.  

5. Vaina text i l  tubu lar  de conformidad con cualqu iera de las re iv ind icac iones1 a 4,  
caracter izado porque comprende además además mul t i f i lamentos.  

6. Vaina text i l  tubular  de conformidad con cualqu iera de las re iv ind icac iones 1 a 5,  15 
caracter izado además porque d icha porc ión (31,  32)  comprende un h i lo  termoaglut inante que 
const i tuye una ext remidad de la va ina tubular  (30) .  

7. Vaina text i l  tubular  de conformidad con cualqu iera de las re iv ind icac iones 1 a 5,  
caracter izado porque la  dos porc iones de ext remidad (31,  32)  de la  va ina tubular  (30)  
comprende un h i lo  termoaglut inante (2) .  20 

8.  Vaina text i l  tubu lar  de conformidad con cualqu iera de las re iv ind icac ión 1 a 5,  
caracter izado porque la  va ina tubular  (30)  comprende sobre toda su longi tud un h i lo  text i l  
termoaglut inante (2) .  

9. Vaina text i l  tubular  de conformidad con cualqu iera de las re iv ind icac ión 1 a 8,  
caracter izado porque e l  tex t i l  es  un te j ido de punto de t ipo suéter  25 

10. Vaina text i l  tubular  de conformidad con cualqu iera de las re iv ind icac ión 1 a 8,  
caracter izado porque la est ructura text i l  es  un te j ido de punto revest ido  

11.  Vaina text i l  tubu lar . ,  de conformidad con cualqu iera de las 10 re iv ind icac iones 1 a 9,  
caracter izado porque e l  h i lo  termoaglut inante (2)  está bayetado en e l  tex t i l  de te j ido de 
punto.  30 

12.  Vaina text i l  tubu lar  de conformidad con cualqu iera de las re iv ind icac iones 1 a 9,  
caracter izado porque e l  h i lo  termoaglut inante (2)  está  ent re lazado en la  est ructura text i l  
sobre a l  menos una porc ión t ransversa l  de la  va ina text i l  tubular .  

13.  Conjunto que comprende un sopor te  de plást ico y una va ina text i l  tubular  conforme a 
cualqu iera de las re iv ind icac iones 1 a 12,  caracter izada porque e l  d iámetro inter ior  de la  35 
v iana es l igeramente super ior  a l  d iámetro exter ior  de l  sopor te  de p lást ico.  
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