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DESCRIPCION
Dispositivo para el revestimiento de piezas de trabajo

Campo técnico

La invencién se refiere a un dispositivo para el revestimiento de piezas de trabajo con un material de revestimiento,
siendo las piezas de trabajo particularmente de madera, materiales derivados de la madera, plasticos o similares. A
este respecto, el material de revestimiento se suministra por un dispositivo de suministro, al que se une una region
de activacién en la que se activa el material de revestimiento. Un dispositivo de compresion integrado en el
dispositivo presiona el material de revestimiento activado para la aplicacion sobre la superficie de la pieza de trabajo
a revestir.

Los dispositivos de este tipo son adecuados para el uso al trabajar la madera, particularmente en la industria de los
muebles y de elementos constructivos.

Estado de la técnica

Tales dispositivos de revestimiento se usan, por ejemplo, para el revestimiento de piezas de trabajo con material de
revestimiento de superficie estrecha con forma de cinta. Se conoce un dispositivo de este tipo por el documento WO
01/36168 A1. Este documento desvela un dispositivo y un procedimiento para la aplicacion de un material de
revestimiento sobre una superficie estrecha de una pieza de trabajo. Para esto se suministra el material de
revestimiento por el equipo de suministro desde un rodillo de forma continua al procedimiento de revestimiento. En
caso de este procedimiento continuo, el material de revestimiento en primer lugar se activa y a continuacion, la
superficie activada se pone en contacto con la superficie a revestir de la pieza de trabajo. A este respecto, un
dispositivo de compresioén refuerza el contacto entre el material de revestimiento y la pieza de trabajo. Ademas,
compensa ligeras desviaciones de una alineacion 6ptima de la pieza de trabajo.

En este dispositivo se conducen las piezas de trabajo de forma continua a través del dispositivo de revestimiento.
Con ello, es particularmente adecuado para piezas de trabajo que poseen superficies largas, rectas y estrechas.
Tales piezas de trabajo se pueden alinear para el procedimiento de revestimiento de forma éptima con respecto al
dispositivo de revestimiento, lo que es una condicién importante para un revestimiento cualitativamente de alta
calidad.

En caso de que una pieza de trabajo posea por motivos estéticos y/o funcionales una superficie a revestir que ya no
tenga un recorrido recto al menos en un plano, tal como, por ejemplo, un recorrido arqueado, entonces la region
eficaz del equipo de compresién ya no es suficiente para comprimir el material de revestimiento de forma continua
sobre la superficie a revestir de la pieza de trabajo.

Tales dispositivos de revestimiento pueden revestir siempre solo una superficie estrecha. Si también se desea un
revestimiento de las otras superficies estrechas, entonces se necesitan varios pasos de revestimiento entre los
cuales la pieza de trabajo se vuelve a alinear cada vez y se suministra de nuevo al dispositivo de revestimiento. Esto
es complejo particularmente en series pequenas.

En este contexto, el documento EP 1 800 813 A2 desvela un procedimiento para el revestimiento de piezas
constructivas, en el que la pieza constructiva y el revestimiento soélido se mueven relativamente entre si y se unen
una con otro mediante adhesivo en la regidon de una zona de compresién. El adhesivo se activa o se reactiva en la
region de una zona eficaz mediante irradiacion con al menos un laser y, a continuacion, el revestimiento solido se
une con la pieza constructiva mediante un elemento de compresién. La regién en la que incide el haz de laser sobre
la superficie del adhesivo y/o de la pieza constructiva y/o del revestimiento sélido se denomina punto de accion. El
punto de accion se puede adaptar mediante oscilacion de haz o conformado de haz mediante una dptica adecuada a
la geometria de la superficie de adhesivo a activar. El documento EP 1 800 813 A2 forma la base para el preambulo
de la reivindicacion 1.

Descripcion de la invencion

Por tanto, la invencion se basa en el objetivo de disefiar un dispositivo de revestimiento de tal modo que posibilite un
revestimiento cualitativamente de alta calidad incluso con mayores desviaciones de contorno de la pieza de trabajo.
A este respecto, no solo se trata de compensar desviaciones debidas a la fabricacién de la forma ideal, sino también
contornos requeridos estética y/o funcionalmente de la superficie de la pieza de trabajo a revestir que se desvien de
una superficie plana.

Este objetivo se consigue mediante la invencion con las caracteristicas de la reivindicacion 1. Se obtienen
configuraciones ventajosas del dispositivo de acuerdo con la invencion a partir de las reivindicaciones dependientes.

La invenciéon se basa en la idea de adaptar la separacion relativa entre la pieza de trabajo y el dispositivo de
revestimiento de forma continua durante el procedimiento de revestimiento.
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En el dispositivo de acuerdo con la invencion esta integrada al menos una parte de los dispositivos necesarios para
el revestimiento de una pieza de trabajo. Un dispositivo de suministro suministra el material de revestimiento a una
region de activacion. Detras de la region de activacion se encuentra un dispositivo de compresién para la aplicacion
continua del material de revestimiento sobre la superficie de la pieza de trabajo a revestir. Para garantizar el
contacto entre el material de revestimiento y la superficie de la pieza de trabajo incluso en superficies de pieza de
trabajo contorneadas, al menos la regién de activacion junto con el dispositivo de compresion y la pieza de trabajo
se pueden mover y/o rotar durante el procedimiento de revestimiento de forma relativa entre si en al menos un plano
de movimiento. A este respecto, existen varias posibilidades de realizar un movimiento relativo de la pieza de trabajo
y del equipo de revestimiento entre si, de tal manera que el dispositivo de revestimiento puede seguir los posibles
cambios de forma de la superficie de la pieza de trabajo a revestir. De este modo, se puede concebir conducir
solamente la pieza de trabajo al lado del dispositivo de revestimiento estacionario mediante rotacion y traslacion
(técnica de paso continuo) o mover solo el dispositivo de revestimiento, de tal manera que la pieza de trabajo
estacionaria aqui, por ejemplo, sea recorrida durante la aplicacién del revestimiento (técnica estacionaria). No
obstante, también puede existir el caso, por ejemplo, con una geometria compleja de la pieza de trabajo, en el que
sea ventajoso mover tanto la pieza de trabajo como el dispositivo de revestimiento una con respecto a otro.

En una configuracion preferente del dispositivo de acuerdo con la invencion, el mismo presenta una fuente de
energia que activa el material de revestimiento en la region de activacién. Entre la fuente de energia y el material de
revestimiento se encuentran elementos para la transmision de la energia emitida por la fuente de energia en forma
de una radiacién. Estos elementos conducen la radiacion dentro de la regién de activacion del dispositivo al
revestimiento para activar de este modo el revestimiento. En este contexto, la activacion del revestimiento puede
significar, por ejemplo, que comienza a actuar una propiedad existente de manera inherente al menos por secciones
en el material de revestimiento, tal como poder adherente, debido a la radiacién. Del mismo modo, es posible que al
menos una parte de una capa aplicada sobre el material de revestimiento mediante la radiacién sirva, por ejemplo,
como capa adhesiva. En una forma de realizacién particularmente preferente, un haz de laser transmite la energia
necesaria para la activacion del material de revestimiento.

En un dispositivo de acuerdo con la invencion alrededor de la regidon de activacion se encuentra al menos por
secciones una trampa de energia. La trampa de energia comprende una abertura de salida y, eventualmente, al
menos una abertura de entrada para conducir, por un lado, el material de revestimiento activado para el
revestimiento de la superficie de la pieza de trabajo. Una abertura de entrada para la radiacién es parte de la trampa
de energia preferentemente cuando la radiacién se introduce desde el exterior en el dispositivo. Con ayuda de la
trampa de energia se evita una salida indeseada de la radiacion de activacién rica en energia al entorno y, de este
modo, se aumenta la seguridad de funcionamiento del dispositivo de revestimiento.

En una forma de realizacion adicional esta configurada al menos una seccion orientada hacia el material de
revestimiento del lado interno de la trampa de energia de forma cdncava o convexa. Esta configuracion de la trampa
de energia puede servir, preferentemente, también como superficie de avance para el material de revestimiento. A
este respecto, el material de revestimiento avanza preferentemente al menos a lo largo del vértice de la
configuracién concava o convexa del lado interno de la trampa de energia. Ademas, esta seccidn esta configurada
preferentemente de forma céncava o convexa de tal manera que se le impide a la radiacién en la regiéon de
activacion, particularmente a la radiacion de dispersién, el camino directo a cualquier abertura de entrada y/o salida.
De este modo, se limita a un minimo el peligro para el entorno. Ademas, por ello, se asegura que la radiacion actue
solo en la region de activacion y no influya, por ejemplo, fuera de la regién de activacion en el estado de activacion
del material de revestimiento de forma incontrolada.

En una forma de realizacion preferente adicional, el lado interno de la trampa de energia posee al menos por
secciones un revestimiento que absorbe la radiacion, de tal manera que la radiacién de dispersion que se produce al
menos al incidir la radiacién sobre el material de revestimiento se absorbe en el interior de la trampa de energia. De
este modo, se evita una influencia negativa de una radiacion de este tipo sobre el material de revestimiento. Una
ventaja adicional es que en una radiacién en el caso de una funcién errénea posiblemente mas rica en energia o
menos enfocada, de este modo, se elimina el potencial de riesgo.

En una forma de realizacion particularmente preferente adicional de la invencion se encuentra una segunda trampa
de energia en la regién de activacion. Esta esta dispuesta en direccion del recorrido de la radiaciéon detras del punto
de incidencia de la radiacion sobre el material de revestimiento. Si no estd presente nada de material de
revestimiento en el punto de incidencia de la radiacién, pero si una radiacién, la energia aplicada posiblemente
puede causar dafios en la regidon de activacion. Por este motivo, la segunda trampa de energia mencionada asegura
que se absorba la energia aplicada y, de este modo, aumenta la seguridad del dispositivo de revestimiento.

En una forma de realizacion preferente adicional, la segunda trampa de energia estd dotada, al menos por
secciones, de un revestimiento que absorbe la radiacion. A este respecto, adicionalmente es ventajoso realizar el
corte transversal de la segunda trampa de energia de tal manera que se evite una reflexion de retorno de la
radiacion a través de la abertura de la trampa de energia y, de este modo, se aumenta la absorcién de radiacion en
la segunda trampa de energia.
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De acuerdo con una configuracion adicional del dispositivo, para la fuente de energia se usan preferentemente
laseres, tales como laseres de diodo, laseres de estado sélido, laseres de fibra, laseres de CO, u otras fuentes de
energia, particularmente fuentes de aire caliente, fuentes de radiacidn térmica tales como, particularmente, fuentes
de infrarrojos, fuentes de ultrasonidos, fuentes de campo magnético, fuentes de microondas, fuentes de plasma y/o
fuentes de gaseado. A este respecto, la fuente de energia esta integrada en el dispositivo o su radiaciéon se
suministra a través de guia-ondas de luz, particularmente a través de un acoplamiento de fibra y/o a través de
elementos 6pticos. Cada una de las fuentes de energia que se han mencionado anteriormente posee sus ventajas
especificas. De este modo, un laser posibilita un trabajo particularmente dirigido al objetivo y agil, mientras que las
fuentes de infrarrojos y plasma permiten un funcionamiento de banda ancha y un buen efecto de profundidad. Las
fuentes de energia con ultrasonidos, campo magnético y microondas trabajan sin contacto y pueden aplicar incluso
durante la compresién del material de revestimiento todavia energia en el procedimiento. A este respecto,
particularmente un campo magnético posee un buen efecto de profundidad. Una fuente de energia basada en
gaseado es particularmente adecuada para dado el caso formar una sustancia que posee propiedades adherentes
mediante accién sobre y reaccién con el material de revestimiento.

En una configuracion preferente adicional, el material de revestimiento se puede separar antes, durante o después
del procedimiento de revestimiento con la radiacién que actia en la regién de activacion. Una configuracion de este
tipo tiene la ventaja de que no es necesario un dispositivo adicional para cortar el material de revestimiento.

De acuerdo con una configuracion preferente adicional, delante y/o detras de la region de activacion se encuentra al
menos una fuente de energia adicional, particularmente de la lista anterior, para seguir tratando o tratar
adicionalmente el revestimiento a aplicar. De este modo, es posible de forma sencilla integrar en el dispositivo
tecnologias de tratamiento adicionales para el revestimiento.

A pesar de que el dispositivo puede estar integrado como componente fijjo en una maquina de fabricacion, de
acuerdo con una configuracion preferente adicional es posible realizar el dispositivo de forma sustituible a través de
un medio de acoplamiento en un alojamiento adecuado tal como, por ejemplo, una unidad de huso. Esto tiene la
ventaja de que mediante la unidad de huso también se pueden sustituir otros dispositivos, por tanto, la profundidad
de fabricacidon de la maquina es mayor. Ademas, mediante este tipo de realizacion se garantiza que en el caso del
funcionamiento erréneo del dispositivo, el mismo se pueda sustituir inmediatamente por un dispositivo del mismo
tipo. Con ello, se pueden eliminar rapidamente alteraciones del procedimiento de revestimiento.

De acuerdo con una configuracion preferente adicional del dispositivo de acuerdo con la invencion, en el caso de
una fuente de radiacion dispuesta en el exterior del dispositivo esta integrado en el dispositivo un elemento que
suministra la radiacion, mediante el cual se conduce la radiacion desde la fuente de energia al dispositivo. Este
elemento comprende preferentemente al menos un guia-ondas de luz y un colimador. El punto para la entrada de
radiacion esta dispuesto preferentemente sobre el eje de rotacidon del medio de acoplamiento, de tal manera que la
radiacion llega a lo largo de dicho eje de rotacion al dispositivo con la region de activacion. Esta forma de realizacion
tiene la ventaja de que el conductor que transporta la radiacion se puede disponer de forma estacionaria con
respecto a la fuente de radiacion y, de este modo, durante la rotaciéon del dispositivo no se expone a esfuerzos de
torsion.

De acuerdo con otra configuracion particularmente preferente de la invencion, el suministro de haces al dispositivo
esta realizado de tal manera que la radiacion se conduce desde el mismo directa o indirectamente hasta su punto de
incidencia sobre el material de revestimiento. Entre el suministro de haces y el punto de incidencia pueden estar
dispuestos elementos que cambian la radiaciéon en su geometria, direccion y/o intensidad. El uso de tales elementos
posibilita conducir la radiacion en el exterior del eje de rotacion al dispositivo.

Breve descripcion de las figuras

La Figura 1 muestra una representacion esquematica del dispositivo de acuerdo con la invencién junto con
una pieza de trabajo a revestir

La Figura 2 muestra una vista del corte del suministro de haces del dispositivo de acuerdo con la invencion, en
el que se conduce la radiacion a lo largo del eje de rotacion del medio de acoplamiento al
dispositivo.

La Figura 3 muestra una vista del corte del suministro de haces del dispositivo de acuerdo con la invencién, en

el que la radiacién se suministra en primer lugar desde el exterior al eje de rotacion del medio de
acoplamiento y, a continuacion, llega a lo largo del eje de rotacion al dispositivo.

Descripcion detallada de formas de realizaciéon preferentes de la invenciéon

A continuacién, se describen formas de realizacion ilustrativas de la invencion con referencia a las Figuras 1-3. A
este respecto, la Figura 1 es una representacion esquematica de un dispositivo 1 de acuerdo con la invencién para
el revestimiento de piezas de trabajo 3 que son preferentemente al menos por secciones de madera, materiales
derivados de la madera, plastico o similares. Para seguir el contorno durante el procedimiento de revestimiento, el
dispositivo de revestimiento se mueve preferentemente con respecto a la superficie de la pieza de trabajo a revestir.

4
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Sin embargo, en total existen varias posibilidades para realizar un movimiento relativo de la pieza de trabajo y el
equipo de revestimiento entre si, de tal manera que el dispositivo de revestimiento puede seguir posibles cambios de
forma de la superficie de la pieza de trabajo a revestir. De este modo, se puede concebir llevar solamente la pieza
de trabajo al lado del dispositivo de revestimiento mediante rotacion y traslacion para asegurar, de este modo, la
separacion necesaria para el revestimiento. Sin embargo, también puede existir un caso, por ejemplo, con una
geometria compleja de la pieza de trabajo, en el que sea ventajoso mover entre si tanto la pieza de trabajo como el
dispositivo de revestimiento.

De este modo, con el dispositivo de revestimiento 1, por ejemplo, es posible recorrer contornos de la pieza de
trabajo que se aparten de superficies planas por motivos estéticos y/o funcionales. La aplicacion del material de
revestimiento 2 sobre la superficie de la pieza de trabajo, a este respecto, tiene lugar preferentemente a través de un
dispositivo de compresion . A este respecto, el mismo compensa las irregularidades que se apartan de la forma
ideal.

En el dispositivo de revestimiento 1 se encuentra en el lado de suministro para el material de revestimiento 2
preferentemente un dispositivo de suministro 10. Detras del dispositivo de suministro 10 esta dispuesta
preferentemente la region de activacion 20, posiblemente seguida por una fuente de energia 3. En el extremo del
dispositivo 1 de acuerdo con la invencién se encuentra el dispositivo de compresion 40.

Detras del dispositivo de suministro 10 esta dispuesta preferentemente una abertura de entrada 23 en la trampa de
energia 22. De este modo, el dispositivo de suministro 10 transporta el material de revestimiento 2 a través de la
abertura de entrada 23 a la trampa de energia 22. El suministro preciso del material de revestimiento 2 posibilita
mantener pequefo el tamafio de la abertura de entrada 23. Ademas, es posible colocar dispositivos de guia
adicionales a lo largo de la direccién de avance del material de revestimiento 2, particularmente con su salida de la
trampa de energia 22. Adicionalmente, con el dispositivo de suministro 10 se puede controlar la velocidad de
suministro para el material de revestimiento 2 y, de este modo, adaptarse a la velocidad del procedimiento continuo
de revestimiento.

En la trampa de energia 22 se encuentra preferentemente un suministro de haces 50 a través del cual llega la
radiacion 21 a la trampa de energia 22. La trampa de energia 22 posee en su lado interno de forma particularmente
preferente un abombamiento convexo 24, sobre cuyo vértice se encuentra el punto de incidencia 26 de la radiacion
21 sobre el material de revestimiento 2. Ademas, la trampa de energia 22, en ciertas circunstancias, comprende
elementos 28 que modifican la geometria, direccion e intensidad de la radiacion. Esto tiene la ventaja de que la
radiacion 21 se puede adaptar, por ejemplo, a la anchura del revestimiento 2 que esta pasando en el marco de la
activacion o se activan solo regiones determinadas del material de revestimiento 2.

Al incidir la radiacién 21 a la altura del punto de incidencia 26 se produce radiacién 25 de dispersion. La forma
preferentemente convexa de al menos una seccion del lado interno de la trampa de energia 22 tiene particularmente
dos ventajas en este contexto. En primer lugar, la forma convexa 24 conduce a que la radiacion 25 de dispersion no
puede abandonar la trampa de energia 22 en un camino directo a través de las aberturas 23, en segundo lugar, la
superficie convexa 24 sirve al menos por secciones como contrasoporte y superficie de avance para el material de
revestimiento 2 para hacer pasar el mismo para la activacion al lado del punto de incidencia 26 de la radiacién 21.

Ademas, sobre los lados internos de la trampa de energia 22 se encuentra preferentemente al menos por secciones
una capa que absorbe la radiacién. Esta absorbe particularmente la radiacion 25 de dispersion que se produce en el
punto de incidencia 26 y, de este modo, evita que la misma conduzca a una activacion previa y/o posterior del
material de revestimiento 2.

Visto en direccion del recorrido de la radiacion, preferentemente detras del punto de incidencia 26 se encuentra una
abertura 29 a una segunda trampa de energia 27. Si la fuente de energia esta activada, de tal manera que la
radiacion 21 se proporciona incluso en el punto de incidencia 26, sin embargo, todavia no se suministra ningin
material de revestimiento 2 (por ejemplo, con transporte defectuoso de la cantonera), la segunda trampa de energia
27 absorbe la radiacién 21. La trampa de energia 27 tiene un corte transversal que esta disefiando preferentemente
de tal manera que la radiacion 21 que entra a través de la abertura 29 no puede volver a salir directamente después
de la reflexién por la abertura 29. A este respecto, el lado interno de la segunda trampa de haces 27 posee
preferentemente, al menos por secciones, una capa que absorbe la radiacion. En otra forma de realizacion
particularmente preferente, con la radiacion 21 adicionalmente se puede separar el material de revestimiento 2 al
comienzo, durante y/o al final del procedimiento de revestimiento. También en este caso, la segunda trampa de
haces 27 absorbe la radiacion 21 que sale durante el procedimiento de separacién a través del punto de incidencia
26.

Para evacuar el calor que se produce durante la absorcion de la radiacion 21, el dispositivo puede presentar aletas
de refrigeracion pasivas y/o canales de refrigeracion activos para refrigerar la trampa de energia 22 y/o la segunda
trampa de energia 27. De este modo, se evita que se dafien el dispositivo o los materiales procesados durante la
fabricacién, particularmente el material de revestimiento 2 y/o la pieza de trabajo 3. La refrigeracion, en este
contexto, ademas tiene la ventaja de que se evitan las influencias perjudiciales sobre la temperatura del entorno de
procesamiento.
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Después de la activacion del material de revestimiento 2 en el punto de incidencia 26 de la radiacion 21, el material
de revestimiento 2 abandona la trampa de energia 22 preferentemente a través de una abertura de salida 23. De
este modo, el material de revestimiento 2 puede atravesar la region de activacién 20 en un camino sencillo y directo
sin estar expuesto, a este respecto, a esfuerzos de doblamiento adicionales.

Particularmente detras de la abertura de salida 23 se pueden encontrar otras fuentes de energia 3 para el
tratamiento adicional del material de revestimiento 2. Sin embargo, estas fuentes de energia 3 pueden estar
dispuestas también o adicionalmente, visto en la direccién de avance, delante de la regién de activacion.

En la Figura 2 esta representado el suministro de haces 50, conduciéndose el haz preferentemente a lo largo del eje
de rotacion del medio de acoplamiento 51 a la region de activacion 20. En este caso, el elemento que suministra la
radiacion esta fijado de forma preferentemente estacionaria con respecto a la fuente externa de energia. A este
respecto, el elemento que suministra la radiacion comprende preferentemente un guia-ondas 53 de luz y un
colimador 52. El suministro del haz a lo largo del eje de rotacion 54 tiene la ventaja de que el dispositivo de
revestimiento 1 puede girar alrededor del eje de rotacion 54 del medio de acoplamiento 51 sin que el elemento que
suministra la radiacién tenga que seguir esta rotacion. Esto es ventajoso particularmente en guia-ondas de luz, ya
que son sensibles a torsion.

La Figura 3 muestra un suministro de haces 50 a lo largo del lado de un medio de acoplamiento 51. Para esto esté
dispuesto un elemento que suministra la radiacién fuera del medio de acoplamiento 51 de forma preferentemente
estacionaria con respecto al dispositivo 1. Adicionalmente, se encuentran elementos 55 en la trayectoria de los
haces para la manipulacién de la geometria, intensidad y/o direccion del haz 21. El haz 21 se desvia
preferentemente al eje de rotacion 54 del medio de acoplamiento en el dispositivo de revestimiento 1 con los
elementos 55. Esta configuracion tiene particularmente la ventaja de que esta reducida la complejidad de la
estructura del medio de acoplamiento 51. Ademas, el suministro de haces 50 es mas facilmente accesible en la
regién del elemento que suministra la radiacién en caso de que se presenten funcionamiento erréneo.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo (1) para el revestimiento de piezas de trabajo (2), que estan hechas, preferentemente al menos por
secciones, de madera, materiales derivados de la madera, plastico o similares, con un dispositivo de suministro (10)
para el suministro de un material de revestimiento, una regién de activacién (20) para la activacion del material de
revestimiento (2) suministrado y un dispositivo de compresién (40) para la compresién del material de revestimiento
(2) activado contra una pieza de trabajo (3) y en el que al menos la regiéon de activacion (20) con un dispositivo de
compresion (40) y la pieza de trabajo (3) durante el procedimiento de revestimiento se pueden mover y/o rotar de
forma relativa entre si en un plano de movimiento que esta perpendicular con respecto al plano de revestimiento,
caracterizado porque la region de activaciéon (20) esta rodeada al menos por secciones por una trampa de energia
(22), que posee una abertura de salida (23) para hacer avanzar el material de revestimiento (2) activado.

2. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque la activacion del material de revestimiento
(2) sdlido se realiza con una fuente de energia, particularmente una radiacion.

3. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la trampa de energia
(22) posee al menos una abertura de entrada (23).

4. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado porque al menos una seccion del lado interno de la
trampa de energia (22), que esta orientada hacia el material de revestimiento (2), esta configurada como
contrasoporte (24) de forma céncava o convexa y, de hecho, preferentemente de tal manera que a una radiaciéon de
dispersion (25) que se produce en la region de activacion (20) se la impide el camino directo a cualquier abertura de
entrada y/o salida (23).

5. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 3 a 4, caracterizado porque en direccion de radiaciéon
detras de un punto de incidencia (26) de la radiacion sobre el material de revestimiento (2) se encuentra una
segunda trampa de energia (27).

6. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 5, caracterizado porque el corte transversal de la segunda trampa
de energia (27) esta realizado de tal manera que se evita una reflexion de retorno a través de una abertura de
trampa de energia (29) de la segunda trampa de energia (27).

7. Dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 3 a 6, caracterizado porque el lado interno de la trampa de
energia (22) y/o de la segunda trampa de energia (27) presenta propiedades que absorben la radiacion,
particularmente un revestimiento y/o estructura.

8. Dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 3 a 7, caracterizado porque el dispositivo presenta aletas de
refrigeracion pasivas y/o canales de refrigeracion activos para la refrigeracion de la trampa de energia (22) y/o de la
segunda trampa de energia (27).

9. Dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 3 a 8, caracterizado porque en el interior de la trampa de energia
(22) se encuentran elementos (28) que modifican la geometria, direccion y/o intensidad del haz (21) que incide sobre
la superficie del material de revestimiento (2).

10. Dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 2 a 9, caracterizado porque se pueden usar como fuente de
energia preferentemente laseres, tales como laseres de diodos, laseres de estado solido, laseres de fibra o laseres
de CO3 u otras fuentes de energia, particularmente fuentes de aire caliente, fuentes de radiacion térmica tales como
particularmente fuentes de infrarrojos, fuentes de ultrasonidos, fuentes de campo magnético, fuentes de microondas,
fuentes de plasma y/o fuentes de gaseado, estando integrada la fuente de energia en el dispositivo (1) o
suministrandose su radiacion preferentemente a través de guia-ondas de luz, particularmente a través de un
acoplamiento de fibra y/o elementos 6pticos.

11. Dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 2 a 10, caracterizado porque el material de revestimiento (2) se
puede separar con la radiacion que actua en la regién de activacion (20).

12. Dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 2 a 11, caracterizado porque delante y/o detras de la region de
activacion (20) se encuentra al menos una fuente de energia (3) adicional para el tratamiento del material de
revestimiento (2).

13. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el dispositivo (1)
esta realizado de tal manera que se puede cambiar a través de un medio de acoplamiento (51) en un alojamiento,
particularmente una unidad de huso.

14. Dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 2 a 13, caracterizado porque la radiacién se suministra a través
de un elemento de suministro, que comprende preferentemente al menos un guia-ondas de luz (53) y un colimador
(52), a través del medio (51) de acoplamiento, preferentemente a través de su eje de rotacion (54) y/u otro punto de
suministro.
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15. Dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 2 a 14, caracterizado porque la radiacion se suministra en un
suministro de haces (50) directa o indirectamente a través de elementos (55) que modifican la radiacién en
geometria, direccion y/o intensidad.
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