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DESCRIPCION
Procedimiento de inertizacion para la prevencién de incendios

La presente invencion se refiere a un procedimiento de inertizacién para la prevencién de un incendio o de una
explosion en una zona de proteccion cerrada, en la que el contenido de oxigeno en la zona de proteccion se ha
reducido con respecto al aire ambiental en la zona de proteccion.

Se conocen procedimientos de inertizacién para la prevencion y extincion de incendios en espacios cerrados a partir
de la técnica de extincién de incendios (ver, por ejemplo, el documento EP 1 312 392). La accién de extincién que
resulta en este procedimiento se basa en el principio del desplazamiento de oxigeno. El aire ambiental normal esta
constituido, como se conoce, por 21 % en volumen de oxigeno y 78 % en volumen de nitrégeno y 1 % en volumen
de otros gases. Para la extincion o bien para la prevencién de incendios se eleva adicionalmente la concentracion de
nitrégeno en la zona de proteccion respectiva a través de la introduccién, por ejemplo, de nitrégeno puro o al 90 %
como gas inerte y de esta manera se reduce el porcentaje de oxigeno. Se sabe que se inicia una accion de extincion
cuando el porcentaje de oxigeno se reduce por debajo del 15 % en volumen aproximadamente. Ademas, en funcion
de los materiales combustibles presentes en la zona de proteccion respectiva puede ser necesaria una reduccion
adicional del porcentaje de oxigeno, por ejemplo al 12 % en volumen. Con esta concentracién de oxigeno no pueden
arder la mayoria de los materiales combustibles.

Los gases de desplazamiento del oxigeno utilizados en esta “técnica de extensién de gas inerte” son alojados
comprimidos, en general, en espacios adyacentes especiales en botellas de acero, o se emplea un aparato para la
generacién de un gas de desplazamiento del oxigeno. En este caso, se pueden emplear también mezclas de gas
inerte y aire con un porcentaje de, por ejemplo, 90 %, 95 % o0 99% de nitrdgeno (u otro gas inerte). Las botellas de
acero o bien este aparato para la generacion del gas de desplazamiento del oxigeno justifican la llamada fuente
primaria de la instalacién de extincion de incendios con gas inerte. En caso necesario, se conduce entonces el gas
desde esta fuente a través de sistemas de tuberias y toberas de salida correspondientes a la zona de proteccion
respectiva. Para mantener lo mas bajo posible el riesgo de incendios también en el caso de fallo de la fuente, se
recurre en ocasiones también a fuentes secundarias de gas inerte.

Todos los procedimientos conocidos hasta ahora para la elevacion de la seguridad de tales sistemas de prevencion
de incendios, que se basan en el principio de la inertizaciéon de una zona de proteccion por medio de un gas inerte,
se concentran en impedir que se mantenga la corriente de gas necesaria para el mantenimiento de una
concentracion de inertizacion. En este contexto, se describen una serie de aparatos, que describen diferentes
fuentes de gas inerte tanto para fuente de gas inerte primaria como también para una fuente de gas inerte
secundaria potencialmente presente y que eleva la seguridad. La fuente secundaria para el gas inerte salta siempre
que falla la fuente primaria para el gas inerte. Todos estos aparatos y procedimientos tienen en comuin que no esta
previsto ningin mecanismo de seguridad para el caso de que la corriente de admision de gas inerte continte de
forma incontrolada, aunque el nivel de inertizacion haya alcanzado entretanto un valor, en el que se previenen los
incendios con fiabilidad. El estado de una concentracion demasiado alta de gas inerte puede aparecer a pesar de
todo cuando, condicionado por fugas entre espacios adyacentes con diferentes niveles de inertizacion, tiene lugar
una compensacion incompleta del nivel de concentracion de gas de inertizacion. Como otro error es concebible que
falle el mecanismo de regulacién para la alimentacion de gas inerte o que no se desconecte el generador empleado
para la produccion de gas inerte o la valvula de alimentacién no se cierre ya de forma fiable y se introduzca
continuamente mas gas inerte en la zona de proteccion.

El motivo para un nivel alto de inertizacion y, por lo tanto, de manera equivalente para un contenido de oxigeno
siempre todavia relativamente alto puede estar justificado en que o bien se mantienen personan en la zona de
proteccioén, o debe posibilitarse el acceso de personan a la zona de proteccion, aunque deben impedirse incendios a
través de una concentracion elevada de gas de inertizacion. A través de la admision continua de corriente de gas de
inertizacion en la zona de proteccidon se ocasionan, por lo tanto, no so6lo costes mas elevadas a través de la
produccién permanente de gas inerte o la salida de gas inerte desde las fuentes primarias y/o las fuentes
secundarias, sino que se plantean también cuestiones relevantes para la seguridad de la persona y especialmente
importantes para la supervivencia dentro de la zona de proteccion. Partiendo de los problemas descritos
anteriormente con respecto a los requerimientos técnicos de seguridad de una instalacion de extinciéon de incendios
con gas inerte con relaciébn a una concentracién demasiado alta de gas inerte, la presente invencién tiene el
cometido de desarrollar el procedimiento de inertizacion explicado al principio en el sentido de que se pueda eliminar
de una manera fiable una concentracion demasiado alta de gas inerte o excesiva para determinados requerimientos
como por ejemplo el transito del personal a través de la zona de proteccion.

Este cometido se soluciona en el procedimiento de inertizacion mencionado al principio de acuerdo con la invencién
porque el contenido de oxigeno en la zona de proteccién se puede medir continuamente, se puede comparar con un
valor umbral (nivel maximo de inertizacion) y en el caso de que no se alcance — de forma imprevista- el nivel umbral
(nivel maximo de inertizacién) se introduce aire fresco en la zona de proteccion.
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Por el concepto “aire fresco” debe entenderse en el presente caso también aire de contenido reducido de oxigeno
con un contenido de oxigeno mas elevado que en la zona de proteccion.

Las ventajas de la invencidn consisten especialmente en que se puede conseguir un procedimiento de inertizacion
facil de realizar y en este caso muy efectivo para la prevencion de un incendio en una zona de proteccion cerrada,
aunqgue la corriente de admision de gas inerte haya aparecido de forma incontrolada debido a un fallo en la
instalacion de produccion de gas inerte o bien en la instalacion de alimentacion de gas inerte. El aire fresco esta
disponible en cualquier caso alrededor de la zona de proteccion en una medida suficiente. Los inconvenientes de los
aparatos y procedimientos conocidos hasta ahora, que pueden implicar una amenaza para el hombre en la zona de
proteccién, se evitan de una manera univoca.

Otras formas de realizacién de la invencion se deducen a partir de las reivindicaciones dependientes.

De manera mas ventajosa, el valor umbral para el contenido de oxigeno, en el que se introduce aire fresco en la
zona de proteccion, es inferior al valor del contenido de oxigeno del nivel basico de inertizacion. Este tipo de
separacion de los contenidos de oxigeno es conveniente, puesto que el contenido de oxigeno del nivel basico de
inertizacion se selecciona para que se eviten incendios, pero a pesar de todo puedan entrar, ademas, personas en la
zona de proteccion. Si se reduce adicionalmente el contenido de oxigeno a través de la alimentacion erronea
excesiva de gas inerte, se impiden, en efecto, en adelante los incendios, pero se pone en peligro cada vez mas la
estancia de las personas. El valor umbral para el contenido de oxigeno en la zona de proteccién se selecciona, por
lo tanto, de tal manera que se encuentra por debajo del contenido de oxigeno del nivel de inertizacion, pero, por otra
parte, no se reduce por debajo de un valor peligroso para las personas. De manera alternativa a la medicion del
contenido de oxigeno, se puede medir también el contenido de gas inerte en la zona de proteccion. En este caso, se
compara entonces el contenido de gas inerte con un valor umbral y en el caso de que se exceda, se introduce aire
fresco en la zona de proteccion. Este procedimiento prevé que en atmdésferas naturales se ajuste una relacion de
dependencia directa entre el contenido de oxigeno y el contenido de gas inerte. Esta relacién de dependencia se
conoce para situaciones tipicas de prevencion de incendios.

De manera ventajosa, se mide el contenido de oxigeno en la zona de proteccidn en varios lugares, respectivamente,
con uno o varios sensores. La ventaja de la medicion del contenido de oxigeno en varios lugares es que también en
el caso de una concentracion irregular del contenido de oxigeno, se detecta ya que no se ha alcanzado el nivel en
un lugar. Otra ventaja en la utilizacion de varios sensores es la redundancia. En el caso de que un sensor esté
defectuoso o la linea hacia el sensor esté interrumpida, otro sensor puede asumir la tarea de medicion.

Para el caso de que el rendido de cables hacia diferentes sensores plantee problemas, se pueden transmitir las
sefiales desde los sensores también sin hilos a la unidad de control.

De manera alterativa a la medicién del contenido de oxigeno en uno o varios lugares se puede medir también el
contenido de gas inerte en la zona de proteccién en uno o varios lugares, respectivamente, con uno 0 varios
sensores de gas inerte. Las ventajas de la medicion en varios lugares corresponden a las ventajas de la medicion de
la concentracién de oxigeno en varios lugares. Se indica expresamente que una medicién simultanea tanto del
contenido de oxigeno como también del contenido de gas inerte eleva claramente la seguridad de las personas, que
se encuentran en la zona de proteccion.

En otra forma de realizacion ventajosa de la invencion se alimentan las sefiales de los sensores de oxigeno o bien
de los sensores de gas inerte a una unidad de control. De manera mas ventajosa, en esta unidad de control se
retinen todos los componentes electronicos para la evaluacion de las sefiales de los sensores. También en la unidad
de control se pueden depositar diferentes algoritmos para la reaccion a diferentes concentraciones de la mezcla de
gas.

Ademas, la unidad de control, en un desarrollo ventajoso, puede conectar y desconectar un sistema de alimentacién
de aire fresco. La incorporacién de la I6gica de control para el sistema de alimentacion de aire fresco en la unidad de
control interesa también desde el punto de vista de una estructura compacta de una reunion central de todas las
sefiales de medicion y de control en una unidad de construccion electrénica.

De manera mas ventajosa, la alimentacion de aire fresco se regula de tal manera que no se exceda un nivel maximo
de inertizacion. Ademas, no se quede por debajo del nivel de inertizacion basica. Es decir, que la concentracion de
oxigeno dentro de la zona de proteccion se regula también en el caso de alimentacion de aire fresco de tal manera
gue con un nivel basico de inertizacion se previenen los incendios de forma fiable. En este caso es importante que la
alimentacion de aire fresco sea conectada entonces lo mas tarde cuando se ha alcanzado un nivel maximo de
inertizacion, a partir del cual se ponen en peligro las personas que se encuentran en la zona de proteccion.

En otro desarrollo ventajoso de la invencién, la unidad de control supervisa una segunda zona de proteccion.
También para esta segunda zona de proteccién esté disponible un sistema de alimentacion de aire fresco, al menos
un sensor de oxigeno y/o al menos un sensor de gas inerte y una valvula de zonas para el control de la alimentacion
del has inerte. También en esta segunda zona de proteccion se asegura que no se exceda un nivel maximo de
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inertizacion. Por otra parte, no se excede un nivel basico de inertizaciéon. La ventaja de la separacion de diferentes
zonas de proteccién con diferentes niveles de inertizacién reside en las diversas posibilidades de acceso de las
personas. Aunque se trata de diferentes zonas de proteccién, todas las lineas de medicion y de control se
encuentran en una unidad de control. La ventaja reside en un mantenimiento mas sencillo y en una estructura
compacta de toda la electrénica de medicion y de evaluacion para diferentes zonas de proteccion.

De manera mas ventajosa, puede estar previsto, ademas, que la unidad de control regule a diferente altura los
niveles basicos y maximos de inertizacion en las diferentes zonas de proteccion. Por ejemplo, el contenido de
oxigeno del nivel basico de inertizaciébn en la zona de proteccién 1a es menor que el valor correspondiente en la
zona de proteccidn 1b. La ventaja de una disociacién de este tipo seria que en una zona de proteccion pueden estar
personas, mientras que en la otra zona el contenido de oxigeno se selecciona tan bajo que no es posible una
estancia de personas en esta zona. Es concebible el empleo de tal divisién en el caso de utilizacion de materiales
facilmente inflamables en una zona de proteccion y de materiales normalmente inflamables en otra zona de
proteccion, que es transitada normalmente por personas.

A continuacion se explica en detalle el procedimiento de acuerdo con la invencién con la ayuda de las figuras. En
este caso:

La figura 1 muestra una representacion esquematica de la zona de proteccién con las fuentes de gas inerte
correspondientes asi como las instalaciones de valvula, de medicion y de control asi como el sistema de
alimentacion de aire fresco y las toberas de entrada para el sistema de alimentacion de aire fresco.

La figura 2 muestra una curva ejemplar de la concentracion de oxigeno en la zona de proteccion.

La figura 3 muestra una representacion esquematica de una instalacion de inertizacion con dos espacios y
componentes de inertizacion especificos de la zona.

En la figura 1 se representa a modo de ejemplo la funcién bésica del procedimiento de acuerdo con la invencion
incluyendo los sistemas de control y de medicion correspondientes. En este caso, las tuberias se muestran en
negrilla y gruesas y las lineas de medicién y de control se muestran normales y finas. El gas inerte puede pasar
desde la fuente de gas inerte 2, a través de una vélvula 3a y una o varias toberas de salida 6a hasta la zona de
proteccién la. En este caso, la fuente de gas inerte puede estar realizada de diferentes maneras. Una forma de
realizacion tipica es la preparacion del has inerte desde uno o varios depositos, por ejemplo botellas de acero. De
manera alternativa, se puede emplear un generador para la produccién de un gas inerte (por ejemplo, nitrégeno) o
de una mezcla de gas inerte. También es concebible disefiar de forma redundante la fuente de gas primario para la
elevacion de la segundad, por ejemplo en caso necesario recurrir a una fuente secundaria de gas inerte, que o bien
puede estar constituido por gas inerte comprimido en botellas de acero o por un generador que produce gas inerte.
La concentracién del gas inerte en la zona de proteccién la es regulada a través de la unidad de control 4, que
ejerce de nuevo una influencia sobre la valvula 3a. La unidad de control 4 se ajusta para que se alcance un nivel
béasico de inertizacion en la zona de proteccion 1a. Este nivel basico de inertizacion reduce el riesgo de incendios o
explosiones en la zona de proteccién la. Para mantener este nivel basico de inertizacion, se introduce gas inerte
desde la fuente de gas inerte 2 a través de la valvula 3a y la tobera de entrada de gas inerte 6a en la zona de
proteccion la. En el caso de un comportamiento erréneo de esta disposicion, es decir, por ejemplo, cuando la
vélvula 3a no esta cerrada o el generador de produccion de la mezcla de gas inerte y aire no estd desconectado y de
esta manera llega permanentemente gas inerte a través de la entrada de gas inerte 6a a la zona de proteccion y de
este modo se eleva continuamente la concentracion de gas inerte en la zona de proteccion, de manera que el
contenido de oxigeno no alcanza con mucho el nivel bésico deseado de inertizacién, se pone en marcha el siguiente
mecanismo de acuerdo con la invencién. La unidad de control 4 mide a través del sensor de oxigeno 5a una
concentracion de oxigeno demasiado baja y, por consiguiente, emite una sefial para cerrar la valvula 3a o una sefial
para desconectar el generador que produce gas inerte o la mezcla de gas inerte y aire. Si se cumplen estas
condiciones, y se reduce adicionalmente la concentracion de oxigeno en la zona de proteccion 1a, lo que se puede
sefializar también a través de sensores de gas inerte 12a en la unidad de control 4, se pone en marcha el sistema de
alimentacion de aire fresco 8a, a través del cual llega adicionalmente aire fresco a través de una o varias entradas
de alimentacion de aire fresco 7a hasta la zona de proteccion la. En este caso, el volumen de la corriente de
admision de aire fresco se regula de tal manera que incluso en pleno funcionamiento del sistema de produccién de
gas inerte (realizado o bien desde botellas de acero o como generador), no se puede elevar adicionalmente la
concentracion de gas inerte en la zona de proteccién la. De esta manera se asegura que se garantice una
concentracion deseada de oxigeno en la zona de proteccion la también en el caso de fallo de la unidad de control
para la entrada de gas inerte en la zona de proteccion 1a. De este modo se impiden de forma fiable los incendios y a
pesar de todo las personas pueden permanecer en caso necesario en la zona de protecciéon la sin asumir ningun
dafio.

La figura 2 muestra a modo de ejemplo un desarrollo posible de la concentracion de oxigeno en la zona de
proteccion la. La concentracion de oxigeno se regula a un nivel bajo de inertizacién (valor teérico) y, en concreto,
entre un valor tedrico superior y un valor teorico inferior. En el instante t, se activa la fuente de gas inerte y se
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introduce gas inerte en la zona de proteccion la. Activado por esta introduccion de gas inerte en la zona de
proteccién 1a, la concentracion de oxigeno cae entre los instantes to y t1. En el instante t; se desactiva de nuevo la
fuente de gas inerte. Hasta el instante t, se eleva de nuevo lentamente la concentracion de oxigeno, porque, por
ejemplo, ha entrado un poco de aire fresco a través de fugas frente al aire ambiental en la zona de proteccion. N el
instante t, se activa de nuevo la fuente de gas inerte. En el caso de que la fuente de gas inerte no se pueda
desactivar ya debido a un defecto, a pesar de todo se reduce adicionalmente la concentracién de oxigeno en la zona
de proteccion. En el instante t; se consigue la concentracion maxima de gas inerte, que es admisible en la zona de
proteccién y que no es nociva para las personas. Debido a la funcién erronea del sistema de gas inerte, es decir,
debido a una corriente de admisién adicional ininterrumpida de gas inerte en la zona de proteccion se reduciria de
manera continua adicionalmente la concentracion de oxigeno después del instante t3 y se impediria una estancia
segura de personas en la zona de proteccion. A través de la corriente de admision de aire fresco controlada de
acuerdo con la invencién, comenzando desde el instante t3 no se queda por debajo del nivel maximo de inertizacion,
es decir, que la concentracion de oxigeno en la zona de proteccion se mantiene por encima del nivel maximo de
inertizacion. En el instante t3 se puede prever también la activacion de una alarma de emergencia (no representada
en las figuras). En el instante t4 se alcanza de nuevo el nivel basico de inertizacion, en el que se impiden incendios
de forma fiable. Para mantener la proteccién de incendios, se desconecta de nuevo la alimentacion de aire fresco en
el instante ta.

La figura 3 muestra otra alternativa de una instalacién de inertizacion, que presenta en este caso dos espacios de
proteccién la y 1b y componentes de inertizacion y de supervision especificos de la zona. La zona de proteccion 1la
se supervisa en este caso de acuerdo con los detalles que se han indicado en la descripcion de las figuras 1y 2.
Adicionalmente, se representa otra zona de proteccion 1b con componentes de inertizacion y de supervision. Estos
comprenden la valvula 3b, la entrada de gas inerte 6b, el sensor de oxigeno 5b, la entrada de alimentacion de aire
fresco 7b y el sistema de alimentacién de aire fresco 8b. La unidad de control 4 representada en la figura 3 podria
estar constituida de una manera alternativa también por dos unidades de control separadas. Los dos espacios de
proteccién 1a, 1b estan separados uno del otro por una pared 9. La unidad de control 4 representada en la figura 3
podria estar constituida de una manera alternativa también por dos unidades de control separadas. La zona de
proteccién la, que no es transitada en este caso por personas, presenta otro nivel de inertizacion (mas alto) que la
zona de proteccion 1b, que es transitada a pesar de la inertizacion regularmente por personas. La zona de
proteccion la podria tener, por ejemplo, un nivel de inertizacion, en el que la concentracion de oxigeno es
aproximadamente 13 % en volumen. En oposicién a ello, en la zona de proteccion 1b se garantiza otro nivel de
inertizacion, por ejemplo de 17 % en volumen de oxigeno, a través de la unidad de control 4. A través de fugas de la
pared 9 puede producirse una entrada incontrolada de gas inerte desde la zona de proteccién la hacia la zona de
proteccién 1b. Esta zona se representa en la figura 3 por medio de las flechas de direccién 10. El cometido de la
unidad de control 4 es garantizar los niveles de inertizacién de diferente altura en los espacios de proteccion 1ay 1b
a través de la admisién de gas inerte a través de las valvulas 3a y 3b y en caso necesario a través de la admision de
aire fresco a través de los sistemas de aire fresco 8a y 8b y a través de las entradas de admisién de aire fresco 7a'y
7b, como se describe en la descripcion de la figura 1. Las véalvulas 3a y 3b se designan en este caso también como
vélvulas de zonas, puesto que los diferentes espacios de proteccion la y 1b representan diferentes zonas de la
supervision.

Lista de signos de referencia

la Primera zona de proteccion

1b Segunda zona de proteccion

2 Fuente de gas inerte

3a Valvula de zona

3b Valvula de zona

4 Unidad de control

5a Sensor de oxigeno

5b sensor de oxigeno

6a Entrada de gas inerte

6b Entrada de gas inerte

7a Entrada de alimentacion de aire fresco
7b Entrada de alimentacion de aire fresco



8b

10
11
12a
12b

ES 2398 958 T3

Sistema de alimentacion de aire fresco
Pared de separacion

Flechas de direccion del flujo de gas inerte
Personas en la zona de proteccion

Sensor de gas inerte

Sensor de gas inerte
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REIVINDICACIONES

1.- Procedimiento de inertizacion para la prevencion de un incendio o de una explosion en una primera zona de
proteccién (1a) cerrada y/o en una segunda zona de proteccion (1b) cerrada, en el que el contenido de oxigeno en la
zona de proteccion (1a, 1b) se ha reducido con respecto al aire ambiental a un nivel basico de inertizacion, en el que
el contenido de oxigeno del nivel basico de inertizacion esta seleccionado para que en la zona de proteccion (1a, 1b)
se eviten incendios, pero a pesar de todo puedan transitar personas por las zonas de *proteccion (1a, 1b), y en el
que el procedimiento presenta las siguientes etapas del procedimiento: procedimiento:

- la concentracion de oxigeno en la zona de proteccion (1a, 1b) se regula entre un valor tedrico superior
y un valor teérico inferior a través de la introduccién temporal de gas inerte en la zona de proteccion
(1a, 1b) al nivel basico de inertizacién,

caracterizado porque el procedimiento presenta, ademas, la siguiente etapa del procedimiento:

- seintroduce aire fresco en la zona de proteccion (1a, 1b), cuando a pesar de haber alcanzado el valor
tedrico inferior, en virtud de una funcion errénea del sistema de gas inerte, se introduce gas inerte
adicionalmente en la zona de proteccion (1la, 1b) y se reduce adicionalmente la concentracion de
oxigeno en la zona de proteccién (1a, 1b) y se alcanza un nivel maximo de inertizacion,

en el que a través de la introduccion de aire fresco en la zona de proteccion (1a, 1b) no se queda por debajo del
nivel maximo de inertizacion, y en el que se mantiene la introduccion de aire fresco tan pronto como la concentracion
de oxigeno en la zona de proteccidn (1a, 1b) alcanza de nuevo el nivel basico de inertizacion.

2.- Procedimiento de inertizacion de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que se mide el contenido de oxigeno en la
zona de proteccion (1a, 1b).

3.- .Procedimiento de inertizacion de acuerdo con la reivindicacion 1 6 2, en el que el contenido de oxigeno en la
zona de protecciéon (1a, 1b) se mide en uno o varios lugares, respectivamente, con uno o varios sensores de
oxigeno (5a, 5b).

4.- Procedimiento de inertizaciéon de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que la bajada del contenido de oxigeno en
la zona de proteccion (1la, 1b) se lleva a cabo a través de la introduccion de gases inertes o de mezclas de gas
inerte y aire que desplazan el oxigeno, siendo determinado el contenido de oxigeno en la zona de proteccion (1a,
1b) a través de la medicion del contenido de gas inerte en la zona de proteccion (1a, 1b).

5.- Procedimiento de inertizacion de acuerdo con la reivindicacién 4, en el que el contenido de gas inerte en la zona
de proteccion (1a, 1b) se mide en uno o varios lugares, respectivamente, con uno o varios sensores de gas inerte
(12a, 12b).

6.- Procedimiento de inertizacion de acuerdo con una de las reivindicaciones 2 a 5, en el que los valores medidos del
contenido de oxigeno o bien del contenido de gas inerte son alimentados a una unidad de control (4).

7.- Procedimiento de inertizacion de acuerdo con la reivindicacion 6, en el que la unidad de control (4) puede
conectar y desconectar el sistema de alimentacion de aire fresco (8a, 8b).

8.- Procedimiento de inertizacion de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, en el que la alimentacién
de aire fresco es regulada de tal forma que no se queda por debajo de un nivel maximo pre-regulable de inertizacion
y no se excede el nivel basico de inertizacion.

9.- Procedimiento de inertizacion de acuerdo con una de las reivindicaciones 6 a 8, en el que la unidad de control
(4) supervisa una concentracion de oxigeno en una segunda zona de protecciéon (1b) por medio de un sistema de
aire fresco (8b), al menos un sensor de oxigeno (5b), al menos un sensor de gas inerte (12b), una vélvula de
regulacién (3b), una entrada de aire fresco (7b), cuya concentracion de oxigeno no se queda por debajo de un nivel
maximo de inertizacién y no excede un nivel basico de inertizacion.

10.- Procedimiento de inertizacion de acuerdo con la reivindicacién 9, en el que la unidad de control (4) regula la
concentracion de oxigeno en las zonas de proteccion (1a, 1b) de tal manera que esta concentracion de oxigeno, en
el caso de un nivel maximo de inertizacién, es mas alta en la segunda zona de proteccién (1b) que en la primera
zona de proteccion (1a).
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