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DESCRIPCION
Jaulas en forma de U rigidas encajables
Antecedentes de lainvencién

La presente invencion se refiere a contenedores de envase rigidos. Mas particularmente, la presente invencion se
refiere a contenedores de envase formados a partir de miembros rigidos configurados en forma de U que permiten el
envase y el almacenamiento de alta densidad (encaje).

El embalaje adopta muchas formas. Una construccién ampliamente popular incluye una pareja de canales superior e
inferior en forma de U de cartén laminado (miembros en forma de U o jaulas en forma de U) configurados para
ajustar uno dentro del otro. Estos envases se han normalizado para objetos que son lineales y/o se dafian
facilmente. Un envase bhien reconocido y aclamado en la industria es el REDDI-CRATE® disponible en el comercio
de ITW Reddi-Pac of Lake Zurich, lllinois.

Aungue los miembros configurados en forma de U propiamente dichos han tenido un éxito extremadamente grande,
un inconveniente es que los miembros configurados en forma de U deben ser transportados y almacenados en su
forma montada. Como tales, los costes de transporte y los costes de almacenamiento (y el espacio) pueden ser
bastante sustanciales, en gran medida debido a que gran parte de la jaula vacia es aire. Esto puede ser
problematico, puesto que los miembros configurados en forma de U llegan a ser muy grandes en el area de la
seccion y en la longitud.

Soluciones anteriores implican estampar un &rea o realizar cortes a través de todo el miembro configurado en forma
de U en su base y posteriormente adherir los bordes de nuevo juntos, de tal manera que el miembro configurado en
forma de U se puede abrir y apilar para el transporte. El documento US 6.457.636 B1 describe un miembro
configurado en forma de U de acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1. Sin embargo, estas soluciones no
proporcionan necesariamente la misma resistencia y proteccion del miembro en forma de U original, no estampado o
no cortado. El estampado puede provocar intersticios ligeros e inhibir el plegamiento del tablero en forma de U a su
forma original, mientras que el corte recto a través de una pared y la adhesion siguiente pueden afectar a la
integridad del miembro en forma de U.

De acuerdo con ello, existe una necesidad de envases configurados en forma de U que estén configurados pata
empaquetar mas densamente los contenedores para el transporte y almacenamiento. Mas deseablemente, tal
configuracién tiene poco o ningun efecto adverso sobre la resistencia y la integridad del contenedor, cuando se usa
para transportar productos.

Breve resumen de la invencion

Un contenedor de envase de encaje de alta densidad tiene primero y segundo miembros preformados, rigidos,
configurados en forma de U, cada uno de los cuales tiene una seccion transversal configurada en forma de U
cuando se configura para uso de envase. Los miembros configurados en forma de U estan configurados para ajustar
uno en el otro para formar un envase de seccion transversal rectangular. Cada uno de los miembros configurados en
forma de U tiene una pared de base y paredes laterales opuestas, siendo rigidas la base y las paredes laterales y la
interseccion de la base y las paredes laterales. La pared de base tiene un espesor a través del cual se forman una o
mas ranuras.

En una forma de realizacion, se forma una ranura estrecha en la pared de base, que se extiende longitudinalmente a
lo largo de la pared de base y se forma a partir de una superficie interior de la pared en el espesor de la pared de
base. La pared de base se puede abrir a lo largo de la ranura, dividiendo la base en dos partes para formar una
seccion transversal, en general, en configuracion de W. Los miembros configurados en forma de U formados de esta
manera en forma de W se pueden encajar uno en el otro. En una forma de realizacion, se forman una pluralidad de
ranuras, paralelas entre si, que dividen la base en mas de dos partes, y que se pueden abrir para formar una
formacion configurada en forma de W o en zig-zag.

Cuando se cierra la pared de base para formar el miembro en forma de U, las superficies opuestas formadas por
la(s) ranura(s) se apoyan a tope entre si para mantener los miembros configurados en forma de U en la seccién
transversal configurada en forma de U. Los miembros configurados en forma de U pueden tener un revestimiento, tal
como un revestimiento resistente al liquido, sobre una superficie de los mismos.

Estas y otras caracteristicas y ventajas de la presente invencion seran evidentes a partir de la siguiente descripcion
detallada, en combinaciéon con las reivindicaciones anexas.

Breve descripcion de varias vistas de los dibujos

Los beneficios y las ventajas de la presente invencion seran mas facilmente evidentes para los técnicos ordinarios
en la materia relevante después de revisar la siguiente descripcion detallada y los dibujos que se acompafian, en los
que:
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La figura 1 es una vista en perspectiva de un contenedor de envase que esta configurado para apilamiento y
almacenamiento encajable.

La figura 2 es una vista extrema de un contenedor de envase en la configuracion en forma de U en uso.

Las figuras 3A y 3B son vistas ampliadas del area ranurada del contenedor de la figura 2 en uso (figura 3A) y cuando
el contenedor esta abierto hacia la seccién transversal de configuracion en forma de W (figura 3B); y

La figura 4 es una vista extrema de contenedores de envase que estan encajados entre si.
Descripcion detallada de laiinvencién

Aunque la presente invencion es susceptible de incorporacion en varias formas, se muestran en los dibujos y se
describiran a continuacion formas de realizacién actualmente preferidas, en el entendimiento de que las presentes
descripciones deben considerarse como ejemplos de la invencion y no estan destinadas a limitar la invencién a las
formas de realizacién especificas ilustradas.

Ademas, deberia entenderse que el titulo de esta seccién de esta memoria descriptiva, a saber, “Descripcion
detallada de la invencion” se refiere a un requerimiento de la Oficina de Patentes de los Estados Unidos, y no implica
ni deberia deducirse de ello que se limita el asunto objeto descrito aqui.

Con referencia ahora a las figuras y, en particular, a la figura 1, se muestra un contenedor de envase 10, configurado
para encerrar un objeto. El contenedor 10 es, por ejemplo, un REDDI-CRATE® disponible en el comercio de ITW
Reddi-Pac of Lake Zurich, Illinois.

El contenedor 10 esta formado como una pareja de miembros 12, 14 configurados en forma de U, que tienen una
seccion transversal configurada en forma de U y que se forman a partir de carton laminado. Naturalmente, se
pueden emplear otros materiales, Cada uno de los miembros 12, 14 configurados en forma de U incluye una pared
de base 15 y paredes laterales 17 generalmente perpendiculares a la pared de base 15. Se ha mostrado que los
miembros 12, 14 configurados en forma de U son extremadamente robustos, con un alto grado de integridad
estructural.

Cada uno de los miembros 12, 14 configurados en forma de U estan formados a partir de una construccion
estratificada o laminada, de papel u/o de cartén que se forma posteriormente en una configuracion en forma de U
(seccion trasversal en forma de U). Los miembros 12, 14 configurados en forma de U son generalmente rigidos; es
decir, que las paredes estan formadas rigidamente en la forma de U (transversalmente a la base) y son rigidos
longitudinalmente a lo largo de la longitud del canal. Las paredes no se pliegan hacia abajo durante el uso.

En otra forma de realizacién, un miembro configurado en forma de U tiene una base reforzada y esquinas
configuradas a partir de capas alternas de material de papel y/o de cartén de anchuras o tiras variables, y laminacion
de las tiras en un tablero. Tiras estrechas del material se disponen entre tiras mas anchas del material, de tal
manera gue las tiras estrechas de material sirven como un material de refuerzo. Las tiras estrechas de material de
refuerzo pueden ser o no del mismo material que las tiras mas anchas de material. En otra forma de realizacion, la
capa de material de refuerzo se extiende a través de la pared inferior y al menos parcialmente sobre las paredes
laterales del tablero en forma de U para cubrir totalmente la pared inferior del canal interior asi como el radio de
curvatura de las esquinas del canal interior.

Como se ve en la figura 3A, el contenedor 10 incluye también una ranura 16 en la pared interior 18 del contenedor
10 que se extiende longitudinalmente a lo largo de la longitud L de la pared de base del envase 15. Para los fines de
esta descripcion, la pared de base 15 se refiere a la porcion central 20 de la U en ambos miembros superior e
inferior (o interior y exterior) 12, 14 configurados en forma de U. La ranura 16 es un corte estrecho, no un proceso de
vaciado u otro proceso de remocion sustancial de material. La ranura 16 esta formada a través de la pared de base
15, desde la superficie interior 26, a través de aproximadamente el 60 % hasta aproximadamente el 70 % del
espesor de la pared tss.

En una forma de realizacion, la ranura esta formada en el centro de la pared de base del miembro configurado en
forma de U. En otra forma de realizacion, estan formadas dos ranuras, que dividen la pared de base en tercios.
Todavia en otra forma de realizacion, se forman mas de dos ranuras paralelas entre si y que dividen la pared de
base en una pluralidad de porciones. Se prevé que todavia otras formas de realizacion formen la ranura a través de
mas del 70 % del espesor de la pared o menos del 60 % del espesor de la pared, y dicha profundidad puede
depender del nimero de ranuras formadas en la pared de base 15. Se apreciara por los técnicos en la materia que
la ranura puede penetrar también el material de refuerzo de la pared de base que puede estar presente en el 60-70
% del espesor de la pared.

En el presente contenedor 10, la ranura 16 esta formada con una herramienta para formar una ranura 16 o
separacion del material. Tal herramienta tiene un espesor de aproximadamente 1/64 pulgadas (0,4 mm), de tal
manera que la ranura es 1/32 pulgadas (0,8 mm) o menos, y con preferencia aproximadamente 1/64 pulgadas (0,4
mm) de anchura. Una herramienta preferida es una cuchilla no dentada. No obstante, se apreciara que se pueden
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utilizar otros métodos de corte tales como corte por laser, o similares, incluyendo métodos de corte no conocidos
todavia.

Se apreciara a partir de las figuras que cada uno de los miembros 12, 14 configurados en forma de U del presenta
contenedor 10 de pared ranurada apilable, cuando estéa abierto, forma una configuracién en forma de W, que permite
a los miembros 12, 14 del contenedor 10 ser apilados o encajados, como se muestra en la figura 4. El apilamiento
incrementa la densidad de los elementos del contenedor 10 para almacenamiento y transporte, proporcionando de
esta manera una disposicion econémica y efectiva para tales miembros 12, 14 del contenedor 10.

Ventajosamente, la ranura 16 no afecta sustancialmente a la integridad estructural del contenedor 10. En primer
lugar, debido a que la ranura 16 es estrecha, las dos paredes o superficies opuestas 24 a, b del contenedor 10,
cuando el contenedor 10 esta “aplanado” o “cerrado” a la forma en U, se apoyan a tope una en la otra y reducen al
minimo el plegamiento interior adicional. Por lo tanto, cuando la pared de base 15 del miembro 12, 14 esta aplanada
(cerrada a la configuracion de uso, en oposicién a la configuracion en W abierta de transporte/almacenamiento) las
paredes laterales 17 estaran esencialmente paralelas entre si y el miembro 12, 14 no se plegard sobre si mismo.
Una vez que los miembros superior e inferior 12, 14 configurados en forma de U estan montados uno en el otro para
formar el contenedor completo 10, los miembros 12, 14 estan tipicamente unidos con fleje o con cinta para cerrar el
envase 10. De esta manera, las paredes laterales 17 de cada miembro 12, 14 permanecen verticales y estan
soportadas, ademds, para prevenir que las paredes laterales 17 y la(s) pared(es) de base 15 retorne(n) a la
configuracion en forma de W.

Se apreciara que la integridad estructural del contenedor 10 procede, en parte, de la resistencia de las esquinas 28.
Se ha encontrado que aunque la pared de base 15 estd ranurada 16 a través del espesor tis hasta
aproximadamente el 60 por ciento al 70 por ciento del espesor tis, el contenedor 10 muestra aproximadamente del
80 por ciento hasta el 85 % de la resistencia de un contenedor no rasurado.

Ademas, la integridad estructural del contenedor 10 puede estar acolchada por revestimiento(s) superficial(es) 30.
Los miembros 12, 14 configurados en forma de U del presente contenedor 10 estan fabricados con varios
revestimientos superficiales 30 que pueden incluir revestimiento polimérico u otro revestimiento resistente al liquido
para proporcionar proteccion para el contenido del contenedor 10 frente al agua y similar. Como tal, la formacion de
la ranura 16 sobre el lado interior de la jaula elimina la creacion de regiones expuestas sobre la superficie exterior
del contenedor 10, que en otro caso absorberian o atraerian liquidos que pueden comprometerla integridad del
contenedor 10. Tal revestimiento puede estar sobre una superficie exterior, una superficie interior, 0 ambas.

Todas las patentes referidas hasta ahora se incorporan aqui por referencia, ya se indique o no especificamente en el
texto de esta descripcion.

En la presente descripcion, las palabras “uno” o “una” deben entenderse que incluyen el singular y el plural. A la
inversa, cualquier referencia a elementos en plural debera incluir el singular, cuando sea apropiado.
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REIVINDICACIONES
1.- Un contenedor de envase (10) de encaje de alta densidad, que comprende:

un primero y un segundo miembros (12, 14) preformados, rigidos en forma de U, teniendo cada miembro (12, 14)
configurado en forma de U una seccién transversal en forma de U y configurados para encajar uno en el otro
para formar un contenedor de seccidn transversal rectangular, teniendo cada uno de los miembros (12, 14)
configurados en forma de U una pared de base (15) y paredes laterales (17) opuestas, siendo rigidas la pared de
base y las paredes laterales (15, 17) y las intersecciones de la pared de base y de las paredes laterales (15, 17),
teniendo la pared de base (15) un espesor y estando formada en ella al menos una ranura (16), que se extiende
longitudinalmente a lo largo de la pared de base (15) y formada a partir de una superficie interior (18) de la
misma en el espesor de la pared de base (15), pudiendo abrirse la pared de base (15) a lo largo de la ranura (16)
para formar una configuracion generalmente en forma de W, de tal manera que otros de los miembros (12, 14)
configurados en forma de U se pueden encajar entre si,

caracterizado porque cuando la pared de base (15) esta cerrada a la seccién transversal configurada en forma
de U, las superficies opuestas (24b, 24b) formadas por la ranura (16) se apoyan a tope entre si para mantener el
miembro (12, 14) configurado en forma de U en la seccion transversal en forma de U.

2.- El contenedor de envase de encaje (10) de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que la ranura (16) se extiende a
través de aproximadamente el 60 por ciento hasta aproximadamente el 70 por ciento del espesor de la pared de
base (15).

3.- El contenedor de envase de encaje (10) de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que la ranura (16) es inferior a
0,8 mm (1/32 pulgadas).

4.- El contenedor de envase de encaje (10) de acuerdo con la reivindicacion 3, en el que la ranura (16) tiene
aproximadamente 0,4 mm (1/64 pulgadas).

5.- El contenedor de envase de encaje (10) de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que los miembros (12, 14)
configurados en forma de U tienen un revestimiento (30) resistente al liquido sobre una de sus superficies.

6.- El contenedor de envase de encaje (10) de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que cada uno de los miembros
(12, 14) configurados en forma de U esta formado a partir de una construccion laminada de carton, que se forma
posteriormente en la seccidn transversal en forma de U.

7.- El contenedor de envase de encaje (10) de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que las paredes laterales (17)
estan formadas rigidamente, transversales a la pared de base (15) y estan rigidas longitudinalmente a lo largo de la
longitud de un canal, paralelamente a la longitud de las ranuras (16).

8.- El contenedor de envase de encaje (10) de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que los miembros (12, 14)
configurados en forma de U tienen una base reforzada y esquinas confeccionadas a partir de capas alternas de
material de anchuras variables.

9.- El contenedor de envase de encaje (10) de acuerdo con la reivindicacion 8, en el que tiras estrechas de material
estan dispuestas entre tiras mas anchas de material, de tal manera que las tiras estrechas de material sirven como
un material de refuerzo.

10.- El contenedor de envase de encaje (10) de acuerdo con la reivindicacion 9, en el que las tiras estrechas de
material de refuerzo son del mismo material de papel que las tiras mas anchas de material.

11.- El contenedor de envase de encaje (10) de acuerdo con la reivindicacion 9, en el que las tiras estrechas de
material de refuerzo son de diferente material que las tiras mas anchas de material.
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