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DESCRIPCION
Procedimiento para la clasificacion de envios postales en una maquina de baja capacidad.

La invencion se refiere a un procedimiento para la clasificacién de envios en una pluralidad de pasadas de
clasificacion en una maquina de clasificacion postal dotada de salidas de clasificacion con el fin de ordenar los envios
en las salidas de clasificacién para una distribucién segin una ronda del cartero, en el cual los puntos de distribucién
que definen la ronda del cartero se agrupan en subconjuntos desunidos de puntos de distribucién, y en el cual, para las
diferentes pasadas de clasificacion, los puntos de distribucién de cada subconjunto se asocian cada vez a una salida de
clasificacion comun.

Un tal procedimiento, que se ha dado a conocer en el documento de patente EP-2 011 578, sirve para
aumentar ficticiamente las capacidades de clasificacién de una maquina de clasificacion postal.

De manera general, el nimero de puntos de distribucion que una maquina de clasificacion postal es cagaz de
procesar para ordenar los envios segun una ronda del cartero viene determinado por la relacion siguiente: C=S", en la
cual C representa la capacidad de clasificacion en términos de puntos de distribucién, S representa el nimero de salidas
de clasificacién disponibles de la maquina y P designa el nimero de pasadas de clasificacion.

Mediante el agrupamiento dentro de una ronda del cartero de los puntos de distribucién por grupos de puntos
de distribucion, la clasificacion se efectiia segun la ronda del cartero considerando cada uno de estos grupos de puntos
de distribucion como un Gnico y mismo punto de distribucion «ficticio». De esta manera, se incrementa la capacidad de
clasificacion de una maquina sin aumentar el nimero de salidas de clasificacion originalmente disefiadas para la
maquina.

En este procedimiento conocido, se agrupa globalmente un mismo nimero de puntos de distribucidon en cada
subconjunto de puntos de distribucion y, ademas, estd previsto que, en la pasada de clasificacion final, los envios
dirigidos a la misma salida de clasificacion se reordenen con el fin de remediar el desorden causado por el
agrupamiento de los puntos de distribucion. Este tratamiento Gltimo requiere la integracién de un mecanismo sofisticado
y por lo tanto costoso aguas arriba de las salidas de clasificacion de la maquina.

El objeto de la invencién consiste en proponer un procedimiento tal como se ha definido anteriormente, en el
cual no se efectia ningun tratamiento especifico en la pasada de clasificacion final para reordenar los envios, sino que,
a la salida de la pasada de clasificacion ultima, se deja cierto desorden de los envios en cada salida de clasificacion de
la maquina, estando causado este desorden por el agrupamiento de los puntos de distribucion. No obstante, otro objeto
de la invencién consiste en proponer un procedimiento para la clasificacion de los envios, con el cual el desorden
causado por el agrupamiento de los puntos de distribucién es el menos incdmodo posible para el cartero, con el fin de
permitir que el correo se distribuya correctamente.

La idea basica de la invencion consiste en agrupar los puntos de distribucién de la ronda del cartero de manera
no uniforme, teniendo en cuenta el volumen de correo que se distribuye a cada punto de distribucion de la ronda del
cartero. Mas particularmente, la idea basica de la invencion consiste, por ejemplo, en observar con el tiempo el volumen
de correo distribuido para cada punto de distribucion de la ronda del cartero con el fin de caracterizar un nivel de
actividad para cada punto de distribucién. La observacion se puede realizar de un modo ciclico y es posible consolidar
una pluralidad de observaciones ciclicas con el fin de caracterizar un nivel de actividad medio para cada punto de
distribucién.

La invencion tiene pues por objeto un procedimiento de clasificacién de los envios en una pluralidad de
pasadas de clasificacion en una maquina de clasificacion postal dotada de salidas de clasificacion con el fin de ordenar
los envios en las salidas de clasificacion para una distribucion segin una ronda del cartero, en el cual los puntos de
distribucién que definen la ronda del cartero se agrupan en subconjuntos desunidos de puntos de distribucion, y en el
cual, en las diferentes pasadas de clasificacion, los puntos de distribucion de cada subconjunto se asocian cada vez con
una salida de clasificacion comun, caracterizado porque se recuperan de la memoria de la maquina los datos
estadisticos asociados respectivamente con dichos puntos de distribucion, siendo estos datos estadisticos
representativos del volumen de correo distribuido en relacidon con el punto de distribucion considerado, y porque los
puntos de distribucién sucesivos se agrupan en un mismo subconjunto de puntos de distribucion, teniendo en cuenta
dichos datos estadisticos asociados con dichos puntos de distribucion.

La invencion se extiende a una maquina de clasificacion postal con salidas de clasificacion capaz de ordenar
los envios en las salidas de clasificacién para una distribucién segin una ronda del cartero, estando dispuesta la
maquina para agrupar los puntos de distribucién que definen la ronda del cartero en subconjuntos desunidos de puntos
de distribucién y asociar, para las sucesivas pasadas de clasificacion, los puntos de distribucion de cada subconjunto
cada vez con una salida de clasificacion comuan, caracterizada porque esta dispuesta ademas para recuperar de la
memoria los datos estadisticos asociados respectivamente con dichos puntos de distribucion, siendo estos datos
estadisticos representativos del volumen de correo distribuido en asociacién con el punto de distribucién considerado, y
para agrupar los puntos de distribucidon sucesivos en un mismo subconjunto de puntos de distribucién, teniendo en
cuenta dichos datos estadisticos asociados con dichos puntos de distribucion.
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Segun una primera particularidad del procedimiento o de la maquina segun la invencion, los datos estadisticos
comprenden ademas la indicacion de si un punto de distribucion considerado se puede agrupar 0 no con otro punto de
distribucién de la ronda del cartero. Segun una segunda particularidad del procedimiento o de la maquina segun la
invencion, los datos estadisticos asociados con dos puntos de distribucion consecutivos de una ronda del cartero se
comparan con un umbral predeterminado con el fin de agrupar estos dos puntos de distribucion en el mismo
subconjunto.

La invencion sera aun mejor comprendida con la lectura de la descripcion que sigue, en relacién con los
dibujos. Esta descripcién se da tGnicamente a titulo de ejemplo indicativo y en modo alguno limitativo de la invencion.

La figura 1 ilustra un procedimiento para la clasificacion de envios postales sin realizar el agrupamiento de
los puntos de distribucion;

La figura 2 ilustra el procedimiento segun la invencién, en el cual se realiza un agrupamiento de los puntos
de distribucién con el fin de aumentar ficticiamente la capacidad de clasificacién de una maquina
de clasificacion postal.

La figura 3 ilustra como se tienen en cuenta los datos estadisticos representativos de una cierta actividad
asociada con cada punto de distribucion para la puesta en practica del procedimiento segun la
invencion.

En la figura 1 se ha ilustrado la configuraciéon de asignacion en dos planes de clasificacion P1 y P2 para la
clasificacion en dos pasadas sobre cuatro salidas de clasificacion S1 a S4 de 16 puntos de distribucion (indicados por
los valores numéricos 1, 2, 3, ..., 16). El plan de clasificacién P1 determina la asignacion de las salidas de clasificacion a
los puntos de distribucién para realizar la primera pasada de clasificacion. El plan de clasificacién P2 determina la
asignacioén de las salidas de clasificacion a los puntos de distribucién para realizar la segunda pasada de clasificacion.
Segun el plan de clasificacion P1, los puntos de distribucion 1, 2, 3 y 4 se asignan respectivamente a las salidas S1, S2,
S3 y S4. Los puntos de distribuciéon 5 a 8, 9 a 12, y 13 a 16 se asighan de la misma manera respectivamente a las
salidas S1 a S4. Por lo tanto, los puntos de distribucién 1, 5, 9 y 13 se asignan a la salida S1. Los puntos de distribucién
2, 6,10y 14 se asignan a la salida S2. Los puntos de distribucion 3, 7, 11 y 15 se asignan a la salida S3. Los puntos de
distribucién 4, 8, 12 y 16 se asignan a la salida S4. En consecuencia, dos puntos de distribucién consecutivos en la
ronda del cartero no se asignan a una misma salida de clasificacion en este ejemplo. Por el contrario, en el plan de
clasificacion de la primera pasada, dos puntos de distribucién consecutivos siempre se asignan a salidas de clasificacion
diferentes con el fin de obtener una secuencia ordenada de envios en la segunda pasada de clasificacion segun el plan
de clasificacion P2.

Segun el plan de clasificacion P2, los puntos de distribucion 1 a 4 se asignan a la salida de clasificacién S1. De
la misma manera, los puntos de distribucién 5 a 8 se asignan a la salida S2. Los puntos de distribucién 9 a 12 se
asignan a la salida S3. Los puntos de distribucion 13 a 16 se asignan a la salida S4. La concatenacion de las salidas de
clasificacion S1-S2-S3-S4 al final de la segunda pasada de clasificacion forma de este modo una secuencia ordenada
de los puntos de distribucién para la distribucion del correo.

A continuacion se describe el procedimiento de clasificacion segun la invencion haciendo referencia a la figura
2, utilizando también cuatro salidas de clasificacion S1-S4, si bien con ellas se clasificaran 32 puntos de distribucion en
dos pasadas de clasificacion. El plan de clasificacion de la primera pasada de clasificacion es referenciada con P11 en
la figura 2, mientras que el segundo plan de clasificacion para la segunda pasada de clasificacién se denota con la
referencia con P12. En el ejemplo mostrado en la figura 2, se ha efectuado un agrupamiento de los puntos de
distribucién en subconjuntos dispares 10 presentando un mismo nimero N de puntos de distribucién, que es aqui N=2.

En el plan de clasificacion P11, los puntos de distribucién consecutivos 1y 2 de la ronda del cartero se agrupan
para formar un primer subconjunto [1,2] que se asigna a la salida S1. De la misma manera, los puntos de distribucién
consecutivos 3 y 4 se agrupan juntos para formar un segundo subconjunto [3,4] que se asigna a la salida S2, etc.... En
consecuencia, los subconjuntos [1,2], [9,10], [17,18] y [25,26] se asignan a la salida S1. Los subconjuntos [3,4], [11,12],
[19,20] y [27,28] se asignan a la salida S2. Los subconjuntos [5,6], [13,14], [21,22] y [29,30] se asignan a la salida S3.
Los subconjuntos [7,8], [15,16], [23,24] y [31,32] se asignan a la salida S4. Asi pues, el plan de clasificacion P11 asocia
los subconjuntos de dos puntos de distribucidn a las salidas de clasificacién.

En el plan de clasificacion P12, los subconjuntos [1,2], [3,4], [5,6] y [7,8] se asignan a la salida de clasificacion
S1. De la misma manera, los grupos de subconjuntos [9,10]-[11,12]-[13,14]-[15-16], [17,18]-[19,20]-[21,22]-[23,24] y
[25,26]-[27,28]-[29,30]-[31,32] se asignan respectivamente a las salidas de clasificacion S2, S3 y S4.

Por lo tanto, para los dos planes de clasificacion P11 y P12, existe una asociacion entre las salidas de
clasificacion de la maquina y los subconjuntos de dos puntos de distribucién, de modo que los puntos de distribucion de
cada subconjunto se asocian cada vez con una salida de clasificaciéon comun.

Este agrupamiento se traduce no solo en un aumento de la capacidad de clasificacién, sino también en una
incertidumbre de clasificacion dentro de cada subconjunto. Por ejemplo, dos envios que tengan cada uno de ellos un
punto de distribucién que pertenezca a un mismo subconjunto podrian ser clasificados en un orden equivocado al final
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de la segunda pasada de clasificacion, tal como se ilustra a continuacién con referencia a la figura 2.

Durante la primera pasada de clasificacion, la maquina de clasificacién se inicializa con el fin de ejecutar el plan
de clasificacién P11. Los envios postales se desapilan segun un orden determinado y se dirigen hacia la salida de
clasificacion que corresponda al punto de distribucién reconocido para cada envio. En el ejemplo, se clasifican 17
envios postales, cuyos puntos de distribucion respectivos en el orden de desapilamiento son los siguientes: 31, 25, 25,
4, 3, 10, 14, 18, 29, 10, 15, 9, 16, 6, 9, 22 et 19. El primer envio se desapila, su punto de distribucién 31 se lee y, en
aplicacion del plan de ordenaciéon P11, este envio se dirige hacia la salida clasificacion S4. Los siguientes envios
postales se clasifican posteriormente de la misma manera. Por lo tanto, el segundo envio que presenta el punto de
distribucién 25 se dirige hacia la salida de clasificacién S1.... El resultado de la clasificacion en la primera pasada segun
el plan de clasificaciéon P11 viene dado por la tabla R11.

Seguidamente, los envios se reciclan de manera convencional a la entrada de la maquina de clasificacion
siguiendo el orden de las salidas de clasificacion S4 a S1 para someterse a una segunda pasada de clasificacién segun
el plan de clasificacion P12. Asi pues, el orden de los puntos de distribucién correspondientes a los envios postales
reciclados es el siguiente: 31, 15, 16, 14, 29, 6, 22, 4, 3, 19, 25, 25, 10, 18, 10, 9 et 9. Durante la segunda pasada de
clasificacion, el envio que tiene el punto de distribucion 31 se dirige hacia la salida de clasificacion S4, y asi
sucesivamente para los restantes envios....

El resultado de la clasificacion en la segunda pasada se ilustra en la tabla R12. En la salida de clasificacion S1,
los envios estan clasificados en un orden correcto, pero en la salida S2 se puede observar que los envios postales que
tienen los puntos de distribucion 16 y 15 se encuentran colocados en el orden inverso con respecto al orden de
distribucién del correo. Esta es la incertidumbre aportada por la puesta en practica del procedimiento de la invencién.

Sin embargo, en la practica, en una ronda del cartero, puede existir un gran nimero de puntos de distribucion
en los cuales el volumen de correo que se ha de distribuir es muy pequefio. En otras palabras, una persona no recibe
correo necesariamente todos los dias. El procedimiento de la invencién aprovecha esta situacién para limitar esta
incertidumbre tanto como sea posible.

Segun la invencién, se pueden indicar las inversiones de los puntos de distribucion o bien en la salida de
clasificacion de la maquina, o bien en la etiqueta de la cubeta de almacenamiento en la salida de clasificacién que
contiene los envios invertidos, o incluso en una lista que se entregue al cartero encargado de la distribucién del correo.
Para este propdsito, la maquina de clasificacion esta dispuesta para detectar durante la pasada de clasificacion final un
desorden relativo de los envios dirigidos hacia una salida de clasificacion y, seguidamente, para indicar los desordenes
detectados en un documento impreso. La deteccion se puede realizar facilmente mediante un programa de la maquina
el cual controla, para los envios sucesivos que llegan a cada salida de clasificacién, la progresién de los puntos de
distribucién identificados para estos envios en la lista ordenada de los puntos de distribucién que corresponden a la
ronda del cartero. En nuestro ejemplo, el cartero recoge los envios correspondientes a su ronda junto con una lista
adjunta que le indica que los puntos de distribucion 15 y 16 estan invertidos. El cartero puede entonces corregir este
error mediante la inversion de los envios que tienen los puntos de distribucion 15 y 16 en el momento de la recogida de
su ronda o teniendo en cuenta el error al realizar la distribucién.

En el procedimiento segun la invencion, el agrupamiento de los puntos de distribucion de una ronda no se
realiza pues de manera uniforme, como se ilustra en la figura 2, sino que se lleva a cabo dinamicamente en funcién de
los datos estadisticos (que pueden ser actualizados regularmente) representativos de ciertos niveles de actividad de los
puntos de distribucién de la ronda.

Segun la invencién, se lleva a cabo en la maquina de clasificacion (la maquina del centro de clasificacion y
distribucién en la cual se preparan las rondas del cartero) una primera campafia de lecturas, que consiste en tomar
lecturas durante un periodo de tiempo dado del volumen de correo distribuido, en relacion con cada punto de
distribucién de una ronda del cartero. Estas lecturas se toman para todas las rondas preparadas en la maquina. Durante
esta campafia, la maquina de clasificacion 10 representada en la figura 3 se utiliza para la preparacion de modo
convencional (es decir, sin agrupamiento, tal como se ilustra en la figura 1) de las rondas del cartero.

Al final de esta primera campafa de lecturas (campafia de inicializacion del proceso), se obtienen para cada
ronda unos datos estadisticos 11 que son indicativos del volumen de correo distribuido en relaciéon con cada punto de
distribucién de la ronda, y esto de manera diferenciada en funcién de los dias de la semana, por ejemplo. Se sabe que
la actividad de un punto de distribucién puede variar de un dia a otro, y que dicha variaciéon puede repetirse de la misma
manera de una semana a otra.

La maquina 11 puede asi ser programada de manera que dichos datos estadisticos 11 sean datos
consolidados automaticamente (y, por tanto, actualizados) en el tiempo, incluso durante el periodo de utilizacion la
magquina de clasificacion segun el procedimiento de la invencion. La consolidacion puede, por ejemplo, tener lugar
segun un ciclo semanal, de manera que los datos estadisticos representen unos valores medios para el volumen de
correo en relacién con cada punto de distribuciéon de una ronda del cartero.

En la figura 3, la tabla 12 ilustra los datos estadisticos obtenidos después de una campafia llevada a cabo
durante varias semanas, por ejemplo. Los datos estadisticos se indican en la linea que lleva la referencia «Peso»,
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mientras que los puntos de distribuciéon correspondientes se indican en la linea que lleva la referencia «PDI». Se puede
observar que para el punto de distribuciéon 11, el peso es igual a 0,2 para los lunes, el peso es igual a 0,5 para los
martes y el peso es igual a 0,0 para los miércoles. Asi, se observa un volumen variable de correo en relacidon con este
punto de distribucién en funcién de los dias de la semana, hecho utilizado ventajosamente por la invencién en el
agrupamiento de los puntos de distribucion.

Naturalmente, las lecturas podrian estar diferenciadas en todos los dias de un mes y utilizarse con un ciclo de
consolidacion mensual, por ejemplo. Lo que es esencial es que los datos estadisticos reflejen lo mejor posible la
realidad de la actividad de cada punto de distribuciéon en el momento en el cual el agrupamiento de dicho punto de
distribucién deba ser realizado y utilizado por la maquina de clasificacion 10.

La tabla 13 de la figura 3 muestra una pluralidad de agrupamiento de los puntos de distribuciéon efectuados con
los datos estadisticos de la tabla 12 para los diferentes dias de la semana.

Haciendo referencia al organigrama muy simplificado de la figura 4, para realizar el agrupamiento de los puntos
de distribucién de una ronda del cartero, la maquina 10 escanea secuencialmente en 40 la lista ordenada de puntos de
distribucién PDI; (donde i se encuentra comprendido entre 1 y n) de una ronda del cartero a partir del primer punto de
distribucién de la lista para construir un primer grupo, tal como G; (donde j se encuentra comprendido entre 1 y m). El
dato estadistico (Pesoppii) asociado con dicho punto de distribucion para el dia de la semana en cuestion se recupera de
la base de datos 11 y se compara con un valor umbral S en 41, que es un parametro de entrada para el proceso de
agrupamiento. En el caso de ejemplo de la figura 3, el umbral se fija en 1 y el peso del punto de distribucién 11 es 0,2
los lunes. El agrupamiento en 42 en un grupo corriente G; continGia siempre y cuando el total acumulado P en 43 de los
pesos asociados con los puntos de distribucion sucesivos afiadidos al grupo no exceda el umbral S. Si se excede el
umbral en 41, entonces el proceso continda en un nuevo grupo de puntos de distribucién (bloque 44 en la figura 4). Y
asi sucesivamente para cada ronda del cartero grabada en la maquina 10.

En la tabla 13, se puede observar que los grupos de puntos de distribucion G1, G2, G3, G4 y G5 varian de un
dia de la semana a otro. Por ejemplo, los lunes, el grupo G1 comprende tres puntos de distribucion consecutivos, los
martes comprende dos puntos de distribucion consecutivos y los miércoles comprende cuatro puntos de distribucion
consecutivos. En la tabla 13, se puede ver que, en general, para la misma ronda del cartero, la maquina 10 clasificara
en cinco grupos de puntos de distribucion los lunes, en seis grupos los martes y en cuatro grupos los miércoles. Estas
variaciones permiten al operador clasificar mds o menos rondas del cartero al mismo tiempo en la maquina,
aprovechando la totalidad de las salidas de clasificacion.

Es posible igualmente prever que en el agrupamiento de los puntos de distribuciéon se tenga en cuenta una
informacién suplementaria asociada con cada punto de distribucion y que sea indicativo de si se puede agrupar 0 no con
otro punto de distribucion. Esto presenta la ventaja de impedir, por ejemplo, el agrupamiento de dos puntos de
distribucién consecutivos de baja actividad y que estén alejados geograficamente.
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REIVINDICACIONES

Procedimiento de clasificacion de envios en una pluralidad de pasadas de clasificacion en una maquina de
clasificacion postal (10) dotada de salidas de clasificacion con el fin de ordenar los envios en las salidas de
clasificacion para una distribucion segin una ronda del cartero, en el cual los puntos de distribucion que
definen la ronda del cartero se agrupan en subconjuntos desunidos de puntos de distribucion, y en el cual, para
las diferentes pasadas de clasificacion, los puntos de distribucion de cada subconjunto se asocian cada vez a
una salida de clasificacidon comun, caracterizado porgue se recuperan de la memoria de la maquina los datos
estadisticos (11) asociados respectivamente con dichos puntos de distribucion, siendo estos datos estadisticos
representativos del volumen de correo distribuido en relacién con el punto de distribucién considerado, y
porgue los puntos de distribucién sucesivos se agrupan (42) en un mismo subconjunto de puntos de
distribucion, teniendo en cuenta dichos datos estadisticos asociados con dichos puntos de distribucion.

Procedimiento segun la reivindicacion 1, en el cual los datos estadisticos comprenden ademas la indicacion de
si el punto de distribucion considerado se puede agrupar o no con otro punto de distribucion de la ronda del
cartero.

Procedimiento segn una de las reivindicaciones 1 6 2, en el cual los datos estadisticos asociados con dos
puntos de distribucidon consecutivos de una ronda del cartero se comparan con un umbral predeterminado con
el fin de agrupar estos dos puntos de distribucion en el mismo subconjunto.

Maquina de clasificacion postal (10) con unas salidas de clasificacion capaz de ordenar los envios en las
salidas de clasificacion para una distribucion segin una ronda del cartero, estando dispuesta la maquina para
agrupar los puntos de distribucion que definen la ronda del cartero en subconjuntos desunidos de puntos de
distribucién y asociar, en las sucesivas pasadas de clasificacion, los puntos de distribucion de cada
subconjunto cada vez con una salida de clasificaciébn comun, caracterizada porgue esta dispuesta ademas
para recuperar de la memoria los datos estadisticos (11) asociados respectivamente con dichos puntos de
distribucion, siendo estos datos estadisticos representativos del volumen de correo distribuido en relacion con
el punto de distribucion considerado, y para agrupar los puntos de distribucién sucesivos en un mismo
subconjunto de puntos de distribucion, teniendo en cuenta dichos datos estadisticos asociados a dichos puntos
de distribucion.

Maquina segun la reivindicacion 4, dispuesta ademas para tener en cuenta los datos estadisticos que
comprenden ademas la indicacion de si el punto de distribucidon considerado se puede agrupar 0 no con otro
punto de distribucion de la ronda del cartero.

Maquina segun una de las reivindicaciones 4 6 5, dispuesta ademas para comparar con un umbral
predeterminado los datos estadisticos asociados con dos puntos de distribucién consecutivos de una ronda del
cartero con el fin de agrupar estos dos puntos de distribucion en el mismo subconjunto.
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Plan de ciasificacién segin la técnica anterior

P1
Pasada 1 P Pasada 2: -~
S1]s2[s3] 54 51152153154
112314 11519113
561718 ! > 56 1104
9 1101 11] 12 317 111115
131141151 16 418112]16
Fig. 1
Pian de clasificacion segun la invencion
10
10, Pasada 1: ) /P” Pasada 2: /P12
S1 1 82(] 83 1 o4 S1 [ 82 | &3 1 54
CT.2T 1 13,417 15.6] 1 17.8) 12T 116.70] [17.181[25.26
J8 00T 4213 14] 015, 6o 3,40 111, 120[10.20)27.28
T7A8][10,20)[21.22]123,28] 5.6] 113.141[27.221129,30]
25,26];127,28]}[29,30}1_31.32%’ 7.8] [75.76][73.24][37,32]

Clasificacion segun la invencion

Orden de desapilamiento: 31, 25, 25, 4, 3,10,14,18, 28,10,15, 8,16, 6, 9, 22, 19

@‘0 Pasada 1: /R” Pasada 2: ,512
51182183184 S11 521 83| S4
g 9
g 9
10 ' 10
18 22 > 10 25
101191 6 {161 Orden de reciclado; 3114118125
2513 129116131,15,16, 14,29, 6,22, 4,3, 4 (161 19}29
251 4 114131119, 25,25, 10, 18,10, 9, 9 6 £18422]| 31

Fig. 2
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10
Lunes DL T3 BT 19T 271 231 281
Peso 1021031 0110716521421 031041 ... 12
PO I BT o T T T J
Martes paco o510 302108163 1521041041
” PO T AT L3 T 6117130 [ 21] 23 25
Miércoles isec T U T 3021 0.2 431 351021 0.4
Giupo 7 GTGIGaAT G5
Lunes P 111 Al A6 I7 119 211 231251 .. 13
Pese 1021031 0.110.715.214.2 [ 0.3L0.41 ... )f
Grupo I G1_1GoCa[GA GBI b
Martes [ PDL 11113115117 170 121123175
Peso 10AI03T0 2108163 [521041G4
B Grupo Gl G263 G4
Miércoles| PDE 1T T 12115137170 211 231 75
Peso: 0.0 0.310.2]1 02143135 .21 0.4
Fig. 3
44
j=t am =i+ 1
N
12180 | s+ PDIEG,

Fig. 4
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DOCUMENTOS INDICADOS EN LA DESCRIPCION

En la lista de documentos indicados por el solicitante se ha recogido exclusivamente para informacién del lector, y no es parte
constituyente del documento de patente europeo. Ha sido recopilada con el mayor cuidado; sin embargo, la EPA no asume
ninguna responsabilidad por posibles errores u omisiones.

Documentos de patente indicados en la descripcion

e EP 2011578 A [0002]
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