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DESCRIPCION
Broca

La invencion se refiere a una broca que comprende un lado frontal y una superficie periférica adyacente al lado fron-
tal, de acuerdo con el concepto general de la reivindicacion 1, tal como se conoce por el documento DE 10 2006
025 294 Al.

Las brocas del tipo aqui mencionado son conocidas. Presentan una cuchilla principal en el sector de su lado frontal
que comprende una cuchilla transversal que se extiende a través de un eje medio de la broca y unos sectores de
cuchilla principal adyacentes a la misma que se extienden hacia la superficie periférica. En la zona de la superficie
periférica estan previstos tres chaflanes dos de los cuales estan directamente adyacentes a los extremos radialmen-
te exteriores de los sectores de cuchilla principal. Un tercer chaflan se encuentra entre estos dos chaflanes. Al traba-
jar una pieza, la broca se apoya a través de los chaflanes en una superficie de taladro y es guiada de esta manera.
Los chaflanes también sirven para evitar vibraciones y un desvio de la broca fuera del eje de rotacion. En las brocas
espirales de fabricacion muy precisa mediante las cuales se generan taladros cuyo diametro corresponde al diame-
tro de la broca, se producen altos esfuerzos de compresion en los chaflanes porque casi ya no se puede formar una
pelicula lubricante. La consecuencia de ello es que las fuerzas de corte y la temperatura pueden aumentar de modo
muy fuerte lo que puede causar una durabilidad reducida de la broca y también cambios del material de la pieza a
trabajar. Ya que la broca se dilata mediante el calentamiento, aun aumentan las tensiones por compresion y los
problemas relacionados con ello. Cuando se empieza a taladrar, los chaflanes de guia se cargan de manera adicio-
nal si la broca se desplaza lateralmente respecto a su eje central o de rotacidn. Los chaflanes tratan de mantener la
broca en su posicién excéntrica mientras que es empujada hacia el eje de rotacion a través de la configuracion de
las cuchillas principales. De este modo, frecuentemente los taladros no se hacen redondos lo que lleva a una carga
adicional y un desgaste de los chaflanes. Asimismo se limita considerablemente la capacidad de reafilado de la
broca.

Para contrarrestar estos problemas se han fabricado unas brocas espirales con chaflanes de guia adicionales que
contribuyen a aumentar la redondez del taladro. Sin embargo presentan la desventaja de que no pueden compensar
desvios superiores de la broca fuera del eje de rotacion y de este modo tienen un efecto negativo sobre la durabili-
dad.

Por lo tanto, el objeto de la invencién es crear una broca de la indole inicialmente indicada que no presente estas
desventajas.

Para solucionar este objeto, se propone una broca que comprende un lado frontal y una superficie periférica adya-
cente al lado frontal. En el lado frontal esta provista una cuchilla principal con una cuchilla transversal que se ex-
tiende a través de un eje medio o de rotacion de la broca. Unos primeros y segundos sectores de cuchilla principal
que se extienden en direccion de la superficie periférica estan adyacentes a los extremos de la cuchilla transversal.
En la superficie periférica estan insertadas por lo menos dos ranuras de sujecion que sirven para eliminar de la zona
de trabajo las virutas que se arrancan de la cuchilla principal. Entre las ranuras de sujecién se encuentran un prime-
ro y segundo nervio. La superficie periférica presenta ademas tres chaflanes entre los cuales un primero empalma
con el extremo del primer sector de cuchilla principal apartado de la cuchilla transversal que sirve como chaflan de
guia, y un segundo empalma con el extremo del segundo sector de cuchilla principal apartado de la cuchilla trans-
versal que presenta una cuchilla de destalonado. El tercer chaflan sirve como chaflan de apoyo.

La broca se caracteriza por el hecho de que el chaflan de guia esta dispuesto en el primer nervio mientras que el
chaflan de apoyo se encuentra en el segundo nervio, conjuntamente con el chaflan de destalonado que dispone de
una cuchilla de destalonado.

La distribucién de los chaflanes en la superficie periférica de la broca, tal como se propone aqui, causa una guia
Optima tanto durante el comienzo del taladro como durante la fabricacién ulterior de un taladro en una pieza de tra-
bajo. La broca es apoyada de tal manera que se impide de modo seguro un desvio fuera del eje central o de rota-
cion, pero también evita que la pieza de trabajo retemble durante su mecanizado.

Un ejemplo de realizacion preferente de la broca se caracteriza por el hecho que los chaflanes estan dispuestos de
tal manera en la pieza de trabajo que, al procesar una pieza, se introducen unas fuerzas en la broca a través de los
chaflanes que estan orientadas de tal modo que se obtiene un resultado que se extiende esencialmente paralelo o
exactamente paralelo a la direccion de la cuchilla transversal, y hace que la broca es desplazada paralela a la misma
0 esencialmente paralela a la cuchilla transversal, es decir en el sentido longitudinal de la cuchilla transversal,
centrandose en el taladro. De este modo se impide un traqueteo. Ademas, en caso de un desgaste de la cuchilla
principal, la broca perfora libremente.
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Un ejemplo de realizacién preferente de la broca se caracteriza por el hecho que la divisién del angulo de los dos
sectores de cuchilla principal es diferente, de manera que, en el lado frontal de la broca, no se encuentran juntos
sobre una linea de didmetro virtual, sino estan dispuestos en un angulo uno con respecto al otro que difiere de 180°.
Esta configuracién tiene como consecuencia igualmente que la broca es guiada durante el comienzo del taladro y
durante el mecanizado de una pieza de trabajo, de modo que se impide un desvio fuera del eje deseado de rotacion,
y también evita que la pieza de trabajo haga ruidos de traqueteo.

Un ejemplo de realizacién adicional de la broca se caracteriza por el hecho que la anchura de los nervios medida en
direccién periférica es diferente y que el chaflan de apoyo y también el chaflan con la cuchilla de destalonado estan
provistos en el nervio mas ancho.

Un ejemplo preferente adicional de realizacion se caracteriza porque, vistos en el sentido axial de la broca, los secto-
res de cuchilla principal estan desplazados uno respecto al otro. En este caso, el sector de cuchilla principal cuyo
chaflan esté provisto en el mismo nervio que el chaflan de apoyo, esta axialmente adelantado con respecto al otro
sector de cuchilla principal.

Unas realizaciones adicionales resultan de las reivindicaciones dependientes.

A continuacion, la invencion se describe en detalle mediante el dibujo. En el dibujo:

La figura 1 muestra una vista del lado frontal de una broca;

la figura 2 muestra la vista de acuerdo con la figura 1 con lineas auxiliares para aclarar un efecto de destalonado, y
la figura 3 muestra una vista lateral de la parte delantera de una broca segun la figura 1.

La figura 1 representa una broca 1 en su vista frontal. Para simplificar las descripciones, se ha indicado mediante un
circulo 3 la pared de una pieza de trabajo procesada con la broca 1.

La broca 1 presenta un lado frontal 5 que esta representado en su vista en planta en la figura 1. Comprende una
cuchilla principal 7 con varios sectores, a saber con una cuchilla transversal 9 que se extiende a través del eje cen-
tral 11 de la broca 1, y con dos sectores de cuchilla principal 13 y 15 adyacentes a la cuchilla transversal 9.

En el lado frontal 5 se ha aplicado un punteamiento 17, 17’ que sirve para acortar la cuchilla transversal 9. Una con-
formacion de este tipo estd fundamentalmente conocida de modo que no se describird en detalles aqui.

En la superficie periférica 19 de la broca 1 que se extiende esencialmente perpendicular al plano de imagen de la
figura 1 y esta adyacente al lado frontal 5, estan insertadas ranuras de sujecion 21, 23 que sirven para la evacuacion
de las virutas generadas durante el mecanizado de una pieza de trabajo. Entre las mismas estan situados unos
nervios 25y 27.

En la figura 1 estan dibujadas una linea horizontal en trazos H y una linea vertical en trazos V en cuyo punto de
interseccion se encuentra el eje medio 11 situado perpendicularmente sobre el plano focal de la figura 1. Durante el
mecanizado de una pieza de trabajo representa el eje de rotacion de la broca 1. El primer sector de cuchilla principal
13 sale de la cuchilla transversal 9. Un primer sector 13a se extiende, causado por el punteamiento 17, en un primer
tiempo hacia el lado derecho superior, aqui a modo de ejemplo en un angulo de unos. 30°. Un sector adyacente 13b
del sector de cuchilla principal 13 se extiende a continuacién hacia la superficie periférica 19 de la broca 1, aqui
esencialmente paralelo a la linea horizontal H. Esta dispuesto a una distancia al con respecto a la misma.

En el otro lado de la cuchilla transversal 9 empieza el sector de cuchilla principal 15 cuyo primer sector 15a — causa-
do por el punteamiento 17° — se extiende aqui por ejemplo en un angulo aproximativo de un poco mas de 25° a la
linea horizontal H y cuyo sector segundo 15b llega hasta la linea periférica 19. Este sector 15b se extiende ligera-
mente en direccién del lado izquierdo superior en la figura 1. Si se extiende una linea de diametro D a través del eje
central 11, colocandola de manera que se extiende de modo aproximadamente paralelo al sector 15b que se extien-
de de modo inclinado en direccion del lado izquierdo superior del sector de cuchilla principal 15, se obtiene una dis-
tancia a2 entre la linea de diametro D y este sector 15b. En el ejemplo de realizacién representado, al es menor de
a2.

El lado frontal 5 de la broca 1 decrece, a partir del sector 15b del sector de cuchilla principal 15 que interseca la
superficie periférica 19 de la broca 1, dentro del plano focal. De modo correspondiente, el lado frontal 5 decrece, a
partir del sector 13b del primer sector de cuchilla principal 13 que interseca la superficie periférica 19 de la broca 1,
dentro del plano focal. De este modo se generan una superficie de destalonado principal 29 del sector de cuchilla
principal 13 y una superficie de destalonado principal 31 del sector de cuchilla principal 15.

Por la vista del lado frontal de la broca 1 se puede observar que la misma se apoya a través de tres chaflanes en la

pared de taladro indicada por el circulo 3, cuando la broca 1 penetra en un taladro en una pieza de trabajo no repre-
sentada. En este caso esta previsto que un primer chaflan de destalonado 33 adhiere al extremo apartado de la
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cuchilla transversal 9 del primer sector de cuchilla principal 13, y que al extremo apartado de la cuchilla transversal 9
del segundo sector de cuchilla principal 15 adhiere un chaflan de guia 35, realizado de manera preferente como
chaflan de rectificado cilindrico. Finalmente, la broca 1 se apoya en la pared de taladro a través de un tercer chaflan
gue se denomina chaflan de apoyo 37.

La figura 1 muestra claramente que en el primer nervio 25 esta previsto el chaflan de guia 35 y que en el segundo
nervio 27 estan previstos tanto el chaflan de destalonado 31 como el chaflan de apoyo 37. El chaflan de apoyo 37
esta dispuesto en un angulo de 45° a 100° respecto a una de las extremidades de los sectores de cuchilla principal
13, 15 apartadas de la cuchilla transversal 9. El chaflan que se encuentra mas cerca al chaflan de apoyo 37, en este
caso el chaflan de destalonado 33, esta provisto de un angulo radial de destalonado.

Al chaflan de destalonado 33 provisto en el segundo nervio 27 esta asociada una cuchilla de destalonado 39.

Durante el mecanizado de una pieza de trabajo con la broca 1, la misma gira contra el sentido de las agujas del reloj,
tal como indica una flecha 41 en la representacién segun la figura 1. En principio es posible poner en rotacion la
pieza de trabajo y de sujetar la broca, o hacer girar ambas piezas en el sentido contrario para efectuar un giro relati-
vo. Cuando la cuchilla principal 7 arranca virutas de una pieza de trabajo, las mismas se evacuan en las ranuras de
sujecion 21 y 23 que decaen verticalmente en el plano focal de la figura 1. Las virutas arrancadas del sector de cu-
chilla principal 13 llegan al espacio de virutas 21, adelantado en el sentido del giro, y las virutas arrancadas del sec-
tor de cuchilla principal 15 llegan al espacio de virutas asociado 23.

Durante el mecanizado de un taladro se introducen fuerzas en la broca 1, concretamente a través de la cuchilla
principal 7 y los tres chaflanes. La consecuencia de ello es que la broca 1 queda adyacente de modo seguro al
chaflan de guia 35 y al chaflan de apoyo 37 y es guiada correctamente en el taladro generado.

En caso de que la cuchilla principal 7 llega a desgastarse, se reduce el didmetro del taladro generado en la pieza de
trabajo, y también del circulo 3 representado en la figura 1. Ello puede conducir a la inmovilizacion de la broca 1 en
el taladro correspondiente.

En el ejemplo de realizacion representado en la figura 1, en caso de un desgaste de la cuchilla principal 7 es asegu-
rado mediante la cuchilla de destalonado 39 que la broca 1 perfora libremente, es decir, que no queda inmovilizada
en la pieza de trabajo.

La figura 1 muestra adicionalmente que, en caso de un traqueteo de la broca 1, la misma es apoyada en la pared de
taladro por los tres chaflanes, el chaflan de destalonado 33, el chaflan de guia 35 y el chaflan de apoyo 37. Estas
fuerzas, conjuntamente con las fuerzas introducidas en la broca 1 a través de la cuchilla principal 7, producen una
resultante de fuerza en el sentido indicado por la doble flecha 43. De este modo, la broca es colocada de manera
segura — hacia el lado izquierdo inferior en la figura 1 — contra el chaflan de guia 35 y el chaflan de apoyo 37, supri-
miendo el traqueteo.

La figura 2 muestra la broca 1 en una vista de lado frontal. Mediante lineas auxiliares se debe describir el efecto de
destalonado. Las partes idénticas estan marcadas con numeros de referencia idénticos, de modo que, a este res-
pecto, se hace referencia a la descripcion de la figura 1. Algunos nimeros de referencia que no se requieren para
las descripciones de la figura 2 se han omitido por motivos de transparencia.

En la figura 2 se pueden reconocer la linea horizontal H en trazos y la linea vertical V en trazos que se intersecan en
el centro de un taladro indicado por el circulo 3 y en cuyo punto de interseccién se encuentra el eje central 11 de la
broca. Al utilizar la broca 1 para procesar una pieza de trabajo, la cuchilla principal 7 provista en el lado frontal 5
arranca virutas de la pieza de trabajo no representada aqui. A través de la cuchilla principal 7 y los tres chaflanes, el
chaflan de destalonado 33, el chaflan de guia 35 y el chaflan de apoyo 37, actlan unas fuerzas sobre la broca 1, de
modo que, cuando la broca 1 es girada en direccion de la flecha 41, se obtiene una fuerza resultante en direccion de
la doble flecha 43, situada sobre una linea virtual que se extiende en la prolongacion de la cuchilla transversal 9. De
este modo, la broca 1 —y también la cuchilla transversal 9 de la misma — es empujada hacia el lado izquierdo inferior
y por lo tanto es desplazada de modo esencialmente paralelo o exactamente paralelo a su cuchilla transversal 9,
para que quede adyacente de modo seguro al chaflan de guia 35 y al chaflan de apoyo 37 y se guie en el taladro.
Esta fuerza resultante 43 logra evitar el traqueteo, o al menos reducirlo fuertemente.

En caso de desgaste de la cuchilla principal 7 se reduce el diametro del taladro generado por la broca 1 de modo
que la pared de taladro ya no se encuentra sobre el circulo 3 sino sobre el circulo 3 representado en trazos. El cen-
tro del mismo coincide con el punto de interseccién de la linea horizontal continua H’ y la linea vertical continua V'.
Mediante las fuerzas que actian en direccién de la doble flecha 43, la broca es empujada continuamente hacia el
lado izquierdo inferior.
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Ya que, en caso de desgaste de la cuchilla principal 7, se reduce el diametro del circulo 3‘ que representa la pared
de taladro, la broca 1 cuyo diametro no ha variado, salvo en la zona de la cuchilla principal desgastada 7, se inmovi-
lizaria en el taladro generado. Sin embargo se muestra que, de acuerdo con la figura 2, en este caso la cuchilla de
destalonado 39 arranca virutas 45 de la pared de taladro, aumentando de esta manera el didmetro del taladro 1, de
modo que la broca 1 perfora libremente y se impide el apriete dentro del taladro. El desplazamiento de la broca 1 en
sentido casi o exactamente paralelo a su cuchilla transversal 9 significa que la broca es desplazada practicamente
en direccion longitudinal de la cuchilla transversal 9. De esta manera los espesores de tensién en la cuchilla trans-
versal 9 y en los sectores de cuchilla principal 13, 15 se modifican en un orden de magnitud de menos de 1 %. De
esta manera, para las cuchillas no resulta en una carga adicional sustancial. Puesto que en caso de este desplaza-
miento el sector de cuchilla principal 13 asociado a la cuchilla de destalonado 39 es cargado con un espesor de
tensién superior, se garantiza el contacto seguro de la broca 1 en el chaflan de apoyo 37 y se evitan vibraciones o
traqueteos.

En la figura 2 se dibuja el angulo de division a entre los sectores de cuchilla principal 13 y 15. Se puede percibir
claramente que estos sectores no estén situados directamente enfrente los unos a los otros y por lo tanto el angulo
de division aqui difiere de 180° y es > 180°. En esta realizacion preferente se obtiene una fuerza de corte definida en
sentido radial cuya consecuencia es que la broca 1 produce un taladro con sobremedidas. Sin embargo, la cuchilla
transversal 9 permanece dispuesta en el centro de manera que centra la broca 1 en un taladro y la estabiliza durante
el comienzo del proceso de taladro.

La figura 2 muestra igualmente que el chaflan de apoyo 37 se encuentra precisamente en el sector de este angulo
de division a que es > 180°.

La figura 3 muestra finalmente el extremo delantero cortado de la broca 1 en una vista lateral, donde partes idénticas
han sido provistas de nimeros de referencia idénticos de modo que se hace referencia a la descripcion de la figura
1. Sin embargo, por motivos de una mejor transparencia, algunos numeros de referencia no necesarios para las
descripciones de la figura 3 han sido omitidos.

Aqui se puede observar que la broca 1 esta provista de unas ranuras de sujecién que se extienden a lo largo de una
linea virtual de tornillos y de las cuales esta representada aqui la ranura de sujecién 23. Asimismo cabe la posibili-
dad de equipar una broca con ranuras de sujecion que estan orientadas paralelas al eje central 11 del mismo.

Se puede ver una parte del lado frontal 5 sobre la cual estan dispuestas la cuchilla transversal 9 que interseca el eje
central 11, asi como la cuchilla principal 7 de la cual se puede percibir aqui el segundo sector de cuchilla principal 15
encima del eje central 11. El primer sector 15a adyacente a la cuchilla transversal 9 y al punteamiento 17 del segun-
do sector de cuchilla principal pasa al segundo sector 15b que se extiende hasta la superficie periférica 19.

En la figura 3, por debajo de la ranura de sujecién 23, se encuentra el chaflan de apoyo 37 adyacente. En la parte
inferior se puede ver la cuchilla de destalonado 39 con el chaflan de destalonado 33 asociado. Este se realiza me-
diante un chaflan delgado, lineal en el caso ideal, de rectificado cilindrico. A través de una linea 47 se indica que la
cuchilla de destalonado 31 puede presentar un angulo de destalonado de modo que se forma aqui una superficie
libre de destalonado.

En la figura 3 esta dibujado el angulo de incidencia B que se mide entre el segundo sector de cuchilla principal 15y
una linea auxiliar 47 que se extiende paralela a la linea central 11 de la broca 1. De modo correspondiente se mide
el angulo de proyeccion del sector de cuchilla principal 13, no visible en la figura 3.

Para estabilizar la broca 1 en un taladro a ser procesado esta previsto que uno de los dos sectores de cuchilla prin-
cipal se encuentra avanzado respecto al otro en el sentido axial, es decir, en direccion del eje central 11, y en direc-
cion del avance VS. De manera preferente esta previsto que el sector de cuchilla principal 13 asociado con la cuchi-
lla de destalonado 39 avanza axialmente con respecto al sector de cuchilla principal 15 asociado con el chaflan de
guia 35. Existen varias posibilidades para alcanzar esto:

Mediante la figura 1 se debe describir una primera superficie libre principal 29 que esta colindante al primer sector de
cuchilla principal 13 y que descrece, a partir del sector de cuchilla principal 13, en el plano focal de la figura 1. Tam-
bién el segundo sector de cuchilla principal 15 descrece dentro del plano focal de manera que se forma aqui la su-
perficie libre principal. El sector 13b del primer sector de cuchilla principal 13 se extiende a una distancia al, paralelo
a la linea horizontal H. Paralela al sector 15b del sector de cuchilla principal 15 se puede ver la linea de didmetro D
gue interseca la linea central 11 y se extiende a una distancia a2 respecto al sector 15b. Las distancias al y a2
identifican la posicion precéntrica del sector 13b del sector de cuchilla principal 13 y del sector 15b del sector de
cuchilla principal 15. En este caso al > a2, lo que no se puede percibir claramente en la figura 1, es decir, la distan-
cia precéntrica al del sector 13b es superior que la distancia precéntrica a2 del sector 15b. De ello resulta que el
primer sector de cuchilla principal 13 esta avanzado en sentido axial respecto al segundo sector de cuchilla principal
15. Por lo tanto, el sector 13b se acerca mas al observador de las figuras 1 y 2 que el sector 15b del segundo sector
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de cuchilla principal 15. De este modo, a través de unas distancias precéntricas de magnitudes diferentes es posible
lograr un decalaje axial de los dos sectores de cuchilla principal uno con respecto al otro, y realizar el avance axial
del primer sector de cuchilla principal 13 mediante una mayor distancia precéntrica, a saber, la distancia al.

Una posibilidad adicional de realizar posiciones axiales diferentes de los dos sectores de cuchilla principal consiste
en atribuir a los dos sectores de cuchilla principal unos angulos de incidencia 8 diferentes.

El angulo de incidencia 3 del segundo sector de cuchilla principal 15 se obtiene de la figura 3, medido, tal como se
ha mencionado, frente a una linea auxiliar 47 que se extiende paralela al eje central 11 de la broca 1. En la repre-
sentacion segun la figura 3, el angulo de incidencia B del segundo sector de cuchilla principal 15, a modo de ejem-
plo, es un poco superior de 20°. En caso de que se elige el mismo angulo de incidencia para el primer sector de
cuchilla principal 13, los dos sectores de cuchilla principal 13 y 15 se encuentran a la misma altura axial — vistos en
direccion del eje central 11 o bien la direccion de avance indicada por la flecha VS. En caso de que se elige un ma-
yor angulo de incidencia B para el primer sector de cuchilla principal 13, o respectivamente para el sector 13b del
mismo, que para el segundo sector de cuchilla principal 15, el primer sector de cuchilla principal 13 estara avanzado
en sentido axial frente al segundo sector de cuchilla principal 15 visible en la figura 3. De manera preferente, la dife-
rencia de angulos es inferior a 1°.

Adicionalmente es posible realizar un decalaje axial de los dos sectores de cuchilla principal 13 y 15 por el hecho
que los dos sectores de cuchilla principal presentan un recorrido que difiere entre los dos.

El ejemplo de realizacion de la broca 1 representado en la figura 3 muestra unos sectores de cuchilla principal 13 y
15 realizados rectos. No obstante, frecuentemente se realizan estos sectores huecos o bombeados. Asimismo cabe
la posibilidad de configurar uno de los sectores de cuchilla principal hueco y el otro bombeado.

En caso de que se prevén dos sectores de cuchilla principal 13 y 15 de conformacién hueca, el menos hueco estara
avanzado en el sentido axial. En caso de que uno de los sectores de cuchilla principal es de conformacion hueca y el
otro es recto, el sector recto estard avanzado en el sentido axial. En caso de que uno de los sectores de cuchilla
principal es realizado recto y el otro bombeado, el sector bombeado estard avanzado en el sentido axial. En caso de
que, finalmente, se prevén los dos sectores de cuchilla principal de conformacion bombeada, el mas bombeado
estari avanzado en el sentido axial.

Por las descripciones de las figuras 1 a 3 se percibe que es facilmente posible centrar una broca 1 durante el co-
mienzo del proceso de taladro en el mecanizado de una pieza de trabajo, evitar asimismo un bloqueo de la broca 1
en caso de desgaste de la cuchilla principal 7, y finalmente evitar vibraciones y traqueteos en el mecanizado de
piezas de trabajo, sin necesitar una fabricacion gravosa de la broca 1. Se ha mostrado que la distribucion de los tres
chaflanes de la broca 1 en los nervios 25 y 27 causa los efectos deseados. En este caso, el chaflan de guia 35 del
segundo sector de cuchilla principal 17 esta dispuesto en un nervio 25 limitado por las ranuras de sujecién 21 y 23,
mientras que los dos demas chaflanes, a saber el chaflan de destalonado 33 y el chaflan de apoyo 37, estan dis-
puestos en el otro nervio 27, lo que se puede percibir claramente por las vistas de lado frontal de acuerdo con las
figuras 1y 2.

La realizacion elegida aqui de la broca 1 ofrece la posibilidad de emplear la misma con elevadas velocidades de
corte de 100 m/min hasta por ejemplo 250 m/min, de manera preferente 200 m/min. Con estas velocidades de corte
se introduce mucho calor en la herramienta. Anteriormente se ha mencionado que este calentamiento causa una
dilatacion de la broca 1. Por este motivo, el efecto descrito de destalonado es importante. Puesto que la broca, adi-
cionalmente, queda adyacente de modo seguro al chaflan de apoyo 37, queda garantizado que la propia pieza de
trabajo no es calentada excesivamente, evitando posibles dafios. Adicionalmente, la forma de construccion elegida
garantiza que las vibraciones y traqueteos seguramente son evitados, o al menos fuertemente reducidos.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 2399391 T3

REIVINDICACIONES

1. Broca que comprende

- un lado frontal (5) y que comprende

- una superficie periférica (19) adyacente al lado frontal (5), en donde

- el lado frontal (5) presenta una cuchilla principal (7) con una cuchilla transversal (9) que se extiende a través de un
eje medio (11) de la broca (1) y con dos primeros y segundos sectores de cuchilla principal (13, 15) adyacentes a la
cuchilla transversal (9) que se extienden hacia la superficie periférica (19),

- comprendiendo la superficie periférica (19) por lo menos dos ranuras de sujecion (21,23) que limitan entre ellas un
primero y segundo nervio (25,27) y ademas tres chaflanes entre los cuales

- un primero empalma con el extremo del primer sector de cuchilla principal (13) apartado de la cuchilla transversal
(9) y sirve como chaflan de destalonado (33), presentando ademas una cuchilla de destalonado (39), y

- un segundo empalma con el extremo del segundo sector de cuchilla principal (15) apartado de la cuchilla transver-
sal (9) y sirve como chaflan de guia (35),

- un tercero sirve como chaflan de apoyo (37),

caracterizada porque

- el chaflan de guia (35) esté dispuesto en el primer nervio (25)

y
- el chaflan de apoyo (37) esta dispuesto conjuntamente con el chaflan de destalonado (33) que presenta la cuchilla
de destalonado (39) en el segundo nervio (27).

2. Broca de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizada porque el segundo nervio (27) — visto en direccion perifé-
rica — es mas ancho que el primer nervio (25).

3. Broca de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizada porque los chaflanes estan dispuestos en la superficie
periférica (19) de la broca (1) de tal modo que, al utilizar la broca (1), se introducen unas fuerzas en la broca (1) a
través de los chaflanes que se apoyan en una pared de taladro cuyo resultado se extiende esencialmente paralelo o
exactamente paralelo a la cuchilla transversal (9) de la cuchilla principal (7).

4. Broca de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque el chaflan de apoyo (37)
esta dispuesto en un angulo de 45° a 100° respecto a una de las extremidades de los sectores de cuchilla principal
(13, 15) apartadas de la cuchilla transversal 9.

5. Broca de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque el angulo de division (a)
entre los sectores de cuchilla principal (13,15) es diferente de 180°.

6. Broca de acuerdo con la reivindicacion 5, caracterizada porque el &ngulo de division (a) > 180° y porque el chaflan
de apoyo (37) esté dispuesto en el sector de este angulo de divisién (a).

7. Broca de acuerdo con la reivindicacion 5 o 6, caracterizada porque en el segundo nervio (27) cuya anchura, medi-
da en direccion circunferencial, es superior de la del otro, esta previsto el chaflan de destalonado (33) con la cuchilla
de destalonado (39) y el chaflan de apoyo (37).

8. Broca de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque el sector de cuchilla princi-
pal (13), cuyo chaflan esta previsto en el mismo segundo nervio (27) que el chaflan de apoyo (37), se encuentra
axialmente adelantado respecto al otro sector de cuchilla principal (15), es decir visto en direccién del eje central (11)
y en el sentido de avance (VS) de la broca (1).

9. Broca de acuerdo con la reivindicacion 8, caracterizada porque el avance axial puede realizarse a través de una
posicion central delantera superior (al,a2) del sector de cuchilla principal adelantado.

10. Broca de acuerdo con la reivindicacién 8, caracterizada porque el avance axial puede realizarse a través de un
angulo de incidencia superior () del sector de cuchilla principal adelantado.

11. Broca de acuerdo con la reivindicacion 8, caracterizada porque avance axial puede realizarse a través de un
recorrido del sector de cuchilla principal adelantado que desvia con respecto al otro sector de cuchilla principal.

12. Broca de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque la cuchilla de destalonado
(39) presenta un angulo de despullo.

13. Broca de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque presenta un punteamiento
(17,17).
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