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REIVINDICACIONES
1. Un procedimiento para la preparacion de un éster, al menos basado en
a. al menos un componente alcohol,
b. al menos un componente acido carboxilico,
en calidad de componentes del proceso, que comprende las etapas de procedimiento:
i. provisiéon de los componentes del proceso,
ii. reaccion de los componentes del proceso para dar un éster A,
iii. tratamiento posterior del éster A para dar un éster en forma granular,

en el que el tratamiento posterior comprende al menos un proceso para la preparacion de un éster en forma granular
en una torre de atomizacion, con al menos las siguientes etapas de tratamiento posterior:

aa. provision del éster A en forma de una corriente de fluido,
bb. opcionalmente, adicion de sustancias auxiliares,
cc. carga de la corriente de fluido con presion,

dd. liberacion y division de la corriente de fluido a través de un dispositivo de liberacion de la presién a una
region de contacto para dar una corriente de fluido discontinua 'y

ee. enfriamiento de la corriente de fluido discontinua en la region de contacto mediante un fluido de
refrigeracion en contracorriente, para dar una corriente de particulas,

en el que, de acuerdo con la formula (1), la variable /; esta en un intervalo de 0,05 a 4,0,

@

en que
Pe = presion de la corriente de fluido delante del dispositivo de liberacion de la presion;
T1 cr = temperatura del fluido de refrigeracion en la entrada a la region de contacto;
T, cr = temperatura del fluido de refrigeracion en la salida de la region de contacto;

Y

en donde, de acuerdo con la férmula (Il), la variable I, esta en un intervalo de 0,04 a 3,0,

I _| I:.,E__ZH,E
2 T - T,
2,CF 1,CF

ety

en que
T e = punto de fusion del éster A;

T, e = temperatura del éster A como la corriente de fluido delante del dispositivo de liberacion de la
presion;

T1 cr = temperatura del fluido de refrigeracion en la entrada a la regién de contacto;

T, cr = temperatura del fluido de refrigeracion en la salida de la region de contacto;
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Y

en donde, de acuerdo con la férmula (lll), la variable /; esta en un intervalo de 0,04 a 0,95,

1,=2c (110)
Ne

en que

pe = presion de la corriente de fluido delante del dispositivo de liberacion de la presion,
determinada en [bar];

ne = viscosidad de la corriente de fluido delante del dispositivo de liberacién de la presion,
determinada en [mPa-s].

2. Un procedimiento para la preparacion de un éster, al menos basado en
a. al menos un componente alcohol,
b. al menos un componente &cido carboxilico,
en calidad de componentes del proceso, que comprende las etapas de procedimiento:
i. provisién de los componentes del proceso,
ii. reaccion de los componentes del proceso para dar un éster A,
iii. tratamiento posterior del éster A para dar un éster en forma granular,

en el que el tratamiento posterior comprende al menos un proceso para la preparacion de un éster en forma granular
en una torre de pulverizacion, y comprende al menos las etapas de tratamiento posterior:

aa. provision del éster A en forma de una corriente de fluido,
bb. opcionalmente, adicion de sustancias auxiliares,
cc. carga de la corriente de fluido con presion,

dd. liberacion y division de la corriente de fluido a través de un dispositivo de liberacion de la presion a una
regiéon de contacto para dar una corriente de fluido discontinua y

ee. enfriamiento de la corriente de fluido discontinua en la regidon de contacto mediante un fluido de
refrigeracion en contracorriente, para dar una corriente de particulas sélidas,

en el que, de acuerdo con la férmula (1), la variable /; esta en un intervalo de 0,05 a 4,0,

Pe

TZ,CF - TI,CF

I, = O

en que
Pe = presion de la corriente de fluido delante del dispositivo de liberacion de la presion;
T, cr = temperatura del fluido de refrigeracion en la entrada a la region de contacto;
T, cr = temperatura del fluido de refrigeracion en la salida de la region de contacto;

0

en donde, de acuerdo con la férmula (1), la variable I, esta en un intervalo de 0,04 a 3,0,
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I _| Tl,E__T;n,E
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en que
T e = punto de fusion del éster A;
Tie = temperatura del éster A como la corriente de fluido delante del dispositivo de liberacion de la
presion;
T1 cr = temperatura del fluido de refrigeracion en la entrada a la region de contacto;
T, cr = temperatura del fluido de refrigeracion en la salida de la region de contacto;
0

en donde, de acuerdo con la férmula (lll), la variable /3 esta en un intervalo de 0,04 a 0,95,

1,=2c (111)
up

en que

pe = presion de la corriente de fluido delante del dispositivo de liberacion de la presion,
determinada en [bar];

ne = viscosidad de la corriente de fluido delante del dispositivo de liberacién de la presion,
determinada en [mPa-s]

o
una combinacion de dos o mas de éstas.

3. El procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1 6 2, en el que las particulas que se pueden obtener en forma
de una corriente de particulas en la etapa de tratamiento posterior ee tienen

- un tamafio de particulas medio masico en el intervalo de 400 a 800 ym, y
- hasta 20% en peso de estas particulas tiene un tamafio de particula menor que 200 pm, y
- hasta 20% en peso de estas particulas tiene un tamafio de particula mayor que 1.000 pm.

4. El procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, en el que las particulas que se pueden
obtener en forma de una corriente de particulas en la etapa de tratamiento posterior ee tienen

- un tamafo de particulas medio masico en el intervalo de 400 a 800 um, y
- hasta 15% en peso de estas particulas tiene un tamafio de particula menor que 200 pym, y
- hasta 15% en peso de estas particulas tiene un tamafio de particula mayor que 1.000 pm.

5. El procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, en el que la temperatura de entrada del
fluido de refrigeracion esta en un intervalo de -5 a +30 °C.

6. El procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, en el que la regiéon de contacto es
recorrida por el fluido de refrigeracion con un caudal en un intervalo 10.000 a 60.000 m*/h.

7. El procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, en el que la corriente de fluido, antes
de la atomizacion, esta cargada con una presion en un intervalo de 1.500 a 40.000 mbar.

8. El procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, en el que el componente acido
carboxilico se elige del grupo que consiste en acido caprilico, acido nonanoico, acido i-nonanoico, acido decanoico,
acido i-decanoico, acido sebacico, acido palmitico, acido estearico, acido oleico, acido pelargonico, acido trimelitico,
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acido adipico, acido erucico, acido behénico, acido 12-hidroxiestearico, HOOC-C35H7,-COOH, anhidrido ftalico, o
una mezcla de dos o mas de éstos.

9. El procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, en el que el componente alcohol se
elige del grupo que consiste en pentaeritritol, dimero de pentaertritol, n-octanol, i-tridecanol, 2-propilheptanol, alcohol
behenilico, glicerol, trimetilolpropano, etilenglicol, dietilenglicol, alcohol cetilico, alcohol estearilico 0 una mezcla de
dos o0 mas de éstos.

10. El procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, en el que en calidad de un aditivo se
emplea un catalizador que comprende uno o mas compuestos elegidos del grupo que consiste en oxalato de estafio,
acido p-toluenosulfénico, acido sulfurico, acido hipofosforoso, hidroxido de litio, hidréxido de potasio, hidroxido de
magnesio, hidréxido de calcio e hidroxido de estroncio, 6xido de estafio y estafio o una mezcla de dos o mas de
éstos.

11. El procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, en el que el éster tiene entre 1y 5
grupos éster.

12. Un dispositivo, que comprende

una regioén de reaccién (110);

conectada por medios conductores de fluido a una unidad (311) de tratamiento posterior, que comprende
- una bomba (1) y
- al menos un dispositivo de liberacién de la presion (2),

en donde la bomba (1) y el dispositivo de liberacion de la presion (2) estdn conectados por medios
conductores de fluido (3),

- una regioén de contacto (4) a continuacion del dispositivo de liberacién de la presion (2),
- una entrada para un fluido de refrigeracion (6) dispuesta en la region de contacto (4),

- una salida para el fluido de refrigeracion (7) dispuesta por encima de la entrada para el fluido de
refrigeracion (6), y

- al menos unos medios de control (8).

13. Un procedimiento para la preparacion de un éster de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 11, en el que
se utiliza el dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 12.

14. Un procedimiento para la preparacion de una composicion termoplastica que comprende los componentes
al) un polimero termoplastico,
b 1) un agente de desmoldeo y
c1) opcionalmente, aditivos adicionales,
que comprende las etapas de procedimiento:
i) provision de un polimero termoplastico o de un precursor de un polimero termoplastico o ambos,

ii) provision de un agente de desmoldeo que comprende un éster que se puede obtener por un
procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 11,

iii) opcionalmente, provisién de aditivos adicionales,
iv) mezcladura de los componentes i), ii) y, opcionalmente, iii).

15. El procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 14, en el que la mezcladura se lleva a cabo de acuerdo con al
menos una de las siguientes medidas:

M1) a o por encima de la temperatura de transicion vitrea del polimero termoplastico,

M2) en donde el agente de desmoldeo es mas liquido que el polimero termoplastico, o
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M3) en donde al menos una parte del agente de desmoldeo se afiade al precursor del polimero
termoplastico.

16. El procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 14 o la reivindicacién 15, en el que el polimero termoplastico
se basa en poliésteres o poliolefinas en un grado de mas de 90% en peso.

17. El procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 14 a 16, en el que los componentes a1) a c1) se
mezclan entre si en cantidades relativas, de modo que la composicidon termoplastica obtenida al mezclar los
componentes a1) a ¢c1) contiene

a1) al menos 60% en peso del polimero termoplastico,
b1) 0,01 a 20% en peso del agente de desmoldeo y
c1) 0 a 20% en peso de los aditivos adicionales,

en cada caso basado en el peso total de la composicién termoplastica, siendo la suma de los componentes
al)ac1) de 100% en peso.

18. Un procedimiento para la produccién de un articulo conformado basado en una composiciéon termoplastica, que
comprende las etapas de procedimiento:

I) provision de una composicién termopléstica que se puede obtener de acuerdo con una de las
reivindicaciones 1 a 11,

Il) calentamiento de la composicidon termoplastica hasta la temperatura de transicion vitrea o hasta una
temperatura por encima de la temperatura de transicién vitrea del polimero termoplastico,

III) produccion de un articulo conformado a partir de la composicion termoplastica calentada preparada en la
etapa Il) del procedimiento.

19. El procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 18, en el que en una etapa |V) posterior del procedimiento al
menos una region parcial del articulo conformado obtenido en la etapa IIl) del procedimiento se reduce en su seccion
transversal en masa comparado con la etapa Ill) del procedimiento.

20. El procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 19, en el que la reduccion en la seccion transversal se lleva a
cabo aplicando una presion de gas.

21. El procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 18 a 20, en el que el articulo conformado se elige
de un grupo que consiste en:

un recipiente, una pelicula, una fibra o al menos dos de éstos.
22. Un procedimiento para la produccién de un producto envasado, que comprende como etapas del procedimiento:

a3) provision de un articulo conformado, que se puede obtener de acuerdo con una de las reivindicaciones
18 a 21, y un producto;

b3) al menos una envoltura parcial del producto con el articulo conformado.
23. Un procedimiento para la produccién de un objeto, al menos parcialmente revestido, que comprende:

a4) provisién de una composicion de revestimiento que comprende al menos 10% en peso, basado en la
composicion de revestimiento, de un éster de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 11, o una
composicion termoplastica de acuerdo con una de las reivindicaciones 13 a 17,

y un sustrato sélido;

b4) mezcladura de la composicion de revestimiento y el sustrato, siendo la composicién de revestimiento al
menos parcialmente liquida.

24. Producto de procesamiento ulterior que comprende un éster que se puede preparar mediante un procedimiento
de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 11, en calidad de un aditivo, y al menos un componente funcional
elegido del grupo que consiste en polimero termoplastico, enzima, agente de curado de un adhesivo, parafina,
aceite, agente colorante, sustancia para el cuidado del cabello o la piel, dispersion de polimeros, lodo de cal,
lubricante o emulsionante, o una combinacion de dos o mas de éstos.
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25. Uso de un éster que se puede obtener mediante un procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 1
a 11 como un aditivo en una composicion, la cual se elige del grupo que consiste en una composicion termoplastica,
un articulo conformado, detergente, adhesivo, desespumante, formulacién lubricante, barniz, pintura, formulacion
cosmética, agente de compactacion del suelo, lodo de perforacion, aceite o dispersion hidraulico.
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