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DESCRIPCION
Cortadora universal con un elemento amovible para espesor de corte constante
Antecedentes de la invencion
La presente invencion se refiere a una cortadora universal de acuerdo con el preambulo de la reivindicacién 1.
Estado de la técnica

Las cortadoras universales se utilizan normalmente en la cocina, para cortar productos en lonchas. Estas lonchas
deberian presentar con preferencia un espesor constante. Para poder garantizar este espesor constante, se proveen
las cortadoras universales convencionales con diferentes dispositivos. Asi, por ejemplo, el modelo de utilidad aleman
75 04 840 publica que la placa de ajuste para la regulacion del espesor de corte debe conducirse inclinada con
relacion al plano de la cuchilla.

Se conoce también a partir de la técnica el documento DE 34 46 656 C2, que publica una cortadora universal o bien
una maquina cortadora de lonchas con espesor de corte regulable. La cortadura universal presenta, entre otras
cosas, una placa de ajuste, que permite un ajuste del espesor de las lonchas del producto de corte. Para garantizar
un espesor uniforme de las lonchas, el documento DE 34 46 656 C2 ensefia el empleo de una barra de guia, que es
movil en vaivén en un ojal de guia de acuerdo con un espesor deseado. Este mecanismo realizado integral en la
carcasa y/o en la placa de ajuste se puede fijar a continuacion por medio de una leva. Esta forma de realizacion
relativamente complicada técnicamente del mecanismo de seguridad solamente es manejable con relativa dificultad
y es muy dificil de limpiar debido a las partes sobresalientes configuradas fijamente en la cortadora universal.
También el empleo de tales mecanismos es poco flexible, puesto que solamente se puede conseguir un intervalo
predeterminado de espesores de corte, que debe conocerse ya durante la fabricacién de la maquina cortadora de
lonchas.

Cometido en el que se basa la invencion

La invencién tiene el cometido de preparar un elemento amovible para una cortadora universal, que garantiza un
espesor de corte constante del producto de corte.

Solucion de acuerdo con la invencion

La solucion del cometido planteado se consigue por medio de una cortadora universal con las caracteristicas de la
reivindicacion 1. Las configuraciones y los desarrollos ventajosos, que se pueden aplicar individualmente o en
combinacion entre si, son objeto de las reivindicaciones dependientes.

De acuerdo con la invencion, se prepara un elemento amovible para asegurar un espesor de corte constante para
una cortadora universal. La cortadora universal comprende una placa de ajuste para el ajuste del espesor de corte
del producto de corte y una unidad de accionamiento dispuesta en una carcasa para el accionamiento de una
cuchilla redonda. El elemento amovible presenta una primera zona de colocacién para la colaboracion con la placa
de ajuste y una segunda zona de colocacion para la colaboraciéon con la carcasa. El elemento amovible se puede
montar y desmontar por un usuario. La placa de ajuste se ajusta con la ayuda de una instalaciéon de ajuste a un
espesor de corte deseado, moviéndola con relacion al plano de la cuchilla redonda, que esta montada fijamente con
la carcasa. El producto de corte es presionado, por lo tanto, contra la placa de ajuste y la cuchilla redonda puede
cortar las lonchas en el espesor deseado. A través de la presion de apriete del producto de corte se puede regular la
placa de ajuste, que es presionada hacia abajo a través del elemento amovible de acuerdo con la invencion. La
segunda zona de colocacion se coloca sobre la carcasa y de esta manera se asegura la placa de ajuste contra
movimientos relativos frente a la carcasa. La cuchilla redonda se puede alojar fija y no desplazable en la carcasa, de
manera que como consecuencia no se pueden producir movimientos relativos de la placa de ajuste frente a la
cuchilla redonda. El elemento amovible puede ser colocado por un usuario segun sus deseos, que puede preparar
una aplicacién flexible y permite, ademas, una limpieza facil del elemento amovible. Otra ventaja del elemento
amovible es que no son necesarios medios de fijacion adicionales, puesto que el elemento se puede insertar
facilmente por el usuario sin empleo de herramientas adicionales o similares.

Por lo tanto, después de que el elemento amovible ha sido colocado, los componentes relativamente maéviles entre
si de la cortadura universal, a saber, placa de ajuste y carcasa, estan retenidos fijamente, es decir, tensados entre
si, de manera que durante todo el proceso de manejo, es decir, corte de lonchas, se puede asegurar un espesor de
corte constante.

Configuracion preferida de la invencion

En una forma de realizacion preferida de la invencion, la primera zona de colocacion presenta dos superficies de

apoyo, que se extienden esencialmente paralelas entre si y que estan instaladas para colaborar con la placa de

ajuste en el estado colocado el elemento amovible en el asiento a presion. A través de esta configuracién preferida
2
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de la primera zona de colocacién se puede garantizar que el elemento amovible e pueda colocar facilmente sobre la
placa de ajuste. A través de la preparacién de un asiento a presion se asegura el elemento de manera ventajosa
frente a resbalamiento o desprendimiento. A través de las superficies de apoyo, que se extienden esencialmente
paralelas, de la primera zona de colocacién, se puede adherir el elemento de manera conveniente en la placa de
ajuste. Ademas, es concebible que las superficies de apoyo estén provistas con un medio para evitar el
deslizamiento del elemento amovible hacia fuera de la placa de ajuste. Estos medios pueden ser salientes u otras
conformaciones goma elasticas, que elevan la friccién entre las superficies de apoyo y la placa de ajuste y de esta
manera apoyan el asiento a presion.

De manera conveniente, la segunda zona de colocacion presenta dos superficies de apoyo que colaboran con la
carcasa de la cortadora universal en el estado colocado del elemento de colocacion y estan instaladas para apoyar
la placa de ajuste frente a la carcasa. Por consiguiente, el momento de basculamiento, que actua sobre la placa de
ajuste a través de la presion de apriete del producto el corte, se puede transmitir por medio del elemento de
colocaciéon configurado rigido sobre la carcasa, en la que se apoya entonces indirectamente la placa de ajuste. De
esta manera, se puede contrarrestar el movimiento relativo o bien el juego relativo entre la placa de ajuste y la
carcasa o bien la cuchilla redonda.

De manera ventajosa, en el estado colocado del elemento de colocacion y en el funcionamiento de la cortadora
universal, la distancia entre la cuchilla de corte y la placa de ajuste es constante. El elemento de colocacién actua
como elemento de refuerzo y transmite el momento de basculamiento de la placa de ajuste sobre la carcasa, de
manera que el espesor de corte permanece constante durante el tiempo del proceso de corte, también en el caso de
que un usuario presione con fuerza relativamente alta el producto de corte sobre la placa de ajuste. Esta fuerza
puede ser necesaria, por ejemplo, para cortar lonchas especialmente precisas y finas.

De manera mas conveniente, las superficies de apoyo de la segunda zona de colocacion estan instaladas para fijar
el elemento de colocacion sobre la carcasa de la cortadora universal en asiento a presion. El asiento a presion en
esta zona asegura una caida o bien un deslizamiento involuntarios del elemento de colocacién dispuesto encima.

Con preferencia, la primera zona de colocacion y la segunda zona de colocacion presentan, respectivamente, un
primero y un segundo ejes de extension, que estan a una distancia determinada entre si, correspondiendo la
distancia al espesor de corte de la cortadora universal. A través de esta medida constructiva se puede transmitir de
manera ventajosa la geometria del elemento de colocacion sobre el espesor de corte.

En particular, el primer eje de extension se extiende esencialmente paralelo con la placa de ajuste en el estado
montado o bien colocado encima del elemento de colocacion. La placa de ajuste cubre esencialmente una
superficie, que se extiende normalmente paralela a la superficie de la cuchilla redonda. De acuerdo con ello, el
elemento de colocacion se fija esencialmente paralelo con el plano definido a través de la cuchilla corte, que mejora
el efecto de refuerzo.

Con preferencia, el segundo eje de extension se extiende esencialmente paralelo a la cuchilla redonda de la
cortadora universal en el estado montado o bien colocado encima del elemento de colocacion. De acuerdo con ello,
se puede garantizar una colocacion sencilla ligera y se mejora de la misma manera el refuerzo.

En un desarrollo de la invencién, esta previsto que el elemento de colocacion presente un medio de manipulacion,
que esta instalado para preparar la colocacién o bien la retirada del mismo fuera de la cortadora universal. El medio
de manipulacién facilita la manipulacion del elemento de colocacién a través de un usuario. Asi, por ejemplo, es
concebible la rugosidad de la superficie del elemento de colocacién o, en cambio, también la prevision de un mango
o de un medio de agarre.

De acuerdo con la invencion, con preferencia, el elemento de colocacion esta configurado en una sola pieza. Esto
asegura una alta rigidez y una manipulacioén sencilla.

Con preferencia, el elemento amovible se puede fabricar de plastico o de una aleaciéon de metal. A través de la
selecciéon de los materiales se puede fabricar un dispositivo economizador de costes y se cumplen, ademas, los
requerimientos técnicos.

De acuerdo con la invencio, las superficies respectivas de la primera zona de colocacién y de la segunda zona de
colocacion estan configuradas de tal manera que se forma una tension previa, de modo que el elemento amovible
esta fijado en el estado colocado. Esta tension previa puede preparar el asiento a presién de las zonas respectivas
y, ademas, se pueden compensar diferentes conformaciones de la placa de ajuste o bien de la carcasa, puesto que
el elemento de colocacion se puede adaptar a las nuevas particularidades.

De acuerdo con una configuracién preferida de la invencién, se prepara un conjunto de elementos amovibles, que
comprende al menos dos elementos amovibles. El primer elemento amovible presenta un primer espesor de corte y
el segundo elemento amovible presenta un segundo espesor de corte. Por consiguiente, se pueden preparar dos
elementos amovibles, de manera que un usuario puede ajustar diferentes espesores de corte, que se pueden fijar a
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través del elemento amovible de acuerdo con la invencion en el funcionamiento de la cortadora universal.

Con preferencia, el conjunto de elementos amovibles comprende un tercero y un cuarto elementos amovibles,
respectivamente, con un tercero y un cuarto espesores de corte. De esta manera, se pueden preparar otros
espesores de corte.

De manera ventajosa, el primer espesor de corte es aproximadamente 0,2 mm, para poder cortar, por ejemplo,
jamén, el segundo espesor de corte es aproximadamente 0,3 mm para cortar capacho, el tercer espesor de corte es
aproximadamente 8 mm para cortar rodajas de pan y el cuarto espesor de corte (A) es aproximadamente 11 mm,
para cortar otros productos alimenticios.

A través del conjunto de elementos amovibles se puede preparar de esta manera un paquete o bien un conjunto de
diferentes elementos amovibles para el domicilio de un usuario. Por consiguiente, existe la posibilidad del
reequipamiento ventajoso de una cortadora universal ya existente o bien adquirida.

El elemento amovible se puede emplear de manera ventajosa en todas las cortadoras universales que estan
fabricadas esencialmente de plastico, puesto que tales cortadoras universales ceden facilmente en el caso de una
presion de apriete, lo que influye de manera desfavorable sobre el espesor de corte. El elemento amovible actua, por
lo tanto, como elemento de refuerzo adicional para la cortadora universal de plastico. Con cortadora universal de
plastico se entiende una cortadora universal, cuyos componentes principales estan constituidos esencialmente de
plastico, es decir, entre otras cosas la placa de ajuste y la carcasa, que recibe la unidad de accionamiento (el motor
eléctrico) para el accionamiento de la cuchilla redonda.

Breve descripcion de los dibujos

Otras configuraciones ventajosas se describen en detalle a continuacidon con la ayuda de ejemplos de realizacion
representados en el dibujo, a los que no se limita, sin embargo, la invencién.

En el dibujo se muestra esquematicamente lo siguiente:

La figura 1 muestra una cortadora universal con elemento amovible colocado de acuerdo con la presente invencion.
La figura 2 muestra un elemento amovible en una vista en perspectiva.

La figura 3 muestra otra vista en perspectiva del elemento amovible de acuerdo con la invencion.

La figura 4 muestra una vista lateral de un elemento amovible de acuerdo con la presente invencion.

La figura 5 muestra otra vista lateral de un elemento amovible de acuerdo con la presente invencion.

La figura 6 muestra una vista en perspectiva sobre la zona de colocacion del elemento amovible de acuerdo con la
presente invencion.

La figura 7 muestra una vista en planta superior sobre el elemento amovible con un primer espesor de corte; y
La figura 8 muestra una vista en planta superior sobre el elemento amovible con un segundo espesor de corte.
Descripcion detallada

En la descripcion siguiente de la presente invencion, los mismos signos de referencia designan componentes iguales
0 comparables.

Las caracteristicas publicadas en la descripcidon anterior, en las reivindicaciones y en los dibujos pueden ser
importantes tanto individualmente como también en cualquier combinacién para la realizacién de la invencion en sus
diferentes configuraciones.

La figura 1 muestra una cortadora universal 10 con un elemento amovible 1. La cortadora universal 10 comprende
una placa de ajuste 11 y una carcasa 12. La carcasa 12 recibe, ademas de otros componentes funcionales de la
cortadora universal 10, la unidad de accionamiento (no representada) para la cuchilla redonda giratoria 13. La
carcasa 12 y la placa de ajuste 11 pueden estar fabricadas, por ejemplo, de plastico. La unidad de accionamiento es
un motor eléctrico, que esta montado en la carcasa 12. En el uso de la cortadora universal 10 se coloca un producto
de corte en la placa de ajuste 11 y se presiona y a continuacion se pone en contacto con la cuchilla redonda 13. La
placa de ajuste 11 e ajusta con relacién a la cuchilla 13, de manera que se puede ajustar el espesor de corte A
deseado para el producto de corte. A través de la fuerza de presién de apriete del producto de corte sobre la placa
de ajuste 11 se puede inclinar la placa de ajuste 11 con respecto a la superficie de la cuchilla 13, de manera que es
espesor de corte no es homogéneo. Esto se evita a través del elemento amovible 1 de acuerdo con la invencion, que
se coloca en una primera zona de colocacion 2 sobre la palca de ajuste 11 y se coloca en una segunda zona de
colocacion 3 sobre la carcasa 12. De esta manera se puede contrarrestar la inclinaciéon de la placa de ajuste 11
4
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frente a la superficie, que se define por la cuchilla redonda 13. La placa de ajuste 11 esta alojada mévil en la zona
inferior de la cortadora universal 10, por ejemplo por medio de un cojinete de friccion (no mostrado), y el elemento de
colocacion 1 forma el apoyo o bien el refuerzo en la zona superior de la placa de ajuste 11. El cojinete de friccion (no
mostrado) sirve para el ajuste de un espesor de corte A deseado a través de un usuario. A través del elemento
amovible 1 colocado se prepara una union fija entre la placa de ajuste 11 y la carcasa 12. De esta manera, ya no
puede bascular la placa de ajuste 11 frente a la superficie de la cuchilla redonda para conseguir lonchas del
producto de corte con espesor o grosor constante.

La figura 2 muestra una vista en perspectiva de un elemento amovible de acuerdo con la presente invencion. El
elemento amovible 1 presenta dos zonas, una primera zona de colocacién 2 y una segunda zona de colocacion 3.
La primera zona de colocacién 2 esta instalada para colaborar con la placa de ajuste 11. De esta manera, el
elemento amovible 1 se puede colocar sobre la placa de ajuste 11, con la que se puede formar con preferencia un
asiento a presion. La primera zona 2 presenta dos superficies de apoyo 2a y 2b, que reciben o encajan la placa de
ajuste 11. El encaje se puede conseguir en el caso de que la primera zona de colocacién 2 o bien su superficie de
apoyo 2a y 2b definan una tension previa determinada. La tensidon previa se puede preparar a través de la
disposicién ligeramente antiparalela de las superficies de apoyo 2a y 2b, es decir, que el desarrollo de la superficie
respectiva se estrecha en la direccidon del extremo abierto. No obstante, es concebible que las dos superficies de
apoyo 2a y 2b se extiendan esencialmente paralelas, sin que exista una tensién previa. En este caso, la primera
zona de colocacion 2 se acopla facilmente sobre la placa de ajuste 11.

La carcasa 12 puede presentar en la zona de la unidad de accionamiento un ensanchamiento, que es necesario
para un alojamiento de la unidad de accionamiento. En esta zona, el elemento amovible 1 puede presentar una
configuracién 3d especial. A tal fin, la segunda zona de colocacién 3 puede presentar sobre la segunda superficie de
apoyo 3b un arco o bien una curvatura 3d, que ha sido adaptada al contorno del ensanchamiento en la carcasa 12.
No obstante, esta adaptacién no es forzosamente necesaria, por lo que la segunda superficie de apoyo puede
presentar otra forma que posibilita o bien prepara un apoyo en la carcasa 12. La primera superficie de apoyo 3a de
la segunda zona de apoyo 3 se apoyara de la misma manera sobre la carcasa 12, de modo que se puede fijar la
placa de ajuste 11. La segunda zona de colocacién 3 o bien la primera superficie de apoyo 3a se puede formar de tal
manera que ésta corresponde a la periferia de la cuchilla redonda 13. De esta manera no se pueden formar zonas,
en las que se pueda atrapar producto de corte.

La segunda zona de colocacion 3 estd instalada para ser colocada sobre la carcasa 12, que se puede realizar, por
ejemplo, de la misma manera en asiento a presion. A través del elemento amovible 1 configurado rigido se transmite
de esta manera el momento de basculamiento de la placa de ajuste 11 sobre la carcasa 12 y de esta manera se
contrarresta un basculamiento. Esto conduce a un espesor constante de las lonchas del producto de corte también
en el caso de que se aplique una fuerza de presién de apriete relativamente alta sobre la placa de ajuste 11, que
podria ser provocada por un usuario por medio del producto de corte.

La figura 3 muestra otra vista de un elemento amovible de acuerdo con la presente invencion. En la zona delantera
de esta vista se representa ampliada la primera zona de colocacion 2. La primera y la segunda superficies de apoyo
2a y 2b se extienden de acuerdo con esta forma de realizacion esencialmente paralelas y estan instaladas para
recibir la placa de ajuste 11, por ejemplo en un asiento a presion. También es posible como otra alternativa que las
dos superficies de apoyo 2a, 2b presenten una tensidon previa para el alojamiento de la placa de ajuste 11,
extendiéndose de manera que se estrechan conicamente entre si en la direccién del extremo abierto. Esto garantiza
de la misma manera una fijacion fiable del elemento de colocacion 1 sobre la placa de ajuste 11y, por lo tanto, sobre
la cortadora universal 10. En la seccién trasera de la figura se representa la segunda superficie de apoyo 3b de la
segunda zona de colocacion 3, que estd instalad apara ser colocada sobre la carcasa 12 o bien sobre el bloque
motor. Como se ha mencionado, esta superficie 3b puede recibir un ensanchamiento posible de la carcasa 12 en la
zona de la unidad de accionamiento y apoyarse encima de manera correspondiente.

La figura 4 muestra una vista lateral del elemento amovible 1 de acuerdo con la presente invencion. La segunda
zona de colocacion 3 esta configurada de tal forma que se puede adaptar a la carcasa 12 para garantizar el apoyo
necesario en el estado colocado o bien montado del elemento amovible 1. La segunda zona de colocacion 3
presenta una proyeccion 3c sobresaliente, que esta instalada para comprender un ensanchamiento de la carcasa 12
en la zona de la unidad de accionamiento para elevar la superficie de apoyo deseada. De esta manera, el elemento
amovible esta apoyado vy fijado con seguridad en la segunda zona de colocacion. Las fuerzas transmitidas desde la
palca de ajuste basculante 11 por medio del elemento amovible 1 son absorbidas, por consiguiente, por la carcasa
12, de manera que la estructura formada por la palca de ajuste 11 y la carcasa 12 o bien la cuchilla redonda 12 esta
reforzada, lo que conduce a un espesor constante de las lonchas del producto de corte.

La figura 5 muestra el elemento amovible 1 desde otra vista lateral y, en concreto, desde el lado que se encuentra
en el estado colocado del elemento 1 en la cuchilla redonda 13 de la cortadora universal 10. Este lado del elemento
amovible 1 presenta un desarrollo en forma de arco 4, que se extiende a lo largo de la cuchilla redonda 13 en el
estado colocado. De esta manera no se producen solapes entre el elemento amovible 1 y la cuchilla redonda 13, lo
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que podria influir de forma negativa sobre la operacidn de corte, pudiendo atraparse, por ejemplo, restos cortados.

La figura 6 es otra vista sobre el elemento amovible 1 de acuerdo con la invencién y, en concreto, sobre la primera
zona de colocacion 2. La segunda superficie de apoyo 3b presenta una curvatura 3c o bien una superficie
abombada, que esta instalada para recibir el ensanchamiento posible de la carcasa 12 en la zona de la unidad de
accionamiento o bien e puede adaptar a ésta.

Las figuras 7 y 8 muestran dos formas de realizacion del elemento amovible 1 de acuerdo con la presente invencion,
que presentan dos espesores de corte A diferentes. La primera zona de colocacién 2 presenta un primer eje de
extensién 8, que se extiende en el estado colocado esencialmente paralelo con la placa de ajuste 11 o bien con el
plano definido por la placa de ajuste 11. En la segunda zona de colocacion 3, el segundo eje de extension 9 de esta
zona 3 se extiende esencialmente paralelo con el plano definido por la cuchilla redonda 13. La distancia espacial de
los segundos ejes de extension 8, 9 de las zonas de colocacion 2 y 3 respectivas corresponde al espesor de corte
real, que ha sido ajustado en la cortadora universal a través de un usuario. Las dos figuras 7 y 8 muestran dos
espesores de corte A diferentes, que corresponden a dos elementos amovibles 1 diferentes.

De acuerdo con una forma de realizaciéon de la invencion, un conjunto de elementos amovibles 1 puede presentar
una pluralidad de espesores de corte A diferentes, de manera que un usuario puede reequipar una cortadora
universal 10 ya existente, es decir, adquirida. Este conjunto puede presentar normalmente diferentes espesores de
corte A, que son necesarios en el uso doméstico normal. Un conjunto posible de elementos amovibles 1 puede
presentar, por ejemplo, dos elementos amovibles con aproximadamente 0,1 y 0,2 mm de espesor para parmesano o
lonchas secas duras y otro elemento amovible con espesor de corte A para capacho. Ademas, el conjunto puede
presentar otros elementos amovibles 1 para el corte de lonchas de pan, es decir, 8 mm u 11 mm para cortar otros
productos alimenticios.

Un elemento amovible o bien elemento de refuerzo de acuerdo con la invenciéon para cortadoras universales o
maquina cortadora de fiambres se puede colocar de tal forma que la placa de ajuste estd asegurada contra la
carcasa rigida de la cortadora universal para garantizar de manera correspondiente un espesor de corte constante.
Después de la colocacion, los elementos moviles, que estan ajustados a un espesor de corte, estan asegurados
adicionalmente también desde el lado superior, es decir, sobre el lado opuesto al mecanismo de ajuste para el
espesor de corte, lo que fija o bien refuerza la forma de construccidén y suprime desplazamientos incontrolados.
Ademas, el elemento amovible se adapta a la forma de construccién de la carcasa o bien de la placa de ajuste.

Lista de signos de referencia

1 Elemento amovible

2 Zona de colocacién

2a Primera superficie de apoyo
2b Segunda superficie de apoyo
3 Zona de colocacion

3a Primera superficie de apoyo
3b Segunda superficie de apoyo
3c Proyeccion

3d Curvatura

4 Desarrollo curvado del elemento amovible
8 Primer eje de extension
9 Segundo eje de extension

A Espesor de corte
10 Cortadora universal
11 Placa de ajuste

12 Carcasa

13 Cuchilla redonda
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REIVINDICACIONES

1.- Cortadora universal (10) con un elemento (1) para asegurar un espesor de corte (A) constante, que comprende
una placa de ajuste (11) para el ajuste del espesor de corte (A) del producto de corte y una unidad de accionamiento
dispuesta en una carcasa (12) para el accionamiento de una cuchilla redonda (13), en la que la placa de corte (119
se puede ajustar con la ayuda de una instalacién de ajuste a un espesor de corte deseado, siendo ésta mévil con
relacién al plano de la cuchilla redonda (13), que estda montada fijamente con la carcasa (12), caracterizada porque
el elemento (1) presenta una primera zona de colocacion (2) para la colaboracién con la placa de ajuste (11) y una
segunda zona de colocacion (3) para la colaboraciéon con la carcasa (12), en la que el elemento (1) puede ser
colocado y retirado por un usuario y representa de esta manera un elemento amovible.

2.- Cortadora universal (10) con un elemento amovible (1) de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada porque
la primera zona de colocaciéon (2) presenta dos superficies de apoyo (2a, 2b), que se extienden esencialmente
paralelas, y estan instaladas para colaborar con la placa de ajuste (11) en el estado colocado del elemento amovible
(1) en asiento a presion.

3.- Cortadora universal (10) con un elemento amovible (1) de acuerdo con la reivindicaciéon 1 6 2, caracterizada
porque la segunda zona de colocacion (3) presenta dos superficies de apoyo (3a, 3b), que colaboran con la carcasa
(12) de la cortadora universal en el estado colocado del elemento amovible (1) y estan instaladas para apoyar la
placa de ajuste (11) frente a la carcasa (12).

4.- Cortadora universal (10) con un elemento amovible (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque en el estado colocado del elemento amovible (1) y en el funcionamiento de la cortadora
universal (10) la distancia (A) entre la cuchilla redonda (13) y la placa de ajuste (11) es constante.

5.- Cortadora universal (10) con un elemento amovible (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque las superficies de apoyo (3a, 3b) de la segunda zona de colocacién (3) estan instaladas para
fijar el elemento amovible (1) sobre la carcasa (12) de la cortadora universal (10) en asiento a presion.

6.- Cortadora universal (10) con un elemento amovible (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque la primera zona de colocacion (2) y la segunda zona de colocacién (3) presentan,
respectivamente, un primero y un segundo ejes de extension (8, 9), que estan a una distancia (A) determinada entre
si, de manera que la distancia (A) corresponde al espesor de corte (A) de la cortadora universal (1).

7.- Cortadora universal (10) con un elemento amovible (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque el primer eje de extension (8) se extiende esencialmente paralelo con la placa de ajuste (11)
en el estado montado o bien colocado del elemento amovible (1).

8.- Cortadora universal (10) con un elemento amovible (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque el segundo eje de extension (9) se extiende esencialmente paralelo a la cuchilla de corte (13)
de la cortadora universal (10) en el estado montado o bien colocado del elemento amovible (1).

9.- Cortadora universal (10) con un elemento amovible (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque el elemento amovible (1) presenta un medio de manipulaciéon, que esta instalado para
preparar una colocacién o bien retirada fuera de la cortadora universal (10).

10.- Cortadora universal (10) con un elemento amovible (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque el elemento amovible (1) esta configurado en una sola pieza.

11.- Cortadora universal (10) con un elemento amovible (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque el elemento amovible (1) se puede fabricar de plastico o de una aleacion de metal.

12.- Cortadora universal (10) con un elemento amovible (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque las superficies respectivas de la primera zona de colocacién (2) y de la segunda zona de
colocacion (3) estan configuradas de tal manera que forman una tensidén previa, de manera que el elemento
amovible (1) esta fijado en el estado colocado.

13.- Cortadora universal (10) con un conjunto de elementos amovibles, que comprende al menos dos elementos
amovibles (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, en la que el primer elemento amovible (1)
presenta un primer espesor de corte (A) y el segundo elemento amovible (1) presenta un segundo espesor de corte
(A).

14.- Cortadora universal (10) con un elemento amovible (1) de acuerdo con la reivindicacion 13, que comprende,
ademas, un tercero y un cuarto elementos amovibles (1), respectivamente, con un tercero y un cuarto espesores de
corte (A).

15.- Cortadora universal (10) con un elemento amovible (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones 13 6 14, en
7
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la que el primer espesor de corte (A) es aproximadamente 0,2 mm, el segundo espesor de corte (A) es
aproximadamente 0,3 mm, el tercer espesor de corta (A) es aproximadamente 8 mm y el cuarto espesor de corte (A)
es aproximadamente 11 mm.
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Fig. 1
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Fig. 2
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Fig. 3
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Fig. 5
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Fig. 6
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