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DESCRIPCION
Unidad exterior de acondicionador de aire
Campo técnico
Las presentes realizaciones se refieren a una unidad exterior de un acondicionador de aire.
Técnica antecedente

Generalmente un acondicionador de aire es un aparato de refrigeracién/calefaccion de un espacio interior que usa
un compresor, un condensador, un expansor y un evaporador.

El acondicionador de aire incluye una unidad interior instalada dentro del espacio interior y una unidad exterior
instalada fuera en un espacio exterior. La unidad interior y la unidad exterior se pueden formar de modo integral
dependiendo de la clase de acondicionador de aire.

Se proporciona un intercambiador de calor interior y un ventilador interior para la unidad interior. Se proporciona un
compresor, un intercambiador de calor exterior y un ventilador exterior para la unidad exterior.

En detalle, la unidad exterior incluye un panel frontal que modela un aspecto frontal. También, se forma un orificio de
descarga del aire a través del que se descarga el aire en el panel frontal. También, se instala una parte de guia para
el guiado del aire soplado por el ventilador exterior, en la superficie interior del panel frontal. La parte de guia se
monta en el panel frontal usando una pluralidad de elementos de unién tales como tornillos.

De acuerdo con una unidad interior de un acondicionador de aire de la técnica relacionada, dado que la parte de
guia requiere una pluralidad de elementos de unién para que la parte de guia se una al panel frontal, se incrementa
el numero de partes y se incrementa el nimero de operaciones debido a la unién de los tornillos. También, una parte
de la parte de guia se solapa con el panel frontal en una direccidon adelante y atras, de modo que los costes de
fabricacion se incrementan.

El documento JP20011065925A describe una unidad exterior para un acondicionador de aire que tiene una placa de
superficie frontal que se puede conectar de modo plegable a una placa lateral.

Descripcion de la invenciéon
Problema técnico

Las realizaciones proporcionan una unidad interior de un acondicionador de aire en el que se forma una parte de
guia para el guiado del aire soplado, de modo integral con un panel frontal.

Solucién técnica

En una realizacion, una unidad exterior de un acondicionador de aire incluye: un primer panel y un segundo panel
que modelan un aspecto; un orificio de descarga de aire formado en el primer panel; un ventilador impulsor de
descarga de aire a través del orificio de descarga del aire; una parte de guia para el guiado de la descarga del aire,
estando formada de modo integral la parte de guia con el primer panel. La parte de guia comprende una parte en
linea recta que sobresale desde el primer panel hacia la parte posterior y una parte en pendiente que se extiende
desde un extremo posterior de la parte en linea recta a una parte frontal en el interior de la parte en linea recta. Se
dispone una rejilla de descarga en el orificio de descarga de aire, estando localizada una parte de la rejilla de
descarga en un espacio entre la parte en linea recta y la parte inclinada y formada de modo integral con la parte
inclinada.

Los detalles de una o mas realizaciones se establecen en los dibujos adjuntos y la descripcion a continuacion. Seran
evidentes otras caracteristicas a partir de la descripcion y los dibujos, y a partir de las reivindicaciones.

Efectos ventajosos

Dado que la parte de guia se forma de modo integral con el primer panel (panel frontal) de acuerdo con una
realizacién propuesta, no se requiere una pieza para la union de la parte de guia, el proceso de montaje de la unidad
interior es simple y no hay una parte en la que una boca acampanada y el panel frontal se solapen entre si en una
direccion de adelante a atras, de modo que se reducen los costes de fabricacion.

También, dado que una parte en linea recta sobresale desde el primer panel hacia la parte posterior y una parte en
pendiente se extiende desde la parte en linea recta al interior de la parte en linea recta, el primer panel se puede
extraer facilmente de un molde. Esto es, se realiza facilmente una operaciéon de moldeado por inyeccion del primer
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panel.

También, dado que la rejilla de descarga se forma de modo integral con la parte de guia, la resistencia de la parte de
guia y de la rejilla de descarga se refuerza. Breve descripcion de los dibujos

La FIG. 1 es una vista en perspectiva de una unidad interior de un acondicionador de aire de acuerdo con una
realizacion.

La FIG. 2 es una vista en seccion transversal del panel frontal ilustrado en la FIG. 1.

La FIG. 3 es una vista en perspectiva posterior del panel frontal ilustrado en la FIG. 1.

Mejor modo de llevar a cabo la invencién

Se hace a la referencia en detalle a las realizaciones de la presente descripcion, cuyos ejemplos se ilustran en los
dibujos adjuntos.

La FIG. 1 es una vista en perspectiva de una unidad interior de un acondicionador de aire de acuerdo con una
realizacion. La FIG. 2 es una vista en seccion transversal del panel frontal ilustrado en la FIG. 1. La FIG. 3 es una
vista en perspectiva posterior del panel frontal ilustrado en la FIG. 1.

Con referencia a las FIGS. 1 a 3, la unidad exterior 1 del acondicionador de aire incluye una carcasa que modela un
aspecto. La carcasa se conforma en una forma hexaédrica en su conjunto.

La carcasa incluye una pluralidad de elementos. La carcasa incluye una base 4 sobre la que se forman las patillas,
un segundo panel que modela tanto el aspecto del lado lateral como el aspecto del lado posterior de la unidad
exterior 1, y un primer panel 10 que modela el aspecto frontal y el aspecto superior de la unidad exterior 1. El primer
panel 10 se puede denominar un panel frontal, y el segundo panel 6 se puede denominar un panel posterior.

El primer panel 10 incluye una placa frontal 12 que modela el aspecto frontal y una placa superior 14 que modela el
aspecto superior. La placa frontal 12 y la placa superior 14 estan moldeadas por inyeccién de modo integral usando
un material tal como una resina sintética.

También, se forman los orificios de entrada 2 en el segundo panel 6, y se forma un orificio de descarga del aire en la
placa frontal 12 del primer panel 10.

En detalle, se forma una rejilla de aspiracion 8 que protege el interior de los orificios de entrada de aire 2 sobre el
segundo panel 6, y se forma una rejilla de descarga 16 que protege el interior del orificio de descarga de aire 3 sobre
la placa frontal 12 del primer panel 10.

Se instala un intercambiador de calor exterior 36 que permite que el aire exterior y el refrigerante en el interior de la
carcasa intercambien calor entre si en el interior de la carcasa 1. El intercambiador de calor exterior 36 se sitta en el
interior de los orificios de entrada de aire 2.

También, se instala un ventilador exterior y un motor (no mostrados) en el interior de la carcasa 1 para permitir que
el aire exterior sea aspirado a través de los orificios de entrada de aire 2 y descargado a través del orificio de
descarga de aire 3. También, se instala en el interior de la carcasa 1 un compresor 38 que comprime el refrigerante.

Al mismo tiempo, se moldea por inyeccion de modo integral con el primer panel 10, una parte de guia 20 para el
guiado del flujo de aire.

En detalle, el area de abertura de la parte de guia 20 disminuye para estar a un nivel constante desde la parte
posterior a la parte frontal, esto es, hacia una parte proxima al orificio de entrada de aire 3. Esto es, el area de
abertura de la parte de guia 20 en el extremo posterior es mayor que el de la parte de guia 20 en el extremo frontal.

La parte de guia 20 sobresale desde la placa frontal 12 del primer panel 10 hacia la parte posterior. La parte de guia
20 se puede formar de modo que el area de abertura del interior se incrementa hacia la parte posterior. A diferencia
de esto, la parte de guia 20 puede incluir una parte en linea recta 30 que sobresale desde la placa frontal 12 del
primer panel 10 hacia la parte posterior, y una parte en pendiente 32 que se extiende desde el extremo posterior de
la parte en linea recta 30 hacia el espacio interior de la parte en linea recta 30 de modo que el area de abertura
inferior disminuya hacia la parte frontal.

En el caso en el que la parte de guia 20 sobresale directamente desde la placa frontal 12 del primer panel 10 hacia
la parte posterior, puede ser dificil extraer el primer panel 10 de un molde para fabricacién del primer panel 10
debido a la forma de la parte de guia 20. Por otro lado, en el caso en que la parte de guia 20 incluye la parte en linea
recta 30 y la parte en pendiente 32, es relativamente facil extraer el primer panel 10 de un molde. En consecuencia,
la formacién de modo integral del primer panel 10 y de la parte de guia 20 se puede realizar facilmente.
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La parte en linea recta 30 sirve como una parte de conexién que conecta la placa frontal 12 y el primer panel 10 con
la parte de guia 20 de modo que la parte de guia 20 se pueda formar de modo integral con la placa frontal 12 del
primer panel 10.

La parte en linea recta 30 sobresale desde la placa frontal 12 hacia la parte posterior en una forma de anillo.

Al mismo tiempo, una parte 17 de la rejilla de descarga 16 se extiende hacia la parte de guia 20 y se situa en un
espacio 31 entre la parte en linea recta 30 y la parte en pendiente 32. La parte 17 de la rejilla de descarga se forma
de modo integral con la parte en pendiente 32.

También, otra parte 18 de la rejilla de descarga 16 se forma de modo integral con el extremo frontal de la parte en
linea recta 30.

Esto es, dado que la parte de guia 20 se forma de modo integral con la rejilla de descarga 16, no es alterada o
facilmente destruida por la vibraciéon o un impacto. La parte de guia 20 refuerza la resistencia en cooperacioén con la
rejilla de descarga 16.

Con referencia a la FIG. 3, el primer panel 10 incluye la placa frontal 12 y la placa superior 14 formadas de modo
integral entre si. Se forman nervios de refuerzo de la resistencia 40 perpendiculares a la placa frontal 12 y a la placa
superior 14 sobre el primer panel 10.

También, nervios de refuerzo de la resistencia posterior 42 sobresalen de la placa frontal 12 del primer panel 10.

El numero de referencia 44 de la FIG. 3 indica una parte de unién de la base formada sobre la parte inferior de la
placa frontal 12 del primer panel 10. La parte de union de la base se une a la base 4 usando un elemento de unién
tal como un tornillo.

De acuerdo con la unidad exterior anteriormente descrita, la placa frontal 12, la placa superior 14, la parte de guia 20
y la rejilla de descarga 16, y los nervios de refuerzo de la resistencia 40 y 42 se forman de modo integral mediante
moldeo por inyeccion poniendo un material tal como una resina sintética en el interior de un molde para la
fabricacion del panel frontal.

Después de eso, el primer panel 10 anterior moldeado por inyeccion se une a la base 4, y a continuacién se une el
segundo panel 6 a al menos uno de entre el primer panel 10 y la base 4.

Aunque se han descrito realizaciones con referencia a un cierto nimero de realizaciones ilustrativas de las mismas,
se deberia comprender que se pueden concebir numerosas otras modificaciones y realizaciones, por parte de los
expertos en la materia, que caigan dentro del alcance de los principios de esta descripcion. Mas particularmente, son
posibles varias variaciones y modificaciones en las partes componentes y/o disposiciones de la disposicién de la
combinacién objetivo dentro del alcance de la descripcidn, los dibujos y las reivindicaciones adjuntas. Ademas de las
variaciones y modificaciones en las partes componentes y/o disposiciones, seran evidentes también usos
alternativos para los expertos en la materia.



10

15

20

25

ES 2400 005 T3

REIVINDICACIONES

1. Una unidad exterior (1) de un acondicionador de aire, comprendiendo la unidad exterior (1): un primer panel (10) y
un segundo panel (6) que modelan un aspecto; un orificio de descarga de aire (3) en el primer panel (10); un
ventilador impulsor de descarga de aire a través del orificio de descarga de aire (3); y una parte de guia (20) para el
guiado de la descarga del aire,

en la que la parte de guia (20) se forma de modo integral con el primer panel, caracterizada por que

la parte de guia (20) comprende ademas:

una parte en linea recta (30) que sobresale del primer panel (10) hacia la parte posterior; y

una parte en pendiente (32) que se extiende desde un extremo posterior de la parte en linea recta (30) hacia
una parte frontal en el interior de la parte en linea recta (30), y

una rejilla de descarga (16) dispuesta en el orificio de descarga del aire (3), estando situada una parte de la
rejilla de descarga (17) en un espacio entre la parte en linea recta (30) y la parte en pendiente (32) y formadas
de modo integral con la parte en pendiente (32).

2. La unidad interior (1) de acuerdo con la reivindicaciéon 1, en la que el primer panel (10) comprende una placa
superior (14) que modela un aspecto superior, y una placa frontal (12) que modela un aspecto frontal, estando
formada de modo integral la placa frontal (12) con la placa superior (14), y quedando formado el orificio de descarga
(3) y la parte de guia (20) en y sobre la placa frontal (12).

3. La unidad exterior (1) de acuerdo con la reivindicacién 1, en la que la parte en linea recta (30) tiene una forma de
anillo en su conjunto.

4. La unidad exterior (1) de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que la parte en pendiente (32) se extiende desde el
extremo de la parte en linea recta (30) hacia el orificio de descarga de aire (3).



ES 2400 005 T3

[Fig. 1]

=¥ J
1R

[Fig. 3]

10

14

42



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

