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DESCRIPCION
Vendaje de pelicula de tipo tira alargado

Campo técnico

La presente invencion se refiere a un vendaje de pelicula de tipo tira alargado, que comprende una pelicula de
plastico, que en uno de sus lados esta revestida con un adhesivo inocuo para la piel, una capa de proteccién fijada
de forma separable a la capa de adhesivo, y una capa de refuerzo, que esta fijada de forma separable a la pelicula
de plastico en el lado opuesto a la capa de adhesivo.

Antecedentes de la técnica

Los vendajes de pelicula de tipo tira alargada se suministran tradicionalmente enrollados en un rollo. Tales vendajes
se utilizan por partes y el propio usuario juzga por si mismo la cantidad de una parte de vendaje que se requiere en
cada caso y, en base a tal juicio, se corta una longitud adecuada de vendaje. A pesar de que el manejo de tales
vendajes de pelicula de tipo tira alargada tradicionales funciona generalmente bien, los vendajes de pelicula de este
tipo tiene ciertas desventajas en términos de su uso. Por ejemplo, en muchos casos es dificil juzgar la cantidad de
rollo que tiene que desenrollarse para obtener la longitud deseada de la parte que se va a cortar. Ya que toma
mucho tiempo vy, a veces es dificil de volver a enrollar una parte desenrollada del rollo, un desenrollado en exceso
del rollo a menudo conlleva a que la parte desenrollada sea cortada del rollo y esta parte de corte estando, a su vez,
cortada de tal manera que se obtiene una parte de longitud adecuada. La parte de longitud indeseada que es
cortada de la primera parte de corte es descartada. La forma del rollo de los vendajes de pelicula de tipo tira
alargada tradicionales contribuye, por lo tanto, a la creacién de desperdicio innecesario de material. Ademas, los
vendajes de pelicula en forma de rollo deben empacarse de tal manera que se elimine el riesgo de que el rollo se
ondule automaticamente cuando el usuario tira de un extremo del vendaje, lo que complica el embalaje del vendaje y
contribuye también a la pérdida de tiempo al volver a enrollar las partes desenrolladas. Otra causa de desperdicio
innecesario de material es que en el extremo de los vendajes de pelicula de tipo tira alargada tradicionales, es decir,
cuando la mayor parte del rollo se desenrolla, un levantamiento del extremo libre de la longitud restante de la
pelicula de tipo tira alargada tradicional da como resultado que toda la longitud del vendaje de pelicula restante se
levante fuera de su empaque, lo que conduce a pérdidas de material a menos que la longitud restante del vendaje
de pelicula coincidiera con la longitud del vendaje necesaria. Se sefiala ademas que la parte central de una pelicula
de tipo tira alargada, tradicionalmente enrollada es a menudo dificil o imposible de usar debido al hecho de que esta
parte trata de mantener su forma curva, enrollada. Esto puede, por supuesto, ser combatido enrollando el vendaje
alrededor de un ndcleo anular, de modo que el radio de curvatura de la parte central del rollo sea relativamente
grande, pero esta medida se afade a los costes de material y hace que el vendaje sea mas voluminoso. Se sefhala
que la tendencia del vendaje de pelicula de tipo tira alargada tradicional para reanudar una forma enrollada puede
hacer que sea mas dificil de cortar las partes sin enrollar, al menos en el extremo del vendaje, ya que la parte
extraida del vendaje debe mantenerse tensa durante el corte.

El objetivo de la presente invencion es proporcionar un vendaje de pelicula de tipo tira alargada sin los
inconvenientes mencionados anteriormente, que es facil de dividir en un nimero de partes sin crear pérdidas de
material innecesarias, que no requiera de ningin empaque complicado y que ocupe una cantidad minima de espacio
en el estado empaquetado.

Divulgacion de la invencién

Este objetivo se consigue mediante un vendaje de pelicula de tipo tira alargada que comprende una pelicula de
plastico, que en uno de sus lados esta revestida con un adhesivo inocuo para la piel, una capa de proteccion fijada
de forma separable a la capa de adhesivo, y una capa de refuerzo, que esta fijada de forma separable a la pelicula
de plastico en el lado opuesto a la capa de adhesivo, caracterizado porque el vendaje esta plegado con forma de
fuelle en una pila de tal manera que el vendaje se divide en un nimero de piezas apiladas una encima de la otra, y
tres de tales partes del vendaje, que son mutuamente adyacentes, estan conectadas entre si en dos lados opuestos
de la pila. Como resultado del acordedn, se crean plegadas en la capa de refuerzo, lo que significa que es facil para
un usuario colocar de nuevo una parte plegada hacia fuera en la pila plegada. Por lo tanto no es importante que so6lo
la longitud deseada de la parte del vendaje que se va a cortar se desenrolle, lo que significa que la alimentacién de
salida, el corte y re-creacion de la pila de partes plegadas con forma de fuelle son mas faciles de llevar a cabo y
tardan menos tiempo en realizarse que los métodos correspondientes para una parte de corte de longitud deseada
de un vendaje en forma de rollo. Ademas, el manejo de la pila no se complica por las partes plegadas del vendaje de
pelicula al final de su longitud, como en los vendajes de pelicula de tipo tira alargada conocidos, que tienen una
tendencia a ondularse, lo que aumenta con la reduccién de radio de curvatura. Ademas, es mucho mas facil juzgar
cuantas partes plegadas juntas necesitan ser desplegadas para producir una cierta longitud deseada de la pieza de
corte que para juzgar la cantidad que tiene que desenrollarse un rollo para producir una longitud deseada, lo que
significa que, en un vendaje de acuerdo con la invencion, la probabilidad de que muchas partes del vendaje plegado
con forma de fuelle estén desplegadas es relativamente pequefa. La pila de las partes plegadas juntas del vendaje
esta convenientemente almacenada en una caja rectangular o cuadrada, lo que significa que una pluralidad de tales
empaques pueden ser apilados uno sobre el otro y uno al lado del otro sin la creacion de ningin espacio muerto, a
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diferencia de los vendajes en forma de rollo en los que se crean espacios muertos en el empaque para el rollo o
cuando dichos rollos se apilan unos sobre otros y uno al lado del otro.

En una realizacion preferida, una serie de aberturas separadas estan formadas en la capa de refuerzo y la distancia
entre las aberturas adyacentes en la capa de refuerzo es igual de grande a lo largo de toda la longitud del vendaje.
Preferiblemente, cada abertura de la capa de refuerzo se extiende entre los pliegues adyacentes formados en el
acordedn del vendaje.

En una segunda realizacion, la capa de refuerzo, en cada parte de la pila de las partes creadas por el acorde6n,
tiene dos 0 mas aberturas. La distancia entre las aberturas adyacentes situadas en sucesivas partes plegadas del
vendaje puede ser mayor que la distancia entre las aberturas adyacentes situadas en una de tales partes plegadas.

En todas las realizaciones, la capa de refuerzo puede comprender una pluralidad de cortes, que se extienden desde
un borde longitudinal de la capa de refuerzo hasta el borde de una abertura en esta capa y la capa de refuerzo, en
un namero de lugares a lo largo de la longitud del vendaje, puede extenderse transversalmente mas alla de la
pelicula de plastico subyacente, con lo que se forman una serie de lengletas de agarre para facilitar la retirada de la
capa de refuerzo.

Breve descripcion de los dibujos

La invencion se describird ahora con referencia a las figuras adjuntas, en las que:

La Figura 1 muestra en representacién esquematica una vista en planta desde arriba de un vendaje de pelicula
de tipo tira alargada de acuerdo con una primera realizacion preferida de la invencion,

La Figura 2 muestra en representacién esquematica una vista lateral del vendaje de la Figura 1 en el estado
semi-plegado, y

La Figura 3 muestra en representacién esquematica una vista en planta desde arriba de un vendaje de pelicula
de tipo tira alargada de acuerdo con una segunda realizacién preferida.

Modo o modos para implementar la invencion

Una primera realizacién preferida de un vendaje de pelicula de tipo tira alargada de acuerdo con la invencidn se
muestra en representacién esquematica en las Figuras 1 y 2, en una vista en planta desde arriba y en una vista
lateral, respectivamente. El vendaje de pelicula esta habitualmente fabricado de una pelicula de plastico 1, que en
su lado inferior esta revestido con una capa 2 de adhesivo inocuo para la piel, preferiblemente un PSA (adhesivo
sensible a la presion), por lo general de poliacrilato, pero otros adhesivos pueden también ser utilizados, tales como,
siliconas SBR. La pelicula de plastico consiste preferiblemente en una pelicula de poliuretano con un espesor de
entre 0,015 y 0,040 mm, pero otras peliculas transpirables también se pueden utilizar, tales como las peliculas en
base a poliéster.

Para proteger la capa de adhesivo antes de su uso, una capa de proteccion 3, una denominada capa de liberacion,
se aplica a la misma. Dado que esta capa tiene que ser retirada antes de su uso, sin por ello dafar las propiedades
de la capa de adhesivo, la capa de proteccién 3 debe tener una débil adhesién al adhesivo. El material de la capa de
proteccion es, por tanto, dependiente de las propiedades del adhesivo. Si el adhesivo esta constituido por un
adhesivo de silicona, la capa de proteccién puede estar ventajosamente constituida por una pelicula de polietileno
con un espesor de 0,05 a 0,20 mm. En otros tipos de adhesivo, por ejemplo, gomas de acrilato, la capa de
proteccion puede consistir en el denominado papel de liberacién de configuracién convencional.

Con el fin de facilitar la aplicacion del vendaje de pelicula, una capa de refuerzo 4 esta fijada de forma separable a la
pelicula de plastico 1 en el lado superior de la misma, es decir, en el lado que no tiene ninguna capa de adhesivo 3.
La capa de refuerzo se retira del vendaje directamente después de que el vendaje se aplica y no debe, por tanto,
estar fijada demasiado fuertemente a la pelicula de plastico 1. Todos los materiales que se utilizan como capas
refuerzo los vendajes de pelicula se pueden utilizar en un vendaje de acuerdo con la presente invencién, por
ejemplo, una pelicula de polietileno, papel o material laminado de papel y polietileno.

El vendaje de pelicula alargada de acuerdo con la invencién tiene una serie longitudinal de aberturas 5, que son
equidistantes entre si en la direccion longitudinal. La pelicula de plastico 1 y la capa de adhesivo 3 son
preferiblemente transparentes, lo que permite que heridas o la piel subyacente se observen a través de estas
aberturas, incluso si la capa de refuerzo no esta fabricada de material transparente.

En la Figura 1, el vendaje de pelicula alargada se muestra en la forma que tiene después de su produccién. En la
Figura 2, se muestra una vista lateral del vendaje en el estado semi-plegado. Como puede observarse en esta
Figura, el vendaje es plegado con forma de fuelle, de modo que una pila de partes plegadas 6-15, situadas una
sobre la otra, se crea después del plegado. Un vendaje del tipo mostrado en las figuras estd destinado para ser
utilizado de tal manera que el propio usuario decida la cantidad de una longitud del vendaje de pelicula alargada que
se requiere y corta la longitud deseada del vendaje de tipo tira alargada. Con el fin de hacer mas facil juzgar cuantas
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partes plegadas son necesarias para el uso previsto de las partes, las partes son preferiblemente iguales en tamario.
En la Figura 1, las lineas de plegado se indican con las lineas F y se colocan a distancias iguales de cada abertura 5
en la capa de refuerzo. La distancia entre las lineas de plegado F es convenientemente 5-15 cm y la distancia entre
las aberturas 5 sucesivas es entre 5 y 40 mm, preferiblemente 20 mm.

El vendaje de pelicula plegada esta disefiado para ser colocado en una caja con tapa de modo que, durante su uso,
el extremo superior del vendaje es levantado de tal manera que el nimero deseado de partes se elevan fuera del
envase, tras lo cual el vendaje se corta en el sitio destinado. Otra forma de extraer la longitud deseada del vendaje
de pelicula del empaque es, en lugar de tener sujetado la parte superior del vendaje, meter un dedo en un pliegue
situado un poco mas abajo en la pila plegada y levantar después fuera el empaque esa parte de la pila que esta
situada por encima de la parte con el fin de ejecutar el corte con la longitud deseada del vendaje todavia en el
estado plegado. Al calcular el nimero de pliegues, es facil determinar la longitud de la parte plegada de la pila que
tiene que ser retirada, asi como en que pliegue tiene que insertarse el dedo. El Ultimo método descrito es
particularmente conveniente si la longitud de corte es grande.

Cuando el vendaje de pelicula se comprime del estado semi-plegado mostrado en la Figura 2 al estado
completamente plegado, se producen muescas de pliegue en la capa de refuerzo y en la capa de proteccion, lo que
hace muy facil devolver las partes desplegadas del vendaje de pelicula a la pila que permanece en el empaque si
una longitud demasiado grande de vendaje ha siro retirada o levantada al extraer la longitud de vendaje que tiene
que ser cortada.

Para hacer que la capa de proteccion 3 sea mas facil de retirar antes de que el vendaje se fije a la piel, se extiende
en un lado mas alla de la pelicula 1 revestida de adhesivo para formar un borde de agarre, como se muestra en la
Figura 1. También es posible hacer que la capa de refuerzo se extienda igualmente mas alla del borde longitudinal
de la pelicula revestida con adhesivo para facilitar la retirada de la capa de refuerzo después que se ha aplicado
parte cortada del vendaje. Tales bordes de agarre pueden, por supuesto, estar dispuestos a lo largo de ambos
bordes longitudinales de la pelicula revestida con adhesivo. En lugar de hacer que toda la capa de proteccion o capa
de refuerzo se extienda transversalmente mas alla de la pelicula revestida con adhesivo, una serie de lengletas de
agarre se pueden disponer a lo largo de uno o ambos bordes longitudinales del vendaje de pelicula.

En la Figura 3, se muestra una segunda forma de realizacién de un vendaje de pelicula de tipo tira alargada, que
difiere del vendaje de las Figuras 1 y 2 simplemente por el hecho de que, en lugar de una abertura 5 en cada parte
plegada del vendaje, como en la primera forma de realizacion, el vendaje de acuerdo con la segunda realizacién
tiene dos aberturas 5' en cada parte plegada. Aquellos componentes en la segunda forma de realizaciéon de acuerdo
con la Figura 3 que corresponden a componentes similares en el vendaje de acuerdo con las Figuras 1y 2 se les
han otorgado los mismos simbolos de referencia con la adicién de un signo primo. El vendaje de la Figura 3
comprende, por lo tanto, una serie de pares de aberturas 5', siendo cada par de aberturas 5' en la serie
equidistantes entre si. La distancia entre los pares de aberturas es mayor que la distancia entre las aberturas en
cada par de aberturas.

Para facilitar la retirada de la capa de refuerzo, esta se puede cortar a través de una serie de lugares a lo largo de la
longitud del vendaje. Una serie de cortes pasantes pueden extenderse desde uno o ambos bordes longitudinales de
la capa de refuerzo hacia una abertura 5, 5’ y hasta el borde de la misma. Ademas, una serie de cortes pasantes se
pueden extender también en la direccion transversal entre las aberturas adyacentes para permitir que partes de la
capa de refuerzo se retiren sucesivamente durante el proceso de aplicacion. Tales cortes pasantes transversales no
deben, sin embargo, extenderse en los pliegues del vendaje plegado amodo de fuelle, ya que existe entonces un
riesgo de que la capa de refuerzo se separe accidentalmente después de la pelicula de plastico.

Las realizaciones descritas pueden, por supuesto, ser modificadas dentro del alcance de la invencién. Por ejemplo,
mas de dos aberturas se pueden realizar en cada parte plegada, las aberturas 5' en los pares de aberturas pueden
orientarse con su extension longitudinal en la direccion longitudinal en lugar de en la direccion transversal como se
muestra en la Figura 3, y las aberturas podrian tener una forma diferente de la mostrada en las figuras, por ejemplo
rectangular, cuadrada, circular, etc. La invencién debera, por tanto, estar sélo limitada por el contenido de las
reivindicaciones de patente adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Vendaje de pelicula de tipo tira alargada que comprende una pelicula de plastico (1; 1'), que en uno de sus lados
esta revestida con un adhesivo (2) inocuo para la piel, una capa de proteccion (3, 3') fijada de forma separable al
revestimiento adhesivo, y una capa de refuerzo (4; 4'), que esta fijada de forma separable a la pelicula de plastico en
el lado opuesto al revestimiento adhesivo, caracterizado porque el vendaje esta plegado con forma de fuelle en
una pila de tal manera que el vendaje es dividido en varias partes (6-15; 6'-15') apiladas una encima de la otra, y tres
de tales partes del vendaje, que son mutuamente adyacentes, estan conectadas entre si en dos lados opuestos de
la pila.

2. Vendaje de pelicula de tipo tira alargada de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que una serie de aberturas
separadas (5; 5') estan formadas en la capa de refuerzo.

3. Vendaje de pelicula de tipo tira alargada de acuerdo con la reivindicacién 2, en el que la distancia entre las
aberturas adyacentes (5) en la capa de refuerzo es igual de grande a lo largo de toda la longitud del vendaje.

4. Vendaje de pelicula de tipo tira alargada de acuerdo con la reivindicacién 3, en el que cada abertura (5) en la capa
de refuerzo se extiende entre los pliegues adyacentes formados en el acordedn del vendaje.

5. Vendaje de pelicula de tipo tira alargada de acuerdo con la reivindicacion 2, en el que la capa de refuerzo, en
cada parte (6'-15') de la pila de partes creadas por el acordedn, tiene dos o mas aberturas (5').

6. Vendaje de pelicula de tipo tira alargada de acuerdo con la reivindicacion 5, en el que la distancia entre las
aberturas adyacentes (5') situadas en partes plegadas (6'-15') sucesivas del vendaje es mayor que la distancia entre
las aberturas adyacentes situadas de una de tales partes plegadas.

7. Vendaje de pelicula de tipo tira alargada de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1-6, en el que la
capa de refuerzo comprende una pluralidad de cortes, que se extienden desde un borde longitudinal de la capa de
refuerzo hasta el borde de una abertura en esta capa.

8. Vendaje de pelicula de tipo tira alargada de acuerdo con la reivindicacion 7, en el que la capa de refuerzo, en
varios lugares a lo largo de la longitud del vendaje, se extiende transversalmente mas alla de la pelicula de plastico
subyacente, con lo que se forma una serie de lenglietas de agarre para facilitar la retirada de la capa de refuerzo.
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