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DESCRIPCION
Envase de doble camara de una pieza.

La invencion se refiere a un envase con un orificio para la cesién de sustancias fluidas o que se pueden verter, que
se encuentran en el envase y con una instalacién de cierre que cierra el orificio, que se puede retirar para la
liberacion del orificio, de acuerdo con la configuracion de las caracteristica de la reivindicacion 1 de la patente.

Se conocen envases de este tipo, que estan llenos con sustancias que se pueden descargar, en las méas diferentes
formas y para los mas diferentes fines de aplicacion de las sustancias descargadas. Por ejemplo, se puede tratar de
envases del tipo de ampollas, que contienen productos farmacéuticos, que se pueden descargar desde el envase
para fines de inyeccién, para fines de infusion o similares.

Tanto en el campo de las aplicaciones médicas como también en aplicaciones técnicas en general, en las que se
utilizan sustancias que se pueden descargar desde un envase para procesos de elaboracién o de procesamiento, se
plantea, en parte, el problema de que la sustancia a descargar es una composicion de medios que son
incompatibles en lo que se refiere a la capacidad de almacenamiento en comun. Dicho con otras palabras, estos
medios que deben almacenarse por separado solamente deben reunirse para formar la sustancia que debe
descargarse desde el envase cuando tiene lugar la utilizacion de esta sustancia de dos componentes. El
requerimiento del almacenamiento separado y de la reunién de los medios que tiene lugar antes de la aplicacion
conduce de una manera desfavorable a un gasto elevado de almacenamiento y a manipulacion laboriosa.

Para la prevencion de la problematica anterior se ha propuesto ya a través del documento US-B-6 247 617 una
solucién de envase con una ampolla y un recipiente auxiliar, que estan fabricados como cuerpo de una sola pieza de
plastico y como otro componente presentan un apéndice que se extiende en la direccion del eje principal de la
ampolla y que configura al menos una superficie de agarre, presentando sobre el lado opuesto del apéndice el
producto de envase una instalacion de cierre comun, de tal forma que después de la retirada de esta instalacion de
cierre se libera a lo largo de al menos un lugar teérico de rotura un orificio de extraccion tanto para la ampolla como
también para el producto auxiliar. El orificio de extraccion respectivo pasa tanto para la ampolla como también para
el recipiente auxiliar a una pieza de cuello, que no es componente del apéndice, y las piezas de cuello estan
inclinadas entre si con un angulo de extraccion predeterminable, de tal manera que en el caso de una extraccion de
fluido desde el producto de envase, la cesién de fluido tiene lugar fuera del mismo en un lugar comin. De esta
manera se puede llevar a cabo con un solo proceso de extraccion una mezcla de los contenidos de los envases
fuera del envase esencialmente con una sola etapa de activacion. Pero la mezcla de los contenidos fluidos fuera del
producto de envase conduce a un perjuicio de la esterilidad del fluido respectivo, que estaba garantizada todavia
antes de la cesion dentro del envase. También en el caso de una activacion simultanea con la mano con respecto a
la ampolla y al recipiente auxiliar solamente es posible con dificultad una cesion uniforme de fluido o de medios, lo
que perjudica a este respecto el resultado de la mezcla fuera del producto de envase.

En el estado mas proximo de la técnica en la forma del documento DE 38 33 036 A, las dos camaras de un envase
de doble camara, en particular de una ampolla de doble camara, se forman por dos ampollas dispuestas adyacentes
entre si y unidas entre si de forma desprendible esencialmente con la misma estructura y con un cierre que se
puede retirar en comin como instalacion de cierre para ambas ampollas. En este caso, una de las ampollas tiene un
cuello que forma el orificio de llenado y/o de extracciébn con una superficie envolvente exterior conica que se
estrecha hacia el extremo libre del cuello y la otra ampolla tiene un cuello que forma el orificio de llenado y/o de
extraccion con un cono interior, que esta configurado de forma correspondiente al cono exterior de la otra ampolla y
gue se estrecha conicamente hacia el interior de la ampolla. A través de la configuracion correspondiente del cono
interior y del cono exterior se obtiene una especie de manguito de acoplamiento para la formacién de un paso
obturado entre las dos ampollas. Por lo demas, de nuevo sobre el lado alejado de la instalaciéon de cierre comun se
conecta en las dos ampollas un apéndice comun con lugares tedricos de rotura correspondientes para la separacion
de las dos ampollas una de la otra, de manera que el apéndice sirve como superficie de agarre y ofrece una
posibilidad para la aplicacion de una identificacion correspondiente, para la identificacién del producto de envase,
por ejemplo en forma de una rotulacién.

Esta solucidon mas préxima conocida presenta, por lo tanto, una instalacién de cierre comun para ambas ampollas y
el apéndice comun mencionado en forma de la superficie de agarre termina en la zona de la pieza de cuello de cada
ampolla, de manera que la instalacién de cierre no es componente de este apéndice.

En esta solucidon conocida no se puede excluir que la instalacién de cierre sea separada de forma involuntaria del
orificio de envase respectivo y en el caso de manejo normal, en cualquier caso, a través de la retirada de la
instalacion de cierre comun, ésta libera al mismo tiempo ambos orificios de extraccion, lo que perjudica de nuevo la
esterilidad, antes de que se puedan mezclar entre si los medios fluidos almacenados a través del acoplamiento de
las ampollas por medio del manguito de acoplamiento entre si.

Partiendo de este estado de la técnica, la invencion se ha planteado el cometido de crear un envase que esta
mejorado frente a las soluciones conocidas y que posibilita especialmente un almacenamiento y manipulacién
2
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simplificados.

El envase de acuerdo con la invencién esta provisto con un orificio para la cesion de sustancias fluidas y que se
pueden verter, que se encuentran en el envase y con una instalacion de cierre que cierra el orificio, que se puede
retirar para la liberacion del orificio, en el que

- un recipiente auxiliar, previsto para el alojamiento de una sustancia auxiliar que debe afadirse al contenido
del envase, esta colocado en el envase de forma desmontable, que presenta una instalacion de salida, que
se puede liberar a través de la retirada de un cierre, para la salida de la sustancia adicional,

- el recipiente auxiliar se puede colocar con su instalacion de salida liberada en el orificio del envase después
de la retirada de su instalacion de cierre, para formar un paso obturado hacia el exterior entre el recipiente
auxiliar y el envase para la adicién de la sustancia adicional,

- el envase con su instalacion de cierre y el recipiente auxiliar con su cierre estan fabricados de plastico
como cuerpo unitario, en el que estan formados lugares de debilitamiento, que forman lugares teéricos de
rotura, en los que se pueden separar la instalacién de cierre del envase y el envase auxiliar para la
separacion fuera del envase, pudiendo retirarse el envase auxiliar (13) de la unidad restante de tal forma
que tanto el envase (3) como también el recipiente auxiliar (13) permanecen cerrados,

- enlainstalacion de salida del recipiente auxiliar estd formado un lugar de debilitamiento, que forma un lugar
tedrico de rotura para la separacion del cierre para la liberacion de la instalacion de salida,

- el envase esté configurado en forma de una ampolla, cuyo orificio esta previsto en una pieza de cuello que
sobresale coaxialmente al eje principal de la ampolla,

- el cuerpo en la zona del cuello de la ampolla esté prolongado a través de un apéndice que se extiende en la
direccién del eje principal de la ampolla, en el que estan conformados la instalacién de cierre de la ampolla,
el recipiente auxiliar asi como los lugares de debilitamiento que forman los lugares tedricos de rotura, y

- la instalacion de salida liberada del recipiente auxiliar tiene la forma de un manguito de acoplamiento que
se puede acoplar sobre la pieza de cuello de la ampolla para la formacion del paso obturado entre el
recipiente auxiliar y la ampolla.

A través de la conexion desprendible prevista entre el envase y el recipiente auxiliar que contiene la sustancia
auxiliar se simplifica el almacenamiento, porque ambos medios, aunque estan separados uno del otro, forman una
unidad de almacenamiento. La manipulacién necesaria para la cesion de la sustancia se simplifica de una manera
especial, porque la adicién de la sustancia auxiliar al contenido del envase se realiza de una manera especialmente
sencilla y comoda, de tal forma que el recipiente auxiliar se puede acoplar con su instalacién de salida con el orificio
del envase. La unidad formada por el envase y el recipiente auxiliar colocado en su orificio se puede agitar, para
llevar a cabo, por ejemplo, una mezcla necesaria de los dos medios o, cuando en la sustancia auxiliar se trata de un
medio agitable de tamafio determinado de particulas, por ejemplo en forma de un Unico tamafio de particulas, como
por ejemplo una tableta, realizar la transicion a través del paso entre el recipiente auxiliar y el envase.

Cuando en las sustancias que deben cederse se trata de productos muy sensibles, como es el caso de los
productos farmacéuticos, donde deben cumplirse las normas internacionales para el envase aséptico, entonces se
fabrica el envase de manera ventajosa de acuerdo con el procedimiento conocido en la técnica competente como
sistema bottelpack®. Este procedimiento posibilita una formacion automatica (soplado o formacién a vacio), llenado
y cierre de envases de manera econdmica.

De acuerdo con este sistema, o también en el caso de aplicacion de otro procedimiento de fabricacion, se fabrican
con preferencia el envase con su instalacion de cierre y el recipiente auxiliar con su cierre de plastico como cuerpo
unitario, en el que estan conformados unos lugares de debilitamiento, que forman lugares tedricos de rotura, en los
gue se pueden separar la instalacion de cierre del envase y el recipiente auxiliar para la retirada fuera del envase.
De este modo, tanto se puede abrir de manera sencilla el envase como también se puede retirar el recipiente
auxiliar, para poder manipular éste de forma separada.

Con preferencia, también en la instalacion de salida del recipiente auxiliar esta conformado un lugar de
debilitamiento, que forma un lugar teérico de rotura para la separacién del cierre del recipiente auxiliar para la
liberacion de su instalacion de salida.

Cuando en el envase de trata de una especie de ampolla, cuyo orificio esta previsto en una pieza de cuello que
sobresale coaxialmente al eje principal de la ampolla, entonces el cuerpo que forma la unidad constituida por el
envase Y el recipiente auxiliar, puede estar configurada de tal forma que se prolonga en la zona del cuello de la
ampolla a través de un apéndice que se extiende en la direccion del eje principal de la ampolla, en el que estan
conformados la instalacién de cierre del envase, el recipiente auxiliar asi como los lugares de debilitamiento que
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forman los lugares tedricos de rotura.

Este apéndice del cuerpo puede estar configurado en zonas parciales adyacentes a la instalacion de cierre del
envase Yy al cierre del recipiente auxiliar en forma de placas planas, de manera que se forman superficies de agarre,
con cuya ayuda se pueden separar la instalacion de cierre asi como el recipiente auxiliar por medio de los lugares
tedricos de rotura de una manera cémoda fuera del envase.

A continuacion se explica en detalle la invencién con la ayuda de un ejemplo de realizacion representado en el
dibujo, En este caso:

La figura 1 muestra una vista lateral representada simplificada de forma esquematica de un ejemplo de realizacién
del envase de acuerdo con la invencién en forma de una ampolla con un recipiente auxiliar que se encuentra en él,
que contiene una sustancia auxiliar en forma de una tableta, y

Las figuras 2 a 6 muestran representaciones del ejemplo de realizacion de la figura 1, en el que los componentes del
ejemplo de realizaciébn se muestran en diferentes estados de funcionamiento, que corresponden a etapas de
manipulacion sucesivas durante la utilizacién del envase.

Con referencia a la figura 1 se explica la invencién en el ejemplo de un envase del tipo de ampolla, que esta
fabricado en una sola pieza de acuerdo con el sistema bottelpack® conocido en la técnica competente a partir de
material termoplastico. En este procedimiento para la fabricacion y llenado de envases se extruye al menos una
manguera de material de plastico plastificado en un molde abierto en el interior. En el transcurso del cierre de las
partes inferiores del molde se realizan en la manguera unos procesos de soldadura para la formacién del fondo del
envase. La manguera, o en el caso de formacién de varios envases, las mangueras, son separadas por encima del
molde para la formacion de un orificio de llenado respectivo por medio de un elemento de separacion. El molde es
movido a continuacién con la unidad, que presenta el orificio de llenado abierto o los orificios de llenado abiertos, a
una posicién de llenado, en la que el o los envases, después de que se ha formado la forma del envase a través de
ensanchamiento por medio de aire de soplado o formacién de vacio, con producto de llenado. A continuacién se
realiza en el lado superior del envase o de los envases un proceso de soldadura de la cabeza, con lo que se fabrica
el cierre de la unidad llena.

La figura 1 muestra una unidad fabricada de acuerdo con el sistema bottelpack® con un cuerpo de una sola pieza
designado en conjunto con 1, en el que el envase 3 del tipo de ampolla lleno forma la parte extrema inferior del
cuerpo. El envase 3 presenta una pieza de cuello 3 que sobresale hacia arriba coaxialmente al eje principal de la
ampolla con el orificio del envase 8. En la pieza de cuello 7 se extiende en la direccion del eje principal de la ampolla
5 un apéndice de cuerpo 9 hacia arriba, en el que, como se muestra en la figura 1, estan conformados una
instalacion de cierre 11, que forma el cierre del orificio 8 asi como un recipiente auxiliar 13 como componentes
integrales del apéndice del cuerpo 9. Entre los componentes del apéndice del cuerpo 9 estan conformados unos
lugares de debilitamiento 21, que forman lugares tedricos de rotura para la separacion de los componentes y para la
retirada que se realiza en este caso de la instalacion de cierre 11 fuera del orificio del envase 8.

Como se puede ver més claramente a partir de las figuras 2 y 3, el apéndice del cuerpo 9 presenta zonas parciales
en forma de placas planas 15, 17 y 19. Estas forman superficies de agarre, con cuya ayuda se pueden separar los
componentes que forman el apéndice del cuerpo 9 en los lugares tedricos de rotura fuera del envase 3 del tipo de
ampolla. La figura 2 muestra el estado de funcionamiento, en el que el recipiente auxiliar 13 esté retirado de la
unidad restante. La figura 3 muestra un estado de funcionamiento proximo siguiente durante la utilizacion, en el que
por medio de las superficies de agarre 17 y 18 se ha retirado el cierre 23 del recipiente auxiliar 13 a través de la
separacion en un lugar teérico de rotura respectivo, para liberar la instalacion de salida 25 del recipiente auxiliar 13.
Ademas, la figura 3 muestra que con la ayuda de la superficie de agarre 15, la instalacién de cierre 11 esta separada
de la zona del cuello 7 del envase 3, para liberar su orificio 8.

La figura 4 muestra la fase siguiente durante la utilizacion, en la que el recipiente auxiliar 13 esté colocado con la
sustancia adicional contenida en él en forma de una tableta 27 en el orificio 8 del envase 3, para verter la tableta 27
a través de la instalacién de salida 25 y el orificio 8 en el envase 3, Como se puede ver a partir de la figura 5, la
instalacion de salida 25 forma en el recipiente auxiliar 13 un manguito de acoplamiento 29, que se ajusta a la pieza
de cuello 7 del envase 3 y que se puede acoplar sobre la pieza de cuello 7, por medio del cual se puede formar un
paso obturado hacia el exterior entre el recipiente auxiliar 13 y el espacio interior del envase 3. La unidad cerrada de
nuevo, formada de esta manera, se puede agitar ahora para disolver de la manera deseada y mezclar la sustancia
auxiliar introducida de esta manera en el envase 3 con el contenido restante del envase. La figura 6 muestra que
después de la retirada del recipiente auxiliar 13, el contenido del envase 3 provisto con la sustancia auxiliar se puede
descargar a través del orificio 8 ahora liberado.

Se entiende que en lugar de la tableta 27 mostrada como sustancia adicional puede estar prevista otra sustancia

adicional fluida o que se puede verter en el recipiente auxiliar 13, que se puede afiadir al contenido del recipiente 3.

También se muestra claramente que para el envase 3 y el recipiente auxiliar 13 se pueden prever otras formas de

envase que las representadas en el dibujo y que en lugar del sistema bottelpack® mencionado se pueden aplicar
4
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otros procedimientos de fabricacion para la formacién de la unidad que esta constituida por el envase y el recipiente
auxiliar.
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REIVINDICACIONES

1.- Envase (3) con un orificio (8) para la cesion de sustancias fluidas y que se pueden verter, que se encuentran en
el envase (3) y con una instalacion de cierre (11) que cierra el orificio (8), que se puede retirar para la liberacién del
orificio (8), en el que

un recipiente auxiliar (13), previsto para el alojamiento de una sustancia auxiliar (27) que debe afadirse al
contenido del envase (3), esta colocado en el envase (3) de forma desmontable, que presenta una
instalacion de salida (25), que se puede liberar a través de la retirada de un cierre (23), para la salida de la
sustancia adicional (27),

el recipiente auxiliar (13) se puede colocar con su instalacion de salida (25) liberada en el orificio (8) del
envase (3) después de la retirada de su instalacion de cierre (11), para formar un paso obturado hacia el
exterior entre el recipiente auxiliar (13) y el envase (3) para la adicion de la sustancia adicional (27),

el envase (3) con su instalacién de cierre (11) y el recipiente auxiliar (13) con su cierre (23) estan fabricados
de plastico como cuerpo unitario (1), en el que estan formados unos lugares de debilitamiento (21), que
forman lugares tedéricos de rotura, en los que se pueden separar la instalacion de cierre (11) del envase (3)
y el envase auxiliar (13) para la separacion fuera del envase (3),

en la instalacion de salida (25) del recipiente auxiliar (13) esta formado un lugar de debilitamiento (21), que
forma un lugar tedrico de rotura para la separacién del cierre (23) para la liberacion de la instalacion de
salida (25),

el envase esta configurado en forma de una ampolla (3), cuyo orificio (8) esta previsto en una pieza de
cuello (7) que sobresale coaxialmente al eje principal de la ampolla (15),

la instalacién de salida liberada (25) del recipiente auxiliar (13) tiene la forma de un manguito de
acoplamiento (29) que se puede acoplar sobre la pieza de cuello (7) de la ampolla (3) para la formacion del
paso obturado entre el recipiente auxiliar (13) y la ampolla (3), caracterizado porque el cuerpo (1) en la
zona del cuello (7) de la ampolla (3) esta prolongado a través de un apéndice (9) que se extiende en la
direccion del eje principal de la ampolla (5), en el que estan conformados la instalacion de cierre (11) de la
ampolla (3), el recipiente auxiliar (13) asi como los lugares de debilitamiento (21) que forman los lugares
tedricos de rotura, y el envase auxiliar (13) se puede retirar de la unidad restante de tal forma que tanto el
envase (3) como también el recipiente auxiliar (13) permanecen cerrados,

2.- Envase de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque el apéndice (9) del cuerpo se extiende en
direccién perpendicular al eje principal de la ampolla (5) sobre una anchura que corresponde a la anchura de la
ampolla (3).

3.- Envase de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizado porque el apéndice (9) del cuerpo esta configurado en
secciones parciales adyacentes a la instalacion de cierre (11) de la ampolla (3) y al cierre (23) del recipiente auxiliar
(13) en forma de placas planas (15, 17, 19), que forman superficies de agarre, con cuya ayuda se pueden retirar la
instalacion de cierre (11) y el recipiente auxiliar (13) a través de la separacion de los lugares tedricos de rotura de
una manera comoda fuera de la ampolla (3).

4.- Envase de acuerdo con la reivindicacién 3, caracterizado porque esta prevista una superficie de agarre (19) en el
recipiente auxiliar (13) para la retirada del cierre (23) fuera de la instalacién de salida (25).
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