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DESCRIPCION
Aparato para desacelerar y acumular temporalmente un producto laminado en caliente

FONDO DEL DEBATE

1. Campo de la Invencién

Esta invencion se refiere a acumuladores empleados en laminadores para acumular temporalmente y desacelerar
productos laminados en caliente. Ejemplos de tales acumuladores se describen en las patentes americanas N° 7,
021,103y 7, 093, 472.

2. Descripcion de la técnica anterior

En los acumuladores del tipo mencionado antes, como se representa esquematicamente en 10 en las figuras 8 y 9,
una guia curva 12 tiene un extremo de entrada 12a alineado con un primer eje A1 para recibir un producto laminado
en caliente mévil a una primera velocidad V. La guia tiene un extremo de salida 12b espaciado radialmente desde el
eje A1 y orientado para entregar el producto en una direccion de salida a lo largo de un segundo eje A, transversal al
eje A1. La guia 12 puede girar sobre el eje A1 en una direccion opuesta a la direccion de salida del producto y a una
velocidad en la cual su extremo de salida 12b tiene una segunda velocidad V; inferior a la velocidad V4. El producto
asi se entrega desde el extremo de salida 12b como una formacién helicoidal de anillos R a una tercera velocidad V3
igual a V1 - Va.

Un tambor cilindrico 14 esta dispuesto para recibir axialmente los anillos R. El tambor es giratorio sobre el eje A¢ en
una direccion opuesta a la direccidon de giro de la guia 12 y a una velocidad tal que el producto se desenrolla del
tambor a una velocidad Vs,

Un medio receptor en forma de un captador 16 recibe el producto que se desenrolla del tambor y sirve para dirigir el
producto a otro equipo (no mostrado) para su posterior procesamiento. El catador es movil en direcciones opuestas
a lo largo de un trayecto paralelo al eje A1 para mantener su alineacion con el producto que se desenrolla del tambor.

Preferiblemente, el sistema de control del laminador mantendra una relacién equilibrada entre la velocidad de
rotacion V; del extremo de entrega 12b de la guia curva y la velocidad de entrada V4 del producto, con el objetivo de
proporcionar la acumulacion de anillos R con los diametros interiores sélo ligeramente mayores que el diametro de la
superficie del tambor. Esto a su vez minimiza la resistencia de friccion en el desplazamiento gradual de los anillos a
lo largo de la superficie del tambor en la direccion del eje A1, manteniendo al mismo tiempo un modelo de anillo
helicoidal estable en el tambor.

En la practica, sin embargo, la velocidad Vi pueden sufrir variaciones repentinas y aleatorias debido a las
condiciones de laminacion inestables durante el laminado. Si el sistema de control del laminador es incapaz de
reaccionar ante tales variaciones con suficiente velocidad, los diametros de los anillos pueden aumentar o disminuir
hasta un grado indeseable. Si los anillos llegan a ser demasiado pequefios, resulta que el producto se enrolla
firmemente en el tambor, la resistencia de friccion resultante impedira el desplazamiento de los anillos a lo largo de
la superficie del tambor. De otra parte, si los anillos se hacen demasiado grandes, pueden alterar el modelo de anillo
helicoidal, conduciendo a dificultades para desenrollar el producto del tambor.

El objetivo de la presente invencién es proporcionar medios para hacer frente a estos potenciales problemas.

RESUMEN DE LA INVENCION

De acuerdo con un aspecto de la presente invencion, una cubierta esta configurada para rodear parcialmente el
tambor. Rodillos interiores giratorios estan espaciados circunferencialmente alrededor del interior de la cubierta. Los
rodillos interiores estan espaciados radialmente desde la superficie del tambor y se extienden en una relacion
paralela con el eje del tambor. Un hueco circunferencial en la cubierta sirve para acomodar el movimiento reciproco
del captador en una direccién paralela al eje de tambor. Preferiblemente, los rodillos interiores estan alternados en la
direccién del eje del tambor, con extremos que se superponen.

De acuerdo con otro aspecto de la presente invencién, los rodillos exteriores giratorios estan espaciados
circunferencialmente alrededor de la superficie del tambor. Los rodillos exteriores también se extienden en relacion
paralela con el eje del tambor, y preferiblemente son alternados en la direccion del eje del tambor con extremos que
se superponen.

La cubierta y sus rodillos interiores sirven para confinar radialmente los anillos en el caso de que sus diametros
lleguen a ser demasiado grandes, mientras que los rodillos exteriores sobre la superficie del tambor sirven para
soportar radialmente los anillos en el caso de que estos se vuelvan demasiado pequefios y fuertemente enrollados
en el tambor.
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De acuerdo con todavia otro aspecto de la presente invencion, se proporciona un medio para impulsar y controlar el
desplazamiento ordenado de la formacién helicoidal de anillos a lo largo de la superficie del tambor.

Estas y otras caracteristicas y ventajas que resultan de la presente invencion ahora se describiran con mayor detalle
con referencia a los dibujos adjuntos en los que:

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista de planta superior de un acumulador de acuerdo con la presente invencion;

la figura 2 es una vista lateral del acumulador, con las partes de la cubierta separadas;

la figura 3 es una vista transversal tomada a lo largo de la linea 3-3 de la figura1;

las figuras 4 y 5 son vistas similares respectivamente a las figuras 1 y 2, que muestran una forma de realizacion de
un medio para impulsar y controlar el desplazamiento ordenado de la formacion helicoidal de anillos a lo largo de la
superficie de tambor;

las figuras 6 y 7 son vistas similares respectivamente de las figuras 1 y 3, que muestran otra forma de realizacion del
medio para controlar e impulsar el desplazamiento ordenado de la formacion helicoidal de anillos a lo largo de la
superficie del tambor;

la figura 8 es una ilustracion tridimensional de un acumulador segun la técnica anterior; y

la figura 9 es una vista transversal esquematica mirando aguas abajo desde el extremo de entrada de la guia curva.

DESCRIPCION DETALLADA

De acuerdo con un primer aspecto de la presente invencién, y como se representa en las figuras 1-3, una cubierta
fija 18 rodea parcialmente el tambor 14, dejando un hueco circunferencial entre las posiciones designadas con "X" e
"Y". La cubierta tiene una pluralidad de rodillos interiores giratorios indicados normalmente con 20. Los rodillos 20
estan separados radialmente desde la superficie del tambor y se extienden en relacién paralela al eje del tambor A;.
Como se puede ver mejor en las figuras 1y 2, los rodillos 20 estan preferentemente alternados en la direccién del
eje A1, con extremos que se superponen.

El hueco entre las posiciones X e Y proporciona un camino sin obstrucciones para el movimiento, de un lado a otro,
del captador 16 durante el desenrollado del producto desde el tambor.

De acuerdo con un segundo aspecto de la presente invencién, una pluralidad de rodillos exteriores 22 estan
espaciados alrededor de la superficie del tambor 14. Los rodillos 22 también estan alternados en la direccion del eje
del tambor, con los extremos superpuestos.

En el caso de que los diametros de los anillos R que se acumulan sobre el tambor experimenten crecimiento
excesivo, los rodillos interiores 20 sobre la cubierta 18 proporcionaran el confinamiento radial para preservar asi la
formacion helicoidal de anillos. Alternativamente, si el didmetro del anillo disminuye hasta un punto tal que el
producto comience a enrollarse fuertemente alrededor del tambor, los rodillos exteriores 22 serviran para minimizar
la resistencia por friccion para el desplazamiento de los anillos a lo largo de la superficie del tambor en la direccion
del eje As.

El aparato puede incluir opcionalmente unos medios para impulsar y controlar el desplazamiento ordenado de la
formacion helicoidal de anillos R a lo largo de la superficie del tambor 14. Como se representa en las figuras 4 y 5,
uno de tales medios comprende un tornillo 24 espaciado radialmente desde la parte superior de la superficie de
tambor y extendiéndose en una direccién paralela al eje A4. El tornillo se lleva por la cubierta 18 y se conduce por
un pequefio motor de engranaje 26. Los anillos individuales R se reciben entre la rosca en espiral del tornillo y son
asi propulsados a lo largo de la superficie del tambor en un espacio ordenado.

Como alternativa, como se muestra en las figuras 6 y 7, una pluralidad de rodillos de presion que ruedan libres
indicados normalmente con 28 pueden estar alineados a lo largo de la parte superior del tambor 14 en una direccion
paralela al eje A+. Los rodillos 28 estan dispuestos para apretar una regién superior de la formacién helicoidal de
anillos contra la superficie del tambor.
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REIVINDICACIONES

1. Aparato para desacelerar y acumular temporalmente un producto laminado en caliente que se mueve

longitudinalmente a lo largo de un primer eje (A1) a una primera velocidad V1, dicho aparato comprende:

una guia curva (12) que tiene un extremo de entrada (12a) alineado con dicho primer eje para recibir dicho producto,
y que tiene un extremo de salida (12b) espaciado radialmente desde dicho primer eje y orientado para
entregar dicho producto en una direccion de salida transversal a dicho primer eje, dicha guia curva puede
girar alrededor de dicho primer eje en una direccion opuesta a la direccion de salida y a una velocidad en la
que dicho extremo de salida tiene una segunda velocidad V2, menor que Vi y de manera que dicho
producto se entrega desde dicho extremo de salida como una formacion helicoidal de anillos y en una
tercera velocidad Vs igual a V1 - Vy;

un tambor cilindrico (14) dispuesto para recibir axialmente dicha formacién helicoidal de anillos, dicho tambor puede
girar alrededor de dicho primer eje, en una direccion opuesta a la direccion de rotacion de dicha guia curva
y a una velocidad tal que dicho producto se desenrolla desde dicho tambor en dicha tercera velocidad;

medio de recepcion (16) movil a lo largo de un trayecto paralelo a dicho primer eje para recibir el producto que se
desenrolla desde dicho tambor;
caracterizado en que el aparato ademas comprende,

una cubierta (18) configurada para rodear parcialmente dicho tambor; y

rodillos giratorios interiores (20) espaciados circunferencialmente alrededor del interior de dicha cubierta, dichos
rodillos interiores son espaciados radialmente de la superficie de dicho tambor y son extensibles en una
relacion paralela con dicho primer eje.

2. El aparato de la reivindicacion 1 comprende ademas,
los rodillos giratorios exteriores (22) espaciados circunferencialmente alrededor de la superficie de dicho tambor,
dichos rodillos exteriores también se extienden en una relacion paralela con dicho primer eje.

3. El aparato de la reivindicacion 1,
en donde dichos rodillos interiores estan alternados en la direccion de dicho primer eje, con extremos que se
superponen.

4. El aparato de la reivindicacion 2,
en donde dichos rodillos exteriores estan alternados en la direccidon de dicho primer eje, con extremos que se
superponen.

5. El aparato segun alguna de las reivindicaciones 1-4,
en el que dicha cubierta se dispone fuera del trayecto de dichos medios receptores.

6. El aparato de la reivindicacion 2 o 4,
en el que dichos rodillos exteriores se disponen alrededor de la circunferencia entera de dicho tambor.

7. El aparato de la reivindicacion 1,
en el que dichos rodillos interiores estan dispuestos para confinar radialmente la hélice recibida en dicho tambor.

8. El aparato de la reivindicacion 2,
en el que dichos rodillos exteriores estan dispuestos para soportar radialmente la hélice recibida en dicho tambor.

9. El aparato de la reivindicacion 1 o 2,
que comprende ademas medios (24, 26, 28) para impulsar y controlar el desplazamiento ordenado de dicha
formacion helicoidal de anillos a lo largo de la superficie de dicho tambor.

10. El aparato de la reivindicacion 9,
en el que dichos medios para impulsar y controlar comprenden un tornillo giratorio (24) espaciado radialmente desde
la superficie del tambor y que se extiende en una direccién paralela a dicho primer eje

11. El aparato de la reivindicacién 9,
en el que dicho medio para impulsar y controlar comprende una pluralidad de rodillos (28) dispuestos para apretar
una region superior de dicha formacion helicoidal de anillos contra la superficie de dicho tambor.
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