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DESCRIPCION
Composiciones para cuidado personal que comprenden complejos colorante-polimero

La invencion se relaciona con composiciones para cuidado personal que comprenden complejos colorante-polimero.
Adicionalmente, se divulgan métodos para la coloracién de composiciones para el cuidado personal utilizando dichos
complejos colorante-polimero.

Las WO 00/25730 y WO 00/25731 divulgan la estabilizacion de productos para cuidado corporal y doméstico.

La solicitud de patente de los Estados Unidos publicada No. 60/377,381 divulga el uso de compuestos de nitroxilo,
hidroxilamina, y sales de hidroxilamina ocultos en formulaciones de productos para el cuidado personal, productos
domésticos, textiles y telas.

La especificacion de patente de los Estados Unidos No. 4.492,686 divulga composiciones para magquillaje cosmético
que contienen pigmentos salificados con funciones amina. La GB 2 107 186 divulga composiciones para maquillaje
cosmeético para los labios, la piel y las ufias que contienen como pigmentos coloreados, una sal de un colorante
acido y un polimero que porta los grupos amino salificados o cuaternizados. La EP 1 852 496 divulga detergentes
liquidos que comprenden una matriz liquida y perlas visiblemente distinguibles, en donde las perlas visiblemente
distinguibles comprenden un agente de tincion.

Se encuentra ahora que los complejos colorante-polimero proveen una coloracién estable sobresaliente de
composiciones y productos para el cuidado personal.

La invencion es pertinente a una composicién para cuidado personal que comprende

a) Una cantidad colorante efectiva de al menos un complejo colorante-polimero formado a partir de

(i) al menos un polimero catiénico que tiene un peso molecular promedio (Mw) de mas de 200,000 a 4,000,000, y
(i) al menos un colorante aniénico,

en donde los componentes a) (i) y a) (ii) estdn complejados para formar particulas antes de la adiciéon a dicha
composicion para cuidado personal y donde dicho complejo permanece como particulas en el producto terminado; y

b) Ingredientes adicionales opcionales,

Los polimeros catidnicos del componente a) (i) pueden ser polimeros naturales, naturales modificados o polimeros
sintéticos. Ejemplos de polimeros naturales y naturales modificados catiénicos son quitosano y sales del mismo y
almidon catidnico.

Polimeros cati6nicos adecuados del componente a) (i) para uso en las composiciones de la invencion contienen
unidades estructurales cationicas que contienen nitrégeno, tales como unidades estructurales de amonio cuaternario
0 amino cationico protonado. Las aminas catidnicas protonadas pueden ser aminas primarias, secundarias o
terciarias, preferiblemente aminas secundarias o terciarias, dependiendo de la especie en particular y del pH
seleccionado de la composicion para cuidado personal. Los polimeros catidnicos tienen también una densidad de
carga que varia desde aproximadamente 0.2 meg/g hasta aproximadamente 13 meqg/g, preferiblemente al menos
aproximadamente 0.4 meg/g, mas preferiblemente al menos aproximadamente 0.6 meq/g.

El pH de uso buscado para la composicién para cuidado personal variara desde aproximadamente 4 a 9,
preferiblemente entre 5 a 8.

La unidad estructural catidnica que contiene nitrégeno del polimero catiénico puede ser un sustituyente sobre todo, o
en alguna parte, de las unidades de monémero del mismo. El componente polimérico catiénico a) (i), el cual es
usado en los complejos colorante-polimero de la invencién, incluye homopolimeros, copolimeros, terpolimeros, y
otras unidades de amonio cuaternario o unidades monomeéricas sustituidas con aminas catiénicas, opcionalmente en
combinacion con mondmeros no catiénicos. Ejemplos de tales polimeros se describen en el CTFA Cosmetic
Ingredient Dictionary, 3rd edition, edited by Estrin, Crosley, y Haynes, (The Cosmetics, Toiletry, y Fragrance
Association, Inc. Washington, D.C.(1982)).

Polimeros cationicos adecuados como el componente a) (i) para el complejo colorante-polimero de la invencion son
polimeros que contienen mas de 2, preferiblemente mas de 100, y mas preferiblemente mas de 1000, grupos
catiénicos ionizables o quaternizables los cuales incluyen aminas primarias, secundarias y terciarias y sus sales, y
sales de amonio y fosfonio cuaternarios.
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Los polimeros catiénicos de los componentes a) (i) pueden contener la asi llamada base tipo Mannich, poliaminas,
polietilenimina, poliamidoamina/epiclorhidrinas, productos de poliamina epiclorhidrina, polimeros de diciandiamida
incluyendo poliamina-diciandiamida y polimeros de polidiciandiamida formaldehido. Ejemplos adicionales son
resinas de poliamina-epihalohidrina, tales como resinas de poliaminopoliamida-epihalohidrina los cuales son
materiales termofijables cationicos utilizados para incrementar la resistencia de papeles a la humedad.
Adicionalmente, los productos de reaccién no entrecruzada de epiclorhidrina y aminas, tales como dimetilamina son
polimeros catidnicos del componente a) (i). Adicionalmente, los productos de reaccién entrecruzados de
epiclorhidrina y aminas, tales como dimetilamina con etilendiamina como agente de entrecruzamiento son polimeros
catiénicos del componente a) (i). Estos polimeros pueden ser lineales o entrecruzados.

Los polimeros catiénicos sintéticos de los componentes a) (i) pueden ser polimeros obtenidos de la
homopolimerizacién de al menos un mondémero catiénico |, o la copolimerizacion de I, con un mondémero
copolimerizable 1l. Los monémeros catidnicos adecuados I, incluyen cloruro de dialildimetilamonio (DADMAC),
bromuro de dialildimetil amonio, sulfato de dialildimetil amonio, fosfatos de dialildimetil amonio, cloruro de dimetil alil
dimetil amonio, cloruro de dietilalil dimetil amonio, cloruro de dialil di(beta-hidroxietil) amonio, y cloruro de dialil
di(beta-etoxietil) amonio, acrilatos de aminoalquilo, tales como acrilato de dimetilaminoetilo, acrilato de
dietilaminoetilo, y acrilato de 7-amino-3,7-dimetiloctilo, y sus sales incluyendo sales de alquilo y bencilo
cuaternizadas; N,N'-dimetilaminopropil acrilamida y sus sales, alilamina y sus sales, dialilamina y sus sales,
metildialilamina y sus sales, metilalilamina y sus sales, dimetilalilamina y sus sales, vinilamina (obtenida por hidrélisis
de polimeros de vinil alquilamida) y sus sales, vinil piridina y sus sales, y mezclas de los mismos.

Ejemplos representativos se seleccionan del grupo consistente de mondémeros catibnicamente cargados o
potencialmente catidbnicamente cargados adecuados I que incluyen sal cuaternaria de cloruro de dimetilaminoetil
acrilato metilo, sal cuaternaria de sulfato de dimetilaminoetil acrilato metilo, sal cuaternaria de cloruro de
dimetiaminoetil acrilato bencilo, sal de &cido dimetilaminoetil acrilato sulfiirico, sal de acido dimetilaminoetil
acrilato clorhidrico, sal cuaternaria de cloruro de dimetilaminoetil metacrilato metilo, sal cuaternaria de sulfato de
dimetilaminoetil metacrilato metilo, sal cuaternaria de cloruro de dimetilaminoetil metacrilato bencilo, sal de acido
dimetilaminoetil metacrilato sulfirico, sal de acido dimetilaminoetil metacrilato clorhidrico, dietilaminoetil acrilato, sal
cuaternaria de cloruro de dietilaminoetil acrilato metilo, dietilaminoetil metacrilato, sal cuaternaria de cloruro de
dietilaminoetil metacrilato metilo, metacrilamidopropiltrimetilamonio cloruro, acrilamidopropil-trimetilamonio cloruro,
sal cuaternaria de sulfato de dimetilaminopropilacrilamida metilo, sal de acido dimetilaminopropilacrilamida sulftrico,
sal de &cido dimetilaminopropilacrilamida clorhidrico, dialildietilamonio cloruro, dialildimetii amonio cloruro,
dialilamina, y vinilpiridina.

Ejemplos especificos de monémeros cationicos 0 monémeros potencialmente catiénicos I, son 2-vinil-N-metilpiridinio
cloruro, (p-vinilfenil)-trimetilamonio cloruro, 1-metacriloil-4-metil piperazina, poli acrilamidas tipo Mannich, i.e.
poliacrilamida reacciona con aducto de dimetilamina formaldehido para dar los N-(dimetii amino metil) y
(met)acrilamido propiltrimetil amonio cloruro.

Los polimeros catiénicos del componente a) (i) también incluyen polimeros formados a partir de epdxidos
polifuncionales, por ejemplo compuestos di-epoxi o di-glicidilo y aminas polifuncionales. Los polimeros catiénicos de
la etapa de polimerizacion también pueden incluir aquellos conocidos como "ionenos" formados por la reaccion de
alquil haluro difuncional, por ejemplo 1,6-dibromohexano, y aminas polifuncionales, por ejemplo etilendiamina.

De acuerdo con una realizacién preferida, los mondémeros potencialmente catidnicos I, pueden ser mondémeros que
dan una carga catiénica bajo condiciones &cidas tales como cuando una funcionalidad amina sobre el monémero
potencialmente catidnico esta protonada.

Los mondmeros que contienen grupos amina terciarios lp pueden también ser convertidos en grupos amonio
cuaternario por reaccion con agentes cuarternizantes para producir un polimero cationico. No hay limitaciones
particulares sobre los agentes de cuaternizacion que pueden ser utilizados para cuaternizar los grupos amino
terciarios sobre el polimero o monémero. Por ejemplo, los agentes cuaternizantes pueden incluir haluros de alquilo,
tales como cloruro de metilo, cloruro de etilo, bromuro de metilo, bromuro de etilo, yoduro de metilo, yoduro de etilo y
haluros de alquilo de cadena larga, tales como haluros de alquilo Cs-C.4; carboxilatos de haluro de alquilo, tales
como cloroacetato de sodio, bromoacetato de sodio y yodoacetato de sodio, haluros de bencilo, tales como cloruro
de bencilo, bromuro de bencilo y yoduro de bencilo, derivados éster de acidos sulfénicos, tales como dimetil sulfato,
dietil sulfato, metil o-tolueno sulfonato, etil p-tolueno sulfonato, metil metano sulfonato, etil metano sulfonato, metil
benceno sulfonato y etil benceno sulfonato. Ademas, la poliacrilamida puede ser hecha parcialmente catidnica por
reaccion con cloruro de glicidil dimetil amonio.

Los mondmeros catidnicos mas preferidos son DADMAC y acrilato de dimetilaminoetilo y sus sales, incluyendo sus
sales de alquilo y bencilo cuaternizadas. Los polimeros catiénicos solubles en agua adecuados son productos de
reaccion de 0.1 a 100.0% en peso, preferiblemente de 10.0 a 100.0% en peso, y lo mas preferiblemente de 50.0 a
100.0 en peso de al menos un mondémero catiénico I, preferiblemente 0.0 a 90.0% en peso, y lo mas
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preferiblemente 0.0 a 50.0% en peso de al menos otros mondmeros copolimerizables Il, y opcionalmente, 0.0 a
10.0% en peso de un agente de entrecruzamiento Il

Los mondmeros copolimerizables Il adecuados para uso con mondémeros cationicos Iy, tales como DADMAC para el
polimero catiénico incluyen compuestos basados en vinilo y (met) acrilato seleccionados, otros compuestos
insaturados, tales como estireno, (met) acrilonitrilo y ésteres de acidos polifuncionales insaturados.

Ejemplos de compuestos vinilicos adecuados para mondmero Il incluyen estireno; ésteres de vinilo de acidos
carboxilicos C»-Cis, tales como acetato de vinilo y butirato de vinilo; N-vinilamidas de &cidos carboxilicos C,-Cis,
tales como N-vinil acetamida, y similares.

Los compuestos basados en (met) acrilato tales como el monémero Il incluyen ésteres del acido (met) acrilico,
amidas del acido (met) acrilico, ésteres del acido acrilico y amidas del acido acrilico.

Los ésteres del acido (met) acrilico o (met) acrilatos o y ésteres de acido acrilico y amidas del acido acrilico abarcan
(met) acrilatos de alquilo de cadena larga y corta, tales como metil (met)-acrilato, etil (met)acrilato, propil
(met)acrilato, isopropil (met)acrilato, butil (met)-acrilato, amil (met)acrilato, isobutil (met)acrilato, t-butil (met)acrilato,
pentyl (met)-acrilato, isoamil (met)acrilato, hexil (met)acrilato, heptil (met)acrilato, octil (met)-acrilato, isooctil
(met)acrilato, 2-etilhexil (met)acrilato, nonil (met)acrilato, decil (met)acrilato, isodecil (met)acrilato, undecil
(met)acrilato, dodecil (met)acrilato, lauril (met)acrilato, octadecil (met)acrilato, y estearil (met)acrilato; alcoxialquil
(met)acrilatos, particularmente C;-Caalcoxi Ci-Caalquil (met)acrilatos, tales como butoxietil acrilato y etoxietoxietil
acrilato;

Ariloxialquil (met)acrilatos, particularmente ariloxi-C1-Caalquil (met)acrilatos, tales como fenoxietil acrilato (e.g
Ageflex ®, Ciba Specialty Chemicals)

Acrilatos monaociclicos y policiclicos aromaticos o no aromaticos, tales como acrilato de ciclohexilo, acrilato de
bencilo, acrilato de diciclopentadienilo, acrilato de diciclopentanilo, acrilato de triciclodecanilo, acrilato de bornilo,
acrilato de isobornilo, (por ejemplo AGEFLEX IBOA,Ciba Specialty Chemicals), acetato de tetrahidrofurfurilo (e.qg.
SR285, Sartomer Company, Inc.), acrilato de caprolactona (e.g. SR495, Sartomer Company, Inc.), y acriloilmorfolina;

(met) acrilatos basados en alcoholes, tales como polietilen glicol monoacrilato, polipropilen glicol monoacrilato,
metoxietilen glicol acrilato, metoxipolipropilen glicol acrilato, metoxipolietilen glicol acrilato, etoxidietilen glicol acrilato,
y diversos alquilfenol acrilatos alcoxilados, tales como nonilfenol acrilato etoxilado (4),e.g. Photomer® 4003, Henkel
Corp.;

Amidas del acido (met) acrilico tales como diacetona acrilamida, isobutoximetil acrilamida, y t-octil acrilamida; y
ésteres de acidos polifuncionales insaturados, tales como ésteres de acido maleico y ésteres de acido fumarico.

Un acrilato de alquilo de cadena corta es aquel que tiene un grupo alquilo con 6 o menos atomos de carbono y un
acrilato de alquilo de cadena larga es uno que tiene un grupo alquilo con 7 o mas atomos de carbono.

Monémeros adecuados son comercialmente disponibles o facilmente sintetizados utilizando esquemas de reaccion
conocidos en la técnica. Por ejemplo, la mayor parte de los monémeros de acrilato listados anteriormente pueden
ser sintetizados haciendo reaccionar un alcohol o amida apropiados con un acido acrilico o cloruro de acriloilo.

Ejemplos especificos de compuestos preferidos para uso como otros monomeros Il copolimerizables estan
ejemplificados por la formula 1V:

en donde
Rs es H o CHs,

X es un radical divalente seleccionado del grupo consistente de -O-, -NR7-, y -NH-;
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Re es Ci1-Cizalquilo, C1-Ciqalcoxi, fenilCi-Cealquilene, en donde el radical fenil puede ser no sustituido o sustituido
una a tres veces por Ci1-Cizalquil o C1-Cyralcoxi, y el grupo Ci-Cealquileno puede ser interrumpido por al menos un
atomo de oxigeno.

Otros mondmeros copilomerizables Il particularmente preferidos son ejemplificados por:

en donde Rs y X son como se definié anteriormente y n es un nimero de 1 a 5, preferiblemente 2 o 3.

Agentes de entrecruzamiento Il adecuados pueden ser mondémeros etilenicamente insaturados polifuncionales que
incluyen diacrilatos de bisfenol A dialcoxilados tales como diacrilato de bisfenol A etoxilado siendo la etoxilacion 2 o
mayor, preferiblemente variando de 2 hasta 30, por ejemplo, SR349 y SR601 disponibles en Sartomer Company y
PHOTOMER 4025 y PHOTOMER 4028, disponibles en Henkel Corp. y diacrilato de bisfenol A propoxilado con
propoxilacion de 2 o mayor, variando preferiblemente de 2 hasta aproximadamente 30.

Ejemplos preferidos de agentes de entrecruzamiento Il adecuados incluyen metilen bisacrilamida, pentaeritritol, di-,
tri y tetra-acrilato, divinilbenceno, polietilen glicol diacrilato y bisfenol A diacrilato.

Cuando el copolimero catiénico del componente a) (i) esta presente, la relacion en peso del mondémero Ib al
mondémero Il va desde aproximadamente 1.0 : 99.0% en peso hasta aproximadamente 99.0 : 1.0% en peso con base
en el peso total del copolimero. La relacion de peso del monémero Ib al monémero Il es desde aproximadamente
10.0 : 90.0% en peso hasta aproximadamente 90.0 : 10.0% en peso, con base en el peso total del polimero. La
relacion de peso del mondémero Ib al monémero Il va desde aproximadamente 25.0 : 75.0% en peso hasta
aproximadamente 75.0 : 25.0% en peso, con base en el peso total del polimero. La relaciéon en peso del monémero
Ib al monémero Il va desde aproximadamente 50.0 : 50.0% en peso, con base en el peso total del polimero.

La preparacion de los polimeros catidnicos de los componentes a) (i) para el complejo colorante-polimero de la
invencion puede llevarse a cabo utilizando diversas técnicas de polimerizacion, tales como polimerizacion en
solucion, emulsién, microemulsién, emulsién inversa y/o en volumen, asi como otras tecnologias que estan
disponibles para los que son experimentados en la técnica. Las polimerizaciones pueden llevarse a cabo con o sin
iniciadores por radicales libres y con diversas concentraciones del iniciador. Los co o terpolimeros también pueden
prepararse de manera tal que la arquitectura de los polimeros sea aleatoria, de bloque, alternante o con nucleo-
cubierta, y con o sin el uso de reguladores de polimerizacion, tales como éteres de nitroxilo u otros tipos de radicales
nitroxilo.

El peso molecular promedio de los polimeros catiénicos del componente a) (i) es de mas de 200 000 hasta
aproximadamente 4 millones de unidades de masa atomica. Otra realizacion de la invencion son polimeros
catidnicos del componente a) (i) que tienen un peso molecular promedio desde aproximadamente 300 000 hasta
aproximadamente 2 millones de unidades de masa atomica.

Los colorantes anionicos del componente a) (i) son no solamente aquellos colorantes aniénicos que tienen al menos
una funcion acido carboxilico sino también aquellos que tienen al menos una funcion de acido sulfénico o colorantes
anionicos que tienen tanto al menos una funcién de acido carboxilico y al menos una funcién de acido sulfénico.
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Los colorantes aniénicos del componente a) (ii) son seleccionados del grupo consistente de colorantes acidos que
contienen halégenos, colorantes reactivos, colorantes azo, colorantes de antraquinona y otros colorantes acidos.

Un ejemplo de un colorante reactivo aniénico es Procion Red® MX 5B.

Colorantes anidnicos adecuados del componente a) (ii) son seleccionados del grupo consistente de D y C Rojo 21, D
y C Naranja 5, Dy C Rojo 27, Dy C Naranja 10, Dy C Rojo 3, Dy C Rojo 6, Dy C Rojo 7, Dy C Rojo 2, Dy C Rojo
4, Dy CR0jo8, Dy CR0jo33,DyC Amarillo5, Dy C Amarillo 6, Dy C Verde 5, D y C Amarillo 10, D y C Verde 3,
Dy CAzul 1, Dy C Azul 2, Dy C Violeta 1, Negro Alimenticio 1 (Cl No. 28440), Negro Acido 1 (Cl No. 20470),
Negro Acido 2 (Cl No. 50420), Rojo Alimenticio 10 (Cl No. 18050), Azul Alimenticio 1 (Cl No. 73015), Pardo
Alimenticio 3 (Cl N0.20285), Rojo Alimenticio 3 (Cl No.14720), Rojo Alimenticio 7 (Cl No. 16255), Amarillo Alimenticio
No.4 (Cl No. 19140), Amarillo Alimenticio No. 13 (Cl No0.47005), Rojo No. 102, Rojo No. 104-1, Rojo No. 105-1, Rojo
No. 106, Amarillo No. 5, Rojo No. 227, Rojo No. 230-1, Naranja No. 205, Amarillo No. 202-1, Amarillo No. 203, Verde
No. 204, Azul No. 205, Brown No. 201, Rojo No. 401, Rojo No. 504, Naranja No. 402, Amarillo No. 403-1, Amarillo
No. 406, Amarillo No. 407, Verde No. 401, Violeta No. 401, y Black No. 401, etc. Ademas, pueden utilizarse
colorantes acidos naturales, tales como acido carminico y acido laccaico.

Otra realizacion de la invencion es emplear una mezcla de mas de un colorante aniénico en un componente a) (ii),
tal como los ejemplificados anteriormente.

Otra realizacién de la invencion es emplear una mezcla de al menos un colorante anidnico del componente a) (ii) con
otros tipos de colorantes en el complejo colorante-polimero.

Aunque no hay limitaciones de tamafio critico para las particulas de complejo colorante-polimero del componente a),
las particulas del complejo-polimero que tienen un tamafio de aproximadamente 0.001 hasta aproximadamente 500
micrometros son particularmente ventajosas. Otra realizaciéon de la invencién es un tamafio de particula para los
complejos colorante-polimero de aproximadamente 0.01 a 300 micrometros. Otra realizacion de la invencién es un
tamano de particula para los complejos colorante-polimero de aproximadamente 1 a 300 micrometros.

La relacion de peso del componente a) (i) al componente a) (i) va desde aproximadamente 10000 : 1 hasta
aproximadamente 1 : 10000. La relacion en peso del componente a) (i) al componente a) (i) va desde
aproximadamente 1000 : 1 hasta aproximadamente 1 : 1000. La relacién de peso del componente a) (i) al
componente a) (ii) va de aproximadamente 100 : 1 hasta aproximadamente 1 : 100.

El término "cantidad colorante efectiva” significa por ejemplo la cantidad necesaria para alcanzar los efectos de color
de composicién deseados.

Los complejos colorante-polimero del componente a) de las composiciones para cuidado personal comprenden
preferiblemente no mas de aproximadamente 50% peso de la composicién; mas preferiblemente no mas de
aproximadamente 25% en peso de la composicion para cuidado personal; ain mas preferiblemente no mas de
aproximadamente 7% en peso y aln mas preferiblemente no mas de aproximadamente 5% en peso. Los complejos
colorante-polimero de la composiciéon para cuidado personal comprenden preferiblemente al menos 0.0001% en
peso de la composicion para cuidado personal, mas preferiblemente al menos 0.01% en peso, incluso mas
preferiblemente al menos 0.1% en peso y aun mas preferiblemente al menos aproximadamente 0.2% en peso de la
composicion.

Las composiciones para cuidado personal pueden comprender aditivos tradicionales adicionales, por ejemplo,
absorbentes de luz ultravioleta (UV) y antioxidantes.

La invencion es pertinente ademds a una composicién para cuidado personal que comprende

a) Una cantidad colorante efectiva de al menos un complejo colorante-polimero formado a partir de

(i) al menos un polimero catiénico que tiene un peso molecular promedio (Mw) de mas de 200,000 a 4,000,000, y
(i) al menos un colorante aniénico,

en donde los componentes a) (i) y a) (ii) se complejan para formar particulas antes de la adicion a dicha composicién
para cuidado personal y en donde dicho complejo permanece como particulas en el producto terminado;

b) Un adyuvante cosméticamente aceptable; y
c) Al menos un compuesto seleccionado del grupo consistente de absorbentes de luz ultravioleta, antioxidantes,

tocoferol, acetato de tocoferol, estabilizantes a la luz de amina oculta, formadores de complejos, abrillantadores
oOpticos, surfactantes y poliorganosiloxanos;
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Los aditivos adicionales del componente c) son por ejemplo aquellos como los descritos en WO 00/25730 y WO
00/25731.

El componente c¢) de las composiciones para cuidado personal comprende preferiblemente no mas de
aproximadamente 10% en peso de la composicion. Mas preferiblemente no mas de aproximadamente 7% en peso
de la composicién para cuidado personal; ain mas preferiblemente no mas de aproximadamente 5% en peso y aun
mas preferiblemente no mas de aproximadamente 4% en peso. Los complejos colorante-polimero de la composicion
para cuidado personal comprenden preferiblemente al menos aproximadamente 0.0001% en peso de la composicion
para cuidado personal, mas preferiblemente al menos aproximadamente 0.01% en peso, aun mas preferiblemente al
menos aproximadamente 0.1% en peso y alin mas preferiblemente al menos aproximadamente 0.2% en peso de la
composicion.

Los absorbentes de UV (luz ultravioleta) se seleccionan por ejemplo del grupo consistente de 2H-benzotriazoles, s-
triazinas, benzofenonas, alfa-cianoacrilatos, oxanilidas, benzoxazinonas, benzoatos y alfa-alquil cinnamatos.

Absorbentes de UV adecuados se seleccionan, por ejemplo, del grupo consistente de:
2,4,6-tris(2-Hidroxi-4-octiloxifenililo)-1,3,5-triazina;
2-(2,4-Dihidroxifenil)-4,6-bis(2,4-dimetilfenil)-1,3,5-triazina;
2,4-bis(2-Hidroxi-4-propiloxifenil-6-(2,4-dimetilfenil)-1,3,5-triazina;
2-(2-Hidroxi-4-octiloxifenil)-4,6-bis(4-metilfenil)-1,3,5-triazina;
2-(2-Hidroxi-4-dodeciloxifenil)-4,6-bis(2,4-dimetilfenil)-1,3,5-triazina;
2-[2-Hidroxi-4-(2-hidroxi-3-butiloxipropiloxi)fenil]-4,6-bis(2,4-dimetilfenil)-1,3,5-triazina;
2-[2-Hidroxi-4-(2-hidroxi-3-octiloxipropiloxi)fenil]-4,6-bis(2,4-dimetilfenil)-1,3,5-triazina;
2-[2-Hidroxi-4-(2-hidroxi-3-trideciloxi-propiloxi)fenil]-4,6-bis(2,4-dimetilfenil)-1,3,5-triazina;
5-Cloro-2-(2-hidroxi-3,5-di-tert-butilfenil)-2H-benzotriazol;
2-(2-Hidroxi-3-dodecil-5-metilfenil)-2H-benzotriazol;
5-Cloro-2-(2-hidroxi-3-tert-butil-5-metilfenil)-2H-benzotriazol;
bis-(3-(2H-Benzotriazol-2-ilo)-2-hidroxi-5-tert-octil)metano;
2-(2-Hidroxi-3,5-di-tert-butilfenil)-2H-benzotriazol;
2-(2-Hidroxi-3,5-di-tert-amilfenil)-2H-benzotriazol;
2-(2-Hidroxi-3,5-di-alfa-cumilfenil)-2H-benzotriazol;
2-(2-Hidroxi-3-alfa-cumil-5-tert-octilfenil)-2H-benzotriazol;
2-(2-Hidroxi-5-tert-octilfenil)-2H-benzotriazol;

Acido 3-(2H-Benzotriazol-2-ilo)-4-hidroxi-5-(1-metilpropil)-bencenosulfénico sal de monosodio;
Acido 3-tert-Butil-4-hidroxi-5-(2H-benzotriazol-2-ilo)-hidrocinamico y sal de sodio;
12-Hidroxi-3,6,9-trioxadodecil 3-tert-butil-4-hidroxi-5-(2H-benzotriazol-2-ilo)-hidrocinamato;
Octil 3-tert-butil-4-hidroxi-5-(2H-benzotriazol-2-ilo)-hidrocinamato;

4,6-bis(2,4-Dimetilfenil)-2-(4-(3-dodeciloxi*-2-hidroxipropoxi)-2-hidroxifenil)-s-triazina (*mezcla de isomeros C12-C14-
alcoxi);

4,6-bis(2,4-Dimetilfenil)-2-(4-octiloxi-2-hidroxifenil)-s-triazina;

2,4-Dihidroxibenzofenona;
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2,2’-Dihidroxi-4,4’-dimetoxi-5,5’-disulfobenzofenona, sal disodica;
2-Hidroxi-4-octiloxibenzofenona;

2-Hidroxi-4-dodeciloxibenzofenona;

2,4-Dihidroxibenzofenona,;

2,2’ 4,4'-Tetrahidroxibenzofenona;

Acido 4-aminobenzoico;

Acido 2,3-Dihidroxipropil-4-aminobenzoico;

Acido 3-(4-Imidazolilo)acrilico;

Acido 2-Fenil-5-bencimidazol sulfénico;

N,N,N-Trimetil-alfa-(2-oxo-3-borniliden)-p-toluidinio metil sulfato;

Acido 5-Benzoil-4-hidroxi-2-metoxibencenosulfénico, sal de sodio;
3-(4-Benzoil-3-hidroxifenoxi)-2-hidroxi-N,N,N-trimetil-1-propanaminio cloruro;
3-[4-(2H-Benzotriazol-2-ilo)-3-hidroxifenoxi]- 2-hidroxi-N,N,N-trimetil-1-propanaminio, cloruro;
2-(2-Hidroxi-5-metilfenil)-2H-benzotriazol; y

2,2'-dihidroxi-4,4’-dimetoxibenzofenona (Uvinul® 3049).

Por ejemplo, absorbente de UV preferidos se seleccionan del grupo consistente de:

Acido 3-(2H-Benzotriazol-2-ilo)-4-hidroxi-5-(1-metilpropil)-bencenosulfénico sal de monosodio;
Acido 3-tert-Butil-4-hidroxi-5-(2H-benzotriazol-2-ilo)-hidrocinamico y sal de sodio;
2-(2-Hidroxi-3,5-di-tert-butilfenil)-2H-benzotriazol;
2-(2-Hidroxi-3,5-di-tert-amilfenil)-2H-benzotriazol;

4,6-bis(2,4-Dimetilfenil)-2-(4-(3-dodeciloxi*-2-hidroxipropoxi)-2-hidroxifenil)-s-triazina (*es mezcla de isémeros Cio-
Cis-alcoxi);

12-hidroxi-3,6,9-Trioxadodecil 3-tert-butil-4-hidroxi-5-(2H-benzotriazol-2-ilo)-hidrocinamato;
2,4-Dihidroxibenzofenona;

2,2’-Dihidroxi-4,4’-dimetoxi-5,5-disulfobenzofenona, sal disddica;

2,2’ 4,4'-Tetrahidroxibenzofenona;
3-(4-Benzoil-3-hidroxifenoxi)-2-hidroxi-N,N,N-trimetil-1-propanaminio cloruro;
3-[4-(2H-Benzotriazol-2-ilo)-3-hidroxifenoxi]-2-hidroxi-N,N,N-trimetil-1-propanaminio, cloruro;

Acido 5-Benzoil-4-hidroxi-2-metoxi-bencenosulfonico, sal de sodio; y 2-(2-Hidroxi-3-alfa-cumil-5-tert-octilfenil)-2H-
benzotriazol.

Antioxidantes adecuados adicionales son seleccionados por ejemplo de los estabilizadores fendlicos ocultos y
benzofuranona.

Antioxidantes adecuados son seleccionados por ejemplo, del grupo consistente de
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Los estabilizadores ante la luz de amina oculta (HALS) del componente c) son por ejemplo compuestos comerciales
conocidos. Son seleccionados, por ejemplo, del grupo consistente de his(2,2,6,6-tetrametilpiperidin-4-ilo)sebacato,
bis(2,2,6,6-tetrametilpiperidin-4-ilo)succinato, bis-(1,2,2,6,6-pentametilpiperidin-4-ilo)sebacato, n-butil-3,5-di-tert-butil-
4-hidroxibencimalonic  acido-bis(1,2, 2,6,6-pentametilpiperidilo)éster, el condensado de 1-hidroxietil-2,2,6,6-
tetrametil-4-hidroxipiperidina y  acido  succinico, el condensado de N,N-bis(2,2,6,6-tetrametil-4-
piperidilo)hexametilenediamina y 4-tert-octilamino-2,6-dicloro-1,3,5-s-triazina, tris(2,2,6,6-tetrametil-4-
piperidilo)nitrilotriacetato, tetrakis  (2,2,6,6-tetrametil-4-piperidilo)-1,2,3,4-butanotetraoato, 1,1’-(1,2-etanodiilo)-
bis(3,3,5,5-tetrametilpiperazinona), 4-benzoil-2,2,6,6-tetrametilpiperidina, 4-esteariloxi-2,2,6,6-tetrametilpiperidina,
bis(1,2,2,6,6-pentametilpiperidilo)-2-n-butil-2-(2-hidroxi-3,5-di-tert-butilbenzilo)malonate,  3-n-octil-7,7,9,9-tetrametil-
1,3,8-triazaspiro[4.5]decano-2,4-diona, el condensado de N,N-bis(2,2,6,6-tetrametil-4-piperidilo)hexametilenediamina
y 4-morfolino-2,6-dicloro-1,3,5-triazina, el condensado de 2-cloro-4,6-di(4-n-butilamino-2,2,6,6-tetrametilpiperidilo)-
1,3,5-triazina y 1,2-bis(3-aminopropilamino)etano, el condensado de 2-cloro-4,6-di(4-n-butilamino-1,2,2,6,6-
pentametilpiperidilo)-1,3,5-triazina y 1,2-bis(3-aminopropilamino)-etano, 8-acetil-3-dodecil-7,7,9,9-tetrametil-1,3,8-
triazaspiro[4.5]decano-2,4-diona, 3-dodecil-1-(2,2,6,6-tetrametil-4-piperidilo)pirrolidin-2,5-diona, 3-dodecil-1-
(1,2,2,6,6-pentametil-4-piperidilo)-pirrolidina-2,5-diona, una mezcla de 4-hexadeciloxi- y 4-esteariloxi-2,2,6,6-
tetrametilpiperidina, el condensado de N,N'-bis(2,2,6,6-tetrametil-4-piperidilo)-hexametilenediamina y 4-
ciclohexilamino-2,6-dicloro-1,3,5-triazina, el condensado de 1,2-bis(3-aminopropilamino)etano y 2,4,6-tricloro-1,3,5-
triazina y 4-butilamino-2,2,6,6- tetrametilpiperidina (CAS Reg. No. [136504-96-6]); (2,2,6,6-tetrametil-4-piperidilo)-n-
dodecilsuccinimida, (1,2,2,6,6-pentametil-4-piperidilo)-n-dodecilsuccinimida, 2-undecil-7,7,9,9-tetrametil-1-oxa-3,8-
diaza-4-oxo-spiro[4,5]decano, el producto de reaccion de 7,7,9,9-tetrametil-2-cicloundecil-1-oxa-3,8-diaza-4-
oxospiro[4,5]decano y  epiclorohidrina,  tetra(2,2,6,6-tetrametilpiperidin-4-ilo)-butano-1,2,3,4-tetracarboxilato,
tetra(1,2,2,6,6-pentametilpiperidin-4-ilo)-butano-1,2,3,4-tetracarboxilato, 2,2,4,4-tetrametil-7-oxa-3,20-diaza-21-oxo-
dispiro[5.1.11.2] -heneicosan, 8-acetil-3-dodecil-1,3,8-triaza-7,7,9,9-tetrametilspiro[4,5] -decano-2,4-diona,
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Los formadores de complejos del componente c) son por ejemplo formadores de complejos que contienen nitrégeno
o polisacéaridos naturales derivados por via polianionica, por ejemplo los que contienen grupos fosfato, fosfonato o
metilfosfonato, tales como derivados de quitina, por ejemplo, sulfoquitina, carboximetilquitina, fosfoquitina o
derivados de quitosano, por ejemplo sulfoquitosano, carboximetilquitosano o fosfoquitosano.

o]

donde R =H o CH3

Los formadores de complejo del componente c¢) son seleccionados, por ejemplo, del grupo consistente de acido
etilendiaminotetraacético (EDTA), acido nitrilotriacético (NTA), acido beta-alanindiacético (EDETA) o acido
etilendiaminodisuccinico (EDDS),

HOOC
HOOQC ‘-CH\HN /\;'N

N\
CH-COOH N - CH,-CH,-COOH
HOOC

Soom |-|ooc—/

Acido amintrimetilenfosforico (ATMP) conforme con la férmula
HPOCH, . - CrPOR,
|
CHPOH,
Acido serin diacético (SDA) de acuerdo con la formula

HOOCGH,

- N—|—C!-12-0H

HOOO-C}H2 COOH
Acido asparagin diacético conforme con la férmula

HOOC-CH, N ~CH,-COOH

CH
Hooc”  CH,-COOH

y

Acido metilglicindiacético (MGDA) conforme con la formula
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Los complejos colorante-polimero del componente a) son particularmente adecuados para dar color para
composiciones o productos de cuidado personal, en particular para uso en productos para el cuidado de la piel, tales
como productos para bafio y ducha, preparaciones que contienen fragancias y sustancias odoriferas, productos para
el cuidado del cabello, dentifricos, preparaciones desodorizantes y antiperspirantes, preparaciones decorativas,
formulaciones para la proteccion ante la luz y preparaciones que contienen ingredientes activos.

Productos adecuados para el cuidado de la piel son, en particular, aceites corporales, lociones corporales, geles
para el cuerpo, cremas para tratamiento, ungiientos para la proteccién de la piel, preparaciones para afeitar, tales
como espumas o geles para afeitar, polvos piel, tales como polvos para bebé, geles humectantes, aspersiones
humectantes, aspersiones revitalizantes del cuerpo, geles para celulitis y preparaciones de exfoliacion.

Las preparaciones que contienen fragancias y sustancias odoriferas son en particular esencias, perfumes y lociones
para la afeitada (preparaciones para después de la afeitada).

Productos adecuados para el cuidado del cabello son, por ejemplo, champls para humanos y animales, en particular
perros y gatos, acondicionadores para el cabello, productos para peinado y tratamiento del cabello, agentes
permeantes, aspersiones y lacas para el cabello, geles para el cabello, fijadores para el cabello y agentes de
tinturacion o blanqueado para el cabello.

Dentifricos adecuados son en particular cremas dentales, pastas dentales, lavados bucales, enjuagues bucales,
preparaciones antiplaca y agentes de limpieza para dentaduras.

Preparaciones decorativas adecuadas son en particular barras labiales, barnices para ufias, sombras para ojos,
mascarillas, maquillaje seco y himedo, ruborizante, polvos, agentes depiladores y lociones para bronceado. Las
composiciones o productos para el cuidado personal pueden estar en la forma de cremas, ungiientos, pastas,
espumas, geles, lociones, polvos, liquidos, aspersiones, barras o aerosoles. Los complejos colorante-polimero del
componente a) pueden estar en fase oleosa o en la fase acuosa o en la fase acuosa/alcohdlica.

Las cremas son emulsiones aceite en agua que contienen mas de 50% de agua. La base que contiene aceite usada
en las mismas esta compuesta principalmente de alcoholes grasos, por ejemplo, alcohol laurilico, cetilico o
estearilico, acidos grasos, por ejemplo acido palmitico o estearico, ceras liquidas y sélidas, por ejemplo isopropil
miristato o cera de abejas y/o compuestos hidrocarburos, tales como aceite de parafina. Los emulsificantes
adecuados son surfactantes que tienen primariamente propiedades hidrofilicas, tales como los correspondientes
emulsificadores no idnicos, por ejemplo ésteres de acidos grasos de polialcoholes de aductos de 6xido de etileno,
tales como ésteres de acidos grasos de poliglicerol o éteres de acido graso de polioxietilensorbitano (Tween®),
éteres de alcoholes grasos de polioxietileno o sus ésteres o los correspondientes emulsificadores ionicos, tales
como las sales de metales alcalinos de sulfonatos de alcoholes grasos, cetil sulfato de sodio o estearil sulfato de
sodio, los cuales se utilizan frecuentemente juntos con alcoholes grasos, tales como alcohol cetilico o alcohol
estearilico. Ademas, las cremas contienen agentes que reducen la pérdida de agua por evaporacion, por ejemplo
polialcoholes, tales como glicerol, sorbitol, propilen glicol y/o polietilen glicoles.

Los unglientos son emulsiones de agua en aceite que contienen hasta 70%, por ejemplo no mas de 20 o 50% de
agua o de una fase acuosa. La fase que contiene aceite contiene predominantemente atomos de hidrocarburos tales
como aceite de parafina y/o parafina sélida los cuales, por ejemplo, contienen compuestos hidroxi, por ejemplo
alcoholes grasos o sus ésteres, tales como cetil alcohol o cera de lana para mejorar la absorcion de agua. Los
emulsificantes son sustancias lipofilicas correspondientes, tales como ésteres de acidos grasos de sorbitano.
Ademas, los ungiientos contienen humectantes tales como polialcoholes, por ejemplo glicerol, propilen glicol, sorbitol
y/o polietilen glicol asi como conservantes.

Las cremas enriquecedoras son formulaciones anhidras y se producen sobre la base de compuestos de
hidrocarburos tales como parafina, grasas naturales o parcialmente sintéticas, por ejemplo triglicéridos de acidos
grasos de coco o, por ejemplo, aceites endurecidos y ésteres de acidos grasos parciales de glicerol.

Las pastas y cremas son unglientos que contienen ingredientes pulverizados que absorben secreciones, por

ejemplo éxidos metdlicos, tales como diéxido de titanio u 6xido de cinc, y también sebo y/o silicatos de aluminio los
cuales atrapan la humedad o la secrecién absorbida.
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Las espumas son emulsiones de aceite liquido en agua en forma de aerosol. Los compuestos hidrocarburos se
utilizan, entre otras cosas, para la fase que contiene aceite, por ejemplo aceite de parafina, alcoholes grasos, tales
como alcohol cetilico, ésteres de acidos grasos, tales como isopropil miristato y/o ceras. Los emulsificantes
adecuados son, inter alia, mezclas de emulsificantes que tienen predominantemente propiedades hidrofilicas, por
ejemplo ésteres de acidos grasos de polioxietilensorbitano, y también emulsificantes que tienen predominantemente
propiedades lipofilicas, por ejemplo ésteres de acidos grasos de sorbitano. Aditivos comercialmente disponibles son
empleados adicionalmente de manera usual, por ejemplo conservantes.

Los geles son, en particular, soluciones acuosas o suspensiones de sustancias activas en las cuales los formadores
de geles se dispersan o hinchan, en particular, éteres de celulosa, tales como metil celulosa, hidroxietil celulosa,
carboximetil celulosa o hidrocoloides vegetales, por ejemplo alginato de sodio, tragacanto o goma arabiga y
sistemas espesantes de poliacrilato. Los geles contienen por ejemplo polialcoholes adicionalmente, tales como
propilen glicol o glicerol y humectantes o agentes de humectacion, tales como ésteres de acidos grasos de
polioxietilensobitano. Los geles adicionalmente contienen conservantes disponibles comercialmente, tales como
alcohol bencilico, alcohol fenetilico, fenoxietanol y similares.

La siguiente es una lista parcial de ejemplos de productos de cuidado personal de esta invencién y sus ingredientes:

Producto de cuidado

Ingredientes
corporal

Crema humectante UV

Champd Surfactantes, emulsificante, preservativos, perfume, antioxidante, absorbentes de UV

Pasta dental absorbentes de UV

Barra para el cuidado de los

labios Aceite vegetal, cera, TiO,, antioxidante, absorbentes de UV

Los presentes complejos colorante-polimero del componente a) tienen alta estabilidad hacia cambios de color y
degradacion quimica de los ingredientes presentes en estos productos. Por ejemplo, las presentes composiciones
que comprenden adicionalmente colorantes y/o pigmentos adicionales o0 mezclas de los mismos demuestran tener
una excelente estabilidad de color.

Los complejos colorante-polimero del componente a) tienen alta estabilidad hacia cambios de color y degradacion
quimica de los ingredientes de estos productos Por ejemplo, las composiciones que comprenden adicionalmente
colorantes y/o pigmentos adicionales o mezclas de los mismos demuestran tener excelente estabilidad de color.

De acuerdo con lo anterior, la invencion es pertinente adicionalmente a una composicion para cuidado personal que
comprende

a) Una cantidad colorante efectiva de al menos un complejo colorante-polimero formado de
(i) Al menos un polimero catiénico y
(ii) Al menos un colorante aniénico,

donde los componentes a) (i) y a) (ii) se complejan para formar particulas antes de la adicién a dicha composicién
para cuidado personal y en donde dicho complejo permanece como particulas en el producto terminado; y

b) Ingredientes adicionales opcionales, y

d) Un colorante o pigmento o mezclas de los mismos,

con la condicion de que los homopolimeros con un peso molecular de menos de 50000 unidades de masa atémica
de clorhidrato de polivinilamina o cloruro de dialildimetilamonio estén excluidos como polimero catiénico del

componente a) (i).

Colorantes del componente d) de acuerdo con la invencion son por ejemplo:

18
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« Colorantes dispersos que pueden ser solubilizados en solventes tales como colorantes directos para el cabello del
tipo HC, por ejemplo HC Rojo No. 3, HC Azul No. 2 y otros colorantes para el cabello listados en la International
Cosmetic Ingredient Dictionary y Handbook, 7™ edition 1997 o the dispersion dyes listed in Colour Index International
0 Society of Dyers y Colourists;

« Barnices de color (sales insolubles de colorantes soluble, como muchas sales de Ca, Ba o Al de colorantes
anionicos;

 Colorantes aniénicos o catidnicos solubles, como colorantes acidos (anionicos), colorantes basicos (catiénicos),
colorantes directos, colorantes reactivos o colorantes solventes.

Para la coloracion de las composiciones de cuidado personal, son adecuadas todas las sustancias que tengan
absorcion en la luz visible de la radiaciéon electromagnética (longitud de onda de cerca de 4000 a 700 nm). La
absorcién es causada frecuentemente por los siguientes cromoforos:

Azo-(mono, di, tris o poliestilbeno-, carotenoide-, -diarilmetan, triariimetan-, xanteno-, acridina-, quinolina,
metin(también polimetil), tiazol, indamina-, indofenol-, azina-, oxazina, tiazina-, antraquinona-, indigoide-,
ftalocianina- y cromoforos sintéticos, naturales y/o inorganicos adicionales.

Pigmentos del componente d) incluyen pigmentos inorganicos, 6xidos e hidroxidos de metales, mica, pigmentos
organicos, pigmentos perlescentes, silicatos minerales, materiales porosos, atomos de C, pigmentos de
interferencia, y similares.

Ejemplos de los pigmentos inorganicos del componente d) capaces de ser utilizados de acuerdo con la invencion
son azul ultramarino, violeta ultramarino, azul de Prusia, violeta de manganeso, mica recubierta con titanio,
oxicloruro de bismuto, 6xidos de hierro, hidroxido de hierro, dioxido de titanio, 6xidos inferiores de titanio, hidréxido y
oxidos de cromo, y pigmentos basados en carbono, por ejemplo negro de carbon. De estos pigmentos inorganicos,
el azul ultramarino y el azul de Prusia son preferidos particularmente.

El rango de pigmentos organicos Utiles del componente d) puede comprender pigmentos monoazo, disazo, naftol,
dixazona, azometina, azocondensacion, complejos metdlicos, nitro, perinona, quinolina, antraquinona,
bencimidozolona, isoindolina, isoindolinona, triariimetano, quinacridona, hidroxiantraquinona, amino antraquinona,
antrapirimidina , indantrona, flavantrona, pirantrona, antantrona, isoviolantrona, dicetopirrolopirrol, carbazol, indigo o
tioindigo.

Ejemplos de pigmentos organicos del componente d) son C.l. 15850, C.l. 15850:1, C.l. 15585:1, C.I. 15630, C.I.
15880:1, C.I. 73360, C.I . 12085, C.I. 15865:2, C.l. 12075, C.I. 21110, C.I. 21095, y C.I. 11680, C.I. 74160 y escamas
de zirconio, bario o aluminio de C.I. 45430, C.I. 45410, C.I. 45100, C.I. 17200, C.I. 45380, C.I. 45190, C.I. 14700, C.I.
15510, C.I. 19140, C.I. 15985, C.I. 45350, C.I. 47005, C.I. 42053, C.I. 42090.

C.l. significa Indice de Color segin ha sido compilado por la Society of Dyers y Colourists y The American
Association of Textile Chemists y Colourists.

Pueden usarse mezclas de pigmentos organicos del componente d).

Pueden usarse mezclas de los pigmentos inorganicos y organicos del componente d).

El componente d) de las composiciones de cuidado personal comprende preferiblemente no mas de
aproximadamente 10.0% en peso de la composicion; mas preferiblemente no mas de aproximadamente 7.0% en
peso de la composicion para cuidado personal; ain mas preferiblemente no mas de aproximadamente 5.0% en
peso; y aun mas preferiblemente no mas de aproximadamente 4.0% en peso. Los complejos colorante-polimero de
la composicion para cuidado personal comprenden preferiblemente al menos aproximadamente 0.0001% en peso de
la composicion para cuidado personal, mas preferiblemente al menos aproximadamente 0.01% en peso, adin mas
preferiblemente al menos aproximadamente 0.1% en peso y aun mas preferiblemente al menos aproximadamente
0.2% en peso de la composicién.

La invencion también es pertinente a una particula compleja colorante-polimero que comprende

() al menos un polimero cationico y

(i) al menos un colorante aniénico,

en donde los componentes a) (i) y a) (ii) se complejan para formar particulas antes de la adicion a dicha composicién
para cuidado personal y en donde dicho complejo permanece como particula en el producto terminado;
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La invencion también es pertinente a un método para colorear una composicién para cuidado personal la cual
comprende la incorporacion en la misma o aplicacién a la misma de

a) Una cantidad colorante efectiva de al menos un complejo colorante-polimero formado a partir de

(i) Al menos un polimero catiénico que tiene un peso molecular promedio (Mw) de méas de 200,000 hasta 4,000,000,
y

(ii) Al menos un colorante aniénico,

en donde los componentes a) (i) y a) (ii) se complejan para formar particulas antes de ser incorporados o aplicados a
dicha composicion para cuidado personal y en donde dicho complejo permanece como particula en el producto
terminado;

La invencion también es pertinente a un método para colorear un producto para cuidado personal el cual contiene
adicionalmente un colorante y/o pigmento o mezclas de los mismos, el cual comprende incorporarlos o aplicar a la
misma,

a) una cantidad colorante efectiva de al menos un complejo colorante-polimero seleccionado de
() al menos un polimero catiénico que tiene un peso molecular promedio (Mw) de mas de 200,000 a 4,000,000, y
(i) al menos un colorante aniénico,

en donde los componentes a) (i) y a) (ii) se complejan para formar particulas antes de incorporarlos o aplicar a dicha
composicion para el cuidado personal en donde dicho complejo permanece como particula en el producto terminado;

Las composiciones para cuidado personal de acuerdo con la invenciéon pueden estar contenidas en una amplia
variedad de preparaciones para cuidado personal. Especialmente entran en consideracion las siguientes
preparaciones, por ejemplo:

» Preparaciones para afeitar, por ejemplo jabon para afeitar, cremas de espuma para afeitar, cremas sin espuma
para afeitar, espumas y geles, preparaciones preafeitada para afeitado en seco, preparaciones para después de
afeitar o lociones para después de afeitar;

 Preparaciones para el cuidado de la piel, por ejemplo emulsiones para la piel, multiemulsiones o aceites para la
piel, polvos corporales, tratamientos de aceites calientes y mascaras exfoliantes;

» Preparaciones para cuidado personal, por ejemplo maquillaje facial en la forma de barras para labios, sombras
para ojos, delineadores para ojos, maquillaje liquido, cremas o polvos el dia, lociones faciales, bases, cremas y
polvos (sueltas o comprimidas), sistemas para eliminacion de cabello;

» Preparaciones protectoras ante la luz, tales como lociones, cremas y aceites para bronceado, bloqueadores
solares, preparaciones prebronceado y preparaciones para bronceado sin sol;

» Preparaciones para manicura, por ejemplo, pulidores para ufias, esmalte para ufias, removedores de esmaltes,
tratamientos para ufias;

» Desodorantes, por ejemplo, aspersiones desodorantes, aspersiones con accion de bomba, geles desodorantes,
barras o de bolilla;

« Antiperspirantes, tales como barras, cremas y de bolilla antiperspirantes; y

» Productos para limpieza personal sélidos/liquidos, tales como jaboén, limpiadores, champis, acondicionadores,
tratamientos para el cabello.

Otra realizacion de la presente invencion es una composicién para cuidado personal que comprende dichos
complejos colorante-polimero la cual se formula como una emulsion agua enaceite o aceite en agua, tal como una
formulacién alcohdlica o que contiene alcohol, como una dispersion vesicular de un lipido anfifilico iénico o no ionico,
como un gel, una barra sélida como un sistema acuoso 0 no acuoso.

Otra realizacion de la presente invencién es una composicion para cuidado personal en donde la composicion para

cuidado personal o cosmética comprende adicionalmente una combinacién de particulas de pigmentos que se
proveen individualmente en un material de matriz sencilla.
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Las composiciones para cuidado personal de la presente invencion pueden contener uno 0 mas componentes
adicionales para el cuidado de la piel o el cuidado del cabello. En una realizacién preferida, cuando la composicién
va a estar en contacto con tejido queratinoso humano o animal, los componentes adicionales deben ser adecuados
para la aplicacion al tejido queratinoso, esto es, cuando se incorporan en la composicion deben ser adecuados para
uso en contacto con el tejido queratinoso humano o animal sin toxicidad, incompatibilidad, inestabilidad, respuesta
alérgica y similares indebidas, y dentro del alcance de un juicio médico consistente.

Las composiciones pueden comprender adicionalmente ingredientes adicionales opcionales seleccionados de
componente b), en particular de entre sustancias grasas, solventes organicos, estructurantes oleosos, surfactantes,
emulsificantes, espesantes, polimeros de deposicion catidnicos organicos, demulgentes, opacificantes, colorantes
adicionales, pigmentos de efecto, estabilizadores adicionales, emolientes, agentes antiespumantes, agentes
humectantes, antioxidantes, vitaminas, péptidos, aminoacidos, extractos botanicos, particulas, perfumes,
conservantes, polimeros, agentes de relleno, secuestrantes, propelentes, agentes alcalinizantes o acidificantes u
otros ingredientes opcionales formulados habitualmente en composiciones para cuidado personal.

Las sustancias grasas pueden ser un aceite 0 una cera 0 mezclas de los mismos, y también comprenden acidos
grasos, alcoholes grasos y ésteres de acidos grasos. Los aceites pueden ser seleccionados de entre aceites
animales, vegetales, minerales o sintéticos y, en particular, de entre parafina liquida, aceite de parafina, aceites de
silicona, volatiles u otros, isoparafinas, poliolefinas, aceites fluorados o perfluorados. De la misma forma, las ceras
pueden ser ceras animales, fésiles, vegetales, minerales o sintéticas que también son conocidas per se.

Solventes organicos de ejemplo pueden incluir alcoholes inferiores y polioles.

La CTFA Cosmetic Ingredient Handbook, Second Edition (1992) describe una amplia variedad de ingredientes
cosméticos y farmacéuticos no limitantes utilizados cominmente en la industria del cuidado personal, los cuales son
adecuados para uso en las composiciones de cuidado personal de la invencion.

La invencion puede comprender opcionalmente un estructurante oleoso. El estructurante puede proveer la fase
dispersa con las propiedades reolégicas correctas. Esto puede ayudar en proveer una deposicion y retencién
efectiva en el sustrato previsto. La fase oleosa estructurada u oleosa debe tener una viscosidad en el rango de 100
hasta aproximadamente 200000 (Pa: Poise), medido a 1 segundo L preferiblemente 200 hasta aproximadamente
100000 Pa, y lo més preferiblemente 200 hasta aproximadamente 50000 Pa. La cantidad de estructurante requerido
para producir este grado de viscosidad variard dependiendo del aceite y del estructurante, pero en general, el
estructurante sera preferiblemente menor de 75.0% en peso de la fase oleosa dispersa, mas preferiblemente menos
de 50.0% en peso y aun mas preferiblemente menos de 35.0% en peso de la fase oleosa dispersa.

El estructurante bien puede ser un estructurante organico o inorganico. Ejemplos de espesantes organicos
adecuados para la invencién son ésteres de acidos grasos sélidos, grasas naturales o modificadas, acidos grasos,
aminas grasas, alcoholes grasos, ceras naturales y sintéticas y petrolato, y los copolimeros de bloque vendidos bajo
el nombre Kraton® por Shell. Agentes estructurantes inorganicos incluyen silica hidrofébicamente modificada o
arcilla hidrofébicamente modificada. Ejemplos de estructurantes inorganicos son Bentone®27V, BENTONE 38V o
BENTONE GEL MIO V de Rheox; y Cab-o0-sil® TS720 o CAB-O-SIL M5 de Cabot Corporation.

Etructurantes que satisfacen los requerimientos anteriores con el aceite compatible de la composicién seleccionada
puede formar redes tridimensionales para construir la viscosidad de los aceites seleccionados. Se ha encontrado
que tales fases oleosas estructuradas, esto es, construidas con la Rojo tridimensional, son extremadamente
deseables para uso en las composiciones. Los aceites estructurados pueden depositarse y ser retenidos muy
efectivamente sobre el sustrato previsto y retenidos después de enjuagar y secar para proveer un beneficio a largo
plazo sin causar una sensacion demasiado oleosa/grasosa en himedo y seco. Se considera que las propiedades
altamente deseables en uso y después del uso de tales aceites estructurados se deben a sus propiedades
reolégicas de desprendimiento y adelgazamiento y a la estructura débil de la red. Debido a su alta viscosidad de
bajo desprendimiento, el aceite estructurado de Rojo tridimensional puede adherirse y retenerse bien sobre el
sustrato previsto.

Puede utilizarse en los mismos una amplia variedad de sustratos, por ejemplo para emulsificacion de la fase
dispersa asi como para proveer una dispersion aceptable y en propiedades de uso para sistemas no espumosos.
Para aplicaciones de limpieza, la fase surfactante también sirve para limpiar el sustrato y proveer una cantidad
aceptable de espuma para el usuario. La composicion contiene preferiblemente no méas de aproximadamente 50.0%
en peso de un surfactante, mas preferiblemente no mas de aproximadamente 30.0% en peso, alin mas
preferiblemente no mas de aproximadamente 15.0% en peso y ain mas preferiblemente no mas de
aproximadamente 5.0% en peso de un surfactante. La composicion contiene preferiblemente al menos
aproximadamente 5.0% en peso de un surfactante, mas preferiblemente al menos aproximadamente 3.0% en peso,
aln mas preferiblemente al menos aproximadamente 1.0% en peso y aun mas preferiblemente al menos
aproximadamente 0.1% en peso de un surfactante. Para aplicaciones de limpieza las composiciones para cuidado
personal producen preferiblemente un Volumen de Espuma Total de al menos 300 ml, mas preferiblemente superior
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a 600 ml tal como se describe en el Lathering Volume Test. Las composiciones para cuidado personal producen
preferiblemente un Volumen de Espuma Instantaneo de al menos 100 ml, preferiblemente superiores a 200 ml, mas
preferiblemente superiores a 300 ml tal como se describe en el Lathering Volume Test.

Los surfactantes preferibles Utiles en las composiciones para cuidado personal de la invencién incluyen los
seleccionados del grupo consistente de surfactantes anidnicos, surfactantes no iénicos, surfactantes anfotéricos,
surfactantes no espumantes, emulsificantes y mezclas de los mismos. Ejemplos de surfactantes Utiles en las
composiciones de la invencion se divulgan en la especificacion de patente de los Estados Unidos No. 6,280,757.

Ejemplos de surfactantes anidnicos Utiles en las composiciones para cuidad personal de la invencién se divulgan en
McCutcheon’s, Detergents y Emulsifiers, North American edition (1986), publicado por Allured Publishing
Corporation; McCutcheon’s, Functional Materials, North American Edition (1992); y la especificacion de patente de
los Estados Unidos No. 3,929,678.

Es datil aqui una amplia variedad de surfactantes anionicos. Ejemplos de surfactantes anionicos incluyen los
seleccionados del grupo consistente de sarcosinatos, sulfatos, isetionatos, tauratos, fosfatos, lactilatos, glutamatos y
mezclas de los mismos. Entre los isetionatos, se prefieren los alcoil isetionatos, y entre los sulfatos, se prefieren los
alquil y alquil éter sulfonatos.

Otros materiales aniénicos Utiles aqui son jabones de acidos grasos (por ejemplo sales de metales alcalinos, por
ejemplo sales de sodio o potasio) que tienen un acido graso que tiene desde aproximadamente 8 hasta
aproximadamente 24 atomos de C, preferiblemente desde aproximadamente 10 hasta aproximadamente 20 atomos
de C. Estos acidos grasos usados en la manufactura de los jabones pueden obtenerse a partir de fuentes naturales,
tales como, por ejemplo, glicéridos derivados de plantas o animales (por ejemplo aceite de palma, aceite de coco,
aceite de soja, aceite de castor, sebo, manteca, etc.) Los acidos grasos también pueden ser preparados
sintéticamente. Los jabones y su preparacion estan descritos en detalle en la especificacion de patente de los
Estados Unidos No. 4, 557, 853.

Otros materiales anionicos incluyen fosfatos, tales como sales de monoalquilo, dialquilo, trialquil fosfato. Ejemplos de
surfactantes espumantes anionicos preferidos Gtiles aqui incluyen los seleccionados del grupo consistente de lauril
sulfato de sodio, lauril sulfato de amonio, laureth sulfato de amonio, laureth sulfato de sodio, trideceth sulfato de
sodio, cetil sulfato de amonio, cetil sulfato de sodio, cocoil isetionato de amonio, lauroil isetionato de sodio, lauroil
lactilato de sodio, lauroil lactilato de trietanolamina, caproil lactato de sodio, lauroil sarcosinato de sodio, miristolil
sarcosinato de sodio, cocoil sarcosinato de sodio, lauroil metil taurato de sodio, cocoil metil taurato de sodio, lauroil
glutamato de sodio, miristoil glutamato de sodio y cocoil glutamato de sodio y mezclas de los anteriores.

Se prefieren especialmente para el uso aqui lauril sulfato de amonio, laureth sulfato de amonio, lauroil sarcosinato
de sodio, cocoil sarcosinato de sodio, miristoil sarcosinato de sodio, lauroil lactilato de sodio, y lauroil lactilato de
trietanolamina.

Ejemplos de surfactantes no ionicos para uso en las composiciones para cuidado personal de la invencion se
divulgan en McCutcheon’s, Detergents y Emulsifiers, y McCutcheon’s, Functional Materials, North American Edition
(1992).

Surfactantes no idnicos Utiles aqui incluyen los seleccionados del grupo consistente de alquil glucésidos, alquil
poliglucésidos, amidas de acidos polihidroxi grasos, ésteres de acidos grasos alcoxilados, ésteres de sacarosa,
Oxidos de amina y mezclas de los mismos.

Ejemplos de surfactantes no idnicos preferidos para uso aqui son los seleccionados del grupo consistente de amidas
de glucosa Cs-14 alquilo, poliglucésidos de Cs-14 alquilo, cocoato de sacarosa, laurato de sacarosa, Oxido de
lauramina, oxido de cocoamina y mezclas de los mismos.

El término "surfactante anfotérico”, tal como se utiliza aqui, también pretende abarcar surfactantes zwitterionicos, los
cuales son bien conocidos para los formuladores experimentados en la técnica como un subconjunto de surfactantes
anfotéricos.

Puede utilizarse una amplia variedad de surfactantes anfotéricos espumantes en las composiciones para cuidado
personal de la invencion. Particularmente Utiles son aquellos que se describen ampliamente como derivados de
aminas alifaticas secundarias y terciarias, preferiblemente donde el nitrdgeno estd en un estado catidnico, en las
cuales los radicales alifaticos pueden ser de cadena recta o ramificada y en donde uno de los radicales contiene un
subgrupo solubilizante ionizable en agua, por ejemplo carboxi, sulfonato, sulfato, fosfato o fosfonato.

Ejemplos de surfactantes anfotéricos Utiles en las composiciones de la invencién estan divulgados en McCutcheon’s,

Detergents y Emulsifiers, North American edition (1986), publicado por Allured Publishing Corporation; y
McCutcheon’s, Functional Materials, North American Edition (1992)
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Ejemplos de surfactantes zwitterionicos son los seleccionados del grupo consistente de betainas, sulfainas,
hidroxisulfainas, alquiliminoacetatos, iminodialcanoatos, aminoalcanoatos y mezclas de los mismos.

Surfactantes preferidos son los siguientes, en donde el surfactante aniénico es seleccionado del grupo consistente
de lauroil sarcosinato de amonio, trideceth sulfato de sodio, lauroil sarcosinato de sodio, laureth sulfato de amonio,
laureth sulfato de sodio, lauril sulfato de amonio, lauril sulfato de sodio, cocoil isetionato de amonio, cocaoil isetionato
de sodio, lauroil isetionato de sodio, cetil sulfato de sodio, lauroil lactilato de sodio, lauroil lactilato de trietanolamina,
y mezclas de los mismos, en donde el surfactante no ionico se selecciona del grupo consistente de 6xido de
lauramina, 6xido de cocoamina, decil poliglucosa, lauril poliglucosa, cocoato de sacarosa, glucosamidas Cg-14
alquilo, laurato de sacarosa, y mezclas de los mismos; y en donde el surfactante anfotérico se selecciona del grupo
consistente de lauroanfodiacetato de sodio, lauroanfoacetato de sodio, cetil dimetil betaina, cocoamidopropil betaina,
cocoamidopropil hidroxi sulfaina, y mezclas de los mismos.

Es util aqui una amplia variedad de surfactantes no espumantes. Las composiciones para cuidado personal de la
invencion pueden comprender una cantidad suficiente de al menos un surfactante no espumante para emulsificar la
fase dispersada para producir un tamafo de particula apropiado y buenas propiedades de aplicacion sobre el
sustrato.

Ejemplos de estas composiciones no espumantes son: polietilen glicol 20 sorbitano monolaurato (polisorbato 20),
polietilen glicol 5 esterol de soja, Esteareth-20, ceteareth-20, PPG-2 metil glucosa éter diestearato, Ceteth-10,
polisorbato 80, fosfato de cetilo, cetil fosfato de potasio, cetil fosfato de dietanolamina, polisorbato 60, estearato de
glicerilo, PEG-100 estearato, polioxietilen-20 sorbitano trioleato (Polisorbato 85), monolaurato de sorbitano,
polioxietilen 4 lauril éter estearato de sodio, poligliceril-4 isoestearato, laurato de hexilo, esteareth-20, ceteareth-20,
PPG-2 metil glucosa éter diestearato, ceteth-10, dietanolamina cetil fosfato, estearato de glicerilo, PEG-100
estearato y mezclas de los mismos.

Ademas, hay varias mezclas emulsificantes comerciales que son dutiles en algunas realizaciones de las
composiciones para cuidado personal de acuerdo con la invencién. Ejemplos incluyen PROLIPID 141 (estearato de
glicerilo, alcohol behenilico, acido palmitico, acido estearico, lecitina, alcohol laurilico, alcohol miristilico y alcohol
cetilico) y 151 (estearato de glicerilo, alcohol cetearilico, acido estearico, 1-propanamio, derivados de 3-amino-N-(2-
(hidroxietil)-N,N-dimetilo, N-C16-18acilo, cloruros) de ISP; POLAWAX NF (cera emulsificante NF), INCROQUAT
BEHENYL TMS (sulfato de benetrimonio y alcohol cetearilico) de Croda; y EMULLIUM DELTA (alcohol cetilico,
estearato de glicerilo, PEG-75 estearato, ceteth-20 y esteareth-20, de Gatte-fosse.

Las composiciones para cuidado personal de la invencion, en algunas realizaciones, pueden incluir adicionalmente
al menos un agente de estabilidad de fase espesante/acuosa. Puesto que los diferentes agentes de estabilidad
espesan con diferentes eficiencias, es dificil proveer un rango de composicién exacto, sin embargo, cuando estan
presentes, la composicion comprende preferiblemente no mas de aproximadamente 20.0% en peso mas
preferiblemente no mas de aproximadamente 10.0% en peso, mas preferiblemente no mas de aproximadamente
8.0% en peso y aun mas preferiblemente no mas de aproximadamente 7.0% en peso de la composicion para
cuidado personal. Cuando estad presente, el agente de estabilidad en fase espesante/acuosa comprende
preferiblemente al menos aproximadamente 0.01%, mas preferiblemente al menos aproximadamente 0.05% en
peso, y aln mas preferiblemente al menos aproximadamente 0.1% en peso de la composicidon para cuidado
personal. Un método mejor para describir el agente de estabilidad, es decir que debe construir viscosidad en el
producto. Esto puede medirse utilizando el Stability Agent Viscosity Test; preferiblemente, el agente de estabilidad
produce una viscosidad en esta prueba de al menos 1000 cps, mas preferiblemente al menos 1500 cps, y aln mas
preferiblemente al menos 2000 cps.

Ejemplos de agentes espesantes Utiles aqui incluyen polimeros de acido carboxilico, tales como los carbémeros
(tales como los disponibles comercialmente bajo el nombre de producto serie Carbopol® 900 de B.F. Goodrich; por
ejemplo, Carbopol 954). Otros agentes poliméricos de acido carboxilico incluyen copolimeros de acrilatos de alquilo
C10-30 con al menos un monoémero de acido acrilico, acido metacrilico o un éster de su cadena corta (esto es,
alcohol C1-4), en donde el agente de entrecruzamiento es un éter de alilo de sacarosa o pentaeritritol. Estos
copolimeros son conocidos como polimeros cruzados de acrilatos/acrilato de alquilo Cio30 Y estan disponibles
comercialmente como Carbopol 1342, Carbopol 1382, Pemulen® TR-1, TR-2, de B.F. Goodrich. Otros ejemplos de
agentes espesantes incluyen polimeros de poliacrilato entrecruzados que incluyen polimeros tanto catidnicos como
no ionicos.

Otros ejemplos de agentes espesantes incluyen los polimeros de poliacrilamida, especialmente polimeros de
poliacrilamida no ionicos que incluyen polimeros ramificados o no ramificados sustituidos. Mas preferido entre estos
polimeros de poliacrilamida es el polimero no iénico que recibe la designacion de CTFA de poliacrilamida e
isoparafina y laureth-7, disponible bajo el nombre de producto Sepigel® 305 de Seppic Corporation (Fairfield, NJ).
Otros polimeros de poliacrilamida Gtiles aqui incluyen copolimeros multibloque de acrilamidas y acrilamidas
sustituidas con acidos acrilicos y éacidos acrilicos sustituidos. Ejemplos comercialmente disponibles de estos
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copolimeros de multibloque incluyen Hypan® SR150H, SS500V, SS500W, SSSA100H, de Lipo Chemicals, Inc.,
(Patterson N.J., USA).

Otra clase de agentes espesantes Utiles aqui son los polisacaridos. Ejemplos de agentes de gelificacion
polisacéaridos incluyen los seleccionados de celulosa, y derivados de celulosa. Preferido entre los éteres de
hidroxialquil celulosa esta el material que recibe la designacion CTFA de cetil hidroxietilcelulosa, el cual es el éter del
alcohol cetilico y la hidroxietilcelulosa, vendido bajo la designacién Natrosol® CS Plus de Aqualon Corporation. Otros
polisacaridos Utiles incluyen escleroglucanos, los cuales son una cadena lineal de (1-3) unidades de glucosa
enlazadas con una glucosa enlazada (1-6 cada tres unidades, un ejemplo comercialmente disponible el cual es el
Clearogel® CS 11 de Michel Mercier Products Inc. ( Mountainside, Nueva Jersey, EE.UU.).

Otra clase de agentes espesantes Utiles aqui son las gomas. Ejemplos de gomas (tiles incluyen hectorita, silica
hidratada, goma de xantano, gomas de celulosa, goma guar, gomas de biosacaridos y mezclas de los mismos.

Aln otra clase de agentes espesantes Utiles aqui son los almidones modificados. Pueden utilizarse almidones
modificados con acrilato, tales como el WaterLock® de Grain Processing Corporation. El fosfato de hidroxipropil
almidoén, de nombre comercial Structure XL® de National Starch es otro ejemplo de un almidén modificado utilo, y
otros ejemplos utiles incluyen Aristoflex® HMB (polimero entrecruzado de Amonio acrilodimetiltaruato/beheneth-25
metacrilato ) de Clariant Corp. y estabilenos catiénicos.

Las composiciones para cuidado personal de acuerdo con la invencién pueden contener también polimeros de
deposicion catidnica organicos. Las concentraciones de los polimeros de deposicion catiénica varian preferiblemente
desde aproximadamente 0.025% hasta aproximadamente 10.0%, mas preferiblemente desde aproximadamente
0.05% hasta aproximadamente 2.0%, aun mas preferiblemente desde aproximadamente 0.1% hasta
aproximadamente 1.0%, por peso de la composicién para cuidado personal.

Los polimeros de deposicién catiénica adecuados para uso en la invencién contienen unidades estructurales que
contienen nitrdgeno, tales como unidades estructurales de amonio cuaternario o amino catiénico protonado. Las
aminas protonadas catidnicas pueden ser aminas primarias, secundarias o terciarias (preferiblemente secundarias o
terciarias), dependiendo de la especie en particular y el pH seleccionado de la composicién para cuidado personal.
El peso molecular promedio del polimero de deposiciéon catidnica esta entre aproximadamente 5000 hasta
aproximadamente 10 millones, preferiblemente al menos 100000, mas preferiblemente al menos 200000, pero
preferiblemente no mas de aproximadamente 2 millones, mas preferiblemente no mas de aproximadamente 1.5
millones. Los polimeros también tienen una densidad de carga catidnica que varia desde aproximadamente 0.2
meq/g hasta aproximadamente 5 meq/g, preferiblemente al menos aproximadamente 0.4 meg/g, mas
preferiblemente al menos aproximadamente 0.6 meg/g, al pH de uso pretendido de la composicion para cuidado
personal, pH que variara desde aproximadamente pH 4 hasta aproximadamente pH 9, preferiblemente entre
aproximadamente pH 5 y aproximadamente pH 8.

Ejemplos de polimeros de deposicion catidnica para uso en las composiciones para cuidado personal incluyen
polimeros de polisacaridos, tales como derivados catiénicos de celulosa. Polimeros de celulosa cationicos preferidos
son las sales de hidroxietil celulosa que se hacen reaccionar con epoxido sustituido con trimetil amonio, denominado
en la industria (CTFA) como Policuaternium 10, los cuales son disponibles de Amerchol Corp. (Edison, NJ, Estados
Unidos de América) en sus series Polimer KG, JR y LR de polimeros siendo el mas preferido el KG-30M.

Otros polimeros para deposicion catidnica adecuados incluyen derivados de goma guar catiénicos, tales como
cloruro de guar hidroxipropiltrimonio, ejemplos especificos de los cuales incluyen la serie Jaguar (preferiblemente
Jaguar C-17®) disponible comercialmente de Rhodia Inc., y una serie de polimeros N-Hance comercialmente
disponible en Aqualon.

Otros polimeros de deposicion catidnica adecuados incluyen polimeros catidnicos sintéticos. Los polimeros
catidnicos adecuados para uso en la composicion para limpieza personal aqui son solubles o dispersables en agua,
no entrecruzados, catidnicos que tienen una densidad de carga cationica desde aproximadamente 4 meg/g hasta
alrededor 7 meq/g, preferiblemente desde aproximadamente 4 meqg/g hasta aproximadamente 6 meqg/g, mas
preferiblemente desde aproximadamente 4.2 meqg/g hasta aproximadamente 5.5 meqg/g. Los polimeros
seleccionados también deben tener un peso molecular promedio desde aproximadamente 1000 hasta
aproximadamente 1 millén, preferiblemente desde aproximadamente 10000 hasta 500000, mas preferiblemente
desde aproximadamente 75000 hasta aproximadamente 250000.

Un ejemplo no limitante de polimeros catidnicos sintéticos comercialmente disponibles para uso en las
composiciones de limpieza es el cloruro de polimetacrilamidopropil trimonio, disponible bajo el nombre de producto
Policare® 133, de Rhodia, Cranberry, NJ, Estados Unidos de América.

Otros ejemplos no limitantes de ingredientes opcionales incluyen agentes beneficiosos que se seleccionan del grupo
consistente de vitaminas y derivados de los mismos (por ejemplo, acido ascorbico, vitamina E, acetato de tocoferilo,
y similares); protectores solares; agentes espesantes (por ejemplo poliol alcoxi éster, disponible como Crothix® de
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Croda); conservantes para mantener la integridad antimicrobiana de las composiciones de limpieza; antioxidantes;
quelantes y secuestrantes; y agentes adecuados para propoésitos estéticos, tales como fragancias, aceites
esenciales, pigmentos, agentes perlescentes (por ejemplo, mica y dioxido de titanio), escamas, colorantes y
similares (por ejemplo aceite de clavo, mentol, alcanfor, aceite de eucalipto y eugenol), agentes antibacterianos y
mezclas de los mismos. Estos materiales pueden ser usados en rangos suficientes para proveer el beneficio
requerido, como sera obvio para una persona experimentada en la técnica.

Los siguientes ejemplos describen realizaciones de esta invencién, pero la invencién no se limita a los mismos. En
estos ejemplos todas las partes dadas son por peso a menos que se indique otra cosa.

Ejemplo 1

Complejo colorante D y C Rojo 4 con poliepiamina

Dy C Rojo 4 complejado con poliepiamina

El copolimero de poliepiamina es un polimero en solucién acuosa que contiene 50% de poliepiamina ramificada
preparada por polimerizacién en etapas de epiclorohidrina y dimetilamina con pequefias cantidades de etilendiamina
como un agente entrecruzamiento. El copolimero de poliepiamina posee una viscosidad de 4500 a 9000 cps
medidos a 25°C utilizando un viscosimetro Brookfield, con aspa LV3 y 12 rpm. El peso molecular promedio tipico
(MW) se estima alrededor de 250000 unidades de masa atdmica por GPC utilizando estandares de MW de 6xido de
polietileno.

A un vaso de 250 ml con agitacién se agregan colorante D y C Rojo # 4 (2.1424 g, Puricolour® Ciba Specialty
Chemicals) y agua desionizada (89.27 g) con el fin de preparar una diluciéon de colorante al 3% en peso a). La
solucion B que contiene 3% en peso del copolimero de poliepiamina, descrito anteriormente, se prepara diluyendo la
solucién de copolimero de poliepiamina con agua desionizada hasta la concentracion apropiada. La solucion A
(71.74 g, 3% de colorante Rojo 4 D y C) se agrega lentamente a la solucion B (71.72 g, 3% de copolimero de
poliepiamina), con agitacién. Después de cinco minutos de agitacion, la mezcla se espesa y se presenta la
precipitacion. En este punto, se agrega agua desionizada (20 g) y se continua con la agitacién durante otros 10
minutos. La pasta roja espesa obtenida se filtra al vacio a través de papel de filtro No. 1. La torta de filtro se lava dos
veces con cantidades copiosas de agua desionizada hasta que sucede muy poco o ningun color en el filtrado. La
torta del filtro se seca en horno al vacio a 70°C durante la noche y luego se tritura en un mortero para producir
aproximadamente 3 g del complejo colorante en polvo rojo seco.

El complejo final colorante-polimero en polvo (0.1 g) se coloca en 10 ml de agua desionizada. La dispersién del
complejo colorante-polimero roja se agita brevemente. Toma aproximadamente una semana para que el polvo del
complejo de colorante se deposite completamente. Después de dos semanas de reposo a temperatura ambiente,
hay muy poco o ningun color sangrado y la fase en agua permanece clara e incolora.

Ejemplo 2

Complejo de colorante Rojo 4 D y C con poli-DADMAC
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Rojo 4 D y C complejado con poli-DADMAC

El poli-DADMAC es una soluciéon acuosa al 20% en peso de un homopolimero lineal de DADMAC con una
viscosidad Brookfield de 1600 a 3000 cps. El peso molecular promedio se determina mediante GPC con estandares
de PEO, siendo aproximadamente 500000 unidades de masa atémica.

De acuerdo con el procedimiento de complejamiento con el colorante del Ejemplo 1, se forma el complejo colorante-
polimero entre el Rojo 4 D y C y un homopolimero lineal de DADMAC

Ejemplo 3

Complejo de colorante Rojo 4 D y C con Co-poliDADMAC-copolimetilmetacrilato

O
O

S0;- SO..

Rojo 4 D y C complejado con poli-DADMAC modificado

Un reactor de 1 litro equipado con un condensador, un termémetro, una entrada de nitrégeno y un agitador superior
es cargado con el monémero de DADMAC (453.8 g, prueba de 66%), metacrilato de metilo (MMA, 15.8 g), agua
desionizada (57.4 g) y Na4,EDTA (0.15 g, 20% de prueba). La mezcla de polimerizacién se purga con nitrégeno y se
calienta con agitacién a una temperatura de 90°C. Se agrega lentamente una solucidén acuosa que contiene
persulfato de amonio (APS, 5.1 g) al reactor a lo largo de 190 minutos. La temperatura de reaccion se deja subir
hasta aproximadamente 100°C y luego se mantiene a temperatura de reflujo (100-110°C) durante el periodo de
suministro de APS. Después del suministro del APS, la temperatura de reaccién se disminuye y se mantiene a 95°C
durante aproximadamente 30 minutos. En este punto, se agrega una soluciéon acuosa que contiene metabisulfito de
sodio (MBS, 5.6 g) a lo largo de 30 minutos. La temperatura del contenido del reactor se mantiene a 95°C durante
otros 30 minutos para completar la polimerizacion (por encima de 99% de conversién). La solucion del polimero se
diluye con suficiente agua desionizada para alcanzar una concentracién de aproximadamente 35% de sélidos y se
enfria hasta temperatura ambiente. Se mide la conversion total del mondmero estando por encima de 99.5%. El
producto final tiene una viscosidad Brookfield de 23,400 cps a 25°C y 33.7% de sdlidos poliméricos.

De acuerdo con el procedimiento de complejamiento de colorante del Ejemplo 1, se forma el complejo colorante-
polimero entre Rojo 4 Dy C y el copolimero de DADMAC y metil metacrilato.

Ejemplo 4

Complejo de colorante Rojo 4 D y C con co-poliDADMAC-copolimetilmetacrilato
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Rojo 4 D y C complejado con poli-DADMAC modificado

Un reactor de 1 litro equipado con un condensador, un termémetro, una entrada de nitrégeno y un agitador superior
es cargado con monémero de DADMAC (453.8 g, 66% de prueba), metacrilato de metilo (MMA, 31.6 g), agua
desionizada (57.4 g) y Na4EDTA (0.15 g, 20% de prueba). La mezcla de polimerizacién se purga con nitrdgeno y se
calienta con agitacién hasta una temperatura de 90°C. Se agrega lentamente una solucién acuosa que contiene
persulfato de amonio (APS, 5.1 g) al reactor durante 190 minutos. La temperatura de reaccion se deja incrementar
hasta por encima de 100°C y luego se mantiene a temperatura de reflujo (100-110°C) durante el periodo de
suministro del APS. Después del suministro del APS, la temperatura de reaccion se disminuye y se mantiene a 95°C
durante aproximadamente 30 minutos. En este punto, se agrega una solucién acuosa que contiene metabisulfito de
sodio (MBS, 5.6 g) a lo largo de 30 minutos. La temperatura del contenido del reactor se mantiene a 95°C otros 30
minutos para completar la polimerizacion (conversion por encima del 99%). La solucion de polimero se diluye con
suficiente agua desionizada para alcanzar una concentracion de aproximadamente 35% de sélidos y se enfria hasta
temperatura ambiente. Se mide la conversion total del monémero que esta por encima de 99.5%. El producto final
tiene una viscosidad Brookfield de 5300 cps a 25°C y 35.1% de solidos poliméricos.

De acuerdo con el procedimiento de complejamiento de colorante del Ejemplo 1, se forma el complejo colorante-
polimero entre Rojo 4 Dy C y el copolimero de DADMAC y metil metacrilato.

Ejemplo 5

Complejo de colorante Rojo 4 D y C con co-poliDADMAC-copoliestireno

O
ot

Rojo 4 D y C complejado con poli-DADMAC modificado

Un reactor de 1 litro equipado con un condensador, un termoémetro, una entrada de nitrégeno y un agitador superior
se carga con monémeros de DADMAC (453.8 g, 66% de prueba), estireno (7.9 g), agua desionizada (57.4 g) y
NasEDTA (0.15 g, 20% de prueba). La mezcla de polimerizaciéon se purga con nitrégeno y se calienta con agitacion
hasta una temperatura de 90°C. Se agrega lentamente una solucion acuosa que contiene persulfato de amonio
(APS, 5.1 g) al reactor durante 190 minutos. La temperatura de reaccién se deja incrementar hasta por encima de
100°C y luego se mantiene a temperatura de reflujo (100-110°C) durante el periodo del suministro del APS. Después
de la alimentacién del APS, la temperatura de reaccion se disminuye y se mantiene a 95°C durante
aproximadamente 30 minutos. En este punto, se agrega una solucién acuosa que contiene metabisulfito de sodio
(MBS, 5.6 g) a lo largo de 30 minutos. La temperatura del contenido del reactor se mantiene a 95°C durante otros 30
minutos para completar la polimerizacion (conversién por encima de 99%). La solucién del polimero se diluye con
agua desionizada suficiente para alcanzar una concentracion de aproximadamente 35% de sélidos y se enfria hasta
temperatura ambiente. Se mide la conversion total del monémero la cual esta por encima de 99.5%. El producto final
tiene una viscosidad Brookfield de 2830 cps a 25°C y 36.5% de solidos poliméricos.

De acuerdo con el procedimiento de complejamiento de colorante del Ejemplo 1, se forma el complejo colorante-
polimero entre Rojo 4 Dy C y el copolimero de DADMAC y estireno.
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Ejemplo 6

Complejo de colorante Rojo 4 D y C con Co-poliDADMAC-copolibencilmetacrilato

3¢
S0,

SO,

~ 'l

Rojo 4 D y C complejado con poli-DADMAC modificado

Un reactor de 1 litro equipado con un condensador, un termémetro, una entrada de nitrégeno y un agitador superior
es cargado con monémero de DADMAC (453.8 g, 66% de prueba), metacrilato de bencilo (15.8 g), agua desionizada
(57.4 g) y Na4EDTA (0.15 g, 20% de prueba). La mezcla de polimerizacion se purga con nitrégeno y se calienta con
agitacion hasta una temperatura de 90°C. Se agrega lentamente una solucién acuosa que contiene persulfato de
amonio (APS, 5.1 g) al reactor durante 190 minutos. La temperatura de reaccién se deja incrementar hasta por
encima de 100°C y luego se mantiene a temperatura de reflujo (100-110°C) durante el periodo de suministro de
APS. Después del suministro de APS, la temperatura de reaccién se disminuye y se mantiene a 95°C durante
aproximadamente 30 minutos. En este punto, se agrega una solucién acuosa que contiene metabisulfito de sodio
(MBS, 5.6 g) durante 30 minutos. La temperatura del contenido del reactor se mantiene a 95°C durante otros 30
minutos para completar la polimerizacion (conversiéon por encima de 99%). La solucién polimérica se diluye con agua
desionizada suficiente para alcanzar una concentracién de aproximadamente 35% de soélidos y se enfria a
temperatura ambiente. Se mide la conversion total del monémero que es por superior a 99.5%. El producto final
tiene una viscosidad Brookfield de 15,440 cps a 25°C y 36.3% de sélidos poliméricos.

De acuerdo con el procedimiento de complejamiento de colorante del Ejemplo 1, se forma el complejo colorante-
polimero entre Rojo 4 C y D y el copolimero de DADMAC y metacrilato de bencilo.

Ejemplo 7

Complejo de colorante Rojo 4 D y C con co-poliDADMAC-copolibutilmetacrilato

O~
e
SOav 303_
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Rojo 4 D y C complejado con poli-DADMAC modificado

Un reactor de 1 litro equipado con un condensador, un termémetro, una entrada de nitrégeno y un agitador superior
es cargado con monomero de DADMAC (453.8 g, 66% de prueba), metacrilato de butilo (15.8 g Aldrich), agua
desionizada (57.4 g) y NasEDTA (0.15 g, 20% de prueba, Aldrich). La mezcla de polimerizacién se purga con
nitrégeno y se calienta con agitacion hasta una temperatura de 90°C. Se agrega lentamente una solucién acuosa
que contiene persulfato de amonio (APS, 5.1 g, Aldrich) al reactor durante 190 minutos. La temperatura de reaccién
se deja incrementar hasta por encima de 100°C y luego se mantiene a temperatura de reflujo (100-110°C) durante el
periodo de suministro de APS. Después del suministro de APS, la temperatura de reaccion se disminuye y se
mantiene a 95°C durante aproximadamente 30 minutos. En este punto, se agrega una solucién acuosa que contiene
metabisulfito de sodio (MBS, 5.6 g, Aldrich) durante 30 minutos. La temperatura del contenido del reactor se
mantiene a 95°C durante otros 30 minutos para completar la polimerizacién (conversion por encima de 99%). La
solucion polimérica se diluye con agua desionizada suficiente para alcanzar una concentracion de aproximadamente
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35% de sdlidos y se enfria a temperatura ambiente. Se mide la conversion total del monémero que es por superior a
99.5%. El producto final tiene una viscosidad Brookfield de 15,200 cps a 25°C y 35.2% de so6lidos poliméricos.

De acuerdo con el procedimiento de complejamiento de colorante del Ejemplo 1, se forma el complejo colorante-
polimero entre Rojo 4 C y D y el copolimero de DADMAC y metacrilato de butilo.

Ejemplo 8

Complejo de colorante Rojo 4 D y C con Co-poliDADMAC- acrilato de nonil fenol copolietoxilado

O
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Rojo 4 D y C complejado con poli-DADMAC modificado

Un reactor de 1 litro equipado con un condensador, un termémetro, una entrada de nitrégeno y un agitador superior
es cargado con monémero de DADMAC (453.8 g, 66% de prueba con base en peso, Aldrich), acrilato de nonil fenol
etoxilado (15.8 g SR504 Sartomer), agua desionizada (57.4 g) y Na4EDTA (0.15 g, 20% de prueba, Aldrich). La
mezcla de polimerizaciéon se purga con nitrdgeno y se calienta con agitacion hasta una temperatura de 90°C. Se
agrega lentamente una solucién acuosa que contiene persulfato de amonio (APS, 5.1 g, Aldrich) al reactor durante
190 minutos. La temperatura de reaccién se deja incrementar por encima de 100°C y luego se mantiene a
temperatura de reflujo (100-110°C) durante el periodo de suministro de APS. Después del suministro de APS, la
temperatura de reaccion se disminuye y se mantiene a 95°C durante aproximadamente 30 minutos. En este punto,
se agrega una solucion acuosa que contiene metabisulfito de sodio (MBS, 5.6 g, Aldrich) durante 30 minutos. La
temperatura del contenido del reactor se mantiene a 95°C durante otros 30 minutos para completar la polimerizacion
(conversién por encima de 99%). La solucion polimérica se diluye con agua desionizada suficiente para alcanzar una
concentracion de aproximadamente 35% de sdlidos y se enfria a temperatura ambiente. Se mide la conversion total
del monémero que es por superior a 99.5%. El producto final tiene una viscosidad Brookfield de 19,500 cps a 25°C y
34.8% de solidos poliméricos.

De acuerdo con el procedimiento de complejamiento de colorante del Ejemplo 1, se forma el complejo colorante-
polimero entre Rojo 4 C y D y el copolimero de DADMAC y acrilato de nonil fenol etoxilado.

Ejemplo 9

Complejo de colorante Rojo 4 D y C con poli-DADMAC entrecruzado hidrofébicamente

s
(e

Rojo 4 D y C complejado con poli-DADMAC entrecruzado hidrofébicamente

A un recipiente reactor adecuado equipado con un condensador, un termémetro, una entrada de nitrdgeno y un
agitador superior se carga solucion acuosa de DADMAC (452.51 g, 65.9% de prueba en peso, Aldrich), dialilamina
(1.809 g, > 99% de prueba por peso, Aldrich), acido clorhidrico concentrado (1.62 g, 37% de prueba en peso),
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Na4EDTA (0.6 g, 20% de prueba en peso, Aldrich) y agua desionizada (96.81 g). La mezcla de polimerizacion se
purga con nitrégeno y se calienta con agitacién hasta una temperatura de 80°C. Se agrega lentamente una solucion
que contiene persulfato de amonio (3.5 g, APS, Aldrich) disuelta en agua desionizada (66.5 g) al reactor durante 280
minutos. La temperatura de reaccién se deja incrementar por encima de 90°C y luego se mantiene a 90-100°C
durante el periodo de alimentacién de APS. Después del suministro de APS, la mezcla de reaccién se diluye con
agua desionizada hasta una concentracion de aproximadamente 35% de sélidos y se mantiene a 90°C durante
aproximadamente treinta minutos. En este punto, se agrega una solucion acuosa que contiene metabisulfito de sodio
(MBS, 3.00 g) disuelta en agua desionizada (12 g) a lo largo de diez minutos. El contenido del reactor se mantiene a
90°C durante otros 30 minutos para completar la polimerizacion. La solucién polimérica se diluye con agua
desionizada suficiente hasta aproximadamente 30% de sélidos. El producto final (12zs79B) tiene una viscosidad
Brookfield de 1,600 cps a 25°C y un pH de 3.

En un reactor de 1 litro equipado con un agitador mecanico, embudo de adicidon y condensador se cargan 250.0 g
del polimero antes sintetizado (12zs79B) y agua desionizada (143.6 g). El contenido del reactor se calienta a 72°C
con agitacion y se ajusta con solucion acuosa de NaOH a un pH de 10. Después del ajuste del pH, se agrega
diglicidil éter bisfenol A (0.89 g, DGEBA, promedio MW: 348) al reactor. La reaccion de entrecruzamiento se deja
avanzar a 70°C hasta que se observa poco a ningun incremento en viscosidad. Después de la reaccion, la solucién
del polimero se diluye con agua desionizada hasta 20% de sélidos y se ajusta con solucién concentrada de HCI
hasta un pH de 4.5. El producto final es un una solucién de polimeros similar a una emulsion blanca libre de gel con
una viscosidad Brookfield de 35,200 cps a 25°C.

De acuerdo con el procedimiento de complejacion de colorante del Ejemplo 1, se forma el complejo colorante-
polimero entre Rojo 4 D y C y el polimero hidrofébicamente entrecruzado de DADMAC.

Ejemplo 10

Perlas formadas in situ de complejo colorante Azul 1 FD y C con poli-DADMAC lineal
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Azul 1 FD y C complejado con poli-DADMAC lineal

Un reactor de 0.5 litros equipado con un condensador, un termémetro, una entrada de nitrégeno y un agitador
superior se carga con aceite de naftol Spirits (240 g, CITGO) y 1.2 g de estabilizador de polimero (un copolimero de
metacrilato de metilo y acido acrilico). Al reactor se agrega un monémero con agitacion y una soluciéon acuosa de
colorante consistente de DADMAC (206.2 g, 66.5% de prueba en peso, Aldrich), Na,EDTA (0.012 g, 20% de prueba
en peso, Aldrich), 2,2'-azobis(2-amidinopropano) dihidrocloruro, (6.61 g, V50, Wako, 41% de prueba en peso) y
colorante Azul # 1 FD y C (1.43 g, Aldrich). El contenido del reactor se purga con nitrégeno y se calienta y mantiene
a 40°C durante una hora, 50°C durante dos horas, y 60°C durante dos horas y media. Se toma una alicuota de la
reaccion y se determina la viscosidad como 3200 cps a 20% de so6lidos a 25°C. En este punto, la mezcla de reaccion
se calienta hasta temperatura de reflujo a 82 +/- 2.0°C durante aproximadamente 2 horas y el agua se elimina por
via azeotropica. La mezcla de reaccion se enfria y filtra. La torta filtrada se seca adicionalmente en un horno a 90°C
durante 3 horas. El producto final consiste de perlas de flujo libre de color azul oscuro intenso con tamafio de
particula de aproximadamente 300 micrémetros.

El colorante Azul # 1 FD y C es soluble en solventes polares, tales como isopropanol. Las perlas del complejo
colorante-polimero con poliDADMC son insolubles en isopropanol y no muestran sangrado de color (dispersion de
color) hacia la fase liquida.

Ejemplo 11

Perlas de complejo de colorante Azul 1 FD y C con hidrogel entrecruzado de poli-DADMAC
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Azul 1 FD y C complejado con poli-DADMAC entrecruzado

Un reactor de 0.5 litros equipado con un condensador, un termémetro, una entrada de nitrégeno y un agitador
superior se carga con aceite de naftol Spirits (240 g, CITGO) y 1.2 g de estabilizador polimérico (un copolimero de
metacrilato de metilo y acido acrilico). Al reactor se agrega una solucién de monémero acuoso con agitacion
consistente de DADMAC (206.2 g, 66.5% de prueba en peso, Aldrich), Na4EDTA (0.012 g, 20% de prueba en peso,
Aldrich), 2,2’-azobis(2-amidinopropano) dihidrocloruro, (6.61 g, V50, Wako, 41 % de prueba en peso) y
metilenbisacrilamida (2.7 g, Aldrich). El contenido del reactor se purga con nitrégeno y se calienta y mantiene a 40°C
durante una hora, 50°C durante dos horas, y 60°C durante dos horas y media. En este punto, la mezcla de reaccién
se calienta a temperatura de reflujo a 82 +/- 2°C durante aproximadamente 2 horas y el agua se elimina por via
azeotrépica. La mezcla de reaccion se enfria y filtra. La torta filtrada se seca adicionalmente en un horno a 90°C
durante 3 horas. El producto final consiste de perlas de flujo libre con un tamafio de particula de aproximadamente
300 micrémetros.

La solucién acuosa de colorante Azul # 1 FD y C (12.4 g, 6% de prueba en peso, Aldrich) se agrega a perlas de poli-
DADMAC entrecruzado, como se prepararon anteriormente, (3 g sobre base seca) en agua desionizada (124.7 g)
con agitacion. Después de reposo durante la noche para terminacion del proceso de complejamiento del colorante,
las perlas se han encogido y han cambiado su color a azul oscuro. La fase acuosa es de un color azul muy claro. La
pasta de perlas de pigmento se filtra y lava tres veces con cantidades copiosas de agua desionizada y dos veces
con acetona. Después de ser secadas a 100°C en horno durante 24 horas, el producto es triturado hasta un polvo
utilizando un molino de congelacién SPEX para producir aproximadamente 4.3 g del complejo colorante-polimero el
cual es insoluble en solventes organicos y agua.

Ejemplo 12

Perlas de complejo de colorante Rojo 2 FD y C con perlas de hidrogel de poli-DADMAC entrecruzado (16zs11)
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Rojo 2 FD y C complejado con poli-DADMAC entrecruzado

Una solucién acuosa de colorante Rojo 2 FD y C (10 g, 5% de prueba en peso, Aldrich) se agrega a perlas de poli-
DADMAC entrecruzadas, tal como se prepararon en el Ejemplo 11, 1.3 g sobre una base seco, en agua desionizada
(49.7 g) con agitacion. Después de dejar en reposo durante la noche para terminacion del proceso de
complejamiento del colorante, las perlas se encogieron y cambiaron su color a rojo oscuro. La fase acuosa es de un
color rojo muy claro. La pasta de perlas de pigmento se filtra y se lava tres veces con cantidades copiosas de agua
desionizada. Después de haber sido secado en un horno a 80°C durante 5 horas, el producto se tritura para formar
un polvo utilizando un molino de congelacion SPEX para producir aproximadamente 1.5 g del complejo rojo
colorante-polimero el cual es insoluble en solventes organicos y agua.

Ejemplo 13
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Perlas de complejo de colorante Rojo 6 FD y C con poli-DADMAC entrecruzado

Rojo 6 D y C complejado con poliDADMAC entrecruzado

Una solucién acuosa de colorante Rojo 6 FD y C (5.4 g, 0.3% de prueba en peso, Ciba CALISHA) se agrega a
perlas de poli-DADMAC entrecruzado (0.2 g sobre base seca) en agua desionizada (3 g) con agitacion. Después de
reposo durante la noche para terminaciéon del proceso de complejamiento del colorante, las perlas de hidrogel se
han encogido y han cambiado su color a rojo oscuro. La fase acuosa es de color rojo muy claro. La pasta de perlas
se filtra y se lava tres veces con cantidades copiosas de agua desionizada. Después de ser secado a 80°C en horno
durante 5 horas, el producto es triturado para formar un polvo utilizando un molino de congelacién SPEX para
producir aproximadamente 0.2 g de complejo rojo colorante-polimero el cual es insoluble en solventes organicos y
agua.

Ejemplo 14

Complejo de colorante Azul 1 FD y C con poliepiamina

)
OO
W,

50,

oy OH |,
N_]_ w—P/\’N_]_'
(.l \ om

Azul 1 FD y C complejado con poliepiamina

SO,- Na+

Se agrega poliepiamina (6.55 g, 100% de sélidos, peso molecular y otros datos estan localizados en el Ejemplo 1) a
una solucién acuosa de Azul # 1 FD y C (32.5 g, 6% de prueba en peso) con agitacién. Se precipita un coagulo
suave pegajoso. El precipitado insoluble en agua es recolectado y lavado con cantidades copiosas de agua
desionizada hasta que en el filtrado se ve poco o ningln color azul. Después de secar en un horno a 80°C durante
20 horas, el producto sélido deseado (1 g) se obtiene en forma de un complejo colorante-polimero de color violeta
lustroso con una apariencia de brillo metalico.

Ejemplo 15

Complejo de colorante Rojo 4 D y C con un copolimero de DADMAC modificado/dialilamina
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Rojo 4 D y C complejado con un copolimero modificado de DADMAC/DAA

En un reactor de 1 litro equipado con el equipo auxiliar necesario, se agregan DADMAC (65% en peso, 260 g,
Aldrich), dialilamina (97%, 19.4 g, Aldrich, DAA) y NauEDTA (0.4 g, disuelto en 2.95 g de agua desionizada, Aldrich).
A la mezcla, se agrega acido clorhidrico concentrado (19.1 g, 37% de prueba por peso) y agua desionizada (24 g).
La solucion se calienta a 92°C y se agrega iniciador de persulfato de amonio (3.3 g, disueltos en 18.5 g de agua
desionizada, Aldrich) a una rata de 0.05 ml/min. Durante la polimerizacion, se agrega agua si la viscosidad de la
solucién se hace demasiado alta. Después de la adicién del iniciador, la solucién se agita adicionalmente durante
una hora adicional. Se agrega metabisulfito de sodio (6 g disuelto en 24 g de agua desionizada, Aldrich) a 0.5 ml/min
y la solucidn se agita adicionalmente durante otra hora, después de la cual se agrega agua para llevar el contenido
de sélidos a aproximadamente 40% en peso. El peso molecular del copolimero es 315000 unidades de masa
atomica.

Una alicuota del copolimero de DADMAC/DAA descrito mas arriba (100 g, 40% en peso de contenido de sélidos,
10% en peso de DAA) se diluye agregando agua desionizada (200 g). Se agrega una solucion acuosa de NaOH (2
g, disuelta en 10 g de agua desionizada, 50 mmol). La mezcla se calienta a 70°C con agitacion. A esta solucién, se
agrega Quab 426 (Degussa, 40% en peso en propano-1,2-diol/agua, 4.6 g, 4.3 mmol). La mezcla se agita durante
diez horas a esta temperatura. Se agrega agua durante la reaccion si la viscosidad de la solucion se hace
demasiado alta y la agitacion se hace dificil. El contenido de sélidos del producto final es 11.8% en peso.

Preparacion del complejo

Una solucién acuosa al 1% en peso del copolimero anterior (30 ml) es agregada gradualmente a lo largo de 10
minutos a una solucién acuosa al 1% en peso de colorante rojo D y C # 4 (Puricolour, Ciba Specialty Chemicals, 30
ml) con agitacion rapida. Se forma un precipitado rojo profundo a través de la adicién. La mezcla se agita durante 10
minutos adicionales, luego se deja en reposo de manera que todos los sélidos se depositen en el fondo. La solucion
naranja/rosa pélida se decanta del sélido rojo profundo. El sélido se lava entonces con agua desionizada tres veces
con agitacién en 10 ml durante 10 minutos cada vez y se decanta como se indicé anteriormente. El sélido es secado
entonces al aire durante dos dias y recogido. Se obtiene el producto deseado (0.41 g) en forma de un complejo
colorante-polimero rojo brillante

Evaluacion del sangrado de color desde el complejo

Aproximadamente 50 mg del complejo sélido aislado colorante-polimero se colocan en 10 ml de agua desionizada y
se agita brevemente. Luego se deja en reposo en un vial sellado durante una semana. La evaluacion visual del agua
indica solamente un color naranja muy tenue de la capa acuosa indicando que hay poco o ningun sangrado hacia la
capa acuosa.

Ejemplo 16

Crema humectante

Los componentes de la fase A se mezclan exhaustivamente en un homogeneizador durante 10 minutos a 75-80°C.
La fase acuosa B, de la misma forma calentada a 75-80°C de antemano, se agrega lentamente y la mezcla se
homogeniza durante 1 minuto. La mezcla se enfria, con agitacion, hasta 40°C y luego se agregan las fases Cy E y

la mezcla se homogeniza durante 1 minuto. Subsecuentemente, se agrega la fase D y la mezcla se homogeniza
durante 30 segundos, y se enfria, con agitacion, hasta temperatura ambiente.
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Fase Ingredientes (p/p) %

A Aceite de flor de la pasién 8.0
Dioleato de glicerilo 4.0
Dicapril éter 4.0
Isopropilisoestearato 4.0
Complejo colorante-polimero 0.05

B Agua desmineralizada. ad. 100
EDTA 0.1

C CARBOMERO 0.15

D Hidroxido de sodio 10%
1-Oxil-2,2,6,6-tetrametil-4-hidroxipiperidina 0.20

E Perfume; conservante g.s.

Ejemplo 17
Aspersion para peinado del cabello

Se predisuelve hidroxipropil celulosa en la mitad de cantidad de alcohol (mezclador Vortex) y luego se carga con el
aminometilpropanol. Los otros componentes, con la excepcion de la resina de acrilato, se disuelven en alcohol y esta
solucién se agrega, con agitacion, a la hidroxipropil celulosa. Subsecuentemente, se agrega la resina de acrilato y se
agita hasta que se disuelva completamente. El absorbente de UV utilizado es, por ejemplo, acido benzofenona-4 5-
benzoil-4-hidroxi-2-metoxibencenosulfénico, sal de sodio.

Ingredientes (p/p) %
Alcohol anhidro 96.21
Copolimero de octilacrilamida/acrilato/butilaminoetilmetacrilato 2.52
Hidroxipropil celulosa 0.51
Aminometilpropanol (95%) 0.46
Complejo colorante-polimero 0.05
Absorbente de UV 0.05
Aceite perfumado 0.20

Ejemplo 18
Champu para cabello grasoso

Los componentes listados mas abajo se mezclan, con agitacion, a temperatura ambiente hasta que se disuelven
completamente. El pH es 6.5. El absorbente de UV es, por ejemplo, 2-(2-hidroxi-3-dodecil-5-metilfenil)-2H-
benzotriazol.
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Ingredientes (p/p) %

Mireth sulfato de sodio 50.00

Hidrolizado de TEA abietoil colageno | 3.50

Laureth-3 3.00
Colorante (Rojo No. 33Dy C) 0.20
Complejo colorante-polimero 0.05
Absorbente de UV 0.15

Fosfonometilquitosano, sal de sodio | 0.01

Aceite perfumado 0.10
Agua ad. 100

Ejemplo 19

Incorporacioén de particulas del complejo colorante-polimero en lacas para ufias

Un complejo colorante-polimero de acuerdo con la presente invencién y un pigmento perlescente son incorporados
respectivamente en una base de laca para ufias a 5% en peso, con base en peso de las particulas, y agitando
constantemente con un agitador tipo propelente. Después de la incorporacion, las lacas para ufias se dejan reposar.

Ejemplo 20

Sombras para ojos en polvos comprimida

INCI Nombre de Producto Proveedor
Talco Talco Micro Ace P-2® Presperse, Inc. 41.50
Estearato de zinc Estearato de Zinc Witco Corp. 5.00
PTFE Microslip® 519 Presperse, Inc. 4.00
Nilon-12 Nylon®-12 Lipo Chemicals 4.00
Mica Sericite PHN Presperse, Inc. 10.00
Ultramarinos Azul Ultramarino Sensient Technologies 5.00
Violeta de Manganeso Violeta de Manganeso Sensient Technologies 10.00
Ferrocianuro Férrico Ferrocianuro Férrico Sensient Technologies 0.50
Esqualano Squalane® Lipo Chemicals 5.00
Fenoxietanol (y) Caprilil Glicol (y) Acido | Optifen Plus® International ~ Specialty | 1.00
Sérbico Products

Complejo Colorante-Polimero 14.00

Todos los ingredientes son pesados en la fase inicial y reunidos en triturador o0 mezclador adecuado. Cuando la fase
inicial es uniforme y esta libre de manchas de pigmento, la fase aglomerante se agrega lentamente al polvo y se
mezcla a mano hasta que el aglomerante esta completamente dispersado y homogéneo. El lote se mezcla de nuevo
para asegurarse de que el polvo estd completamente humedecido y el lote es uniforme. El pigmento modificado
presente se agrega y se mezcla lentamente para asegurar que esta completamente uniforme en el lote. Se tiene
cuidado de no sobretriturar el pigmento perlescente modificado. Cuando se termina, el contenido de la mezcla
completo se almacena en contenedores a prueba de aire hasta que se requiere. Se comprime una pequefa parte
del lote en contenedores de sombra de ojos.

Ejemplo 21

Magquillaje base O/W
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INCI Nombre de Producto Proveedor Partes
Agua Desionizada Agua Desionizada 63.75
Goma de Celulosa Goma CMC 7H3SF Hercules 0.30
Silicato de Magnesio y Aluminio Veegum® Ultra RT Vanderbilt 0.35
Butilen Glicol Butilen Glicol Lipo Chemicals 4.50
Lecitina Alcolec S® American Lecithin 0.20
Trietanolamina Trietanolamina al 99% Lipo Chemicals 1.20
Dioxido de Titanio Dioxido de Titanio Kronos 8.00
Oxidos de Hierro Oxidos de Hierro Rojo Sun Chemical 0.40
Oxidos de Hierro Oxidos de Hierro Amarillo Sun Chemical 0.80
Oxidos de Hierro Oxidos de Hierro Negro Sun Chemical 0.10
Metil Parabeno Metil Parabeno Lipo Chemicals 0.20
Borosilicato de Calcio y Aluminio Luxsil® Potters Industries 2.00
Isoeicosano Permetil 102A® Presperse Inc. 10.00
Acido Isoestearico Acido Isoestearico Lipo Chemicals 1.00
Acido Esteérico Acido Esteérico Lipo Chemicals 2.50
Monoestearato de Glicerilo LIPO GMS 450 Lipo Chemicals 1.50
Trimelitato de Tridecilo Liponate TDTM Lipo Chemicals 1.00
Monoestearato de Glicerilo LIPO GMS 470 Lipo Chemicals 1.00
Propil Parabeno Propil Parabeno Lipo Chemicals 0.20
Complejo Colorante-polimero 1.00

Procedimiento: Se pesan los ingredientes en fase acuosa en un recipiente adecuado y se comienza la mezcla para
humedecer las gomas. Se pretritura la fase de color en un triturador o equivalente. Cuando las gomas estan
hidratadas y la fase es uniforme, se agrega la fase de color triturada a la fase acuosa y se mezcla hasta que se
dispersa el color. Se comienzan a calentar los ingredientes de la fase acuosa hasta 75°C con buen mezclado. En un
recipiente separado, se pesan los ingredientes de la fase oleosa y se comienza el calentamiento a 75-80°C. Cuando
ambas fases son uniformes y las temperaturas apropiadas, se agrega lentamente la fase oleosa a la fase acuosa
con agitacion continua. Se mezcla el lote durante 15 minutos y luego se comienza el enfriamiento hasta 25°C. A
25°C se retira el lote y se almacena en contenedores herméticos hasta que estén listos para el llenado.

Ejemplo 22

Humectante
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Fase Nombre INCI Nombre de Producto Proveedor | Partes

A Agua Desionizada Agua DI N/A Qs hasta 100
A Goma de Esclerotium Tinocare® GL Ciba SC 1.00

A Salcare® SC 96 Ciba SC 3.00

B Bencil Eter Miristato de PPG-3 Crodamol® STS Croda 5.00

B Isononanoato de Cetearilo Cetiol® SN Cognis 5.00

B Complejo Colorante-Polimero | Ciba SC 0.50

C Fenoxietanol y Caprilil Glicol y Acido Sérbico Optifen® Plus ISP 0.50

C Fragancia Fragancia N/A 0.50

Procedimiento: Se combinan los ingredientes A y se calientan hasta 80°C. Se agregan B a A. Se combinan los
ingredientes C y se calientan hasta 80°C. Se agrega C a A y B con mezcla continua durante 10-15 minutos. Se
enfria hasta 25°C con buen mezclado. Se almacena en contenedores herméticos hasta que esté listo para el

llenado. Se llenan a temperatura ambiente.

Ejemplo 23

Barra labial perlada

Nombre INCI Nombre de Producto Proveedor Partes
Cera de abejas blanca CB:I?;lrr?ca de Abejas, Kahl & Co 8.00
Cera Candelilla Cera de Candelilla Rita Corp. 4.50
Cera de Carnauba Cera de Carnauba #1 Strahl & Pitsch | 6.00
Isoeicosano Permetil 102A Presperse 6.00
Poliisobuteno Permetil 104A Presperse 3.50
Palmitato de Isopropilo Crodamol IPP Croda 11.00
Trimelitato de Tridecilo Liponate TDTM Lipo Chemicals | 10.00
Triglicéridos Caprilico/Caprico Liponate GC Lipo Chemicals | 4.00
Palmitato de Etilhexilo Ceraphyl® 368 ISP 8.35
Propil Parabeno Nipasol M Clariant 0.10
Pentaeritritil Tetra-di-t-butil Hidroxihidrocinamato Tinogard TT Ciba SC 0.05
Aceite de Castor Aceite de Castor USP Sud Chemie Qggta
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(continuacion)

Nombre INCI Nombre de Producto Proveedor Partes
Oxido de hierro Rojo, Oxido de hierro Amarillo, Oxido | Unipure Rojo LC831 | Sensient q.s.
de hierro Negro Unipure Amarillo

LC181 Unipure Black

LC989

Corpplejo Colorante- 10.00

Polimero

Procedimiento: Se funden todas las ceras sélidas a 70-80°C y se agrega el resto de ingredientes bajo agitacién una
vez que las ceras se han fundido. Cuando estan homogéneas se vierten en moldes para barras labiales y se dejan
enfriar hasta temperatura ambiente. Se retiran las barras labiales de los moldes.

Ejemplo 24
Barra labial
Fase Nombre INCI Nombre de Producto Proveedor Partes
A Aceite de Castor Lipovol CO Lipo 33.25
A Trietilhexanoina Schercemol® GTO Scher 7.50
A Trilinoleato de Triisoestearilo Schercemol® TIST Scher 15.00
A Citrato de Triisoestearilo Schercemol® TISC Scher 17.50
A Cera de Euforbia Cerifera | Pildoras de Cera de Candelilla | Ross Waxes 7.00
(Candelilla) Refinada
A Cera de Copernicia Cerifera | Escamas de Cera de Carnauba | Ross Waxes 1.80
(Carnauba) Amarilla
A Ozokerita Cera de Ozokerita Blanca 77W | Ross Waxes 1.80
A Cera Microcristalina Cera Microcristalina 1275W Ross Waxes 3.50
A Lanolina Hidroxilada Ritahydrox® Rita 1.00
A Metilparabeno Nipagin M® Clariant 0.20
A Propilparabeno Nipasol M® Clariant 0.10
B Oxidos de Hierro Pigmento Rojo modificado (de | Ciba Specialty Chemicals 5.70
acuerdo con la presente
invencion)
B Oxidos de Hierro Pigmento Amarillo modificado | Ciba Specialty Chemicals 1.10
(de acuerdo con la presente
invencion)
B Ultramarinos Pigmento Azul modificado (de | Ciba Specialty Chemicals 0.20
acuerdo con la presente
invencion)
B Complejo Colorante-Polimero Ciba Specialty Chemicals 4.35
Total 100.00

38




10

ES 2400727 T3

Procedimiento: La fase A se combina, se calienta entre 90 — 105°C, y se mezcla hasta que esté uniforme. Se agrega
la fase B con agitacion hasta que esté homogénea. La temperatura se mantiene por encima de 70°C durante el
vertimiento de la barra para labios en el molde.

Ejemplo 25

Pantalla como medio de proteccion

Fase Nombre INCI Nombre de Producto Proveedor Partes
A Agua Desionizada Agua DI N/A 84.86
A Propilen Glicol (y) Diazolidinil Urea (y) | Germaben Il ISP 1.00
Metiparabeno (y) Propilparabeno
A Jugo de hojas de Aloe Barbadensis Gel de Aloe 1:1 Natural Tri-K Industries 1.00
A Propilen Glicol Propilen Glicol Dow Chemical 2.50
A Butilen Glicol (y) Agua (y) Extracto de | Actifta de Cascara de | Active Organics 0.04
Corteza de Juglans Nigra (Nuez Negra) | Nuez Negra
A Salicilato de Etihexilo Escalol 587 ISP 5.00
A Metoxicinamato de Etilhexilo Escalol 557 ISP 3.00
B Copolimero de Acrilatos de Sodio (y) | Ciba® SALCARE® SC91 Ciba Specialty | 2.00
Parafina Liquida (y) PPG-1 Trideceth-6 Chemicals
C Oxidos de Hierro Pigmento Rojo Modificado | Ciba Specialty | 0.20
(de acuerdo con la | Chemicals
C Complejo Colorante- | Ciba Specialty | 0.10
Polimero Chemicals
D Fragancia Flores en la niebla Belle Aire | 0.30
Fragrances
Total 100.00

Procedimiento: En un recipiente apropiado se agregan la parte A y se comienza una agitacion moderada. Se agrega
la parte B y se mezcla hasta uniformidad. Se agrega la parte C, luego la parte D y se mezcla hasta una combinacion

completa.

Ejemplo 26

Polvo suelto para el rostro libre de talco

Fase Nombre INCI Nombre de Producto Proveedor Partes
A Mica Sericite PHN® Presperse 81.45
A Metacrilato de Polimetilo Ganzpearl GM-0600W® | Presperse 5.00
A :1:’122 Sintética y proteina de gluten de | jicroease 110XF® Presperse 2.00
A Dioxido de Titanio Titanium Dioxide 3228 | Whittaker, — Clark & | 5 o9
Daniels
Metiparabeno Nipagin M® Clariant 0.20
Propilparabeno Nipasol M® Clariant 0.10
Imidazolidinil Urea Germall 115® ISP 0.25
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(continuacion)

Fase Nombre INCI Nombre de Producto Proveedor Partes
Complejo Colorante- | Ciba Specialty
B . . 1.00
Polimero Chemicals
Total 100.00

Procedimiento: Se muelen juntos A hasta que se dispersan completamente. Se agrega B a A y se mezcla hasta
uniformidad.

Ejemplo 27

Aceite en base facial acuosa

Fase Nombre INCI Nombre de Producto Proveedor Partes
A Agua Desionizada Agua DI N/A 53.94
A Solucion de KOH al 10% Solucion de KOH al | N/A 1.30
10%
A PEG-12 Dimeticona Surfactante DC 193 Dow Corning 0.10
A Talco Talco Whittaker, Clark & | 0.72
Daniels
B 1,3-Butilen Glicol Jeechem BUGL® Jeen Int. 4.00
B Silicato de Magnesio y Aluminio Veegum® Granules R.T. Vanderbilt 1.00
C 1,3-Butilen Glicol Jeechem BUGL® Jeen Int. 2.00
C Goma de Celulosa CMC 7TMF Hercules 0.12
C Metilparabeno Nipagin M® Clariant 0.02
D Miristil Eter Adipato Di-PPG-3 Cromollient DP3-A® Croda 14.00
D Dietil Hexil Maleato Pelemol DOM® Phoenix 4.00
D Esteareth-10 Lipocol S-10® Lipo 2.00
D Esteareth-2 Lipocol S-2® Lipo 0.50
D Alcohol Cetilico Crodacol C-95 NF® Croda 0.62
D Fosfato de Dicetilo y Ceteth-10 | Crodafos CES® Croda 4.00
Fosfato y Alcohol Ceterilico
D Propil Parabeno Nipasol M® Clariant 0.10
E Didxido de Titanio Pigmento Blanco Ciba Specialty | 7.50
Chemicals
E Complejo  Colorante- | Ciba Specialty | 1.20
Polimero Chemicals
E Ultramarino Pigmento Azul Ciba Specialty | 0.20
Chemicals
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(continuacion)

Fase Nombre INCI Nombre de Producto Proveedor Partes
F DMDM Hidantoina Mackstat® DM Mcintyre Group 0.18
Total 100.00

Procedimiento: Se Combinan los ingredientes en fase A utilizando un homogenizador y se comienza el
calentamiento a 80°C. Se agregan las fases B y C y se homogeniza durante 1 hora. En un vaso separado se
combinan los ingredientes en la fase D, se calientan a 80°C y se mezclan hasta uniformidad. Después de todos los
ingredientes en la fase D estan uniformes se agregan lentamente a la fase principal mientras que se continua la
homogenizacion. Al terminarse la adicion de la fase D, se homogeniza durante 15 minutos a 80°C y luego comienza
el enfriamiento de la mezcla. A 60°C se cambia a mezclado con paletas utilizando agitacion moderada. La fase E se
agrega y se mezcla hasta que se obtiene una mezcla homogénea. A 50°C se agrega la fase F. La mezcla se enfria

hasta que alcanza la temperatura ambiente.

Ejemplo 32

Sombra para ojos en polvo comprimido (rojo)

Nombre INCI Nombre de Producto Proveedor Partes
Mica Sericite PHN® Presperse 75.60
Estearato de Zinc Estearato de Zinc Witco 5.00
Di6xido de Titanio Pigmento Blanco Ciba Specialty Chemicals | 6.00
Oxido de Hierro Pigmento Rojo Ciba Specialty Chemicals | 2.00
Complejo Colorante-Polimero | Ciba Specialty Chemicals | 0.60
Metilparabeno Nipagin M® Clariant 0.20
Propilparabeno Nipasol M® Clariant 0.10
Z(er?]siri]l:gato de Calcio 'y Luxsil® Presperse 5.00
PEG-4 Diheptanoato Liponate 2-DH® Lipo 5.50
Total 100.00

Procedimiento: Se combinan los ingredientes y se mezclan bien. Se calienta hasta 100°C y se comprime a 13800

kPa.
Ejemplo 33

Esmalte para ufias
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Fase Nombre INCI Nombre de Producto Proveedor Partes
A Acetato de butilo y tolueno y | Laca de suspension SLF-2 Engelhard 86.00

Nitrocelulosa y

Tosilamida/Resina de

Formaldehido y Alcohol

Isopropilico y Ftalato de Dibutilo

y Acetato de Etilo y Alcanfor y

n-butilo Alcohol y Silica y

Quaternium-18 Hectorita
A Acetato de Butilo y Oxicloruro | Biju Ultra UXD Engelhard 2.25

de Bismuto y Nitrocelulosa y

Alcohol Isopropilico y

Estearilalconio Hectorita
A Mica y Di6xido de Titanio Flamenco Ultra Sparkle 4500 Engelhard 1.00
A Colorante Complejo  Colorante-Polimero | Ciba Specialty | 1.25

(de acuerdo con la presente | Chemicals
invencion)
A Dimeticona Dow Corning 200 Dow Corning 1.00
A Tosilamida/Resina Epoxica Lustrabrite S-70® Telechemische 4.00
B Acetato de Butilo Acetato de Butilo Dow Chemical 1.17
B Acetato de Etilo Acetato de Etilo Dow Chemical 0.42
B Tolueno Tolueno Shell 1.66
Total 100.00

Procedimiento: Se combina la fase A y se mezcla hasta uniformidad. Se combina la fase B en un recipiente
separado y se mezcla hasta que esté uniforme. Se agrega la fase B a la fase A con agitacion hasta que esté

uniforme.
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REIVINDICACIONES
1. Una composicién para el cuidado personal que comprende
a) Una cantidad colorante efectiva de al menos un complejo colorante-polimero formado a partir de
(i) Al menos un polimero catiénico y que tiene un peso molecular promedio (Mw) de méas de 200,000 a 4,000,000,
(ii) Al menos un colorante aniénico,

donde los componentes a) (i) y a) ii) estdn complejados para formar particulas antes de la adicion a dicha
composicion para cuidado personal y en donde dicho complejo permanece como particulas en el producto
terminado; y

b) Ingredientes adicionales opcionales,

2. Una composicién de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde los colorantes aniénicos del componente a) (ii) se
seleccionan del grupo consistente de colorantes acidos que contienen halégeno, colorantes reactivos, colorantes
azo, colorantes de antraquinona y colorantes acidos naturales.

3. Una composicion de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde el polimero catiénico del componente a) (i) es un
producto de reaccion de 1 a 100% en peso de al menos un monoémero cationico l,, 0 a 99% en peso de al menos
otros mondmeros copolimerizables Il y opcionalmente, 0 a 10% en peso de un agente de entrecruzamiento.

4. Una composicion de acuerdo con la reivindicacion 3, en donde el polimero catidnico del componente a) (i)
contiene grupos seleccionados del grupo consistente de aminas primarias, secundarias y terciarias y sus sales, y
sales cuaternarias de amonio y fosfonio, y mezclas de los mismos.

5. Una composicién de acuerdo con la reivindicacién 3, en donde el polimero catidnico del componente a) (i) se
obtiene a partir de homopolimerizacién de al menos un monémero catidnico I, 0 copolimerizacion de I con un
mondémero copolimerizable Il, en donde el mondémero catiénico es seleccionado de cloruro de dialildimetilamonio,
bromuro de dialildimetilamonio, sulfato de dialildimetilamonio, fosfatos de dialildimetil amonio, cloruro de dimetalil
dimetil amonio, cloruro de dietilalil dimetil amonio, cloruro de dialil di(betahidroxietil) amonio, y cloruro de dialil
di(beta-etoxietil) amonio; acrilatos de aminoalquilo, N,N'-dimetilaminopropil acrilamida y sus sales, alilamina y sus
sales, dialilamina y sus sales, vinilamina y sus sales, vinil piridina y sus sales, y mezclas de los mismos.

6. Una composicion de acuerdo con la reivindicacion 1 que comprende adicionalmente

¢) Al menos un compuesto seleccionado del grupo consistente de absorbentes de luz ultravioleta, antioxidantes,
tocoferol, acetato de tocoferol, estabilizadores a la luz de amina oculta, formadores de complejos, abrillantadores
oOpticos, surfactantes, y poliorganosiloxanos.

7. Una composicion de acuerdo con la reivindicacion 1 en donde los absorbentes de luz ultravioleta se seleccionan
del grupo consistente de 2H-benzotriazoles, s-triazinas, benzofenonas, alfa-cianoacrilatos, oxanilidas,
benzoxazinonas, benzoatos y alfa-alquil cinamatos.

8. Una composicion de acuerdo con la reivindicacion 1 que comprende adicionalmente
d) Un colorante o un pigmento o mezclas de los mismos.

9. Una composicion de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde el producto para cuidado personal se selecciona
del grupo consistente de productos para lavanderia, suavizantes para telas, agentes para limpieza liquidos, agentes
para fregar, detergentes para vidrio, limpiadores neutros, limpiadores para todo propésito, limpiadores acidos para
bafios, limpiadores para bafios, agentes de lavado, agentes de enjuague, agentes para lavado de platos, limpiadores
para cocina, limpiadores de hornos, agentes para enjuague, detergentes para lavado de platos, pulidores de
zapatos, ceras pulidoras, detergentes para pisos, pulidores para pisos, limpiadores de metales, limpiadores para
vidrio, limpiadores para ceramica, productos para el cuidado textil, limpiadores de alfombras y champls para
tapetes, agentes para eliminacion de o6xido, agentes para eliminacion de manchas, pulidores para muebles,
pulidores multipropésito, agentes para limpieza de cuero, agentes para limpieza de vinilo, y ambientadores de aire.

10. Un método para colorear una composicion para cuidado personal que comprende incorporar en el mismo o
aplicar al mismo

a) Una cantidad colorante efectiva de al menos un complejo colorante-polimero formado a partir de
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(i) al menos un polimeros catiénico que tiene un peso molecular promedio (Mw) de mas de 200,000 hasta 4,000,000
y

(i) al menos un colorante aniénico,

en donde los componentes a) (i) y a) (ii) se complejan para formar particulas antes de incorporarlos o aplicarlos a
dicha composicion de cuidado personal y en donde dicho complejo permanece en forma de particulas en el producto
terminado.
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