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REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento para la produccion de un envase que esta al menos parcialmente lleno de un producto
envasado lipdfilo y comprende un recipiente (1) y un cierre (2) que tiene una junta (3), que comprende como etapas
del procedimiento

i) la provision de un recipiente (1) que tiene una abertura (4) y que esta al menos parcialmente lleno de un
material envasado lipdfilo;

i) la provisidn de un cierre (2) que es adecuado para cerrar el recipiente (1) que tiene la abertura (4);

iii}) la aplicacidon de una composicion a al menos una parte de las superficies internas del cierre (2), en el que
la composicion se puede obtener mezclando un polimero termoplastico en particulas con una
composicion de plastificante que comprende un plastificante polimérico y un éster de poliol;

iv) calentar la composicion aplicada a al menos una parte de las superficies internas del cierre (2) hasta una
temperatura que es suficiente para gelificar la composicion;

V) enfriar la composicion gelificada;
Vi) cerrar el recipiente (1) con el cierre (2).
2. El procedimiento segun la reivindicacién 1, en el que el cierre (1) es un cierre de tapa roscado o un tapdn corona.

3. El procedimiento segun la reivindicacién 1 6 2, en el que la composicion se aplica a al menos una parte de las
superficies internas del cierre (2) de manera que, en la etapa (iv) del procedimiento, se forma una junta a partir de la
composicion gelificada, junta la cual, cuando se cierra el recipiente (1), descansa sobre la abertura (4) del recipiente

(1).

4. El procedimiento segun una de las reivindicaciones anteriores, en el que, en la etapa (iii) del procedimiento, la
composicion se aplica a un area circular o un area anular.

5. El procedimiento segun una de las reivindicaciones anteriores, en el que la composicién aplicada en la etapa (iii)
del procedimiento a al menos una parte de las superficies internas del cierre (2) es una composicién semejante a
una pasta con una viscosidad Brookfield, determinada a 40°C, en un intervalo de 1.000 a 10.000 mPas.

6. El procedimiento segun una de las reivindicaciones anteriores, en el que el polimero termoplastico es policloruro
de vinilo (PVC).

7. El procedimiento segun una de las reivindicaciones anteriores, en el que el éster de poliol es un éster de un acido
monocarboxilico de C¢-C4¢ con un diol, triol o tetraol.

8. El procedimiento segun una de las reivindicaciones anteriores, en el que el éster de poliol es triacetato de glicerol.

9. El procedimiento seguin una de las reivindicaciones anteriores, en el que el plastificante polimérico es un poliéster
de un acido dicarboxilico y al menos un diol.

10. El procedimiento segun la reivindicacion 9, en el que el plastificante polimérico es un éster de un acido
carboxilico escogido del grupo que consiste en acido férmico, acido acético, acido propidnico, acido butirico, y una
mezcla de al menos dos de estos, y un alcohol polifuncional escogido del grupo que consiste en etilenglicol,

propilenglicol, trimetilolpropano, glicerol, diglicerol, poliglicerol, pentaeritritol, sorbitol, dipentaeritritol, y una mezcla de
al menos dos de estos.

11. El procedimiento segin una de las reivindicaciones anteriores, en el que la composicién aplicada en la etapa iii)
del procedimiento comprende

1) 40 a 90% en peso, basado en el peso total de la composicion, del polimero termoplastico,
1) 10 a 60% en peso, basado en el peso total de la composicion, de la composicion de plastificante, y

1)} 0 a 25% en peso, basado en el peso total de la composicién, de al menos un aditivo que difiere de los
componentes ) y Il),

en el que la cantidad de componentes 1), Il) y 1ll) suma 100% en peso.

12. El procedimiento segun una de las reivindicaciones anteriores, en el que el producto envasado lip6filo es un
aceite o un hidrocarburo, o mezcla de hidrocarburos.

13. Un envase que esta lleno de un producto envasado lipofilo que se puede obtener mediante un procedimiento
segun una de las reivindicaciones 1 a 12.
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14. Un envase que comprende
- un recipiente (1) y
- un cierre (2)
en el que el cierre (2) tiene una junta (3) que se produce de una composicién que comprende
- un polimero termoplastico, y
- una composicion de plasticante que comprende
- un plastificante polimérico y
- un éster de poliol,
y en el que el recipiente (1) esta al menos parcialmente lleno de un producto envasado lipofilo.

15. El envase segun la reivindicacion 14, en el que la junta (3) se monta sobre el cierre (2) en forma de un anillo de
junta o en forma de un disco de junta.

16. El envase segun la reivindicacion 14 6 15, en el que el polimero termoplastico es policloruro de vinilo (PVC).

17. El envase segun una de las reivindicaciones 14 a 16, en el que el éster de poliol es un éster de un acido
monocarboxilico de C4-C1g y un diol, triol o tetraol.

18. El envase segun una de las reivindicaciones 14 a 17, en el que el éster de poliol es triacetato de glicerol.

19. El envase segun una de las reivindicaciones 14 a 18, en el que el plastificante polimérico es un poliéster de un
acido dicarboxilico y al menos un diol.

20. El envase segun la reivindicacion 19, en el que el plastificante polimérico es un éster de un acido carboxilico
escogido del grupo que consiste en acido féormico, acido acético, acido propidnico, acido butirico, y una mezcla de al
menos dos de estos, y un alcohol polifuncional escogido del grupo que consiste en etilenglicol, propilenglicol,
trimetilolpropano, glicerol, diglicerol, poliglicerol, pentaeritritol, sorbitol, dipentaeritritol, y una mezcla de al menos dos
de estos.

21. El envase segun una de las reivindicaciones 14 a 20, en el que la composicién aplicada en la etapa iii) del
procedimiento comprende

1) 40 a 90% en peso, basado en el peso total de la composicion, del polimero termoplastico,
1) 10 a 60% en peso, basado en el peso total de la composicion, de la composicion de plastificante, y

M) 0 a 25% en peso, basado en el peso total de la composicion, de al menos un aditivo que difiere de los
componentes I) y II),

en el que la cantidad de componentes 1), Il) y 1ll) suma 100% en peso.

22. El envase segun una de las reivindicaciones 14 a 21, en el que el liquido lipéfilo es un aceite o un producto
alimentario que contiene grasa, un hidrocarburo o una mezcla de hidrocarburos.
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Fig. 3
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