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DESCRIPCION
Elemento de corte para una cadena de sierra.

La invencion se refiere a un elemento de corte para una cadena de sierra del género indicado en el preambulo de la
reivindicacion 1.

La patente DE 1 813 567 A da a conocer un elemento de corte para una cadena de sierra que tiene una placa base,
esencialmente plana, con lados planos paralelos entre si. En esta placa base se han previsto aberturas para el
alojamiento de remaches para el acoplamiento con otros elementos de cadena. En la placa base se ha fijado un
diente cortante que sobresale algo por encima del extremo posterior de una escotadura en la placa base. El diente
cortante esta compuesto de un metal duro y esta fijado en la placa base mediante soldadura amarilla.

El diente cortante conocido es relativamente tosco en lo que se refiere a su disefio y se ha previsto para un
acoplamiento fiable que el diente cortante se extienda por encima de la placa base, por ambos lados en su borde
superior. Con ello se complica el disefio del diente cortante, lo que resulta en un alto coste de fabricacion.

La patente WO 2004/113035 A2 da a conocer un elemento cortante para una cadena de sierra que se compone de
un cuerpo base y un diente cortante fijado en el mismo. El cuerpo base esta provisto de una chaveta que sobresale
lateralmente y se estrecha en direccién del recorrido del elemento de corte, chaveta que sirve para el alojamiento del
diente cortante en unién positiva. El diente cortante tiene una seccién transversal esencialmente en forma de U con
una correspondiente ranura lateral, con una forma complementaria al cuerpo base, de manera que el diente cortante
se fija encajandolo en el cuerpo base. El diente cortante esta hecho de un metal duro.

Queda claro que este disefio del cuerpo base y del diente cortante es extremadamente oneroso y resulta en un
coste muy alto, particularmente también porque la masa del metal duro es relativamente grande.

El objetivo de la presente invencion consiste en proporcionar un elemento cortante del tipo en el que es posible una
fijacidn fiable del diente cortante en el cuerpo base incluso con un disefio de forma sencillo del diente cortante y con
elementos cortantes de pequefias dimensiones.

Este objetivo se alcanza por un elemento cortante con las caracteristicas de la reivindicacion 1.

El elemento cortante segun invencion tiene un disefio sencillo y su fabricacién es, por lo tanto, econédmica. Debido a
la gran superficie de acoplamiento para la unién de materiales se consigue una sujecion segura del diente cortante
en el cuerpo base. La colocacion de los remaches al ensamblar la cadena de sierra en la zona adyacente a las
aberturas para remaches no se ve obstaculizada, debido al disefio especial del diente cortante.

Segun un perfeccionamiento practico del elemento cortante se ha previsto un chaflan en el canto inferior del lado del
acoplamiento. Este chaflan favorece la salida de virutas. Ademas es conveniente, que el canto dirigido hacia el
extremo posterior del cuerpo base tenga un recorrido inclinado hacia arriba con un angulo respecto al eje horizontal.
Este angulo es de preferencia, de aproximadamente 15°. Para la unién del diente cortante y del cuerpo base por
soldadura dura es especialmente adecuada una soldadura de plata. Las temperaturas de la soldadura se mueven
aqui entre los 700°C y 750°C, es decir en una gama de temperaturas que no afectan negativamente el material
templado en el rango funcionalmente relevante del diente cortante.

El filo lateral del diente cortante, tiene de preferencia, un disefio en forma de mediacafia. El filo lateral tiene un
chaflan en el lado que mira hacia el cuerpo base, siendo el angulo del chaflan de aproximadamente 40° referido a la
direccion longitudinal del elemento de corte.

Para mejorar la salida de virutas se ha dispuesto un chaflan en la zona posterior de la escotadura para la desviacion
de las virutas. En el borde superior del cuerpo base se ha conformado un tope sobre el que se apoya un extremo
posterior del diente cortante. Con ello se obtiene adicionalmente una unién positiva del cuerpo base y del diente
cortante en direccion longitudinal del elemento cortante. Ademas, es conveniente que el diente cortante solape la
escotadura en una medida tal que el afilado de los filos sea posible sin desgaste del material del cuerpo base.

A continuacion se explica méas en detalle un ejemplo de ejecucion de la invencion con ayuda del dibujo. En el dibujo
muestran:

La figura 1 un elemento de corte con un diente cortante derecho en vista lateral.
La figura 2 un elemento de corte en una vista segun la flecha Il de la figura 1.
La figura 3 una vista desde arriba sobre el elemento de corte segun la flecha Il de la figura 1.

La figura4 un detalle en representacion aumentada de un corte a través de un filo lateral del diente cortante en
estado afilado.
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La figura 5 un corte a lo largo del eje V-V de la figura 1.

La figura 6 un elemento de corte con un diente cortante izquierdo en vista lateral.

La figura 7 una vista del elemento de corte en direccion de la flecha VIl de la figura 6.
La figura 8 un corte a lo largo del eje VIII-VIII de la figura 6.

La figura 1 muestra una vista lateral de un elemento de corte 1 para una cadena de sierra. El elemento de corte 1
comprende un cuerpo base 2 y un diente cortante 3 hecho de metal duro que esta fijado en el cuerpo base 2
mediante soldadura dura. Con la flecha A se indica la direccion de avance del elemento de corte 1 al utilizar la
cadena de sierra. Se trata aqui de un diente cortante 3 del lado derecho con relacién a la direccién de marcha A. El
cuerpo base esta provisto en su mitad inferior con dos aberturas 4 para remaches. Con relacién a la direccion de
marcha A se ha dispuesto en el borde superior del cuerpo base 2 un limitador de profundidad 5 por encima de la
abertura delantera para remaches 4. El cuerpo base tiene una escotadura 6 por detras del limitador de profundidad
5, para el desvio de virutas.

El diente cortante 3 comprende una seccion cubridora 7, a manera de techo, que se extiende por encima del lado
superior del cuerpo base 2 y un ala de conexion 8, que se apoya sobre el lado del cuerpo base 2 y que sirve para la
unién de grandes superficies del diente cortante 3 con el cuerpo base 2. El ala de conexién 8 sobresale aqui hacia
debajo de manera que un borde inferior 13 queda situado mas abajo que el borde de la escotadura.

Un tope posterior 9 del diente cortante 3 queda aplicado sobre un tope 10 conformado en el borde superior del
cuerpo base 2. El diente cortante 3 tiene un filo superior 11 y un filo lateral 12, que se encuentran en la zona del
extremo posterior de la escotadura 6. El borde inferior 13 del ala de conexién 8 esta provisto de un chaflan 14.
Mediante este disefio se mejora la evacuacion de virutas.

En la figura 1 se puede ver, ademas, que el ala de conexién tiene un canto 15 estirado hacia arriba en su zona
posterior en el sentido de la marcha A del elemento de corte, canto 15 que queda frente a la abertura posterior
adyacente para remaches. Este canto 15 esté dirigido hacia el extremo posterior 16 del cuerpo base 2 con un angulo
con respecto al eje horizontal H del cuerpo base 2 inclinado hacia arriba. El angulo es en el ejemplo de ejecucion de
15°. Después del canto 15 estirado hacia arriba en direcciéon de la abertura 4 para remaches viene una superficie
inclinada 17, de modo que, por un lado, se obtiene el espacio libre para el remachado vy, por el otro lado, una
superficie 6ptima para la soldadura, como se puede ver especialmente de la figura 5.

La figura 2 muestra la vista del elemento de corte 1 en direccion de la flecha Il de la figura 1. Aqui se puede ver que
el cuerpo base 2 es, esencialmente, una pletina plana. En el borde superior 18 del cuerpo base 2 y en una seccion
19 adyacente de un lado plano se apoya el diente cortante 3 sobre el cuerpo base 2, fijado al mismo en unién de
materiales mediante soldadura dura de plata. La temperatura de la soldadura oscila en este caso entre 700°C y
750°C. En el diente cortante 3 se puede ver la seccion cubridora o techo 7 y el ala de conexiéon 8, que se apoya con
la gran superficie sobre la seccion 19 del cuerpo base. Ademas, se pueden ver el canto 15 y la superficie inclinada
17.

La figura 3 muestra una vista desde arriba sobre el elemento de corte 1 segun la flecha Il de la figura 1. Visto en
direccién de la marcha A se ha conformado el limitador de profundidad 5 en la parte delantera del cuerpo base 2; por
detras se encuentra la escotadura en cuya zona posterior comienza el diente cortante 3. En la seccién cubridora 7
se ha conformado por delante el filo superior 11, que forma en el ejemplo de ejecucién un angulo B de
aproximadamente 28° con respecto a la ortogonal del sentido de marcha A. El filo lateral 12 comienza en el extremo
anterior del diente cortante 3, filo que esta inclinado oblicuamente hacia abajo como se puede ver de la figura 1. El
ala de conexion 8 se ha conformado en el lado exterior de modo que este lado exterior forma un angulo y con
respecto a la superficie lateral del cuerpo base. El canto posterior del diente cortante 3 queda situado en el tope 10
del cuerpo base 2.

La figura 4 muestra en aumento una seccién del diente cortante 3 en corte a través del filo lateral 12. Al realizar el
diente cortante 3 mediante afilado se proporciona al filo lateral la forma indicada con la referencia 12*. En el ejemplo
de ejecucion se ha representado un angulo de corte y de aproximadamente 40°. También se puede ver en la figura 4
un chaflan 22, dispuesto en el filo lateral 12 en estado afilado.

La figura 5 muestra un corte a lo largo del eje V-V de la figura 1, donde también se puede ver que el cuerpo base 2
es una pletina plana. El diente cortante 3 queda situado con su seccion cubridora o techo 7 por encima el borde
superior 18 del cuerpo base 3 y con su ala de conexion 8 en la seccién 19. En las superficies marcadas con las
referencias 18 y 19 se realiza la uniéon de materiales por medio de soldadura dura. Por otro lado, se puede ver que el
lado exterior del ala de conexidn 8 esta ligeramente inclinado hacia abajo en direccién del cuerpo base 2 y que a
partir del canto 15 viene otra superficie inclinada 17 hacia el cuerpo base 2.
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La figura 6 representa un elemento de corte 1 con un diente cortante 3 del lado izquierdo, estando el cuerpo base 2
y el diente cortante 3 disefiados exactamente en imagen especular con relacion a la direccién de marcha A indicada
en la figura 1. En la figura 6 se puede ver que el filo lateral 12 esta configurado en forma de una garganta 20,
consiguiéndose esta forma mediante afilado del diente cortante 3 hecho de metal duro. El diente cortante 3
sobresale en la medida S lateralmente a lo largo de la escotadura 6 de manera que el filo superior 11 y el filo lateral
12 engranan efectivamente con el material a cortar. Las virutas son evacuadas en la escotadura 6 hacia la parte
posterior o bien inferior. Para mejorar todavia mas la salida de virutas, se ha dispuesto un chaflan 21 en la zona
posterior de la escotadura 6. Por lo demas, las referencias son las mismas para iguales componentes que los de la
figura 1.

La figura 7 muestra una vista del elemento de corte en direccion de la flecha VIl de la figura 6. Se puede ver que se
trata de la disposicién especular mencionada al describir la figura 6, como lo muestra la comparacion con la figura 2.
Por lo tanto, las referencias son las mismas para los mismos componentes que los de la figura 2.

La figura 8 muestra un corte a lo largo del eje VIII-VIII de la figura 6. También esta representacion muestra que el
diente cortante 3 recubre parcialmente y lateralmente la escotadura 6, es decir, en estado inicial en la medida S
como se describe para la figura 6. Esta medida S se reduce cuando es necesario un reafilado del diente cortante 3.
Es posible otro afilado pasando del chaflan 21; se trata aqui de un afilado conjunto de acero y metal duro.
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REIVINDICACIONES

Elemento de corte (1) para una cadena de sierra con un cuerpo base (2) y un diente cortante (3) de metal duro
fijado en el cuerpo base (2), diente que tiene una seccién cubriente (7) y un ala de conexién (8), teniendo el
cuerpo base (2) unas aberturas (4) para remaches y habiéndose formado, para la salida de virutas, una
escotadura (6) en la direccion de la marcha del elemento de corte (1) por delante del diente cortante (3),
consistiendo el cuerpo base (2) en una pletina plana y cubriendo el diente cortante (3) parcialmente esta
escotadura lateralmente y apoyandose el ala de conexién (8) del diente cortante (3), de manera plana sobre el
lado del cuerpo base (2) y estando el diente cortante (3) unido en uniéon de materiales con el cuerpo base (2) por
medio de una soldadura dura,

caracterizado porque el ala de conexion (8) se extiende hacia debajo de tal manera que un borde inferior (13)
quede situado por debajo de la escotadura (6), presentando el ala de conexién (8) en su zona posterior en el
sentido de marcha (A) del elemento de corte (1) y frente a la abertura adyacente para remaches (4), un canto
(15) estirado hacia arriba.

Elemento de corte segun la reivindicacion 1, caracterizado porque en el borde inferior (13) del ala de conexién
(8) se ha previsto un chaflan (14).

Elemento de corte segun la reivindicacion 1 6 2, caracterizado porque el canto (15) tiene un recorrido oblicuo
hacia arriba en direcciéon a un extremo posterior (16) del cuerpo base (2), segun un angulo (a) con respecto al eje
horizontal (H).

Elemento de corte segun una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque la soldadura dura es una
soldadura de plata.

Elemento de corte segun una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el filo lateral (12) esta
disefiado en forma de una garganta (20).

Elemento de corte segun una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque el filo lateral (12) tiene un
chaflan (22) en el lado que mira hacia el cuerpo base (2), siendo de aproximadamente 40° el angulo del chaflan
(3) con relacién a la direccion longitudinal del elemento de corte (1).

Elemento de corte segun la reivindicacién 6, caracterizado porque se ha obtenido el filo lateral (12) con el
chaflan (22) mediante afilado.

Elemento de corte segun una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque en la escotadura (6) se ha
dispuesto un chaflan (21) en su zona posterior para la desviacién de salida de virutas.

Elemento de corte segun la reivindicacion 8, caracterizado porque el chaflan (21) ha sido estampado.

Elemento de corte segun una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque se ha conformado un tope en
la zona del borde superior del cuerpo base (2), tope contra el que se apoya el extremo posterior del diente
cortante (3).

Elemento de corte segun una de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado porque el diente cortante (3) cubre
la escotadura (6) en una medida (S) tal que es posible afilar las filas sin desgaste del material del cuerpo base

().

Elemento de corte segun una de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizado porque al rectificar se desgasta el
material del diente cortante (3) y del cuerpo base (2).
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