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DESCRIPCION
Cuba de plastico para lavadoras domésticas y procedimiento.
Objeto de la invencidn

La presente invencion se refiere a un procedimiento para la produccién de una cuba de plastico para una lavadora
domeéstica, que esta prevista para incorporar interiormente un tambor giratorio para cuyo eje estan previstos unos
rodamientos que apoyan en un cubo de rodamientos de la cuba de plastico, llevandose dicho cubo de rodamientos a
la posicion requerida para el apoyo del tambor giratorio antes de la inyeccion del resto de la cuba de plastico, y una
cuba de plastico para lavadoras domésticas, que ha sido mejorada en determinados aspectos estructurales y de
fabricacion de la misma para conseguir nuevas prestaciones y solucionar determinados problemas que presentan
las cubas actuales.

El objeto de la invencién es mejorar la union entre el cubo de rodamientos de acero y la parte plastica de la cuba, es
decir, mejorar las caracteristicas fisicas de las cubas de lavadoras y el proceso de inyeccién de las mismas, para
evitar la formacion de fisuras, concretamente en la zona préxima a la correspondiente carcasa de cojinete o cubo de
rodamientos previsto para apoyo del eje del tambor giratorio de la lavadora.

Estado de la técnica general

Como es sabido, las lavadoras cuentan, entre otros componentes, con una cuba en cuyo interior va montado el
tambor giratorio receptor de la carga, de manera que el eje de éste apoya en unos rodamientos metalicos que estan
dispuestos sobre un cubo de rodamientos ubicado al efecto en una cavidad de la cuba.

Como también es conocido (documento EP 0 219 115), una de tales cubas de plastico se obtiene por inyeccion, de
manera que en el molde de la maquina de inyeccion se posiciona primeramente la carcasa o cubo de rodamientos,
procediéndose seguidamente a la inyeccion propiamente dicha.

Ese proceso de inyeccién presenta una serie de problemas e inconvenientes derivados de:

- Diferencia del indice de contraccién de materiales, ya que en un caso se trata de una pieza de rodamientos de
metal y en el otro caso se trata de una cuba de material plastico.

- Diferentes curvas de enfriamiento, originadas también por la distinta naturaleza de los materiales.
- Distinta relacion de masas, originada igualmente por la distinta naturaleza de los materiales.

Como consecuencia de esas diferencias que se originan en el proceso de inyeccion, se generan microespacios
entre el material plastico y el acero, y por lo tanto una mala unién entre los materiales, dando lugar a un
debilitamiento de la pieza de rodamientos o de la cuba y en consecuencia a la posibilidad de producirse fisuras en
los puntos donde se establezcan los microespacios o puntos de debilitamiento.

De los problemas anteriormente referidos se deriva otro consistente en que se producira una holgura en la ubicacion
del retén, produciéndose el movimiento de éste y causando un flujo de fuga de agua a través de la carcasa o cubo
de rodamientos.

Actualmente, toda esta problematica se intenta resolver mediante un inyectado directo de la cuba de la lavadora
sobre el cubo de rodamientos, aunque el proceso de inyeccién no resulta 6ptimo, independientemente de que al
seguir estando la cuba materializada en plastico, generalmente de baja calidad, se produciran deterioros cuando el
numero de revoluciones a las que gire el motor sea elevado.

Descripcion de la invencion
La cuba objeto de la invencidon ha sido concebida para solucionar los problemas e inconvenientes referidos con
anterioridad, mediante una solucién de bajo costo que evitara la formacion de fisuras en la cuba y proporcionara
mejores caracteristicas fisicas en la misma, debido a que se consigue una mejor unién entre el cubo de rodamientos
y la parte plastica de la cuba.

Concretamente la invencién comprende un procedimiento para la produccion de una cuba de plastico de una
lavadora doméstica segun la reivindicacion 1.

La invencion se refiere ademas a una cuba de plastico para lavadoras domésticas segun la reivindicacion 2.

Al menos un cuerpo de material plastico se aplica en un proceso de inyeccion sobre el cubo de rodamientos
diferente al proceso de inyeccion del resto de la cuba de plastico permitiendo que se enfrie el conjunto de cubo y



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2401084 T3

pieza plastica, para hacer una segunda inyeccién sin calentar el cubo de rodamientos, ya que al tener diferentes
coeficientes de expansion y gradientes de temperatura, la uniéon es mas solida con una primera inyeccion de plastico
independiente.

Asimismo el material de al menos uno de los cuerpos de plastico es distinto al material del resto de la cuba de
plastico y también el material de al menos uno de los cuerpos de plastico es de mayor resistencia y calidad que el
del resto de la cuba ya que se requiere mejor calidad del plastico en ese punto critico de unién con el cubo de
rodamientos, pero el resto de la cuba puede ser de un material mas barato ya que no requiere resistir a tantas
tensiones.

En una forma de realizacion de la invencion, el cuerpo de plastico inyectado esta colocado como anillo Unicamente
sobre una parte limitada del cubo de rodamientos en el lado del tambor giratorio y esta unido con arrastre de forma
en un caso con el resto de la cuba de plastico. En esta forma de realizacién de la invencién el cuerpo de plastico
inyectado puede conferir una mayor resistencia a las zonas de unién a la cuba, ya que ésta se obtiene mediante
fundicion inyectada sobre el conjunto que forman el cubo de rodamientos con su envolvente.

El cuerpo de plastico inyectado cuerpo de plastico en forma de envolvente es susceptible de cubrir la totalidad de la
superficie lateral del cubo de rodamientos, asi como la embocadura de zona de retén del mismo, para dar completa
unién con el cubo.

En otra variante de realizacion, el cuerpo de plastico inyectado sobre el cubo de rodamientos constituye un anillo
envolvente de la embocadura del cubo de rodamientos, asi como de la zona de retén y una parte de la superficie
lateral de dicho cubo de rodamientos, por ejemplo, de manera que dicho anillo pueda tener cualquier configuracion o
forma fija con respecto al giro al menos en el lado de uniodn al resto de la cuba de plastico.

El anillo puede tener cualquier configuracion variable que permita distintas formas de union del cubo de plastico y de
la cuba de plastico en la unidad constructiva.

Mediante las particularidades referidas, las caracteristicas fisicas de la cuba y el propio proceso de inyeccion de la
misma se ven mejorados, disminuyendo los microespacios entre el material plastico de la cuba y el material de acero
del cubo de rodamiento, a la vez que se consigue una mejora en la adherencia o cohesion entre los materiales y, por
supuesto, un correcto aislamiento térmico del cubo de rodamientos en el proceso de inyeccion final de la cuba.

Asimismo, se consigue una mejora dimensional y tolerancias mas estrechas en la zona del retén del cubo de
rodamientos, al emplear materiales mas nobles.

Finalmente, decir que entre las caracteristicas referidas se consigue aumentar la rigidizacion de la parte de la cuba
que mas carga soporta, y mejorar dimensionalmente los espesores de los nervios.

En resumen, las ventajas derivadas de la cuba de plastico para lavadoras domésticas realizada de acuerdo con el
objeto de la invencion, pueden resumirse en las siguientes:

- Mejor proceso de inyeccion.

- Se evitan fisuras en la zona de la cuba proxima a la de ubicacion de la cuba de rodamientos en el que apoya el
eje del tambor giratorio de la lavadora.

- Mejor sujecion del retén.

La cuba se podra construir en un plastico de baja calidad, como es el polipropileno con talco, y podra resistir un
numero elevado de revoluciones en el giro del tambor, como consecuencia de que el cuerpo de plastico inyectado
sobre el cubo de rodamientos es de un material mas duro y de mejor calidad que el material plastico constitutivo de
la cuba.

Breve descripcion de los dibujos

Para complementar la descripcidn que seguidamente se va a realizar y con objeto de ayudar a una mejor
comprension de las caracteristicas de la invencion, acompana a la presente memoria descriptiva un juego de dibujos
basandose en los cuales se comprenderan mas facilmente las innovaciones y ventajas de la cuba de plastico para
lavadoras domésticas realizada de acuerdo con el objeto de la invencion. Muestran

la figura 1 una vista en seccion de un cubo de rodamientos aplicable a una cuba de plastico de una lavadora,
cuyo cubo de rodamientos incorpora el cuerpo de material plastico, constituyendo en este caso
una envolvente de elevada resistencia y buena calidad,
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la figura 2 una vista en secciéon de la aplicacion practica del objeto de la invencion, viéndose la unidad
constructiva representada en la figura anterior con los nervios del cuerpo de plastico que van a
permitir una mejor cohesién entre los materiales constitutivos de la cuba en su inyeccion sobre el
cuerpo de plastico, constitutivo en este caso de un forro envolvente con los nervios,

la figura 3 un detalle de una variante de realizacion en la que el cuerpo de plastico inyectado sobre el cubo
de rodamientos es un anillo, formando ambos cuerpos un conjunto sobre el que esta inyectada la
cuba de plastico,

la figura 4 una vista en seccion longitudinal de la configuracion en que queda montado el cuerpo de plastico
materializado en un anillo sobre la embocadura determinada por el cubo de rodamientos y la cuba
de plastico, inyectada esta ultima sobre el conjunto que forman dichos anillo y cubo de
rodamientos,

la figura 5 una vista en perspectiva de la disposicién del anillo constitutivo del cuerpo de plastico inyectado
sobre el cubo de rodamientos, y éste dispuesto sobre la correspondiente cuba de plastico, y

las figuras 6 y 7 sendos detalles en seccion de dos formas de colocacion del anillo constitutivo del cuerpo de
plastico inyectado sobre el cubo de rodamientos.

Descripcion de la forma de realizacion preferida

En las figuras 1 y 2 referidas, puede observarse un cubo de rodamientos 1, que sera de acero como es
convencional, y esta dotado de la zona de retén 2, cubo de rodamientos 1 sobre el que se inyecta un cuerpo de
plastico 3 que, en la forma de realizacion representada en las figuras 1 y 2, constituye un forro o envolvente que
cubre la totalidad de la superficie lateral del cubo de rodamientos 1, incluso la embocadura de éste y una parte
interna de la zona de la embocadura 2.

El cuerpo de plastico 3 esta dotado de unos nervios 4 o alma de rigidizacion, que forman parte integrante con la
superficie externa de la envolvente que constituye el cuerpo de plastico 3, tal y como se representa en la figura 2,
para que el material plastico constitutivo de la correspondiente cuba 5, en su inyeccion, adquiera una mayor
cohesién o adherencia con el cuerpo 3, proporcionando también una mayor rigidizacién en esa zona de la cuba 5
que queda en proximidad légicamente al cubo de rodamientos 1, que es donde mas carga soporta la cuba.

En una variante de realizacion, el cuerpo de plastico 3 puede materializarse por un simple anillo 3’, con diferentes
formas y configuraciones como se representa en las figura 3, 4, 5, 6 y 7, ya que dicho cuerpo de plastico, bien sea
formando una envolvente 3 como se representa en las figuras 1 y 2, o bien sea formando un anillo 3’, puede tener
cualquier forma o configuracion, ya que lo importante es que tal cuerpo de plastico 3 6 3’ se inyecta con el cubo de
rodamientos 1y sobre el conjunto formado por ambos cuerpos se inyecta la cuba de plastico 5.

Finalmente, decir que el cuerpo de plastico 3 6 3’ inyectado sobre el cubo de rodamientos 1, es de mayor resistencia
y mas calidad que el plastico que materializa la cuba 5, de manera tal que al estar el cuerpo 3 6 3’ inyectado en
correspondencia con el area mas critica de la cuba 5, proporciona una mayor resistencia a esa zona y por tanto se
evitan las fisuras que se originan con mucha frecuencia en las cubas de plastico convencionales, puesto que el
material de éstas es de menor calidad.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la produccion de una cuba de plastico (5) para una lavadora doméstica que esta prevista para
incorporar interiormente un tambor giratorio para cuyo eje estan previstos unos rodamientos que apoyan en un cubo
de rodamientos (1) de material metalico de la cuba de plastico (5), recubriéndose por inyeccidon el cubo de
rodamientos (1) sobre al menos una parte de su superficie externa en un procedimiento de fundicién inyectada antes
de la inyeccion del resto de la cuba de plastico (5) con un cuerpo de plastico (3, 3'), que forma una envolvente para
el cubo de rodamientos (1) y cuyo material se diferencia del material del resto de la cuba de plastico (5) por su
mayor resistencia y calidad, través de nervios (4) o alma de rigidizacion, que forman parte integrante con la
superficie externa del cuerpo de plastico (3), con el resto de la cuba de plastico (5) produce una unién con arrastre
de forma, que se inyecta en una fundicion inyectada adicional alrededor del cuerpo de plastico (3, 3').

2. Cuba de plastico (5) para lavadoras domésticas producida segun el procedimiento segun la reivindicacion 1, que
esta prevista para incorporar interiormente un tambor giratorio, para cuyo eje estan previstos unos rodamientos que
apoyan en un cubo de rodamientos (1) de material metalico de la cuba de plastico (5), recubriéndose por inyeccion
el cubo de rodamientos (1) sobre al menos una parte de su superficie externa en un procedimiento de fundicion
inyectada antes de la inyeccion del resto de la cuba de plastico (5) con un cuerpo de plastico (3, 3'), que forma una
envolvente para el cubo de rodamientos (1) y cuyo material se diferencia del material del resto de la cuba de plastico
(5) por su mayor resistencia y calidad, en el que el cuerpo de plastico a través de nervios (4) o alma de rigidizacion,
que forman parte integrante con la superficie externa del cuerpo de plastico (3), esta unido con arrastre de forma con
el resto de la cuba de plastico (5), que se inyecta en una fundicion inyectada adicional alrededor del cuerpo de
plastico (3, 3').

3. Cuba de plastico para lavadoras domésticas segun la reivindicacion 2, caracterizada por que la envolvente que
forma el cuerpo de plastico (3) cubre la totalidad de la superficie lateral del cubo de rodamientos (1), asi como la
embocadura y zona de retén (2) del mismo.

4. Cuba de plastico para lavadoras domésticas segun la reivindicacién 2, caracterizada por que el cuerpo de
plastico que se incorpora al cubo de rodamientos (1) es un anillo (3') que envuelve la embocadura del cubo de
rodamientos (1) asi como la zona de retén (2) y una parte de la superficie lateral del cubo de rodamientos (1).

5. Cuba de plastico para lavadoras domésticas, segun reivindicacion 4, caracterizada por que el anillo (3’) que
forma el cuerpo de plastico inyectado sobre el cubo de rodamientos (1), presenta una configuracion variable que
posibilita diferentes formas de union al conjunto que forman el cubo de rodamientos (1) y cuba de plastico (5).
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