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DESCRIPCION
Tornillo en particular de purga para un sistema de freno de un vehiculo automovil

Tornillo, en particular tornillo de purga, que comprende un espacio interno cerrado en un extremo y abierto en el otro
extremo del tornillo, y un canal que atraviesa la pared del tornillo y que desemboca en el espacio interno de este.

Los tornillos de purga de este tipo, que se conocen, presentan el principal inconveniente de que se realizan de
acuerdo con un proceso de mecanizado que implica una eliminacién y, por lo tanto, una pérdida de materiales y el
riesgo de la presencia de particulas libres de este material, tal y como atestigua el documento GB 2 044 402. El
tornillo que se describe en este documento comprende un espacio de depdsito, que esta realizado en forma de un
paso axial y dicho canal es un pequefno agujero, obteniéndose tanto el paso como el agujero mediante mecanizado
y, por lo tanto, eliminacion de material.

La invencion tiene como objetivo resolver este inconveniente.

Para conseguir este objetivo, el tornillo de purga de acuerdo con la invencién comprende las caracteristicas que se
enuncian en la parte caracterizadora de la reivindicacién 1.

En las reivindicaciones dependientes se indican otras caracteristicas.

Se entendera mejor la invencién, y se mostraran de manera mas clara otros objetivos, caracteristicas, detalles y
ventajas de esta, en la descripcién explicativa que viene a continuacion que se hace en referencia a los dibujos
esquematicos adjuntos, dados Unicamente a titulo de ejemplo, que ilustran un modo de realizacién de la invencién y
en los que:

- lafigura 1 es una vista en perspectiva de un estribo de freno provisto de un tornillo de purga;

- lafigura 2 es una vista en perspectiva de un tornillo de purga de acuerdo con la invencién;

- lafigura 3 es una vista en seccion longitudinal del tornillo de la figura 2;

- lafigura 4 es una vista en perspectiva, a mayor escala, de la parte de cabeza cénica del tornillo de purga de la
figura 3;y

- lafigura 5 es una vista esquematica de un dispositivo de realizacion de la perforacion del tornillo de acuerdo con
la invencién.

A continuacion se describird la invencion, a titulo de ejemplo, en su aplicacion a un sistema de frenado de un
vehiculo automovil, de manera mas precisa un estribo de freno o un cilindro de rueda.

Asi pues, la figura 1 representa un estribo de freno 1 provisto de un tornillo de purga 2. Este tornillo esta colocado
dentro de un orificio adecuado 3 practicado en el estribo y se utiliza para purgar el aire contenido dentro de este
durante la distribucion del liquido de freno por el circuito de frenado al desatornillarlo. Este también debe garantizar
la estanqueidad del estribo de freno a la altura de este orificio.

Tal y como se deduce de las figuras 2 a 4, un tornillo de purga comprende esencialmente un cuerpo cilindrico hueco
2. Este cuerpo esté provisto de un roscado 7 en su cara cilindrica exterior que permite el atornillado del tornillo
dentro del orificio 3, un borde exterior hexagonal de avance 9 y, a la altura de su extremo exterior libre, una parte
ondulada 10 que permite la conexién de un capuchén 11 o de un tubo (no representado).

La parte del extremo interno del tornillo esta configurada de tal modo que forma una cabeza de estanqueidad 13 de
forma troncoconica.

El tornillo comprende, en el ejemplo representado, justo por encima de la parte troncocoénica de estanqueidad 13 y
de la parte roscada 7 una perforacion radial 15 que desemboca en el espacio interno 16 del tornillo.

Es a través de esta perforacion 15 como el interior del depdsito puede comunicar con el espacio interno 16 del
tornillo, cuando este ultimo esta en su posicion desatornillada.

De acuerdo con la invencion, la perforacion 15 se realiza mediante forjado, y ya no, como los tornillos del estado de
la técnica, mediante mecanizado. La realizacion mediante forjado presenta la ventaja de que no hay
desprendimiento de materiales en forma de una pastilla o de una viruta, de tal modo que no hay que gestionar la
evacuacion de materiales desprendidos.

La figura 5 ilustra, a titulo de ejemplo, un dispositivo de realizacion mediante forjado de la perforacién 15 de acuerdo
con la invencion.

Se constata que el tornillo, antes de la realizacion del roscado, se dispone dentro de un cuerpo de soporte 18
atravesado radialmente por un punzén 19 que es axialmente desplazable mediante un actuador 20 provisto de una
rampa inclinada 21, entre una posicién de reposo en la cual se libera su extremo delantero en forma de punta 22
lateralmente del tornillo y la posicion de perforacién representada en la figura 5. Gracias a la rampa 21, el
movimiento del actuador que esta orientado perpendicularmente al eje del punzén, provoca el movimiento axial de
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perforacion del punzén. De este modo, el punzén en su recorrido de realizacién de la perforacién 5 empuja la
porcién de pared que hay que perforar del tornillo hacia el interior. Tras la perforacion, la porciébn empujada presenta
la forma de una pequefa lengleta 24 que se extiende por el espacio interno 16 del tornillo. Esta lengleta se
mantiene unida al tornillo.

Por supuesto, la perforacién se puede realizar de diferentes maneras, sin mecanizado, mediante una operacion de
forjado o golpeado sin desprendimiento de material. El tornillo de acuerdo con la invencion se puede utilizar para
multiples aplicaciones, en particular para el paso de liquidos o de gases.
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REIVINDICACIONES

1. Tornillo, en particular tornillo de purga, que comprende un espacio interno cerrado en un extremo y abierto en el
otro extremo del tornillo, y un canal que atraviesa la pared del tornillo y que desemboca en el espacio interno de
este, caracterizado porque el canal (15) esta formado por una perforacion de la pared del tornillo, que se realiza
mediante una operacion de forjado sin desprendimiento de material.

2. Tornillo de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque el material de la pared empujada durante la
perforacion tiene la forma de una lengueta (22) que se extiende por el espacio interno (16) del tornillo.

3. Tornillo de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizado porque la perforacion (15) esta situada a la altura de la
pared de cierre del tornillo.

4. Tornillo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque comprende una porcién
periférica exterior roscada (7) y una parte exterior de avance en rotacién (9), estando situada la perforacion (15)
entre el extremo cerrado (13) del tornillo y la parte roscada.

5. Tornillo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el tornillo se puede desplazar
entre una posicién de obturacion de un orificio que lo recibe y una posicién en la cual el orificio esta en comunicacion
con el espacio interno (16) del tornillo, a través de dicha perforacién (15).

6. Tornillo de acuerdo con la reivindicacion 5, caracterizado porque el extremo cerrado del tornillo presenta una
forma cénica de obturacién (13) del orificio.
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